DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des 6ffentlichen Rechts

10829 Berlin, 14. August 2001
KolonnenstralRe 30 L

Telefon: (0 30) 787 30 - 276
Telefax: (0 30) 7 87 30 - 320
Geschz.: 1l 22-1.42.1-10/00

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-42.1-215

Antragsteller: Hobas Rohre GmbH
Gewerbepark 1

17034 Neubrandenburg/Hellfeld

Zulassungsgegenstand: Abwasserrohre und Formstiicke aus glasfaserverstarktem

und mit Fullstoff angereichertem Polyesterharz (GF-UP) in den
Nennweiten DN 200 bis DN 1400 einschlieR3lich dazugehdrender
Rohrverbindungen

Geltungsdauer bis: 31. August 2006

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen. *
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst zehn Seiten und drei Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Z-42.1-215 vom 5. April 2000.

53808.01



Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-215 vom 14. August 2001

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von

Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und

Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstands haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstands Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur

Verfiigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir

Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert

werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die im Schleuderverfahren hergestellten Abwasserrohre und Formsticke in den Nenn-
weiten DN 200 bis DN 1400 und mit den Nennsteifigkeiten SN 5.000 und SN 10.000
(bezogen auf den mittleren Radius) aus glasfaserverstarktem, quarzsandgefilitem und
mit FuUllstoff (Kalziumkarbonat) angereichertem Polyesterharz (GF-UP) sowie die
dazugehérenden Rohrverbindungen durfen fur Abwasserkanéle und -leitungen, die in
der Regel als erdverlegte Freispiegelleitungen betrieben werden, auch im Baukdérper bei
Verlegung im Rohrkanal (z.B. im Fundamentkdrper bei der Verlegung im Rohrkanal)
verwendet werden. Die Rohrleitungen durfen nur als Freispiegelleitungen (drucklos) ftr
die Ableitung von vorwiegend hauslichem Abwasser bestimmt sein.

Bestimmungen fur die Abwasserrohre, Formsticke und Rohrverbindungen
(Kupplungen)

Eigenschaften und Zusammensetzung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen und Prifun-
gen von DIN 19 565-1.

Male der Abwasserrohre und Formstiicke

Die Mal3e der Abwasserrohre und Formstiicke in Nennweiten DN 200 bis DN 1400 mus-
sen einschlieBlich der MaRe fir die Schichtdicken der Rohrwand den Angaben von
DIN 19 565-1 entsprechen.

Mal3e von Kupplungen

Die MaflRe der als einzelne Bauteile gefertigten symmetrischen Kupplungen mit
eingelegter Elastomerdichtung (FWC) in den Nennweiten DN 200 bis DN 1400 muissen
den Festlegungen der DIN 19 565-1 entsprechen. Abweichend davon missen die Mal3e
der symmetrischen Kupplungen, deren Kupplungskdrper aus einem separat gefertigten
Rohr hergestellt werden, den Angaben in der Anlage1l (DN 150 bis DN 600)
entsprechen. Die Male der asymmetrischen Kupplungen mit eingelegter
Elastomerdichtung (FWC-asym.) missen den Angaben der Anlage 2 (DN 150 bis
DN 1200) entsprechen.

Werkstoffe fur Kupplungskarper

Fur die im Schleuder- oder Wickelverfahren hergestellten einzelnen symmetrischen und
asymmetrischen Kupplungskérper und fir im Schleuderverfahren hergestellte Rohre,
aus denen Kupplungskorper gefertigt werden, darf nur Polyesterharz des Typs 1130
nach DIN 16 946-2 und nur E-Glas nach DIN 61 855-1 verwendet werden.

Die Erfullung der Anforderungen ist durch Werkszeugnisse nach DIN 50 049-2.2
(EN 10 204-2) nachzuweisen.

Fur die im Schleuderverfahren hergestellten einzelnen Kupplungskorper sowie fir die im
Schleuderverfahren hergestellte Rohre, aus denen Kupplungskorper gefertigt werden,
darf Harz mit Kalziumkarbonatfullstoff nach Abschnitt 2.1.4 und fir im Wickelverfahren
hergestellte Kupplungskoérper nur Harz ohne Fillstoff verwendet werden. Fur die
Kupplungskdrper darf kein Quarzsand verwendet werden.

Werkstoffe fir Abwasserrohre und Formstiicke
Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gilt DIN 19 565-1.

Die Zusammensetzung der verwendeten Werkstoffe muss den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik und den bei der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten
Rezepturangaben entsprechen. Es ist darauf zu achten, dass nur getrockneter
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Quarzsand mit einem Gewichtsanteil von mindestens 90 % Si O, Korngréf3e < 1,0 mm
und nur E-Glas oder ECR-Glas nach DIN 61 855-1 verwendet wird. Die Hacksellange der

Glasfasern muss 25 - 50 mm £ 10 % betragen.

Fur die Herstellung der harzreichen Innenschicht "S;" darf nur Polyesterharz verwendet
werden, das dem Typ 1130 der DIN 16 946-2 entspricht und keinen Fullstoff enthalt.

Fur die Herstellung der Sperrschicht "S,", der Strukturschicht "Sz" und der Auf3enschicht
"Sy" darf nur Polyesterharz verwendet werden, das mindestens dem Typ 1130 der

DIN 16 946-2 entspricht. Dieses Harz darf entsprechend, der Rezeptur

60 Gewichts-% * 3 Gewichts-% Kalziumkarbonatmehl aus Kalkstein mit Korndurchmes-

sern von 0,06 mm bis 0,01 mm angereichert werden.

In den Randbereichen, die am hdchsten belastet werden (héchste Konzentration der

Glasfasern), darf kein Quarzsand eingesetzt werden.

Erganzend zu den Prifanforderungen von DIN 19 565-1 sind die Identitat der Werkstoff-
komponenten und die Einhaltung der werkstoffbezogenen Eigenschaften durch Werk-

zeugnisse nach DIN 50 049-2.2 (EN 10 204-2.2) zu belegen.

Der Anteil des Flllstoffes im Polyesterharz ist ebenfalls wie in DIN 19 565-1 genannt,

nach DIN EN 60 fur die Schichten S,, S; und S, zu prifen.
2.1.5 Laminatverbindungen der Formstticke

Formsticke werden aus einzelnen Rohrabschnitten oder Segmenten, die durch
Laminate verbunden werden, werkseitig hergestellt. Fir diese Laminatverbindungen

gelten die Bedingungen der DIN 19 565-1.

Fur die Herstellung der Laminatverbindungen der Formsticke darf nur Polyesterharz
ohne Flllstoff verwendet werden, das mindestens dem Typ 1130 der DIN 16 946-2
entspricht. Die Anforderungen an die Laminate sind nach den Festlegungen von

DIN 19 565-1 zu prufen.
2.1.6  Dichtungen der Rohrverbindungen

Die werkseitig in die Kupplungskorper eingesetzten Elastomerdichtungen muissen den

Anforderungen von DIN 4060 entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung
2.2.1.1 Herstellung der Rohre

Die Rohre sind im Schleuderverfahren herzustellen. Dabei ist das Polyesterharz fur die
Sperrschicht S,, die Strukturschicht S; und die harzreiche AufRenschicht S, vor der Ein-
bringung in die Rohrform (Matrize) unter Beachtung der Festlegungen in Abschnitt 2.1.4
mit Fallstoff Kalziumkarbonat in zwei separaten Mischkesseln (Tagesbehaltern) anzurei-
chern. Es sind Mischkessel mit Rihrwerk zu verwenden. Die Mischkessel sind wechsel-
seitig ohne Stillstand des Ruhrwerkes wahrend der Fertigung zu betreiben. Dadurch ist
eine gleichméaRige Verteilung des Kalziumkarbonatmehls im Polyesterharz zu erreichen.

Im Rahmen des Mischvorganges ist

— der Feuchtegehalt

- die Viskositat bei 30 °C und

— die Reaktionszeit des Kalziumkarbonat-Harzgemisches

zu bestimmen.

Folgende Parameter sind beim Mischvorgang zu Uberwachen und zu kalibrieren:
— Drehzahl des Rihrwerkes in jedem Mischkessel

— Mischzeit des Kalziumkarbonat-Harzgemisches

— Druck und Temperatur in den Mischkesseln

— spezifisches Gewicht des Kalziumkarbonat-Harzgemisches im flissigen und im aus-

geharteten Zustand (1 x je Fertigungstag).
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Die Rohrwand ist durch Hin- und Herfahren der Einbringlanze in der rotierenden Matrize
von aufRen nach innen gemal den Angaben in DIN 19 565-1 aufzubauen.

Fur die harzreiche Innenschicht S; darf nur Polyesterharz ohne zugegebenen Fllstoff
verwendet werden.

Bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren sind auRerdem folgende Herstellungs-
parameter zu kalibrieren:

— Mengenanteile der Werkstoffe (Glas, Polyesterharz, Quarzsand, Kalziumkarbonat-
Harzgemisch),

- Rotationsgeschwindigkeit der Rohrform,

— Vorschubgeschwindigkeit der Einbringlanze,

— Temperatur wahrend des Polymerisationsprozesses,
— Schichtdicken der Rohrwand,

- Male.

Die kalibierten Parameter sind wahrend der Herstellung laufend zu kontrollieren und zu
protokollieren.

Die Stirnflachen der Rohre sind mit einer hinreichend dicken Harzschicht ohne Fullstoff
so zu versiegeln, dass keine Glasfasern frei liegen (siehe auch Abschnitt 4.7).

Herstellung der Formstlicke

Die Formstiicke sind unter Einhaltung der Festlegungen von DIN 19 565-1 und der des
Abschnittes 2.1.5 aus Rohrabschnitten bzw. Rohrsegmenten durch Verkleben mit nicht
angereichertem Harz des Typs 1130 nach DIN 16 946-2 und Laminierungen der Verbin-
dungsbereiche herzustellen. Die bei der Formstickherstellung entstehenden Schnittfla-
chen sind mit einer hinreichend dicken Harzschicht ohne Fullstoff so zu versiegeln, dass
keine Glasfasern frei liegen (siehe auch Abschnitt 4.7).

Herstellung der Kupplungskaorper

Die Kupplungskorper fur die Kupplungen mit eingelegter symmetrischer oder asymmetri-
scher Elastomerdichtung sind im Wickelverfahren unter Verwendung von Polyesterharz,
das mindestens dem Typ 1130 nach DIN 16 946-2 entspricht und Glasfasern (E-Glas)
ohne Zugabe von Fllstoffen herzustellen.

Kupplungskdrper nach Anlage 1 sind aus zuvor im Schleuderverfahren gefertigten
Rohren herzustellen. Fur diese Rohre darf Harz mit Kalziumkarbonatfillstoff
entsprechend den Festlegungen in Abschnitt 2.1.4 verwendet werden. Quarzsand darf
fur die Herstellung dieser Rohre nicht eingesetzt werden. Die harzreiche Innenschicht
dieser Rohre muss mindestens 0,3 mm betragen.

Bei der Herstellung einzelner Kupplungskoérper aus Rohrabschnitten dieser Rohre sind
die dabei entstehenden Schnittkanten mit einer UP-Harzschicht von mindestens 0,3 mm
Zu versiegeln.

Die Elastomerdichtungen sind jeweils werkseitig in den Kupplungskdrper einzulegen.

Wahrend der Herstellung der Kupplungskdorper ist die Einhaltung der Werkstoffmengen
und die Maf3haltigkeit zu kontrollieren.

Sonstige Festlegungen zur Herstellung

Die wahrend der Herstellung der Rohre, Formstticke und Kupplungskérper entstehenden
Dampfe (Styroldampfe) sind unter Einhaltung der gesetzlichen Festlegungen zum Um-
weltschutz und der geltenden Unfallverhitungsvorschriften abzufihren.

Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre, Formstiicke und Kupplungen sind so zu lagern und zu transportie-
ren, dass sie nicht beschadigt werden. Dazu dienen z.B. Zwischenhdlzer fur die Rohrla-
gerung. Die Stapelhohe der Rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch
wenn Zwischenhdlzer eingelegt werden, 2,00 m nicht Gbersteigen. Die Kupplungen dir-
fen werkseitig auf die Rohre bzw. Formstiicke aufgesteckt werden. Bei der Lagerung und
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beim Transport ist dann auch darauf zu achten, dass die Dichtungen nicht beschadigt

werden. Die Rohre, Formstlicke und Kupplungen dirfen im Freien gelagert werden.
2.2.3  Kennzeichnung

Die Abwasserrohre, Formstlicke und Kupplungen mussen vom Hersteller mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vor-

aussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfullt sind.

Die Abwasserrohre, Formsticke und Kupplungen sind zusétzlich deutlich sichtbar und

dauerhaft jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:
Nennweite (DN)

Winkel (bei Bogen)

Herstellwerk

Herstellungsjahr.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre, Formstiicke und Kupplungen
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafRigen Fremduiberwachung
einschliellich einer Erstprifung der Abwasserrohre und Formstiicke nach Mal3gabe der

folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieB3lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwas-
serrohre, Formstiicke und Kupplungen eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie

eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des

von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur

Kenntnis zu geben.
2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten

Malnahmen einschliel3en.
- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die in Abschnitt 2.1.3 und 2.1.4 genannten Anforderungen an die Werkstoffe sind bei
jeder Vorlage einer Werksbescheinigung nach EN 10 204-2.1 (DIN 50 049-2.1) vom
Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestatigen. Im Rahmen der Eingangskontrolle

sind bei jeder Lieferung mindestens folgende Eigenschaften zu tberprifen:
Viskositat des Harzes
Dichte des Harzes
Korndurchmesser des Kalziumkarbonatmehls
Hacksellange der Glasfaser
Korngré3e des Quarzsandes

Die Erfullung der werkstoffbezogenen Anforderungen von DIN 4060 an die Elastomer-
dichtungen entsprechend Abschnitt 2.1.6 ist durch Vorlage einer Werksbescheinigung
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2.3.3
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nach DIN EN 10 204-2.1 (bzw. DIN 50 049-2.1) unter Beifiigung des Ubereinstim-
mungszertifikats einer anerkannten Zertifizierungsstelle vom Vorlieferanten bei jeder
Lieferung zu bestatigen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prufungen, die am fertigen Bauprodukt (Rohre, Formsticke und
Kupplungskoérper) durchzufiihren sind:

Es sind die in DIN 19 565 genannten zutreffenden Eigenschaften, in der in
DIN 19 565 genannten Haufigkeit zu priafen. Abweichend davon sind die
Anforderungen der nachfolgend genannten Abschnitte zu Uberprifen:

- 2.1.2 Abmessungen (standig)
— 2.1.6 Dichtungen

(Die Erfullung der Anforderungen von DIN 4060 an die Elastomerdichtungen
entsprechend ist durch Vorlage einer Werksbescheinigung nach
DIN EN 10 204-2.1 unter Beifiigung des Ubereinstimmungszertifikats einer
anerkannten Zertifizierungsstelle vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu
bestatigen.)

- 2.2.3 Kennzeichnung (standig)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des
Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flunf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die
betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

FremdUberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre, Formsticke und
Kupplungen durchzufihren. AufBerdem sind die zutreffenden Anforderungen von
DIN 19 565, sowie abweichend davon, die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu
prufen:

- 2.1.2 Abmessungen
- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Anforderungen an die Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 sind stichprobenartig zu
prufen.

Die Anforderungen an die Dichtungen nach Abschnitt 2.1.6 durch Vorlage einer
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Werksbescheinigung nach DIN EN 10 204-2.1 (bzw. DIN 50 049-2.1) unter Beifligung

des Ubereinstimmungszertifikats einer anerkannten  Zertifizierungsstelle
Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestatigen; dies ist zu Uberprifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde

auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fir die Bemessung

Fur die Bemessung (Standsicherheit) gilt das Arbeitsblatt 127 "Richtlinie fur die statische
Berechnung von Entwasserungskanalen und -leitungen” der Abwassertechnischen Ver-
einigung (ATV). Dabei ist fur jeden Anwendungsfall unter Berlcksichtigung der
jeweiligen Einbauverhaltnisse, insbesondere der vorhandenen Uberdeckungshoéhe das

Arbeitsblatt A 127 zu beachten.

Als zulassige Grenzwerte fur die Rohrverformung gelten folgende vertikale Durchmes-

seranderungen:
- Kurzzeit N=4%
- Langzeit O=6%
Fur die Standsicherheit und die Sicherheit hinsichtlich Instabilitat gilt:
y=3.
4 Bestimmungen fur die Ausfiihrung
4.1 Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfihrung von Abwas-

serleitungen folgende Normen:

- DIN 1986,

- DIN EN 1610.

AuRerdem sind auch die Festlegungen in Abschnitt 2.2.2 zu beachten.

4.2 Zuflllen in der Leitungszone und Uber der Leitungszone

Fur die Leitungszone darf nur nicht bindiges Material verwendet werden (bzw. vorhanden

sein), und es darf kein Kieskorn mit einer Korngréfze > 20 mm enthalten sein.

4.3 MalRRnahmen bei schlechten Bodenverhaltnissen

Stehen in der Nahe der Leitungszone feinkérnige Boden und Bdden mit organischen
Beimengungen mit ausgepragter Plastizitdit sowie organische Bdden (Klassifizierung
nach DIN 18 196) an, so missen MalRBnahmen getroffen werden, die zu groRRe

Verformungen der Rohre infolge Nachgeben der Grabenwande verhindern.

Durch ein gut verdichtetes und hinreichend bereits seitliches Auflager aus nicht bindigem
Boden und/oder durch verbleibenden Verbau im unteren Grabenbereich sind die seit-

lichen Bewegungen zu beschranken.

4.4 Prufung auf Dichtheit
Die Prifung auf Dichtheit ist nach DIN EN 1610 durchzufthren.

4.5 Kontrolle der Verformung beim Einbau

53808.01
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Wahrend des Einbaues kdnnen Scheitelhebungen infolge Bodenverdichtung neben dem
Rohr auftraten (Verformungsfigur: stehende Ellipse). Fur diesen Fall darf die vertikale

Durchmesseranderung den Wert von
ov=2%
nicht uberschreiten.

Nach der vollstandigen Grabenverfullung bzw. nach der vollstandigen Dammaufschit-
tung ist zum Zeitpunkt der Abnahme zu Uberprifen, ob die zulassige Scheiteleinsenkung

von oy = 4 % eingehalten ist.

4.6 Klrzen von Abwasserrohren

Sofern Rohre auf der Baustelle gektrzt werden, sind dazu geeignete Werkzeuge (z.B.
diamantbestiickte Trennwerkzeuge) zu verwenden. Diese sind zur Erreichung einer
rechtwinkligen Stirnflache mit entsprechender Flhrung einzusetzen. Die Schnittflachen
sind mit Harz ohne Flillstoff so zu versiegeln, so dass keine Glasfasern freiliegen. Dabei
ist darauf zu achten, dass kein Harz in nicht ausreagiertem Zustand in das umgebende

Erdreich gelangt.

4.7 Nachtragliche Anschlisse

Nachtragliche Anschlisse an Freispiegelleitungen sind mittels Sattelstiicken ab Nenn-
weite DN 200 nach DIN 19 565-1 bzw. mit gleichen Abmessungen aus Rohrteilen gemaf3
den Festlegungen dieser Zulassung gefertigt auszufihren. Fir den Anschluss von
Sattelstiicken sind die entsprechenden Offnungen mittels Bohrgerdten mit hoher
Drehzahl und diamantbesttickten Bohrkronen mit Zentrierbohrer zu verwenden. Dadurch

soll ein "Ausfransen" der Rohrwandung an den Schnittflachen vermieden werden.

Die Schnittflachen sind mit Harz ohne Fullstoff so zu versiegeln, dass keine Glasfasern
frei liegen. Es ist dabei darauf zu achten, dass kein Harz in nicht ausreagiertem Zustand

in den umgebenden Boden gelangt.

Die Sattelstlicke sind dauerhaft wasserdicht mit dem Hauptrohr zu verbinden. Dies ist

jeweils vor Ort durch Dichtheitspriifung nach DIN EN 1610 zu Uberprifen.

4.8 Schachtanschliisse

Die Verbindungen von Abwasserleitungen und -kanélen aus Bauteilen, flr die diese Zu-
lassung gilt, mit Schachtrohren von Fertigteilschachtsystemen aus glasfaserverstarkten
Kunststoffen (GF-UP) oder Beton, sind als doppelgelenkige, wasserdichte Anschllisse
auszufuhren. Dabei sind fur die jeweiligen Anschlusssticke die Festlegungen des Ab-
schnitts 3.8 Anschlisse von DIN 19 565-5, Ausgabe November 1990, zu beachten
(siehe auch Anlage 3). Fur den Einbau in Betonschachtunterteile sind nur
Anschlussstiicke oder Kupplungen mit aufRerer Besandung im Wandbereich der

Schachtrohre zulassig.

Die Dichtheit ausgefuhrter Schachtanschlisse ist jeweils vor Ort durch Dichtheitsprufun-

gen nach DIN EN 1610 zu prufen.

Im Auftrag
Dr.-Ing. Scheffler Beglaubigt
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