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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchflihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geandert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand ist eine werkmaRig vorgefertigte geschweifdte Betonstahimatte
BSt 500 M (B) aus warmgewalzten Staben mit Sonderrippung.

(2) Die mechanisch-technologischen Eigenschaften der warmgerippten Stabe entspre-
chen denen eines Betonstabstahles BSt 500 S nach DIN 488-1:1984-09 bzw. Betonstab-
stahl der Duktilitatsklasse B, wie sie in DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 9.2 definiert ist.

(3) Das warmgerippte Ausgangsmaterial in Ringform wird zu geraden Stében gerichtet,
die an allen Kreuzungsstellen mittels Widerstandspunktschwei3en scherfest verbunden
werden. Die Nenndurchmesser der Einfachstabmatten reichen von 6 mm bis 12 mm, die
der Doppelstabmatten von 6 bis 10 mm, jeweils in Stufen von 1 mm.

Anwendungsbereich

(1) Bei Bemessung und Konstruktion von Stahlbetonbauteilen nach DIN 1045:1988-07
unter Verwendung von geschweildten Betonstahlmatten BSt 500 M (B) nach dieser Zulas-
sung gelten die gleichen Bestimmungen wie fiir BSt 500 M nach DIN 488.

(2) Bei Bemessung nhach DIN 1045-1:2001-07 sind geschweildte Betonstahlmatten
BSt500 M (B) als Betonstahl mit hoher Dukiilitdt, also in Klasse B [(fi/f,)« = 1,08;
€uk = 5,0 %] einzustufen.

Bestimmungen fur geschweil3te BetonstahImatten BSt 500 M (B)

Eigenschaften und Anforderungen
Eigenschaften und Anforderungen an das Ausgangsmaterial
Form, Nenndurchmesser und Gewicht

Fur die Nenndurchmesser, -querschnitte und -gewichte der Mattenstabe gilt DIN 488-4:
1986-06, Tabelle 1, Spalten 1 bis 3; flr die zulassige Abweichung vom Nennquerschnitt
ist Anlage 1, Tabelle 1, Zeile 7 maRRgebend.

Oberflachengestalt

Die Oberflache der Mattenstdbe muss die geometrischen Vorgaben der zugrunde
gelegten technischen Spezifikation erfillen.

Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der warmgewalzten Stadbe mit Sonderrippung fir die
Betonstahlmatten BSt 500 M (B) ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt. Far
die Prufung der Schweifl3eignung gilt DIN 488-7:1986-06.

Eigenschaften und Anforderungen an die Matten

Fur die Matten sind die Eigenschaften und Anforderungen gemaf Anlage 1, Tabelle 1

einzuhalten. Sie gelten flr den gealterten Zustand (1 Stunde 100 °C und an ruhender Luft
abgekuhlt).
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Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

(1) Far die Herstellung des warmgerippten Ausgangsmaterials gelten dieselben Bedingun-
gen, wie sie in DIN 488-1:1984-09 fur gerippten Betonstabstahl BSt 500 S bzw. wie sie in
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen fur Ringmaterial BSt 500 WR (B) festgelegt
sind.

(2) Das Ausgangsmaterial fur die Betonstahlmatten BSt 500 M (B) muss unmittelbar vom
Walzwerk zum Mattenhersteller geliefert werden. Jeder Lieferung ist eine Prifbescheini-
gung 3.1B nach DIN EN 10 204:1995-08 mit Angabe der Schmelzenanalyse und der
Eigenschaften des Ausgangsmaterials gemafll Abschnitt 2.1.1 dieser Zulassung beizu-
fugen.

(3) Es gelten fur geschweildte Betonstahlmatten BSt 500 M (B) dieselben Herstellbedin-
gungen, wie sie in DIN 488-1:1984-09 fur Betonstahlmatten BSt 500 M festgelegt sind.
Die sich kreuzenden Stabe werden an allen Kreuzungsstellen mittels Widerstandspunkt-
schweil3en scherfest verbunden.

Kennzeichnung

(1) Der Hersteller des warmgerippten Ausgangsmaterials BSt 500 WR mit Sonderrippung
hat sein Werkkennzeichen in der in DIN 488-1 vorgesehenen Art aufzuwalzen.

(2) Bei objektgebundener Fertigung der Betonstahlmatten BSt500 M (B) muss jedes
Lieferbund mit mindestens einem unverlierbar angebrachten, witterungsbestandigem
Anhangeschild versehen werden. Darauf muss die Stahlsorte - BSt 500 M (B) mit Sonder-
rippung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. ...., die Werknummer des Mat-
tenherstellers und Angaben zur Identifizierung der Matte, z.B. Typen- oder Positions-
nummer, deutlich erkennbar sein.

(3) Erfolgt die Fertigung nicht objektgebunden, so ist jede Matte BSt 500 M (B) mit einem
unverlierbar angebrachten, witterungsbestandigen Anhangeschild zu versehen, auf dem
die Werknummer des Mattenherstellers und die in Abschnitt 2.2.2(2) genannten Daten
angegeben sind.

(4) Das Anhangeschild und der Lieferschein der geschweildten Betonstahimatten
BSt 500 M (B) mit Sonderrippung missen vom Mattenhersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&n-
der gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vorausset-
zungen nach Abschnitt 2.3 - Ubereinstimmungsnachweis - erfiillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung fiir geschweilte Betonstahimatten
BSt 500 M (B) mit Sonderrippung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat
auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafigen
Fremduberwachung einschlieZlich einer Erstprifung der geschweifldten Betonstahlimatten
BSt 500 M (B) mit Sonderrippung nach Mafl3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstinmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller fur
geschweilRte Betonstahlmatten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung eine hierflr anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts
zur Kenntnis zu geben.
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Werkseigene Produktionskontrolle
Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Werkseigene Produktionskontrolle des Ausgangsmaterialherstellers

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind in Art und Umfang Prifungen
durchzufiihren, wie sie in DIN 488-6:1986-06 im Abschnitt 4.2 festgelegt sind.

Werkseigene Produktionskontrolle des Mattenherstellers

(1) Die in Anlage 1, Zeilen 2 bis 8 angegebenen Eigenschaften und Anforderungen an das
gelieferte Ausgangsmaterial (siehe Abschnitt 2.2.1 Absatz (2) dieser Zulassung) sind im
Rahmen der Eingangskontrolle des Mattenherstellers zu Uberprifen.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Herstellung der geschweifl3ten
Betonstahlmatten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung sind in Art und Umfang Prufungen
durchzufihren, wie sie in DIN 488-6:1986-06 fur Betonstahlmatten BSt500 M im
Abschnitt 4.3 festgelegt sind.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

(1) In jedem Herstellwerk der Matten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung ist die werks-
eigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmaRig zu Uberprifen.
Art und Umfang der Uberwachungspriifungen richten sich nach DIN 488-6:1986-06,
Abschnitt 5. Es gelten die gleichen Bewertungskriterien wie fir die Betonstahlmatten
BSt 500 M.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der geschweil3ten Beton-
stahimatten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung durchzuftihren. Es kdnnen auch Proben fur
Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdtberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.
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Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung

Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung nach DIN 1045:1988-07

Bei Bemessung und Konstruktion nach DIN 1045:1988-07 (Beton und Stahlbeton) gelten
fur geschweil3te Betonstahlmatten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung nach allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung die gleichen Bestimmungen wie fur geschweildte Betonstahl-
matten BSt 500 M nach DIN 488-1:1984-09.

Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07

(1) Bei Bemessung und Konstruktion nach DIN 1045-1:2001-07 (Tragwerke aus Beton,
Stahlbeton und Spannbeton, Teil 1: Bemessung und Konstruktion) ist die geschweil3te
Betonstahlmatte BSt 500 M (B) mit Sonderrippung als Betonstahl mit hoher Duktilitat
[ew = 5 % und (f/f,)« = 1,08] einzustufen.

(2) Beim Nachweis gegen Ermidung gemaf Abschnitt 10.8 der Norm ist die Spannungs-
schwingbreite Aorsk mMit 100 N/mm2 bei N* = 2. 10° Lastzyklen anzunehmen. Die Span-
nungsexponenten k; und k, der Wohlerlinie nach Bild 52 der Norm richten sich nach
Tabelle 16, Zeile 2; auRerdem gelten die FulZnoten b und c der Tabelle 16.

Bestimmungen fur die Ausfiihrung

(1) Far die Ausfuhrung von Bauteilen und baulichen Anlagen, die mit Betonstahlmatten
BSt 500 M (B) aus warmgewalztem Vormaterial mit Sonderrippung bewehrt werden, gel-
ten entweder DIN 1045:1988-07 oder DIN 1045-3:2001-07.

(2) Die warmgerippten Stabe der Betonstahlmatten BSt 500 M (B) sind geeignet fir die
Anwendung der Schweilverfahren 111 (Lichtbogenhandschweil3en), 135 (Metall-Aktiv-
gasschweil3en) und 23 (Widerstandsbuckelschwei3en) nach DIN 4099:1985-11, wenn die
Bestimmungen von DIN 488-1:1984-09 und -7:1986-06 eingehalten worden sind.

Hartz Beglaubigt



