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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchflihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist die Innenschale flr zweischalige Montage-Abgasanlagen mit
der Produktklassifizierung T400 N1 S D 3. Die Innenschale besteht aus Rohren und
Formstlcken aus Schamotte mit runden oder quadratischen lichten Querschnitten mit
glasierter oder unglasierter Innenflache und dem Versetzmittel. Die Innenschalen sind
entsprechend ihrer Produktklassifizierung nach DIN 18 160-11 zur Herstellung von Mon-

Die Innenschalen dirfen auch nachtraglich in bestehende Schornsteine eingebaut wer-

Bestimmungen fir das Bauprodukt

Anforderungen an die Eigenschaften

Die Innenschale besteht aus Rohren und Formsticken und dem Versetzmittel. Die Gas-
durchlassigkeit zweier Innenschalenformstiicke einschlie3lich einer Verbindung darf bei
einem Uberdruck von 100 Pa im Innern 3 | je Sekunde (Luftvolumenstrom bei 20 °C) und
je m2innerer Formstlckoberflache nicht Uberschreiten.

Die Rohdichte der bei 110 °C getrockneten Schamotte muss 2,15 kg/dm?® + 0,1 kg/dm?®

Das Wasseraufnahmevermégen der bei 110 °C getrockneten Schamotte muss (6 + 3) %

Die mittlere Druckfestigkeit der Formstiicke muss mindestens 40 N/mm? betragen; kein
Einzelwert darf 35 N/mm? unterschreiten.

Form und Mal3e der Formsticke missen den Angaben der Anlagen 1 bis 3 entsprechen.
Fur die planmafRigen Abmessungen sind Abweichungen entsprechend den Angaben der

Die Biegefestigkeit muss an mindestens 5 der 6 Probekdrper aus Schamotte zwischen

Der dynamische Elastizitatsmodul der Schamotte muss an mindestens 5 der 6 Probekor-
per zwischen (2,4 und 5,0) x 10* N/mm? liegen.

Die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl der Formstlicke wurde bei einem Verhaltnis
der relativen Luftfeuchte an den Probenseiten von 52 zu 100 und im Ubrigen
entsprechend DIN 52 615-12 bestimmt. Sie muss im Mittel 265 betragen.

DIN 18 160-1:2001-12 Abgasanlagen- Teil 1: Planung und Ausfiihrung

1
tage-Abgasanlagen bestimmt.
den.
2
2.1
2.1.1 Rohdichte
betragen.
2.1.2  Wasseraufnahmevermogen
der Trockenmasse betragen.
2.1.3  Druckfestigkeit
2.1.4  Form und Mal3e
Anlage 2 zulassig.
2.1.5 Biegefestigkeit
18 und 33 N/mm? betragen.
2.1.6  Dynamischer Elastizitatsmodul
2.1.7 Wasserdampfdurchlassigkeit
1
2
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DIN 52 615-1:1973-06 Warmschutztechnische Prifungen; Bestimmungen der Wasserdampfdurch-
lassigkeit von Bau- und Dammstoffen, Versuchsdurchfiihrung und Versuchs-
auswertung
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2.1.8

2.1.9

2.2
221

2.2.2

2.3
231

Sonstige Eigenschaften
— Ausdehnungskoeffizient

Der Ausdehnungskoeffizient der Schamotte wurde in Abhangigkeit von der Temperatur
im Bereich von 150 °C bis 1000 °C ermittelt und darf héchstens 8,5 * 10°K™ betragen.

- Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit der Schamotte wurde bei 300 °C mit 1,11 W/mK und bei 500 °C
mit 1,38 W/mK ermittelt.

— Saurewiderstandsfahigkeit

Die relative Gewichtsanderung der Schamotte betrug 0,23 % bei der Prifung mit
Schwefelsaure nach DIN 51 102-13.

Versetzmittel

Zum Versetzen der Rohre und Formstlicke ist Saurekitt, der hinsichtlich seiner Eigen-
schaften und Zusammensetzung, der Herstellung und Kennzeichnung sowie des Uber-
einstimmungsnachweises der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.4-1587
oder Z-7.4-1720 entsprechen muss und das Ubereinstimmungszeichen tragt, zu verwen-
den.

Anstelle des vorgenannten Saurekitts kann Mortel der Gruppe Il oder lla nach
DIN 1053-14, der das Ubereinstimmungszeichen tragt, verwendet werden.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Rohre und Formstlicke sind im Herstellwerk der Firma Westerwalder Elektro Osmose,
Muller GmbH & Co. KG, in Staudt/ Westerwald herzustellen.

Kennzeichnung

Der Lieferschein fir die Rohre und Formstiicke muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) mit Angabe der Produktklassifizierung T400 N1 S D 3
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Die Rohre und Formstiicke missen vom Hersteller deutlich lesbar und dauerhaft mit der
Angabe des Herstellers und Werk oder Werkkennzeichen gekennzeichnet werden.

Fur Rohre und Formstiicke nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind
dem Verwender schriftliche technische Lieferangaben zur Verfligung zu stellen. Die tech-
nischen Lieferangaben missen die Zulassungsnummer enthalten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Rohre und Formstiicke mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelméaiigen Fremdiberwachung einschlief3lich einer Erstprifung der Rohre
und Formstlicke nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Rohre und
Formsticke eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle und eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten. Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der
Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur
Kenntnis zu geben.
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DIN 51 102-1:1976-05 Prifung keramischer Roh- und Werkstoffe; Bestimmung der Saurebestandigkeit,
Verfahren mit stiickigem Priifgut fir Kanalisations-Steinzeug
DIN 1053-1:1996-11 Mauerwerk- Teil 1: Berechnung und Ausfiihrung
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2.3.2

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolle

In dem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die in Tabelle 1
aufgefuhrten Prifungen durchzufihren.

Tabelle 1: Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle

Abschnitt Bauteil Eigenschaft Haufigkeit Grundlage
2.1.1 bis |Rohre und entsprechend Abschnitt 5.2 der "Schamotterichtlinie",
2.1.8 Formstlcke ausgenommen Prifung nach Abschnitt 4.2.1.2
2.1.9 Versetzmittel | Ubereinstimmungs- | pro Lieferung Z-7.4-1587,
zeichen Z-7.4-1720,
DIN 1053-1

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flunf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In dem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Rohre und Formstiicke
durchzufiihren. AulRerdem sind Proben flr die Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die
Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Stichprobenpriifungen sind entsprechend den Festlegungen der "Schamotterichtlinien” °
Abschnitt 5.3 fur Rohre und Formstiicke aus Schamotte durchzufuhren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

18038.04

Richtlinie firr die Zulassung und Uberwachung von Formstiicken und Formsteinen aus Schamotte sowie ihrer
Versetzmittel zur Herstellung der Innenschale mehrschaliger Hausschornsteine (Schamotterichtlinie); Fassung
November 1987
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3

3.1

3.2

Birkicht

18038.04

Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung

Entwurf
Fur den Entwurf zweischaliger Montage-Abgasanlagen gelten die Bestimmungen von
DIN 18 160-1:2001-12 Abschnitte 5.3 bis 13.

Der nachtragliche Einbau in bestehende Schornsteine (Querschnittsverminderung) setzt
voraus, dass die Schornsteine mit Ausnahme der Bemessung ihrer lichten Querschnitte
den baurechtlichen/ bauaufsichtlichen Bestimmungen entsprechen.

Bemessung

Fur den Nachweis der Standsicherheit der Schornsteine gemafR Abschnitt 13 von
DIN 18 160-1:2001-12 ist die anrechenbare Bruchlast fur die Anschlussformstiicke der
Innenschale entsprechend der Tabelle 2 anzusetzen.

Tabelle 2: Anrechenbare Bruchlast
lichte Weite Wanddicke in mm anrechenbare Bruchlast in kN bei
Mortelgruppe Il und Saurekitt
12,0cmx 12,0 cm 20,0 160
140cmx 14,0 cm 20,0 226
20,0 cm x 20,0 cm 25,0 259
30,0 cm x 30,0 cm 30,0 320
120cm @ 15,0 120
140cm @ 20,0 150
200cm @ 25,0 263
30,0cm @ 30,0 402
Ausfuhrung

Es gelten die Versetz- und Montageanleitungen des Herstellers in Verbindung mit der
DIN 18 160-1:2001-12.

Vor Einbau der Innenschale ist der Schornstein so zu reinigen, dass seine innere Oberfla-
che frei von lockeren Bestandteilen und wesentlichen Verbrennungsriickstanden ist. Der
Einbau der Innenschale ist entsprechend der Einbauanweisung des Antragstellers durch
geschultes Personal auszufuhren.

Nach dem Einbau der Innenschale sind die Anschlussoffnungen fir Reinigungs- und
Prifoffnungen sowie der Feuerstattenanschlisse und ggf. erforderliche Montagedffnun-
gen baustoffgerecht und dicht zu verschlieRen.

Nutzung

Die Innenschale darf auch als Innenschale dreischaliger Abgasanlagen mit Dammstoff-
schicht gemaf den Bestimmungen von DIN 18 160-1:2001-12 verwendet werden.

Beglaubigt



