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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volisténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforn :
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10 PC doppelt (PC8+PC6, PC10-4/1750+
PC10-4/1750, PC16K+PC6, PC16-6+PC10-4/1750, PC8+SAN6 und PC16-6+SANG)
besteht aus lichtdurchldssigen 8 mm und 6 mm oder 10 mm und 10 mm oder 16 mm und
6 mm oder 16 mm und 10 mm dicken Stegplatten aus Polycarbonat (PC) oder aus 8 mm
bzw. 16 mm dicken Stegplatten aus Polycarbonat (PC) zusammen mit 6 mm dicken
Massivplatten aus Styrol/Acrylnitril-Copolymere (SAN). Die Platten haben eine maximale
Breite von 1,03m, 1,04m, 1,05m oder 2,10m und liegen auf bogenférmigen
Aluminiumprofilen (Tragprofilen), die parallel zu den Stegen der Platten angeordnet sind,
auf und werden von Aluminiumprofilen (Abdeckprofile) gegen Windsoglasten gehalten.
Die Platten dirfen nur an den Langsrandern jeweils Uber einem Tragprofil gestolien
werden. Die jeweils zwei unterschiedlichen Platten sind Ubereinander angeordnet. Sind
die Platten unterschiedlich dick, so muss die dickere Platte auflen (oben) liegen.
Zwischen den Platten kann — je nach Ausfihrung und Anforderung - ein lose verlegtes
Textilglasvlies eingelegt werden.

Bei Platten fiir die Lichtbander PC16-6+PC10-4/1750 und PC16-6+SANG6 kénnen parallel
und in dquidistantem Abstand zu den Randbégen zwei weitere Bogenprofile als Mittel-
unterstiitzung angeordnet werden (Dreifeldsystem). Hier durfen Passstiicke bis 500 mm
Breite ohne Mittelunterstitzung vorgesehen werden.

Die Dachlichtbander und ihre Teile miissen den Besonderen Bestimmungen und den
Anlagen dieses Bescheids entsprechen.

Anwendungsbereich

Das Lichtbandsystem darf als Dach oder als Dachbelichtungsband fur offene oder
geschlossene Bauwerke verwendet werden. Die Platten dirfen zu beliebig langen Licht-
bandern Uber rechteckigem Grundriss zusammengesetzt werden.

Die Platten sind nicht begehbar. Sie sind mindestens normalentflammbar (DIN 4102-B2).

Die Lichtbander sind - je nach Ausfiihrung - entweder widerstandsfahig oder nicht wider-
standsfahig gegen Flugfeuer und strahlende Warme nach DIN 4102-7 (harte bzw. weiche
Bedachung).

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Stegplatten
Die im Extrusionsverfahren hergestellten Stegplatten tragen folgende Bezeichnungen:

Hersteller Polycarbonat _flz_%nenbezetchnung/ Héhe(?ner;)P latte Anlage
Kaysersberg
. Makrolon 1143
Packaging S. A. | Makrolon Akyver Sun Type 6 6 4.1 und
Bayer AG 45
F-Kaysersberg ]
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Hersteller Polycarbonat _F;_;t:enbezelchnung / Héhe(?nen:)P latte Anlage
General Electric L
Plastics b.v. 83(?218 112 Lexan Thermoclear 6 42
NL-Bergen o e LTC 6 2RS 1300 '
genop | resin GEP b.v.
Zoom
Barlo Plastics Calibre 302.5
BARLO
France S.A. DOW Chemical | gpc 6 PCA 2P 1300 6 4.3
F — Moussey Company
Kaysersberg
' Makrolon 1143

Packaging S. A. axrofon Akyver Sun Type 8 8 4.1 und

Bayer AG 47
F-Kaysersberg
General Electric L
Plastics b.v. s?jg 18112 Lexan Thermoclear 8 4.2 und
NL-Bergen op resin GEP b.v. LTC 8 2RS 1500 4.8
Zoom
Barlo Plastics Calibre 302.5 BARLO 4.3 und
France S.A. DOW Chemical | spc g PCA 2P 1500 8 49
F — Moussey Company ’
};aysers_berg Makrolon 1143 | Akyver Sun Type 4.4 und

ackaging S. A. 10

Bayer AG 10-4/1750 4.6
F-Kaysersberg
Kaysersberg
Packaging S. A. gnakro!;;g 1143 ?gyv!ir Sun Type 16 45
F-Kaysersberg ayer A i
aner Sheet Makrolon 1143 | Makrolon multi UV 4.6 und

urope GmbH 16

Bayer AG 6/16-20 410

D-Darmstadt

Die Stegplatten mussen aus Polycarbonat bestehen; die Angaben der Anlage 4.1 bis 4.10
sind einzuhalten. Sie mussen mindestens die Anforderungen der Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1, Abschnitt 6.2, erfilllen; dartiber hinaus kénnen sie der Baustoffklasse B1
nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.1, entsprechen (s. hierzu Abschnitt 3.2).

Die Platten sind auf der AuRenseite, die unverwechselbar zu kennzeichnen ist, mit einem
Oberflachenschutz gegen Witterungseinflisse zu versehen.

2.1.2  Massivplatten
Die im Extrusionsverfahren hergestelliten Massivplatten tragen folgende Bezeichnungen:
Styrol/Acrylnitril- | Firmenbezeichnung / Hohe der Platte
Hersteller Copolymere Typ (mm) Anlage
Hersteller und

Barlo Plastics Bezeichnung ;
EUROPE NV, der Formmasse gﬁ\ﬁl—l?vp 6 6 4471%8

B - Geel sind beim DIBt b

hinterlegt. 1

5012.04
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Die Massivplatten missen aus Styrol/Acrylnitril-Copolymere bestehen; die Angaben der
Anlage 4.7 bis 4.10 sind einzuhalten. Sie missen mindestens die Anforderungen der
Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.2, erfillen; darliber hinaus konnen sie
der Baustoffklasse B1 nach DIN4102-1, Abschnitt 6.1, entsprechen (s. hierzu
Abschnitt 3.2).

Trag- und Abdeckprofil

Die Tragprofile und die Abdeckprofile (s. Anlage 2.1) missen aus Aluminium
EN AW-6060, Zustand T66 nach DIN EN 755-2 bestehen.

Die Abmessungen der Profile miissen den Angaben in der Anlage 3.1 entsprechen.
Kampfer

Das Auflager am Kampfer (s. Anlage 2.2.1 bis 2.3.2) wird aus folgenden Einzelprofilen
nach 2.1.4.1 oder 2.1.4.2 gebildet, die ebenfalls aus Aluminium EN AW-6060, Zustand
T66 nach DIN EN 755-2 bestehen missen.

Auflagerprofil

Die Abmessungen des Bauteils miissen den Angaben in der Anlage 3.2 entsprechen.
Randprofil und Abdeckwinkel

Die Abmessungen der Bauteile miissen den Angaben in der Anlage 3.3 entsprechen.
Spannkonsole

Die Spannkonsole muss aus nichtrostendem Stahl Werkstoff Nr. 1.4016 nach
DIN EN 10088-2 bestehen und den Angaben in der Anlage 3.4 entsprechen.
Dichtungsprofil

Das Dichtungsprofil muss aus Ethylen/Propylen-Terpolymer (EPDM) nach DIN 7863 mit

einer Shoreharte von 60 + 5 Shore A nach DIN 53 505 bestehen. Es muss mindestens die
Anforderungen der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.2, erfullen.

Die Abmessungen des Dichtungsprofils miissen den Angaben in der Anlage 3.4 entspre-
chen.
Textilglasvlies

Als Zwischenlage zwischen den Stegplatten bzw. den Steg- und Massivplatten kann ein
Textilglasvlies angeordnet werden, mit einem Flachengewicht von 100 g/m? ( + 8 g/m?)
bzw. 200 g/m? (+ 16 g/m?) bzw. 600 g/m? ( + 48 g/m?) von dem beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Hersteller (s. Anlage 2.1 bis 2.3).

Das Textilglasvlies muss die Anforderungen der Baustoffklasse A nach DIN 4102-1 erful-
len.

Verbindungsmittel

Die Verbindung zwischen Abdeckprofil und Tragprofil iber die Spannkonsole muss mit
Schrauben und Scheiben End - Inox Typ BZ & 6,25xL geméaR allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung Nr. Z-14.1-4 Blatt 6.4 ausgefihrt werden (s. Anlage 2.3.1 bzw. 2.3.2).

Zur Sicherung gegen Verschieben der Platten (sieche Anlage 2.1) mussen mindestens
zwei symmetrisch Uber den Bogen verteilte Nippelschrauben 4 x 13 der Fa. Wirth,
Kiinzelsau mit Distanzhilsen (29 x 2,5 mm) aus Aluminium EN AW-6060, Zustand T 66
nach DIN EN 755-2 (Schnitt B-B) bzw. Schrauben und Scheiben End - Inox Typ BZ &
6,25xL gemal allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-14.1-4 Blatt 6, hnitt A-A
und Schnitt C-C) angeordnet werden.
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Lichtbandsystem

Das Lichtbandsystem muss aus Produkten nach Abschnitt 2.1.1 bis 2.1.8 bestehen. Zur
Klassifizierung der Bedachung in Abhéngigkeit von der Anordnung der Bauprodukte nach
Abschnitt 2.1.7 siehe Abschnitt 3.2.

Ubersicht tber die Lichtbandtypen:

Stegplatten Schnig é’A bis | Unterstitzungssystem
Typ entsprechend ¢ - hend
Anlage entsprechen Einfeld | Dreifeld
Anlage
PC8+PC6 4.1 bis 4.3 211 X
PC 10-4/1750
+ PC 10- 4.4 21.2 X
4/1750
PClEK+PC 45 2.1.3 X
PC 16-6 +
PC 10-4/1750 46 214112142 X
PC 8+ SANG6 4.7 bis 4.9 215 X
PC 16-6 +
SAN 6 410 2.16.1/216.2 X

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.1 bis 2.1.8 sind werkseitig herzustellen.

Die Trag- und Abdeckprofile sind zueinander passend durch Kaltverformung kreisférmig
vorzubiegen. Als Krimmungsradien muissen die in Anlage 4.1 bis 4.10 angegebenen
Werte eingehalten werden.

Transport und Lagerung

Alle fur das Lichtband eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Abschnitt 2.1
sind vom Hersteller des Lichtbandsystems zu liefern. Transport und Lagerung der Licht-
binder sowie deren Einzelteile dirfen nur nach Anleitung des Antragstellers ausgefuhrt
werden.

Kennzeichnung
Die Bauprodukte geméafR Abschnitt 2.1, einschlieRlich des Lichtbandsystems, oder dessen

Verpackung oder dessen Lieferschein mussen vom jeweiligen Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen- Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. AuBerdem sind die Stegplatten wie folgt zu kennzeich-
nen:

o Typenbezeichnung der Platte (s. Abschnitt 2.1.1 und 2.1.2),

o "Baustoffklasse der Platten und Klassifizierung der Bedachung s. allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung",

¢ AuBenseite (s. Abschnitt 2.1.1).

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschni
Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Zertifikat

Rund

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Stegplatten nach Abschnitt 2.1. Ty
Massivplatten nach Abschnitt 2.1.2 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bé
sichtlichen Zulassung muss firr jedes Hersteliwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat
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auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafigen
Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung der Steg- und Massivplatten nach
Mafgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Lichtbandes
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Ist der Hersteller des Lichtbandes nicht auch Hersteller der verwendeten Produkte, so
muss er vertraglich sicherstellen, dass die fur das Lichtband verwendeten Produkte einer
zulassungsgerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerech-
ten Fremdiberwachung unterliegen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstprifung

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.3 bis 2.1.8
(Nippelschrauben und Distanzhilse) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung
des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
Erstprufung des Bauprodukts durch eine hierfur anerkannte Prifstelle erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Lichtbandsystems nach Abschnitt 2.1.9 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Her-
stellwerk mit einer Ubereinstimmungserkidrung des Herstellers auf der Grundlage einer
Erstprifung durch den Hersteller und einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.
Fur das Lichtbandsystem gilt der Antragsteller als Hersteller in diesem Sinne.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produkticnghkontrolle einzurichten und durch-
zufuihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produkte verstanden, mit der dieser sicherstellt,
dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

_ Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

_ Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und - im Falle des Nach-
weises durch Zertifikat - der fur die Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungs-
stelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut far Bautechnik und der zustandigen
obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverztglic
zu wiederholen. »

im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folg
fungen durchzufUhren:
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2.3.2.1 Stegplatten und Massivplatten

Die Formmassen fur die Herstellung der Platten sind einer Eingangskontrolle zu unter-
ziehen. Hierzu hat sich der Hersteller der Platten vom Hersteller der jeweiligen Form-
masse durch Werkszeugnis nach DIN EN 10204 bestatigen zu lassen, dass die gelieferte
Formmasse mit dem in Abschnitt 2.1.1 bzw. 2.1.2 geforderten Baustoff ibereinstimmt.

Der Hersteller der Platten muss mindestens einmal je 300 m produzierter Plattenlange,
mindestens jedoch dreimal arbeitstaglich, folgende Prifungen durchfihren bzw. durchfih-
ren lassen:

¢ Abmessungen

Die Einhaltung der in der Anlage 4.1 bis 4.10 angegebenen Abmessungen ist an min-
destens 10 {iber die Plattenbreite gleichmagig verteilten Stellen zu messen.

Abweichend davon ist die Plattenbreite I, an 5 Stellen auf 10 m Plattenlénge verteilt zu
messen.

Die angegebenen MaRe sind Nennmafe, Einzelwerte diirfen die angegebenen zulas-
sigen Abweichungen nicht Gberschreiten.

¢ Flachengewicht

Das Flachengewicht ist an den Probekérpern fir den Biegeversuch nach Anlage 5 zu
ermitteln; die in Anlage 4.1 bis 4.10 angegebenen Werte dirfen von keinem Einzelwert
unterschritten werden.

e Zeitstandbiegeversuch

Der Zeitstandbiegeversuch ist entsprechend den Bedingungen der Anlage 5 durchzu-
fuhren. Unter der angegebenen Biegekraft darf kein Einzelwert der Durchbiegung f
groRer als der in Anlage 4.1 bis 4.10 angegebene Wert der Durchbiegung nach 0,1 h
Belastungsdauer f,; sein. Die Biegekraft ist stoRfrei Uber die volle Probekérperbreite
aufzubringen.

¢ Unterschreitung der geforderten Werte

Werden bei den Prifungen des Flachengewichts kleinere oder beim Zeitstandbiege-
versuch gréBere Werte ermittelt als gefordert sind, kénnen in der zweiten Stufe die
fortgeschriebenen Werte der Produktionsstreuung benutzt werden, um unter Beriick-
sichtigung des groRen Stichprobenumfangs die 5 %-Quantile zu bestimmen. Die
5 %-Quantile darf nicht kleiner bzw. gréBer als der jeweils geforderte Wert sein, sonst
muss das Bauteil als nicht brauchbar ausgesondert werden. Der Wert zur Berechnung
der 5 %-Quantile darf in den genannten Fallen zu k = 1,65 angenommen werden.

¢ Brandverhalten

Das Brandverhalten der Steg- und Massivplatten ist einmal monatlich auf Normalent-
flammbarkeit nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.2, zu prifen.

2.3.2.2 Aluminium-Bauteile, EPDM-Bauteile, Spannkonsole sowie Textilglasbauteile

Die Materialien zur Herstellung der Bauteile sind einer Eingangskontrolle zu unterziehen.
Hierzu hat der Verarbeiter sich vom Hersteller durch ein Werkszeugnis gemafl
DIN EN 10204 bestatigen zu lassen, dass die gelieferten Baustoffe mit den in
Abschnitt 2.1.3 bis 2.1.7 geforderten Baustoffen Ubereinstimmen.

Der Hersteller der Aluminium-Bauteile, der EPDM-Bauteile und der Spannkonsole muss
mindestens dreimal arbeitstaglich die Einhaltung der in den Anlagen angegebenen
Abmessungen kontrollieren.

2.3.2.3 Lichtbandsystem

Alle Bauteile, die zum Lichtbandsystem gehéren, milssen vom Hersteller des Lichtband-
systems einer Eingangskontrolle unterzogen werden. Dabei ist zu kontrolliere i
verwendeten Bauprodukte den Anforderungen des Abschnitts 2.1 gentigen, An

U-Zeichen aufweisen.

5012.04
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Erstprifung der Bauprodukie durch eine anerkannte Priifstelle

Im Rahmen der Erstprifung sind die im Abschnitt 2.1 genannten Produkteigenschaften zu
prifen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk der Stegplatten und Massivplatten ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmafig, mindestens zweimal jahrlich zu
(berprifen.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Platten durchzufithren, sind
Proben fur Prifungen gemafd Abschnitt 2.3.2.1 zu entnehmen und zu prifen und kénnen
auch Proben fir Stichprobenpriifungen entnommen werden.

Das Brandverhalten der Steg- und Massivplatten ist einmal jahrlich auf Normalentflamm-
barkeit nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.2, zu prifen.

Der Nachweis der Widerstandsfahigkeit gegen Flugfeuer und strahlende Warme (harte
Bedachung) nach DIN 4102-7 ist fir das Lichtbandsystem jeweils nach funf Jahren zu
wiederholen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Standsicherheitsnachweis

Der Standsicherheitsnachweis der Steg- und Massivplatten gemafl Abschnitt 2.1.1 und
2.1.2, in Ausfiihrung und Anordnung nach Anlage 1 bis 4 ist, abhangig von der Kriimmung
(Radius R, s. Anlage 1) und dem Unterstitzungssystem (Einfeld oder Dreifeld), fur maxi-
male Auflasten aus Schnee und maximale abhebende Beanspruchungen aus Wind
gemaf Anlage 4.1 bis 4.10 erbracht. Dabei mussen die Bestimmungen fur die Ausfiihrung
(s. Abschnitt 4) beriicksichtigt werden.

Werden die Lichtbénder PC16-6+PC10-4/1750 und PC16-6+SAN6 als Dreifeldsystem
ausgebildet, so durfen hier fir Passsticke bis 500 mm Breite die zuldssigen Lasten fur
Dreifeldsysteme angesetzt werden.

Der Nachweis der Aluminiumkonstruktion, bestehend aus dem Tragprofil, dem Abdeck-
profil, der Spannkonsole und dem Kampfer, deren Befestigung sowie der Unterkonstruk-
tion sind im Einzelfall zu fhren.

Fur die Verbindung zwischen Abdeckprofil und Spannkonsole bzw. zwischen dem Trag-
profil und der Spannkonsole diirfen folgende zuldssige Zugkrafte aus Windsog angesetzt
werden:

. . zulassige Kraft
zu verbindende Bauteile 2ul. F (kN)
Abdeckprofil / Spannkonsole 9,1
Tragprofil / Spannkonsole 3.1

Die Auflager der Tragprofile miissen gegen horizontale Verschiebung ausreichend aus-
gesteift sein; anderenfalls ist die Verschiebung der Auflager bei der Bogenberechnung zu
bertcksichtigen.

Die Platten durfen nicht zur Aussteifung der Aluminiumkonstruktion he
werden. Die Randbdgen missen gegeniiber Windlasten standsicher sein.
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Werden die Dachlichtbander mit einem Auflagerwinkel o < 45° (Anlage 1) in Dachern mit
Dachneigungen < 20° eingebaut, so dirfen die Windsoglasten vereinfacht auf die Grund-
rissprojektion wirkend mit konstantem Beiwert cp angesetzt werden.

WS = CP‘ q

Der Staudruck q ist DIN 1055-4:1986-08 entsprechend der Einbauhéhe iber Geldnde zu
entnehmen.

Der Beiwert cp ist entsprechend der Lage und der Art der Uberdachung zu wahlen. Fur
geschlossene Gebaude, bei denen die Lichtbander nicht im Rand- oder Eckbereich ein-
gebaut sind, betragt der Beiwert cp = -0,7.

Fur freistehende Dacher und offene Gebaude betragt der Beiwert cp = -1,5 (Winddruck
von innen mit cp = +0,8 ist darin beriicksichtigt).

Werden die Dachlichtbander mit einem Auflagerwinkel a < 45° im First von Satteldachern
mit Dachneigungen > 10° eingebaut, so ist fir geschlossene Gebadude cp =-1,2 und flr
freistehende Dacher cp = -2,0 zu wéahlen.

Bei Einbau der Lichtbander entsprechend den vorgenannten Bedingungen kann eine
Winddruckbeanspruchung (Auflast) als gleichzeitig mit der Schneelast wirkend vernach-
lassigt werden.

Wird von den genannten Bedingungen abgewichen oder werden die Lichtbédnder im Dach-
rand- oder im Eckbereich nach DIN 1055-4 eingesetzt, so ist eine Berechnung durchzu-
fihren, in der die speziellen bzw. héheren Belastungen der Berechnung zu Grunde zu
legen sind.

Langenanderungen aus Temperatur

Langenanderungen aus Temperatur sind im Einzelfall zu beurteilen. Hierbei kann ein
Wirmeausdehnungskoeffizient von ar = 70 - 10° K angesetzt werden.

Brandschutz

Die Platten miissen mindestens normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1)
sein. Die Platten sowie der Verbundaufbau der Platten sind darlber hinaus schwerent-
flammbar (Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1), wenn hierfur der Nachweis durch eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung oder ein allgemeines bauaufsichtliches Prifzeug-
nis erbracht ist.

Dachlichtbander nach Anlage 4.1, 4.4, 4.5, 4.6 und 4.7 mit PC-Stegplatten bzw. Massiv-
platten und Textilglasvlies in Ausfihrung und Anordnung nach dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung gelten als widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strahlende
Warme (harte Bedachung) nach DIN 4102-7.

Abhéangig vom jeweiligen Lichtbandtyp ist das Textilglasvlies in unterschiedlichen
Flachengewichten entsprechend nachfolgender Tabelle anzuordnen:

Stegplatten _ _
Typ entsprechend Te“{”s;:aflvhes
Anlage g
PC8+PCSH6 4.1 200
PC 10-4/1750 +
PC 10-4/1750 4.4 600
PC 16-K + PC 6 4.5 100
PC 16-6 +

PC 10-4/1750 46 200
PC8+SANGSG 4.7 100
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Dachlichtbdnder nach Anlage 4.2, 4.3, 4.8, 4.9 und 4.10 sowie Dachlichtbdnder ohne
Anordnung des Textilglasvlieses sind nicht widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strah-
lende Warme (weiche Bedachung) nach DIN 4102-7.

3.3 Wiérmeschutz
Die Norm DIN 4108 und die Warmeschutzverordnung kommen nicht zur Anwendung.

3.4 Schalischutz

Fur die Anforderungen an den Schallschutz gilt DIN 4109 (Schallschutz im Hochbau).
Werden an die Lichtbdnder Anforderungen an den Schallschutz gestellt, sind weitere
Untersuchungen notwendig.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeine Einbaubestimmungen

Die Lichtbénder dirfen nur von Firmen eingebaut werden, die die dazu erforderliche
Erfahrung haben.

Die Lichtbander durfen zu Montagezwecken von Einzelpersonen nur mit Hilfe von quer
zur Spannrichtung Uber den Aluminium-Tragprofilen verlegten Laufbohlen betreten
werden.

Der Hersteller des Lichtbandsystems hat die Montagefirmen davon zu unterrichten, dass
sie den Zusammen- bzw. Einbau des Lichtbandes nur nach den Anweisungen des
Antragstellers und entsprechend den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung vornehmen dirfen.

Kénnen die Lichtbander planmaBig mit chemischen Substanzen in Kontakt kommen, ist
die Bestandigkeit der Platten gegen die Chemikalien zu Gberprifen.

4.2 Montage

Bei der Montage werden die Platten auf die vormontierten Tragprofile aufgelegt und in die
Auflagerprofile am Kampfer eingesteckt oder auf die Randprofile aufgelegt. Bei Verwen-
dung der Randprofile werden zusétzlich die Abdeckwinkel am Kampfer montiert. Es
muissen jeweils die zwei Platten einer der Anlagen 4.1 bis 4.10 Ubereinander angeordnet
werden. Sind die Platten unterschiedlich dick, so muss die dickere Platte auf der Auflen-
seite liegen. Zwischen den Platten kann ein lose verlegtes Textilglasvlies entsprechend
Abschnitt 2.1.7 angeordnet werden (s. Anlage 2.1 bis 2.3). Uber die Tragprofile werden
die Abdeckprofile, die als Zugband wirken, einschliefllich EPDM-Dichtungen aufgelegt
und Uber die Spannkonsole mit den Tragprofilen verschraubt.

Durch die Anordnung der Tragprofile entstehen fur die Platten in Querrichtung Einfeld-
oder Dreifeldsysteme mit maximalem Unterstitzungsabstand ap entsprechend Anlage 4.1
bis 4.10.

Die Platten dlrfen nur an den Langsréndern tber einem Tragprofil gestoflen werden; die
Auflagerbreite muss dabei mindestens 25 mm bzw. 27,5 mm betragen (s. Anlagen 2.1.1
bis. 2.1.6, Schnitt B-B). Bei den Lichtbdndern Typ 940/10-PC16-6 + PC 10-4/1750 und
940/10-PC16-6 + SAN 6 ist bei Verlegung im Dreifeldsystem der StoR entsprechend
Schnitt B-B in Anlage 2.1.4.2 und 2.1.6.2 (ungeschnittene Stegplatten) auszufiihren.
Geschnittene Stegplatten kénnen im Dreifeldsystem entsprechend Schnitt A-A auf dem
Randprofil aufgelagert werden. An den Kampfern missen die Platten auf einer Breite von
mindestens 26 mm in den Auflagerprofilen bzw. dem Abdeckwinkel verschieblich gehalten
werden (s. Anlage 2.2.1 bzw. 2.2.2).

Far die Verbindungen der Aluminiumprofile dorfen nur Verbindungsmittel

Abschnitt 2.1.8 verwendet werden. Die Verbindungen des Lichtbands mit de -

konstruktion sind gemaf statischer Berechnung vorzunehmen. 5
rzusehe

Die Massivplatten missen vorgebohrt werden. Hierbei ist ein Lochspiel so v
dass Langendnderungen aus Temperaturbeanspruchung im Lochspiel auféi%nomm% )

e -
e

5012.04
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werden kénnen. Der Temperaturausdehnungskoeffizient kann Abschnitt 3.1.1 entnommen
werden.

An die Elemente seitlich anschlieBende Bauteile wie z. B. Giebelanschiisse oder Kopf-
stiicke durfen nicht kraftschliissig verbunden sein, um die Verformung der Bogen nicht zu
behindern. Das Lichtband ist so einzubauen und am Nachbarbauteil anzuschliel}en, dass
Feuchtigkeit nicht durchdringen kann und Warmebriicken vermieden werden. Diese
Details sind im Einzelfall zu beurteilen.

Ubereinstimmungsbestitigung

Die Firmen, die die Lichtbdnder einbauen, muissen fur jedes Bauvorhaben eine Uber-
einstimmungsbestétigung ausstellen, mit der sie bescheinigen, dass die von ihnen einge-
bauten Lichtbander sowie deren Einzelteile den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung entsprechen. Diese Erklarung ist in jedem Einzelfall dem Bau-
herrn vorzulegen und von ihm in die Bauakte mit aufzunehmen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhaltung und Wartung

Bei der Wartung der Lichtbander gilt fur die Begehbarkeit der Abschnitt 4.1 sinngeman.

Im Rahmen der Zustandskontrolle der Lichtbander durch den Bauherrn sind nach
4 Jahren und dann im Abstand von 2 Jahren die Platten auf ihren aulleren Zustand zu
Uberpriifen. Werden Risse oder starke Verfarbungen festgestellt, ist in Abstimmung mit
dem Antragsteller ein Sachversténdiger hinzuzuziehen.
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Abdeckprofil

Stegplatten bzw.
Steg- und Massivplatte

Tragprofil

Auflager

ap : Abstand der Aluminiumprofile Hochstabstand a p: siehe Anlage 4

| o5 : Breite der Platten aus Produktionsbreite | ¢ zugeschnitten

Essmann Lichtbandsystem ARl 11
nlage 1.
Essmann GmbH Typ 940/10-PC g

PC8+PC 6, PC 16-K+PC6, . gl
PC 10-4/1750 + PC 10-4/1750, | 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen

Im Weingarten 2 PC 16-6 + PC 10-4/1750
PC8+SANG6 und PC 16-6 + SAN 6 | Zulassung Nr. Z-10.1-367
D-32107 Bad Salzuflen Ubersicht

4

Einfeldsystem
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Abdeckprofil
Stegplatten bzw.

Steg- und Massivplatte
Tragprofil

Auflager

ap i ap i ap i ap i——ap i ap i ap i ap’T‘apﬂ T‘maXSOO

ap Abstand der Aluminiumprofile

| e - Breite der Platten

Hochstabstand a p : siehe Anlage ?

1

N \

Essmann GmbH

PC 16-6 + PC 10-4/1750 : I
Im Weingarten 2 und PC 16-6 + SAN 6 zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Ubersicht Zulassung Nr.  Z-10.1-367
D-32107 Bad Salzuflen

Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10 Anlage 1.2

Dreifeldsystem vom <75 T




Schnitt A-A

Dichtungsprofil

Textilglasviies
200 g/m?
(s. Abschnitt 3.2)

ES119012047

Abdeckprofil

[ Stegplatte
Stegplatte

Tragprofil
§ E ! Die Stegplatten sind
! U gegen Verschiebung
; o mit mindestens zwei
i - e J symmetrisch Uber
den Bogen verteilten
Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt A-A (altemativ)
225 Dichtungsprofil
Randabdeck- —
profi L Stegplatte — Textilglasviies
Q), 150 / | 200 g/m?
| <5 . (s. Abschnitt 3.2)
Die Stegplatten sind —\L\ |
gegen Verschiebung 1 11 | | | ,— Stegplatte
mit mindestens zwei IR P & \
symmetrisch tiber e I "E§\~ Randauflager-
den Bogen verteilten ! " profil
Schrauben zu sichern | I |
(s. Abschnitt 2.1.8). i~
Schnitt B-B r. > 25— Abdeckprofil
= = 68
' Stegplatte
Dichtungsprofil egp

Textilglasvlies
| 200 g/m?
: (s. Abschnitt 3.2)
|

]
1.

Tragprofil

i

. Stegplatte
|

Die Stegplatten sind
gegen Verschiebung
mit mindestens zwei
symmetrisch (ber den
Bogen verteilten Nippel
schrauben mit Dista
hilsen nach Abschnif
2.1.8 zu sichem.

Essmann GmbH
Im Weingarten 2
D-32107 Bad Salzuflen

Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10
PC8+PC6
Zusammenstellung, Bogenprofile

Schnitte A-A und B-B

Anlage 2.1.1
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.  Z-10.1-367

- o




Schnitt A-A

ES119012074

60— Abdeckprofil
Dichtungsprofil Stegplatte
Textilglasviies Y ! (9] /
800 g/n? ] 't
(s. Abschnitt 3.2) T l
! L. Stegplatte
Tragprofil ———\ ; ] I
| | 5
"’"i:": ::: H i B ‘.‘E
i l H Die Stegplatten sind
i ! H gegen Verschiebung
H ‘ i mit mindestens zwei
‘L .lf.'.:’.‘::f.’;’.:‘;’.il“ :’LZ::Z:Z:’_.::J.'. ..: Sym metri SCh Uber
r den Bogen verteilten
Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt A-A (alternativ)
Dichtungsprofil
/ Stegplatte Textilglasvlies
f 600 g/m?

(s. Abschnitt 3.2)

Stegplatte

gegen Verschiebung
mit mindestens zwei
symmetrisch Uber

den Bogen verteilten
Schrauben zu sichern :
(s. Abschnitt 2.1.8). f

2 S profil

Schnitt B-B
Dichtungsprofil

Abdeckprofil

Stegplatte

Textilglasvlies
600 g/m?

(s. Abschnitt 3.2)

Stegplatte

2 9=

Tragprofil

Die Stegplatten sind
gegen Verschiebung
mit mindestens zwei
symmetrisch Uber den
Bogen verteilten Nip
schrauben mit Distan
hiilsen nach Abschy
2.1.8 zu sichem. %

Essmann GmbH Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10

_ PC 10-4/1750 + PC 10-4/1750
Im Weingarten 2

Zusammenstellung, Bogenprofile

D-32107 Bad Salzuflen Schnitte A-A und B-B

Anlage 2.1.2
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367

vom /S T D ee
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V]

—i Abdeckprofil

/— Stegplatte
|

Schnitt A-A |
Dichtungsprofil l
O
Textilglasviies
100 g/im?
(s. Abschnitt 3.2)

: Stegplatte
]
[T L1 1[

Tragprofil #\ el
N
=, Die Stegplatten sind
gegen Verschiebung
mit mindestens zwei
symmetrisch Uber
den Bogen verteilten
Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt A-A (alternativ)
221.5= Dichtungsprofil
Randabdeck- —
profi : Stegplatte
M g / .
¥ O ———— ' Textilglasvlies
Die Stegplatten sind ———\i_i\ | 100 g/m*
gegen Verschiebung h— - : (s. Abschnitt 3.2)
mit mindestens zwei " ‘
symmetrisch Uber H l ‘ l l l l l l l J/”"' Stegplatte
den Bogen verteilten e ot~ Randaufl
Schrauben zu sichemn H ! a?l autlager-
(s. Abschnitt 2.1.8). il i prof
i, ............. ot
Schnitt B-B
Abdeckprofil
Dichtungsprofil /_ Stegplatte
f | Textilglasviies
| | 100 g/m?
: * (s. Abschnitt 3.2)
— i
L 11 [ I — stegplatte
Die Stegplatten sind
1Pt gegen Verschiebung
__/fé = mit mindestens zwei
Tragprofil

symmetrisch Uber den

Bogen verteilten Nippel-
schrauben mit Distan
htlsen nach Absch

2.1.8 zu sichem.

Essmann GmbH
Im Weingarten 2
D-32107 Bad Salzuflen

Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10
PC16-K+PC6
Zusammenstellung, Bogenprofile

Schnitte A-A und B-B

Anlage 2.1.3
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.  Z-10.1-367

A e
vom-~"{ .
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Schit A-A |- 60 — Abdeckprofil
‘ Dichtungsprofit
R\ l /A Stegplatte
Textilglasviies /ﬁﬁg\}?"‘“ﬂ] *{ v
200 g/m? I '
(s. Abschnitt 3.2) i !
i —
: i Stegplatte
-Jf- L | Tragprofil
i /-
n Die Stegplatten sind
ot ] gegen Verschiebung
R ; : mit mindestens zwei
| l i symmetrisch Uber
; ! ol den Bogen verteilten
R — ‘ Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt A-A (alternativ)
2257 Dichtungsprofil
Randabdeck- —
profil, |
. Stegplatte . .
Wa N / Textilglasviies
' IO ! 200 g/n?
! ! i (s. Abschnitt 3.2)
i 1 l i
Die Stegplatten sind § i - i
gegen Verschiebung == -
mit mindestens zwei__/ﬂ:/,] i Stegplatte
symmetrisch Gber H i Randauflager-
den Bogen verteilten i‘::-‘:—'—‘-‘:::::-":ﬂ profil
Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt B-B
l.~ > 05 e Abdeckprofil
. = =268 Stegplatte
Dichtungsprofil N 7 /_
Y= Textilglasvlies
g SN | 050 ! 200 g
| ! g (s. Abschnitt 3.2)
- ] ;
| |
1 i |
Die Stegplatten sind e Stegplatte
gegen Verschiebung Tragprofil
mit mindestens zwei
symmetrisch {iber den
Bogen verteilten Nippel-
schrauben mit Distanz-
hilsen nach Abschnitt
2.1.8 zu sichemn.
Essmann GmbH Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10] Anlage  2.1.4.1
_ PC 16-6 + PC 10-4/1750 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2
Zusargr?]er);teXuRg, ngggf ofle | Zulassung Nr. Z-10.1-367
chnitte A-A un
D"‘321 07 Bad SGIZUﬂen Elnfe]dsystem VoM. ﬁ i:: mw s,
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Sehmitt AA Schnitt A-A (alternativ)
e > D5 ;
B N Dichtungsprofil
60 Abdeckprofil - pandabdeck- —
Dichtungsprofil profil,

===

. Stegplatte
Stegplatte A /
2\ Y /i ON-L |

! ; Textilglasviies E % |
i f /200 g/m? o ) !
] - (s. Abschnitt 3.2) } :

7 ] Stegplatte .

"t

I

B = & N 1

[ == s
T L | Tragprofi E/A—_?;\ Stegplatte
x E E Randauflager-

Die Stegplatten sind A N
gegen Verschiebung —/ “““““““““““ - profi
mit mindestens zwei

symmetrisch Uber
den Bogen verteilten
Li‘-i““"—"“"‘i"-'— ”””””””””” 4 Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).

Schnitt B-B
Abdeckprofil
225 =
; t" Stegplatte
Dichtungsprofil \}_ —{/ /
V] J T \ [9)
} 1
; [ , Textilglasvlies
: ‘ ) [ 200 g/m?
- S— — 1 — J (s. Abschnitt 3.2)
l | )
‘ l
I ] e [ |
Tragprofil -—\ l Stegplatte
LI ] |
(S
Schnitt C-C Abdeckprofil
Dichtungsprofil /‘ Stegplatte
1 e ——=ED |
} _ ; Textilglasviies
: ) : 200 g/m?
— e e e E— — (s. Abschnitt 3.2)
i ! l Stegplatte
! [
Die Stegplatten sind

Tragprofil —\

n gegen Verschiebung

mit mindestens zwei £
symmetrisch Uber
den Bogen verteilter g

i Anlage 2.14.2
Essmann GmbH Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10 g

PC 16-6 + PC 10-4/1750 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2
Zusammenstellung, Bogenprofile | Zylassung Nr.  Z-10.1-367
Schnitte A-A, B-B und C-C
Dreifeldsystem

D-32107 Bad Salzuflen




Schnitt A-A

Dichtungsprofil

Textilglasviies
100 g/m?
(s. Abschnitt 3.2)

Tragprofil —\

=

r
I

ES119012076

Abdeckprofil
Stegplatte

gegen Verschiebung
mit mindestens zwei
symmetrisch Uber
den Bogen verteilten
Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).

Schnitt A-A (alternativ)
225 Dichtungsprofil
Randabdeck- — Steqol
tegplatte
profi _ ® Textilglasviies
¥ | 100 g/m?
4T 1T T (s. Abschnitt 3.2)
Die Platten sind H ! _
gegen Verschiebur-\;_\'ﬁ"[\, —— Massivplatte
mit mindestens zwei L=~ '
symmetrisch tiber H | EE\- Randauflager-
den Bogen verteilten i i profil
Schrauben zu sichern N SO |
(s. Abschnitt 2.1.8). !
Schnitt B-B }, > 25 - Abdeckprofil
=™ 268 Stegplatte : .
Dichtunasprofil Textilglasvlies
gsp W} —_/€ = / 100 g/n?
5 ZE i f (s. Abschnitt 3.2)
1 i ;
: Hi - Massivplatte
| 1
Die Platten sind
Nt gegen Verschiebung
_/fé = mit mindestens zwei

Tragprofil

o
i
t
t
{
{
i
H
|
'

symmetrisch (ber den
Bogen verteilten Nippel- e
schrauben mit Distanz#

hiilsen nach Abschni
2.1.8 zusichem. j/

Essmann GmbH
Im Weingarten 2
D-32107 Bad Salzuflen

Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10
PC 8 + SAN6
Zusammenstellung, Bogenprofile

Schnitte A-A und B-B

Anlage 2.1.5
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367

— g
¥ i

vom 7 <7
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Schnitt A-A
60 -] Abdeckprofil
i | Dichtungsprofil
Stegplatte
EEO——0= [
]
}
i —— Massivplatte
) Tragprofil
n Die Platten sind
oot gegen Verschiebung
B mit mindestens zwei
i symmetrisch Uber
! den Bogen vetteilten
T S Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt A-A (alternativ)
225 Dichtungsprofil
Randabdeck- —
profil, \ |
; . Stegplatte
1]
8 _(O)ﬁ@~ / |
Ui ] |
i I :
Die Platten sind § g ‘ t
gegen Verschiebung B > '
mit mindestens zwei ____;EJ_/"—_:;\_ Massivplatte
symmetrisch Gber f oo _
den Bogen verteilten .l i RraOr%c]jauﬂager
Schrauben zu sichern ;3-:::::::::::-4 P
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schritt B-B
T- > 25 = Abdeckprofi
=i = 65,8
. ' Stegplatte
Dichtungsprofil }\: | ;/E
| Ve T 7Y J
; | ;
| A= |
| L g L] > i
1 ‘ t
[ = \~ Massivplatte
Die Stegplatten sind EL:__ | —y Tragprofil
gegen Verschiebung = [ =i
mit mindestens zwei / ! ‘ i
symmetrisch Uber den i L i
Bogen verteilten Nippel- -_‘:::::::::::::‘.::::::::::::"i.}
schrauben mit Distanz- ]
hilsen nach Abschnitt
2.1.8 zu sichemn.
Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10| Anlage  2.1.6.1
Essmann GmbH chibandsystem 1yp
) PC 16-6 + SAN 6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2
Zusargcrrr;ent?te/l{uxg, nggigoﬁle Zulassung Nr.  Z-10.1-367
nitte A-A un
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Schnitt A-A Schnitt A-A (alternativ)
L 60 ] Abdeckprofil Randabdeck. — Dichtungsprofil
’ Dichtungsprofil profil, | Stegplatte
N 7 Stegplatte P — ) /—
e O——0OE / O |
! ; i f i
. ; 1 ;
i i . i -
] /—— Massivplatte E i l N !
= Tragprofil 1 Massivplatte
n j Randauflager-
b Die Platten sind profil
- gegen Verschiebung
i mit mindestens zwei
i symmetrisch iber
L B den Bogen verteilten
Schrauben zu sichern
(s. Abschnitt 2.1.8).
Schnitt B-B
Abdeckprofil
h 225 = Stegplatte
Dichtungsprofil } _‘/G P
: oS e =/ !
I X |
i | |
| | — \ i
Tragprofil ——\ 0 Massivplatte
LY | B
fld [ D=
S ]
|
Schnitt C-C Abdeckprofil
Dichtungsprofil N Y /“ Stegplatte
| U }/“—‘——*:\é ¥ |
! |
f ? Massivplatte
; -
Tragprofil = '
rfagproti Die Platten sind
—\P‘ gegen Verschiebung
. mit mindestens zwei

symmetrisch Uber
den Bogen verteiltery/
Schrauben zu sichet
(s. Abschnitt 2.1.8).

Essmann GmbH
Im Weingarten 2

D-32107 Bad Salzuflen

Essmann Lichtbandsystem Typ 940/10

Anlage 2.1.6.2

PC 16-6 + SAN 6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zusammenstellung, Bogenprofile
Schnitte A-A, B-B und C-C
Dreifeldsystem

Zulassung Nr.  Z-10.1-367




Textilglasvlies
100 g/m? bzw. 200 g/m? bzw. 600 g/m?
% (s. Abschnitt 3.2)
L
g Stegplatte
e
Steg- bzw.
Massivplatte
/,:)
,//;I
I’ ,\\\\\
n e AN
|
P — B S BN
R -~
boee - \:\\ W
\\:\x/\
o

H e e e e e e o e s

Stegplattendarstellung schematisch!

E8119012051

2
&

Auflagerprofil
durchlaufend

Unterkonstruktion

Essmann GmbH Essmann-Lichtbandsystem

Typ 940/10
Im Weingarten 2 Auflager
D-32107 Bad Salzuflen Schnitt D-D

Anlage 2.2.1
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367




ES119012062
Textilglasviies
100 g/m? bzw. 200 g/m? bzw. 600 g/m?
4 (s. Abschnitt 3.2)
'/'
' Stegplatte
Steg- bzw.
Massivplatte
Qo
PAS Abdeckwinkel
RAAERNS AN durchlaufend
0N ///,’ \\:\\
1 | 4 >
H . v
P : { NAE A Art, Anzahl und Lage
- . S _\%}E‘U R der Befestigung
P | ;\\j‘w\:\\\~ S nach statischen
. Do RN Erfordemissen
[ [ p
. N Randprofil
P o durchlaufend
t + i §
1 1 { ]
Unterkonstruktion
Stegplattendarstellung schematisch!
Anlage 222
Essmann GmbH Essmann-Lichtbandsystem g
_ Typ 940/10-PC zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 Auflager
Zulassung Nr.  Z-10.1-367
D-32107 Bad Salzuflen Schnitt D-D alternativ .
vom -7 <




Tragprofil

Steg- bzw. /.
Massivplatte L

'/‘
;/’

beidseitiger

Befestigungswinkel '
(Anzahl und Lage !
nach statischen i
Erfordernissen)

ES119012049

Textilglasviies

100 g/m? bzw. 200 g/m? bzw. 600 g/m?
(s. Abschnitt 3.2)

Abdeckprofil

Dichtungsprofil

a) je zwei Schrauben nach
Abschnitt 2.1.8

Spannkonsole

Auflagerprofil
durchlaufend

:f-____ e

Unterkonstruktion

Stegplattendarsteliung schematisch!

Essmann GmbH
Im Weingarten 2

D-32107 Bad Salzuflen

Essmann-Lichtbandsystem

Typ 940110 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Aufl
ager Zulassung Nr.  Z-10.1-367
Schnitt E-E




Tragprofil
L
,/'
./.‘
,/'

/
Steg- bzw. .
Massivplatte/.-

./”
‘/'
./'
‘/’

beidseitiger T

Befestigungswinkel |
(Anzah! und Lage

nach statischen I
Erfordernissen) i

Textilglasvlies
100 g/m? bzw. 200 g/m? bzw. 600 g/m?
(s. Abschnitt 3.2)

Abdeckprofil

Dichtungsprofil

Stegplatte

/5
N N G
AN Q 90 durchlaufend

\! | /’/ \\\ &

{ | t s A

{ // \\ ~

E! ! j 1 /;’;’ \:\‘\\\ v—a)

e et s /AN N
- L t R PN
II o : \\l.;’\uﬁxl R
[ S ) f\"?{fj\\%\ o/ Spannkonsole
E E ! ! ; i\J. \\t--_//'/‘/\\
L L ~

~
o E E Randprofil
P P durchlaufend
N P
] i 1 ]
S L.
Unterkonstruktion

a) je zwei Schrauben nach
Abschnitt 2.1.8

Stegplattendarstellung schematisch!

ES119012050

Abdeckwinkel

Essmann GmbH

Im Weingarten 2

D-32107 Bad Salzuflen

Essmann-Lichtbandsystem
Typ 940/10-PC

Auflager
Schnitt E-E alternativ

Anlage 232 @ e
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367




ES119012083

Abdeckprofil
59 05
4N |
. [
o e = 315 ~ |4 ~ 0 g
28 A EN AWA6060
' (Al Mg Si 0,5 F22)
Tragprofil - 599 06 ]
< 00
4 e —
| I
[T :
2245 b= ¥
o N
Ny
b on |
R TS ]
: o i
EN AW-6060 5 |
(Al Mg Si 0,5 F22) L — .
I— 5'1 pa—
unbemalfite Wanddicken 21,5
Randabdeckprofil Randauflagerprofil
e <30 t—-— > 30 —-l
+0,0 *
= T‘ 5,9 -0,3 .__l.l- 4 _L[ -
1 I i
- ! i ¥
NN o |
_li_w o H
PN 1 o
9
EN AW-6060 EN AW-6060 P
(Al Mg Si 0,5 F22) (Al Mg Si 0,5 F22) y
§§?
Male ohne Toleranzangaben :
Toleranzen nach DIN 17615, Teil 3
Essmann-Lichtbandsystem Anlage 3.1
Essmann GmbH

Im Weingarten 2
D-32107 Bad Salzuflen

Typ 940/10

Abdeck-, Trag-, Randabdeck-
und Randauflagerprofil

Querschnitte

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367




Auflagerprofil

R3

EN AW-6060
(Al Mg Si 0,5 F22)

X = Radius 1,0 mm
# = Radius 2,0 mm

unbemafite Wandungen > 1,8 mm
unbemafte Radien R=0,3 mm

ES119012054

Toleranzen nach DIN 17615, Teil 3

Steg- bzw. Massivplatte H1
PC8+PC6 14,5
PC16-K+PC#6 225
PC 10-4/1750 + PC 10-4/1750 | 20,5
PC 16-6 + PC 10-4/1750 26,5
PC8+SANG 14,5
PC 16-6 + SANB 22,5
\:::\ n
hY H
~oe b ')
MaRe ohne Toleranzangaben :

Essmann GmbH
Im Weingarten 2
D-32107 Bad Salzuflen

Essmann-Lichtbandsystem
Typ 940/10

Auflagerprofil
Querschnitt

Anlage 3.2

Zulassung Nr.  Z-10.1-367

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Randprofil

ES119012056

o] bt — 21'5
T
A
g '\ \+ 7 :
\\\jl T!,//
+ :
| 2
| : ‘ R
4 ¥
~ EN AW-6060
A (Al Mg Si 0,5 F22)
Abdeckwinkel
s
Q.
v
|
] |ty 21,5
© EN AW-6060
© (A Mg Si 0,5 F22)
=
[Te)
Yy .
R |
% ]
g !
<& oty > 54 __,] Al

unbemalite Radien R=0,2

MaRe ohne Toleranzangaben :
Toleranzen nach DIN 17615, Teil 3

Essmann GmbH
Im Weingarten 2
D-32107 Bad Salzuflen

Essmann-Lichtbandsystem
Typ 940/10

Randprofil und
Abdeckwinkel

Querschnitte

Anlage 3.3
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367

vom 7' ¢

,
¥




Spannkonsole

- 12,3

e — 7

ES119012056

Steg- bzw. Massivplatte H

PC8+PC6 59

PC 16-K+PC6 66

PC 10-4/1750 + PC 10-4/1750 | 64

PC 16-6 + PC 10-4/1750 70

PC8+SANG 59

PC 166 + SANG6 66

nichtrostender Stahl
Werkstoff Nr. 1.4016
nach EN 10088-2

Dichtungsprofil
e 13'8 B
8,4 ]
. 1,344 ~=—0,5
< f‘t
[(o]
P D ~
& ¥p5
| ' o
< | 1
; > |
29 IO < =]
| R L
4’9__4 4_ $8 x 939
-0,4 ~ 0
+0,4 @
1 5’4 04 -
EPDM nach DIN 7863
Harte (60 £ 5) Shore A
nach DIN 53505
Anlage 3.4
Essmann GmbH Essmann-Lichtbandsystem g
Typ 940710 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2
Spannkonsole
pan Zulassung Nr. Z-10.1-367
D-32107 Bad Salzuflen Dichtungsprofil

vom ./ < °




ES119012067
Platten :

a) Akyver Sun Type 8 b) Akyver Sun Type 6

Hersteller : Kaysersberg Packaging S.A. Kaysersberg Packaging S.A.
Formmasse : 1ISO7391-PC,EL, 61-03-9 ISO7391-PC,EL,61-03-9
Tabelle 1.1  Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten

Héchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
a), b) {

!‘| /
|
— | e L
AuBenseite B
2. b s N |
1 I A ?
NS e e 4 — e — ——— e ——— -
\ L Y Y
11 I
~==— max 4 et — 3 S——-——
— les® -
a) * aus Produktionsbreite | zugeschnitten
e h ag ta ty ts gfﬁ‘;‘f Abweichung guerg?;;g
mm mm mm mm mm mm kg/m? | Al foq
2101 8,00 11,00 0,49 0,40 0,61 1,50 | von90° mm
x4 | *0%9 | 4050 | -007 | -005 | -008 | -003 | <10° | 90
b)
Fléche ) Durch-
le h as tA ty ts g:Md\?- Abweichung bie;ung
mm mm mm mm mm mm kg/m? | |Aal fo1
2100 6,00 6,60 0,42 0,35 0,32 1,27 | von90° mm
ta |50 | +0s0 | -004 | -004 | -007 | -007 | <t1° | 79
Tabelle 1.2 Zuléssige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last pg (aus Wind)
in Abhangigkeit vom Krimmungsradius R
Héchst-  System Hoéchst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap les _P_ Ps
(m) (m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
2,36 1-Feld 1,060 ap-0,010 0,87 1,10
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
kleinster zulassiger Radius R=1,20m
Essmann GmbH Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.1
Typ 940/10 ‘ .
‘ PC8+PC6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 ) .
Pﬁéwcﬁsalggzn/%uchmg_ewcht Zulassung Nr.  Z-10.1-367
S er Durchbiegung

vom 7 5T




£5118012058
Platten : a) Lexan Thermoclear LTC 8 2RS 1500  b) Lexan Thermociear LTC 6 2RS 1300

Hersteller : General Electric Plastics B.V. General Electric Plastics B.V.
Formmasse : ISO7391-PC,EL,61-05-9 ISO7391-PC,EL,61-05-9

Tabelle 2.1 Abmessungen und Fldchengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer

a), b)

siz
le -
/-— AuBenseite *‘-'{
i — "
SRR § S— S AP | U —— ——_— Y
‘—\Q )
L\ ¥ 1 Y,
1 I
~==— max 4 \-‘- a S-—-.——
les”
2) * aus Produktionsbreite | zugeschnitten
Flachen- . Durch-
le h ag ta t) ts g:widwt Abweichung bie:;ung
mm mm mm mm mm mm kg/m? | |Aal fo1
2102 8,00 10,65 0,43 0,41 0,36 1,50 | vonS0® mm
+3 +0,40 o
-2 030 | * 030 | -0,04 | -005 | -0,03 | -0,03 <5 11,6
b)
Flache . Durch-
le h as ta t) tS | gewent [Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm_ | kg/m? | [Ad] fo1
2102 5,70 6,65 0,40 0,38 0,28 129 | von90° mm
£3 | *040 | 4020 | -0,04 | -005 | -004 | -005 | <4 | 82
Tabelle 2.2 Zuléssige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last p ¢ (aus Wind)
in Abhéngigkeit vom Krimmungsradius R
Hochst-  System Hbchst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap tes P Ps
(m) (m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
2,36 1-Feld 1,060 ap-0,010 0,87 1,10
Kriimmungsradius R : siehe Anlage 1
kleinster zul&ssiger Radius R=1,20m
Essmann GmbH Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.2
Typ 940/10 ] o
PC8+PC6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Im Weingarten 2
Abmessungen/Flachengewicht

Hochstwert der Durchbiegun
D-32107 Bad Salzuflen ZssigeLasten

Zulassung Nr.  Z-10.1-367




Platten : a) BARLO SPC 8 PCA 2P 1500
Hersteller : BARLO PLASTICS FRANCE S.A.
Formmasse : 1ISO 7391 -PC,EL,61-05-9

ES119012059
b) BARLO SPC 6 PCA 2P 1300
BARLO PLASTICS FRANCE S.A,
1ISO7391-PC,EL,61-05-9

Tabelle 3.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten

Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
a), b)

/ Aulenseite
a), b) ¥

‘:(
|
tH [ 1 ‘
]F@\ S A

%
h——

1
T
:
t, ==
N\

as™
- les”
a) * aus Produktionsbreite lg zugeschnitten
Flachen- ) Durch-
le h ag ta ty ts gewicht [Abweichung bie:;ung
mm mm mm mm mm mm kg/m? | A fo1
2097 7,90 10,80 0,35 0,36 0,48 1,50 | von90° mm
*8 1 +060 1 050 | -004 | -004 | -006 | -002 | <3 | 96
-1 -0,10
b)
Flachen- ] Durch-
le h ag ta t ts gewicht [Abweichung bie;ung
mm mm mm mm mm mm kg/m? | |Aa fo1
2102 5,85 5,50 0,34 0,29 0,41 1,30 | von&0’ mm
£3 | "5 | +045 | -005 | -004 | -004 | -003 | <3 | 70
Tabelle 3.2  Zulassige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last pg (aus Wind)
in Abhéngigkeit vom Krimmungsradius R
Hoéchst-  System Hochst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap Jes P Ps
(m) (m) (m) (KN/m?) (kKN/m?)
2,36 1-Feld 1,060 ap-0010 1,00 1,26
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
kleinster zuléssiger Radius R=1,20 m
L Anlage 4.3
Essmann GmbH Essma”?.yl;ggﬁ%dsyﬁem g
PC8+PC6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 ) _
ﬁ?mﬁst?xgg%fv FEChC?‘%QeW'Cht Zulassung Nr.  Z-10.1-367
Gehs er Durchbiegung
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ES110012063

Platten : a) Akyver Sun Type 16-K b) Akyver Sun Type 6
Hersteller : Kaysersberg Packaging S.A. Kaysersberg Packaging S.A.
Formmasse : ISO7391-PC,EL,61-03-9 1ISO7391-PC,EL,61-03-9

Tabelle 5.1 Abmessungen und Fidchengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer

a) Aullenseite a -
max 4 —-‘ }— p <//— o ag 2 Rg

S (N ! ! -
A | ' I § )
A Bt ) ' I
i \\ i e o] | § R
{ N H L -
t §§ it e oo .-t
| Seo b e ' S ‘
e o ‘//:’Z _______ n
T B — 1 |

1 ‘ ‘8 =

— les”

— Ie -

* aus Produktionsbreite | g = 2100 geschnitten

Flachen- . Durch-
le | h |hgo|hgy| @Rg| @s | ta| ti | ts | tM| tD | tR |gowicnt foweicensl B |biegung
mm | mm | mm| mm| mm | mm | mm | mm| mm | mm | mm | mm | kgm?| [Aq] fo1
2100 | 15,90] 2,95 | 3,60 | 1545/ 18,85| 0,68 | 0,60 0,56 | 0,15 | 0,24| 061] 2,81 | von90° 22° mm

£5 |*0001+0,40|+0,50|+ 1,85(+030|- 0,08|-0,05|-009 |- 0,03|-004|-0,18|-012 | <2 | x1° | 47

b) siehe Anlage 4.1

Tabelle 5.2  Zulédssige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last p ¢ (aus Wind)
in Abhangigkeit vom Krimmungsradius R

Hochst-  System Hochst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap Jdes _P Ps
(m) (m) (m) (kN/m?) (KN/m?)
4,55 1-Feld 1,047 ap - 0,005 1,00 1,57

Kriimmungsradius R : siehe Anlage 1
kleinster zulassiger Radius R=2,40m

Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.5 ‘”%ww
Essmann GmbH Typ S40/10 |
_ PC16-K+PC6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2

Abmessungen/Flachengewicht | Zulassung Nr.  Z-10.1-367

D-32107 Bad Salzuflen Hochstwert der Durchbiegung

Zulassige Lasten vom_7 S 7.




ES119012069

Platten : a) Makrolon multi UV 6/16-20 b) Akyver Sun Type 10-4/1750

Hersteller : Bayer Sheet Europe GmbH Kaysersberg Packaging S.A.
Formmasse : IS0 7391 -PC,EL,61-03-9 ISO7391-PC,EL,61-03-9
Tabelle 6.1  Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hoéchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer ———ag——
a —
) ._i max4 < Auflenseite < tR™™
s , ! 1 /_ <
o I —ts i = \
:i _____________ ==t S T~ | ‘
oo -t @ £ \ |
i _________ Lt | o § (S L \ ‘
‘\'LC__’“_Z:::““" ' - [‘t Su I ! ‘, ‘ “E l
| I L =1 1|
- ™ N O
- = = = =
— les™ =
le —
* aus Produktionsbreite | zugeschnitten
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2099 16,40 3,60 5,95 9,00 1240 | 19,75 19,00 0,79 0,77 0,43
*6 | 1032 | £020 | £050 | 085 | £040 | +030 | +2,10 | -005 | -004 | -0,
Flachen- . Durch-
tsy tm trR gewicht |Abweichungl oo g
mm mm mm kg/m? | |Aa] S04

0,62 0,10 0,61 2,83 | von%0” mm

-013 | -002 | -0,10 | -0,09 <8 14,0

b) siehe Anlage 4.4 b)

Tabelle 6.2  Zulassige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last p ¢ (aus Wind)
in Abhangigkeit vom Krimmungsradius R

Hochst-  System Hochst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap Jes _P__ Ps
(m) (m) (m) (kKN/m?) (KN/m?)
4,52 1-Feld 1,040 ap-0,010 1,08 1,14
4,52 3-Feld 0,702 - 1,98 1,60

Krlimmungsradius R : siehe Anlage 1 kleinster zuldssiger Radius R=2,40m

Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.6
Essmann GmbH Typ 940/10 o
_ PC 16-6 + PC 10-4/1750 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 ) '
ﬁbﬁ‘ssﬁggzﬂﬂgm%@mm Zulassung Nr.  Z-10.1-367
Behs ler Durchbiegung
D-32107 Bad Salzuflen Zuldssige Lasten -




ES119012070
Platten : a) Akyver SunType 8 b) BARLO SANUVP 6
Hersteller : Kaysersberg Packaging S.A. BARLO PLASTICS EUROPE N.V.
Formmasse : ISO7391-PC,EL,61-03-9 1S0O 4894-1 - SAN 2, ELT, 105 - 08/15
Tabelle 7.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
Auflenseite =
a / ¥ I
7 I I N !
i
e s — e — e — - =
| “ s
Nye . \ \ L \ ' /
“““““ 11 1
~— ax 4 — S-—-—-
les” o
s ]
* aus Produktionsbreite | o zugeschnitten
by r—--
%:
o les™
le
* aus Produktionsbreite | 5 zugeschnitten
3 Flache Durch-
n- .
le h ag ta t ts gewicht [Abweichung biergung
mm mm mm mm mm mm kg/m? | |Aq fo.1
2101 8,0 11,0 0,49 0,40 0,61 1,50 von 90° mm
x4 | 089 | 4050 | -007 | -005 | -008 | -003 | <10° | 90
b)
I h Fléqhen— Durch-
e gewicht biegung
mm mm kg/m? S04
2000 6,10 6,46 mm
+0,40
2015 | - 0,09 21
Tabelle 7.2 Zulassige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last p ¢ (aus Wind)
in Abhangigkeit vom Kriimmungsradius R
Hoéchst-  System Hoéchst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap les _p Ps
(m) (m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
2,36 1-Feld 1,060 ap-0010 0,87 1,10
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1 kleinster zulassiger Radius R=1,20m
Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.7
Essmann GmbH Typ 940110 | o
_ PC8+SANG zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 .
Abmessungen/Flachengewicht | Zulassung Nr.  Z-10.1-367
Hoéchstwert der Durchbiegung




ES119012071
Platten : a} Lexan Thermoclear LTC 8 2RS 1500 b) BARLO SAN UVP 6
Hersteller : General Electric Plastics B.V. BARLO PLASTICS EUROPE N.V.
Formmasse : 1ISO7391 - PC,EL,61-05-9 ISO 4894-1 - SAN 2, ELT, 105 - 08/15
Tabelle 8.1  Abmessungen und Fléchengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
Auflenseite =
a _ / X !
- 11 I A ?
i
A~ — e e — - — - =
“ o }% Jd }F
\\\: uuuuuu [} ‘ /
“““““ 1 i
I“ max 4 L a S“l
1 les” -
— | S
* aus Produktionsbreite | o zugeschnitten
b) pomeeee
| %
l es * P
— ’ =
* aus Produktionsbreite | o zugeschnitten
3 Flachen- Durch
le h as ta t) tS | gewiont [Abweichungl oo
mm mm mm mm mm mm kgi? | [Aa] for
2102 8,00 10,65 0,43 0,41 0,36 1,50 | vons0* mm
+3 +0,40 o
2> -030 +030 | -004 | -005 | -0,03 | -0,03 <5 11,6
b)
I h Flachen- | Durch-
[ gewicht biegung
mm mm kg/m? S0
2000 6,10 6,46 mm
+0,40
2015 | - 0,09 2,1
Tabelle 8.2 Zulassige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last pg (aus Wind)
in Abhéngigkeit vom Krimmungsradius R
Hochst-  System Héchst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R 8p les P Ps
(m) (m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
2,36 1-Feld 1,060 ap-0,010 0,87 1,10
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1 Kleinster zulassiger Radius R= 1,20 m
Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.8
Essmann GmbH Typ 940/10 | o
_ PC8+SANG zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 .
Abmessungen/Flachengewicht | Zulassung Nr.  Z-10.1-367
Hochstwert der Durchbiegung




ES119012072

Platten : a) BARLOSPC 8 PCA 2P 1500 b) BARLO SANUVP 6
Hersteller : BARLO PLASTICS FRANCE S.A. BARLO PLASTICS EUROPE N.V.
Formmasse : ISO7391-PC,EL,61-05-9 1SO 4894-1 - SAN 2, ELT, 105 - 08/15

Tabelle 9.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer

<
Aulienseite -
a) /— Et '
i

- ” )
[ T."‘yf _ﬂh% )4

NI — o

* aus Produktionsbreite | , zugeschnitten

b r
! |

I

es

I

* aus Produktionsbreite |  zugeschnitten

a)
Flachen- . Durch-
le h as tA t ts ge?/videw? Abweichung) - e iing
mm mm mm mm mm mm | kgm? | [Ao| | g,
2097 | 790 | 1080 | 035 | 036 | 048 | 150 | wn% |
* | *080 1 vo50 | -004 | -004 | -006 | -002 | <3 | 96
b)

h Flachen- Durch-
gewicht biegung
mm mm kg/m? S04

2000 6,10 6,46 mm

+0,40
045 | -0.09 | 21

Tabelle 9.2  Zulassige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last pg (aus Wind)
in Abhangigkeit vom Krimmungsradius R

Hochst-  System Héchst- Mindestbreite Auflast Abhebende Last
radius abstand der Stegplatten
R ap les P _Ps_
(m) (m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
2,36 1-Feld 1,060 ap-0,010 1,00 1,26

Krimmungsradius R : siehe Anlage 1 Kleinster zulassiger Radius R= 1,20 m

Essmann-Lichtbandsystem Anlage 4.9

Essmann GmbH Typ 94010
_ PC8+SANG zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 _
ﬁbﬂ?mrgt%nmgghi%gewcm Zulassung Nr. Z-10.1-367
rchbiegung
D-32107 Bad Salzuflen O s I
Zuldssige Lasten vom 7§




ES119012073
Platten : a) Makrolon multi UV 6/16-20 b) BARLO SAN UVP 6
Hersteller : Bayer Polymers Sheet Europe GmbH BARLO PLASTICS EUROPE N.V.
Formmasse : 1ISO7391-EL,61-03-9 SO 4894-1 - SAN 2, ELT, 105 - 08/15
Tabelle 10.1 Abmessungen und Fldchengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
= max 4 Aufenseite IR = S—
a) *—'< s oy D] e
e el ' [ I b R
f I —~ts | =
E _ —ts i ~ 1
: . s 2 <
E ..... ~ ] S I \ = '
L:: ““““ el ' - “t Su ! ! e ‘; e
I I l = |
"y =7 £ 8%
e s E— e ol S
— lest” —
— | e oo
b)
| !
| t
— les2 =
le
* aus Produktionsbreite | , zugeschnitten
a)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2099 18,75 19,00 | 16,40 3,60 5,95 9,00 1240 | 0,79 0,77 0,43
*o | +030 | 210 | 90 | 1020 | 050 | £065 | £040 | -005 | -0,04 | -011
Fldchen- . Durch- b) Fldchen- | Durch-
tsy tm tR | gewiont [bveichung) poln h | gewicht | biegung
mm mm mm kg/m? | [Aq] for mm kg/m? $0.1
0,62 0,10 0,61 2,83 | vons0® mm 6,10 6,46 mm
013 | -002 | -010 | -009 | <3 | 140 a0 009 | 21
Tabelle 10.2 Zuléssige Auflast p (aus Schnee) und abhebende Last p s (@us Wind)
in Abh&ngigkeit vom Krimmungsradius R
Hochst- System  Hochst-  Mindestbreite ~ Mindestbreite  Auflast  Abhebende Last
radius abstand  der Stegplatten  der Massivplatten
R ap lest les2 P
(m) (m) (m) (m) (kN/m?)
4,52 1-Feld 1,040 ap-0,010 ap-0,010 1,08
4,52 3-Feld 0,702 - 3-ap-0,010 1,98
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1 Kleinster zulassiger Radius R=2,40m
Essmann-Lichtbandsystem Anlage  4.10 T
Essmann GmbH Typ 940110 ' o
) PC 16-6 + SAN 6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Im Weingarten 2 i .
";\_{Pﬁcﬁmg%nﬁ:ggh%ge“ﬂcm Zulassung Nr.  Z-10.1-367
Gehs er Durchbiegun
D-32107 Bad Salzuflen Zulssige Lasten




ES119012061

Zeitstandbiegeversuch in Anlehnung an DIN EN I1SO 899-2

F

Probekérper
A —\ M
!

T”V]') |

rz‘—//ﬁ

!
1

Prifbedingungen :
- Normalklima DIN EN 1SO 291 - 23/50, Klasse 2

- PlattenauRenseite in Druckzone

-Probekérperdicke . Plattendicke h
- Probekorperbreite . b = s Tabelle 11
- Probekérperiénge I o= s Tabelle 11
(senkrecht zu den Stegen)

- Auflagerabstand L = s Tabelle 1
- Radien ©orp = (501

ro = (5£0,1)
- Prifkraft : F = s Tabelle 1
Anforderung :

mm

mm

mm

Hochstwert der Durchbiegung f 0.1 nach 0,1 hBelastungsdauer : siehe Anlage 4

Tabelle 11
Platten nach Anlage F(mm) | b (mm)| L (mm) | F(N)
4.1a) bis 4.3a) und 4.7 a) bis 49a) 400 80 320 15
4.1b) bis 4.3b) und 4.5b) 350 80 240 15
44"und 46b)" 500 80 400 10
4.5a) 500 80 400 30
46a) und 4.10a) 500 80 400 20
4.7 b) bis 4.10b) 150 50 96 338
") Probekorper aus Bereich I
Anlage 5

Essmann GmbH

Essmann-Lichtbandsystem
Im Weingarten 2 Typ 940710
Zeitstandbiegeversuch
D-32107 Bad Salzuflen

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.  Z-10.1-367

/; s, o E o m} i,
vom 7 s T Lt




