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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-12.2-67

Antragsteller: Sigma-Stahl GmbH
Lissaboner Strale 31
47229 Duisburg

Zulassungsgegenstand: Vergiteter Spannstahldraht St 1420/1570
- rund, gerippt -
Nenndurchmesser: 6,2 bis 14,0 mm

Geltungsdauer bis: 30. September 2010

Der oben genannte Zulassungsgege wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen. ~

Diese allgemeine bauaufsichtlich umfasst sechs Seiten und vier Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-12.2-67
vom 21. August 2000, ergénzt durch Bescheid vom 12. Januar 2005.

Der Gegenstand ist erstmals am 1. September 1985 allgemein bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen
worden.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

ufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
ufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geéndert
werden dnsbesondere, Wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist vergiteter Spannstahldraht St 1420/1570 mit kreisférmigem
Querschnitt und schraggerippter Oberflache mit dem Nenndurchmesser 6,2-7,2-7,5-8,0-
9.5-10,0-10,5-12,0 und 14,0 mm gema® Anlage 1. Spannstahldraht nach dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung besitzt eine sehr niedrige Relaxation.

Anwendungsbereich

(1) Der Zulassungsgegenstand eignet sich zum Vorspannen von Spannbeton entweder
nach DIN 4227:1988-07 oder nach DIN 1045-1:2001-07 / DIN Fachbericht 102:2003-03
sowie zur Herstellung von Felsankern nach DIN 4125:1990-11. Es durfen jedoch stets nur
die Regeln ein und derselben Norm angewendet werden.

(2) Das zum Vorspannen angewandte Spannverfahren bedarf zum Nachweis seiner
Verwendbarkeit einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung oder einer Zustimmung im
Einzelfall durch die zustandige oberste Bauaufsichtsbehorde.

(3) Die Verwendung des gerippten Spannstahldrahtes St 1420/1570 zum Vorspannen
von Fertigteilen im Spannbett ist fir Dréhte mit einem Nenndurchmesser d,< 12,0 mm
zulassig. Eine Spannverfahrenzulassung ist hierfur nicht notwendig.

Bestimmungen fiir den Zulassungsgegenstand

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen und Metergewicht

(1) Die Nenndurchmesser, -querschnitte, -gewichte pro Ifd.M un Is chen
MaRe der profilierten Drahtoberflaiche sowie die jeweiligen Toleran ind: i age 1,
Tabelle 1 angeben. \
(2) Die sich aus den Toleranzen ergebenden Werte sind als 5 %-Quantilen der Grundge-
samtheit definiert. Die Produktion ist someinzustellen, dass bei durchmesserweiser
Betrachtung die mittlere Querschnittsflache A  nicht kleiner als der Nennguerschnitt ist.
(3) Die Querschnittsflache ist mittels Wagung zu ermitteln, wobei die Rohdichte des
vergiiteten Drahtes mit 7,73 g/cm® und das Schragrippenvolumen als gleichmé&Rig Uber
die Oberflache verteilt anzunehmen sind.

Mechanische Eigenschaften

(1) Die Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften sind in Anlage 2, Tabelle2,
die Spannungs-Dehnungslinie in Anlage 4, Bild 2 und das Dauerfestigkeitsschaubild nach
Smith in Anlage 3, Bild 1 angegeben.

(2) Die Werte der Tabelle 2 sind, falls nicht anders angegeben, definiert als 5 %-Quantilen
der Grundgesamtheit, zudem diirfen diese Werte bei den Merkmalen Streckgrenze Ryo,1
und Zugfestigkeit R, im Einzelfall um héchstens 5 % unterschritten werden.

(3) Die 95 %-Quantile der Zugfestigkeit einer Fertigungsmenge (Schmelze oder Herstell-
los) darf die Nennfestigkeit von Ry, = 1570 N/mm? héchstens um 10 % Uberschreiten.

(4) Die Priufwerte der Relaxation dirfen bei einer Pruftemperatur von 20 °C die in
Anlage 2 Tabelle 3 angegebenen Werte um hochstens 10 % Uberschreiten.
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Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellbedingungen sind so einzuhalten, wie sie bei der fremdiberwachenden
Stelle und beim DIBt hinterlegt sind.

(2) Fertigungstechnisch bedingte Schweiflistellen miissen aus dem Draht entfernt werden.

(3) Verguteter Spannstahldraht nach dieser Zulassung besitzt folgende charakteristische
chemische Zusammensetzung in Massen-% (Schmelzanalyse):

Cc Si Mn P S Cr
max. max.
0,50 bis 0,60 | 1,50 bis 1,90 | 0,45 bis 0,75 0,025 0,025 0,30 bis 0,50

Verpackung, Transport, Lagerung

(1) Der Zulassungsgegenstand darf in Ringen gewickelt geliefert werden, wobei das
0,9fache der Elastizitatsgrenze R0 01 nicht Gberschritten werden darf.

(2) In Ringen gewickelter Spannstahldraht muss sich gerade abwickeln lassen.

(3) Der Zulassungsgegenstand ist in geschlossenen Transportbehéltnissen (z.B.
Container, LKW mit Plane) oder durch geeignete Verpackung vor Feuchtigkeit zu
schutzen.

(4) Transportbehaltnisse und Lagerrdume mussen trocken und frei sein von Korrosion
hervorrufenden Stoffen (z.B. Chloriden, Nitraten, Sauren).

(5) Wahrend des Transportes und der Lagerung ist sorgfaltig darauf zu achten, dass der
Spannstahldraht weder mechanisch beschadigt noch verschmutzt wird.

Kennzeichnung und Lieferschein

(1) Der in Ringform gewickelte oder bereits in Konfektionsldngen geschnittene und
geblndelte Spannstahldraht muss mit einem etwa 60 x 120mm grofien, witterungs-
bestdndigen und gegen mechanische Verletzungen unempfindlichen Anhangeschild mit
U-Zeichen und folgender Aufschrift versehen sein:

Herstellwerk: Vorsicht empfindlicher Spannstahl!
Spannstahldraht Trocken und vor Korrosion geschiitzt
nach Zul.-Nr. Z-12.2-67 lagern! .

Sorte: St 1420/1570 rund, gerippt Nicht beschadigen, picht verschm
Nenndurchmesser: Bitte aufbewahregfﬁnd be
Schmelze-Nr.: einschicken! é?

Auftrags-Nr.: é\ Deutechos
Lieferdatum: R\ fiir Bantod
Empfanger:

s =

(2) Der Lieferschein muss die gleichen Angaben enthalten wie das Anhangeschild nach
2.2.3 (1) und vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 Uberein-
stimmungsnachweis erfulit sind.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Spannstahidrahtes mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaBigen Fremdlberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Spann-
stahldrahtes nach Maflgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
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(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des
Spannstahldrahtes eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass das von ihm hergestelite Bauprodukt den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entspricht.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Mallnahmen umfassen, die
in den "Zulassungs- und Uberwachungsgrundsétzen flir Spannstahle", Fassung 2004, des
Deutschen Instituts fir Bautechnik festgelegt sind.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzej

gemal der in den Grundsatzen genannten Kriterien auszuwerten. Die Mz
mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bz
materials

Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforder
Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der flr die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaflig zu tUberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung sind Prifungen nach den im Abschnitt 2.3.2 (2)
genannten Grundséatzen durchzufiihren. Es missen auch Proben fur Stichproben-
prifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prufungen obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle. Im Rahmen der Erstprifung sind die Prifungen laut
dem beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinter-
legten Prifplan durchzufihren.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.
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Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung nach DIN 4227:1988-07
Elastizitatsmodul

Als Rechenwert fur den Elastizitdtsmodul ist E =205 000 N/mm? anzunehmen.
Zeitabhangige Spannungsverluste (Relaxation)

(1) Relaxationswerte im Regelfall

Die Rechenwerte flr die Relaxation des Spannstahls sind der Anlage2, Tabelle 3 zu
entnehmen. Diese Spannungsverluste gelten fir Temperaturen, die in Bauteilen
klimabedingt auftreten. Fur andere Temperaturen mit Ausnahme des in Abschnitt 3.1.2 (2)
geregelten Anwendungsfalles sind die Relaxationswerte besonders zu bestimmen.

(2) Relaxationswert bei Warmebehandlung

Werden Spannbetonfertigteile unter einer Spannbettvorspannung von 0,8 « Ry 4 und bei

Temperaturen bis zu +80 °C warmebehandelt (~ 8 h), so darf der Relaxation AR,; mit 4 %
angesetzt werden. In diesem Fall kann angenommen werden, dass der gesamte
Relaxation wahrend der Warmebehandlung auftritt und alle spateren Spannungsverluste
unter Normaltemperatur vorweggenommen sind.

Verankerung durch Verbund

(1) Bei Spannbettfertigung darf der Zulassungsgegenstand unter Beachtung von
DIN 4227 und den nachstehenden ky-Werten durch sofortigen Verbund verankert werden.

(2) Bei der Bestimmung der Ubertragungslange nach DIN 4227-1, Abschnitt 14.2,
(Gleichung 17) sind folgende ks-Werte in Rechnung zu stellen:

Festigkeitsklasse des Betons B35 B 45 B 55
k4 45 40 35

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07
Erganzend zu den Abschnitten 3.1.1 und 3.1.2 gilt Folgendes:

(1) Der charakteristische Wert der Streckgrenze ist mit fyou (entspricht Rpo )
= 1420 N/mm? anzunehmen.

(2) Zur Bestimmung der Ubertragungslange bei Vorspannung im sofortigen Verbund
gelten die Werte nach DIN 1045-1, Tabelle 7, Spalte 2.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Es gelten die Bestimmungen nach DIN 4227-1:1988-07, nach DIN 1045-3:2001-07
und nach DIN 4125:1990-11.

(2) Hinsichtlich der Behandlung und des Schutzes des Spannstahldrahtes an der
Anwendungsstelle sind die maRgebenden Bestimmungen (z.B. Normen, Richtlinien) zu
beachten. Der Spannstahldraht muss auch wahrend der Verarbeitung bis zur Herstellung
des endgliltigen Schutzes (z.B. Verpressen mit Zementmértel) gegen Korrosion und
mechanische Beschadigung geschitzt sein.

(3) Beschadigter Spannstahldraht darf nicht verwendet werden.
(4) Spannstahldraht darf nicht geschweil3t werden.




1 2 3 4 5 6 7 8
Rippen-
Nenn- Nennquerschnitt Gewicht Héhe Breite Lange Abstand
durchmesser A, Toleranz a b - ¢
mm mm? % kg/ m mm mm mm mm
6,2 30,0 0,232 0,4 *o1 0,6 9 6
7.2 40,0 0,309 0,5 *#0 0.8 10 7
7.5 44,2 +2 0,342 0.3 "gee 0,6 10 10
8,0 50,3 -4 0,389 0,5 01 0.8 15 8
9,5 70,8 0,548 0,4 = 0,8 18 14
+0,4
10,0 785 0,607 06 % 10 22 10
10,5 86,5 0,669 0,5 91 1,0 23 11
+0,1
12,0 113 0,874 0,7 02 1’2 26 12
14,0 164 1,19 0,9 02 1.4 30 14
Vergliteter Spannstahl
SIGMA-STAHL GMBH SL1420/1570 Anlage !
- rund, gerippt ; ; i
DUISBURG zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Nenndurchmesser 6,2 bis 14 mm
Zulassung Nr. 2-12.2-67

Durchmesser, Querschnitt,

Rippengeometrie mit Toleranzen vom 28. September 2005




Tabelle 2; Festigkeits- und Verformungseigenschaften

1 Stahlsorte St 1420/1570 | Quantilwerte
Relaxationsklasse sehr niedrig o 1)
2 Elastizitatsgrenze Reo,01 N/mm? 1220 5
3 Streckgrenze Ryo.1 N/mm? 1420 5
4 Zugfestigkeit R, N/mm? 1570 5
5 Bruchdehnung A % 6 5
6 Gleichmaldehnung Ay % 3,5 5
7 Anforderung Biegeverhalten
e Drahtmit@ <12 mm
Hin- und Herbiegungen Dorn-@ D = 10-d n 5
e Draht mit @ = 14 mm
Faltversuch Dorn-& D = 5-d 150°
bleibend rifdfrei
8 Schwingbreite 2 x G, bei:
G, = 0,65'R,, und 2:10° Lastwechsel N/mm? 240 Py =90 % 2)
O, = 0,90'R,q, und 2:10° Lastwechsel N/mm? 230
9 Elastizitdtsmodu! kN/mm? 205 -

1) Quantile der Grundgesamtheit fiir eine statistische Aussagewahrscheinlichkeit von w = 1- o (einseitig)

2) Uberlebenswahrscheinlichkeit Py

Tabelle 3: Rechenwerte fiir Spannungsverluste A R, in % der Anfangsspannung R,

SIGMA-STAHL GMBH
DUISBURG

rund, gerippt
Nenndurchmesser 6,2 bis 14 mm

Mechanische Eigenschaften

und

Relaxaktionsverhalten

Vergliteter Spannstahl St 1420/1570
mit sehr niedriger Relaxation
Zeitspanne nach dem Vorspannen in Stunden
R/ R 1 10 77200 . 1000 5000 5. 10° 100
0,45 unter1% 4 \
0,50 ” ‘
0,55 ' 1 1,2
0,60 ! 1,2 2,5 2,8
0,65 ! 2 45 5
0,70 5 3 6,5 7
0,75 1,2 4,5 9 10
0,80 1 2 4 5 6,5 13 14
Verguteter Spannstahl
St 1420/1570 Anlage 2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-12.2-67

vom 28. September 2005
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Bild 1: Dauerfestigkeitsschaubild nach Smith

Vergliteter Spannstahl

St 1420/1570
SIGMA-STAHL GMBH

rund, gerippt
DUISBURG Nenndurchmesser 6,2 bis 14 mm

Smith-Diagramm

Anlage 3
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-12.2-67

vom 28. September 2005
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Bild 2: Spannung-Dehnungs-Linie; die gestrichelten Linien zeigen die Grenzen an,
innerhalb der die Linie verlaufen muf}
Vergliteter Spannstahl
St 1420/1570 Anlage 4
SIGMA-STAHL GMBH d. qerioot . o
DUISBURG rund, geripp zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Nenndurchmesser 6,2 bis 14 mm
Zulassung Nr. Z-12.2-67
Spannungs-Dehnungs-Linie
vom 28. September 2005






