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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verotffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erk i ies erfordern.
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Spannglieder mit nachtraglichem Verbund aus 15 Spann-
drahtlitzen St 1660/1860, Nenndurchmesser 15,7 mm (150 mm?), die mit folgenden
Verankerungen (Endverankerungen und Kopplungen; siehe Anlage 1) verankert werden:

1 Spannanker Typ E und Festanker Typ EP mit runder Ankerplatte flir Spannglieder mit
15 Spanndrahtlitzen

2 feste und bewegliche Kopplung (Typ K, Typ V) fur Spannglieder mit 15 Spanndraht-
litzen

Die Verankerung der Spanndrahtlitzen in den Verankerungen Typ E und im ersten Bauab-
schnitt der Kopplung K erfolgt durch Klemmen (Keile). In den Verankerungen Typ EP und
der Kopplung V sowie im zweiten Bauabschnitt der Kopplung K erfolgt die Verankerung
durch Presshilsen.

Anwendungsbereich

Die Spannglieder dirfen zur Vorspannung mit nachtraglichem Verbund von Spannbeton-
bauteilen verwendet werden, die nach DIN 1045-1:2001-07 oder DIN-Fach-
bericht 102:2003-07 bemessen werden.

Die Anwendung nach DIN 4227-1:1988-07 und Anderung DIN 4227-1/A1:1995-12 ist

- mdglich, wenn fir die zuldssigen Vorspannkrafte die Werte nach DIN 4227-1, Tabelle 9,

Zeilen 64 bzw. 65 eingehalten werden.

Die Spannverankerung Typ E ist fur das feste Ende nur zugelassen, wenn dieses
wahrend des Spannens zuganglich ist und aulBerdem die rechnerische Spannkraft am
festen Ende mindestens 61 % von P max betragt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Es sind Zubehdrteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbe-
dingungen, in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehérteile
mit den zulassigen Toleranzen angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Liefer-
bedingungen sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der
Uberwachungsstelle hinterlegt. Anderungen am Spannverfahren bedurfen grundsatzlich
der Zustimmung des DIBt.

Spannstahl

Es durfen nur 7-drahtige Spanndrahtlitzen St 1660/1860 verwendet werde
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesserd = 5,2 mm ;g’%ém
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d
Litze: Nenndurchmesser 3 d = 15,7 mm bis. 0,62"

Nennquerschnitt 150 mm?
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Es durfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden. In einem
Spannglied darfen nur gleichsinnig verseilte Litzen derselben Festigkeit verwendet
werden.

Beim Einsatz dieses Spannverfahrens durfen auf einer Baustelle nur Spannstahllitzen aus
St 1660/1860 mit 150 mm? verwendet werden. Hierdurch sollen mégliche Verwechs-
lungen mit Komponenten anderer zugelassener Spannverfahren mit nachtraglichem
Verbund verhindert werden.

Ankerbilichsen, Koppelblchsen, Klemmen und Presshiilsen Typ I

Die Bohrlochausgénge der Anker- und Koppelbiichsen mussen angesenkt und entgratet
sein. Die konischen Bohrungen zur Aufnahme der Klemmen miissen sauber, rostfrei und
mit einem temporéren Korrosionsschutz versehen sein. Es sind die in Anlage 3
angegebenen Klemmen und Presshlilsen zu verwenden.

Ankerplatten

Als Ankerplatten kommen runde Ankerplatten aus Stahl entsprechend Anlage 5 zur
Anwendung.

Wendel und Biigelbewehrung

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorte und Abmessung der Wendel und der Bugel-
bewehrung im Verankerungsbereich sind einzuhalten. Die zentrische Lage ist
entsprechend Abschnitt 4.3 zu sichern.

Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschweiBen. Die
VerschweilRung der Endgénge der Wendel darf an dem inneren Ende entfallen, wenn die
Wendel dafir um 1 % zusétzliche Gange verlangert wird.

Wenn im Ausnahmefall' infolge einer Haufung von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel
oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht werden kénnen, so dirfen statt der Wendel
anders ausgebildete Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachge-
wiesen wird, dass die auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden.

Hallrohre
Es sind Huallrohre nach DIN EN 523:2003-11 zu verwenden.

Am Ende der Ankerstutzen wird an dem Spannglied im Kontaktbereich mit den Litzen
innen ein mindestens 4 mm starkes und 100 mm langes HDPE-Rohr eingebaut, so dass
die Litzen im Knickbereich nicht am Stahlhillrohr oder Stahl- bzw. Gussiibergangsrohr
anliegen.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau des Spannglieds, die Ausbildung der Verankerung, die Verankerungsteile und
die Durchmesser der Hullrohre missen der beiliegenden Beschreibung und den
Zeichnungen entsprechen; die darin angegebenen MaRe und Materialgiten sind
einzuhalten.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

(siehe auch DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102)

Herstellung

Das Spannglied darf auf der Baustelle oder im Werk (Fertigspannglied) hergestelit
werden. Bei Fertigspanngliedern mit einem Spannanker Typ E sind die Litzen werkseitig
zur Transportsicherung stets ausreichend vorzuverkeulen beim Festanker Typ EP ist der

Anker werkseitig vollstdndig einschliefilich P und Ruckhalteblech zu fertigen
(siehe auch Abschnitt 4.3).

81644.05

Hierfur ist eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den
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Krimmungsdurchmesser von Fertigspanngliedern beim Transport

Das Spannglied ist so zu transportieren, dass kleinere Krimmungsdurchmesser als
1,80 m nicht auftreten. Die Angaben der Zulassung der verwendeten Spannstahllitzen
sind zu beachten.

Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehérteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, dass die Teile fur diesen Spanngliedtyp bestimmt
sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen
Zubehorteile nur fir diesen, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtyp geliefert
werden. Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Uberein
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glied) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafligen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
Mafgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten. Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der
Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.7 aufgefihrten Malnahmen einschlielien.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—  Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die

FremdUberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem

Deutschen Institut fur Bautechnik und.der-zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen. g .
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Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Klemmen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
(DIN EN 10204.:2005-01) zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergesteliten Klemmen ist die MaRhaltigkeit zu prifen und an
mindestens 0,5 % sind Oberfldchenharte, Einsatztiefe und Kernfestigkeit zu prifen.

Alle Klemmen sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf Beschaffenheit
der Zéhne, der Konusoberfldche und der Ubrigen Flachen zu prifen (hieriiber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Presshiilsen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergestellten Presshilsen (Mantel und Einlage) sind

a) die Abmessungen,

b) die Harte der Einlage

zu Uberprifen.

Alle Presshulsen sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf sichtbare
Mangel zu Uberprufen (hierliber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Ringe

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch  Werkszeugnis "2.2"
(DIN EN 10204:2005-01) des herstellenden Werkes zu erbringen.

Darlber hinaus ist jeder Ring mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hierlber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

Ankerplatte

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch  Werkszeugnis "2.2"
(DIN EN 10204:2005-01) des herstellenden Werkes zu erbringen. An mindestens 5 % der
Ankerplatten sind die Abmessungen zu prifen.

Darliber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberpriifen (hieriber sind keine Aufzeichnungen
erforderlich).

Ankerbuichsen Typ E und Koppelblchsen Typ K

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Litzen sind bezlglich Winkel, Durchmesser
und Oberflachenglte zu Uberprifen. An mindestens 5 % aller Anker- bzw. Koppelblichsen
sind Lochabsténde, Durchmesser und Dicken zu Uberprifen.

Jedes Teil ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf grobe Fehler nach Augenschein zu
Uberprifen (hierGber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Ankerblichsen Typ EP und Koppelblchsen Typ V

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen. An mindestens 5% der Teile sind die
Abmessungen zu Uberprifen. )
Jedes Teil ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf grobe 1 nschein zu
Uberprifen (hierliber sind keine Aufzeichnungen erforderlich)
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2.3.3  Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelméRig zu Gberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben fiir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Erstprifung
ist gemalk Prifplan, der beim Deutschen Institut fir Bautechnik sowie der fremdiiber-
wachenden Stelle hinterlegt ist, durchzufiihren. Die Probenahme und Priifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

Fur Entwurf und Bemessung von mit diesem Spannglied vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1:2001-07  oder  DIN-Fachbericht 102:2003-03. Die Begrenzung der
planmaBigen Vorspannkraft nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1)
und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

3.2 Zuldssige Vorspannkrafte

Am Spannende darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (1), Gleichung (48) und DIN-Fachbericht 102,
4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochstkraft P, die in Tabelle 1 aufgefiihrte
Kraft Pomax = 0,9 A, o1 nicht Uberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft P mo,max
unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach
DIN 1045-1, 8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102, 4.2.3.5.4(3),
(4.6) die in Tabelle 1 aufgeflhrte Kraft Proma=0,85A,f0« an keiner

Uberschreiten.
Tabelle1: Zulassige Vorspannkréfte
Vorspannkraft
Spannglied | Anzahli Litzen fpo’it;fgggfﬁmz
PO,max [kN] PmO,max'
6-15 15 3240 3060

Die Anzahl der Litzen in dem Spannglied darf durch Fortlassen symmetrisch in der
Verankerung liegender Litzen vermindert werden. Je fortgelassene Litze vermindert sich
die zuldssige Spannkraft Py max Um 204 kN.

Die Bestimmungen fir das Spannglieder mit vollbesetzten Verankerungen (Grundtyp)

gelten, soweit nicht Abweichungen im folgenden angegeben werden, auch fur ein
Spannglied mit teilbesetzten Verankerungen.

3.3 Dehnungsbehinderung des Spanngliedes

Der Spannkraftverlust im Spannglied kann in der Regel in der statischen Berechnung mit
den in Anlage 2 angegebenen Reibungskennwerten u und dem ungewoliten Umlenk-
winkel k ermittelt werden. Die Werte n und k gelten flr die angegebenen Hullrohrab-
messungen und Unterstitzungsabstande.

Der angegebene Wert k gilt nur unter der Voraussetzung, dass die Spannstdhle zum
Zeitpunkt des Betonierens bereits in den Hullrohren liegen.

Bei einem Spannglied, bei dem die Spannstahllitzen erst nach dem Betonieren
eingebracht werden, gilt der angegebene Wert k nur bei entsprechender Aussteifung des
Hallrohrs wahrend des Betonierens, z.B. durch PE- bzw. PVC-Rohre, oder bei
Verwendung verstarkter Hullrohre in Verbindung mit den in Anlage 2 angegebenen
geringeren Unterstitzungsabstand.

91644.05
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Zur Bertcksichtigung der Dehnungsbehinderung im Bereich des Spannankers (Typ E und
erster Abschnitt Typ K) und der beweglichen Kopplung (Typ V) ist die im Spannglied
vorhandene Spannkraft an diesen Verankerungen jeweils um den in den Anlagen 2 und 6
angegebenen Reibungsverlust abzumindern.

Kriimmungshalbmesser des Spannglieds im Bauwerk
Der kleinste zulassige Krimmungshalbmesser des Spannglieds ist in Anlage 2 aufgefihrt.

Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Beton im Bereich der
Verankerung (Spann- und Festanker) eine Mindestfestigkeit von f,,o = 35,0N/mm?
aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekérper, die unter den gleichen
Bedingungen wie das vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Wurfel-
druckfestigkeit am 150 mm Probekérper nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um
hochstens 5 % voneinander abweichen durfen. Bei Verwendung von Zylindern ist
entsprechend umzurechnen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die in Tabelle 2 angegebene Zuordnung
zwischen der Mindestfestigkeit der Probekérper und den entsprechenden charakte-
ristischen Werten der Tragwerksfestigkeit zum Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspann-
kraft angenommen werden.

Tabelle 2: Prufkdrperfestigkeit f.; und Tragwerksfestigkeit f;

femjcube in N/imm? fomjept in N/mm? Festigkeit f;
35 28 20

Tabelle 6 von DIN 1045-1 und Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichtes 102 sind nicht anzu-
wenden.
Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betrdgt der Mindestwert der

nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 f.mo; Zwischenwerte dirfen linear interpoliert
werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

Abstand der Spanngliedverankerungen

Die in den Anlagen angegebenen minimalen Abstdnde der Spanngliedverankerungen
dirfen nicht unterschritten werden.

Abweichend von den in den Anlagen angegebenen Werten diirfen die Achsabstiénde der
Verankerungen Typ E, EP und K untereinander in einer Richtung bis zu 15 %, jedoch
nicht auf einen kleineren Wert als den minimalen Abstand der Stabe der Zusatzbe-
wehrung bzw. den Wendelaullendurchmesser, verkleinert werden. Dabei sind die
Achsabsténde in der anderen, senkrecht dazu stehenden Richtung zur Beibehaltung der
Flachengleichheit im Verankerungsbereich entsprechend zu vergréRern.

Alle Achs- und Randabstdnde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse
festgelegt worden; daher sind zuséatzlich die in anderen Normen und Richtlinien
- insbesondere in DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102 - angegebenen Betondeckungen
zu beachten.

Bewehrung im Verankerungsbereich

Die Eignung der Verankerung fur die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton
ist in einem Zulassungsverfahren nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im
Bereich der Verankerung auflerhalb der Wendel auftretenden Kréafte ist nachzuweisen.
Hierbei sind insbesondere die auftretenden Spaltzugkréfte durch geeignete Quer-
bewehrung aufzunehmen (in den beigeflugten Zeichnungen nicht dargestelit).
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Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
sind einzuhalten.

Die hier und in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf eine statisch
erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche Bewehrung
hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die Zusatz-
bewehrung angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen
Blgeln oder einer gleichwertigen Bewehrung (Steckblgel, Blgel nach DIN 1045-1,
Bild 56 e oder h oder nach DIN 1045-1, 12.6 verankerte Bewehrungsstabe). Die Blgel-
schlésser sind versetzt anzuordnen.

Eine ordnungsgemafie Verdichtung des Betons ist auch im Verankerungsbereich, z.B.
durch Anordnung von ausreichenden Ruttelgassen, sicherzustellen. Wenn im Aus-
nahmefall2 infolge einer Haufung der Bewehrung aus Betonstahl die Wendel oder der
Beton nicht einwandfrei eingebracht werden kdnnen, so dirfen statt der Wendel anders
ausgebildete Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird,
dass die auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden.

Schiupf an den Verankerungen

Die Klemmen ziehen sich beim Verankern in der Ankerblichse um 6 mm ein; der Einzug
ist bei der statischen Berechnung als Schiupf zu berlcksichtigen.

Bei Verankerung der Litzen durch Presshllsen ist kein Schlupf zu bertcksichtigen.

Ermiidungsnachweis der Verankerungen

Mit den an den Verankerungen Typ E und EP sowie an der festen Kopplung EK im
Rahmen des Zulassungsverfahrens durchgefiihrten Ermidungsversuchen wurde bei einer
Oberspannung von 0,65 f,, eine Schwingbreite von 80 N/mm? bei 210° Lastspielen
nachgewiesen.

Erhohte Spannkraftverluste an Spanngliedkopplungen

Beim Nachweis der Beschrédnkung der Rissbreite und beim Nachweis der Schwingbreiten
sind an den Kopplungen infolge von Kriechen und Schwinden des Betons erhéhte Spann-
kraftverluste zu berlcksichtigen. Der ohne den Einfluss der Kopplung ermittelte Spann-
kraftverlust des Spannglieds ist daflr in den Koppelbereichen bei der festen Kopplung mit
dem Faktor 1,5 zu vervielfachen. Bei der beweglichen Kopplung braucht keine Erhéhung
berlicksichtigt zu werden.

Kopplungen Typ Kund Typ V

Spanngliedkopplungen missen so in geraden Spanngliedabschnitten liegen, dass nach
jeder Seite mindestens auf einer Lange von 1,00m gerade Strecken vorhanden sind.

Bei der beweglichen Kopplung (Typ V) ist durch entsprechende Lage und Lange des
Kopplungshtilirohres sicherzustellen, dass eine Bewegung auf die Lange von
1,15 A | + 30 mm ohne Behinderung erfolgen kann.

Die durch die Umlenkung der Litzen bei der beweglichen Kopplung Typ V auf der nicht mit
einem Ring versehenen Seite (Spannglied 1 \den Spreizkrafte sind statisch zu
verfolgen.

9164405

Hierfur ist eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den bauaufsichtiichen Bestimmungen notwendig.
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Geeignete Unternehmen

Der Zusammenbau und der Einbau des Spannglieds darf nur von Unternehmen durch
geflihrt werden, die die erforderliche Sachkenntnis und Erfahrung mit diesem Spann-
verfahren haben. Der fur die Baustelle verantwortliche Spanningenieur des Unternehmens
muss eine Bescheinigung des Antragstellers besitzen, nach der er durch den Antragsteller
eingewiesen wurde und die erforderliche Sachkenntnis und Erfahrung mit diesem Spann-

verfahren besitzt.
Diese Zulassung muss auf der Baustelle vorliegen.
4.2 Schweilen an den Verankerungen
Das Schweif3en an den Verankerungen ist nur an folgenden Teilen zugelassen:
a) Schweillen der Endgénge der Wendel zu einem geschlossenen Ring.

b) Zur Sicherung der zentrischen Lage der Wendel darf der Endring an die Ankerplatte

durch Schweiflen angeheftet werden.

c) Schweillen an den Blgeln der Zusatzbewehrung, z.B. zum SchlieRen der Biigel-

schildsser.
d) Anheften der Trompete (Ankerstutzen) an die Ankerplatte.

Nach dem Einbringen der Spannstahllitzen in die Hullrohre durfen an den Verankerungen

keine Schweillarbeiten mehr vorgenommen werden.

4.3 Spanngliedeinbau

Die zentrische Lage der Wendel bzw. der Bugel ist durch Anschweilen an die Ankerplatte
bzw. durch Halterungen zu sichern. Ankerplatte und Ankerkopf missen senkrecht zur

Spanngliedachse liegen.

Zwischen Hullrohr und dem Ankerstutzen der Verankerung kann zum Lé&ngenausgleich
ein Hullrohrstick als Teleskoprohr eingefligt werden. Die StoRstelle zwischen Anker-
stutzen und Hulirohr ist sorgféltig mit Kliebeband zu umwickeln, um ein Eindringen von

Beton zu verhindern. Gleiches gilt fiir die Ausbildung von Hullrohrstéen.

Das Spannglied ist im Bereich der Anker Typ E und EP mindestens auf einer L&nge von
Lmin = Ankerstutzenlange + 25 cm nach der Verankerung geradlinig zu fiihren. Im Bereich
der Kopplungen Typ K und V ergibt sich diese gerade Mindestlénge entsprechend

Abschnitt 3.11.

4.4 Aufbringen der Vorspannung
Die Mindestbetonfestigkeit nach Abschnitt 3.5 ist zu beachten.

Ein Nachspannen des Spannglieds verbunden mit dem Lésen der Klemmen (Keile) und
unter Wiederverwendung der Klemmen ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen
Anspannen sich ergebenden Klemmstellen missen nach dem Nachspannen und dem

Verankern um mindestens 15 mm in den Klemmen nach auflen verschoben liegen.

Alle Spannstahllitzen eines Spannglieds sind gemeinsam zu spannen. Dies darf durch

zentral gesteuerte Einzelpressen oder durch eine Sammelpresse geschehen.

4.5 Einpressen
451 Einpressmoértel

Es ist Einpressmortel nach DIN EN 447:1996-07 unter Berlicksichtigung der Anderungen
entsprechend der gultigen Bauregelliste A Teil 1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung zu verwenden. Fur das Einpressverfahren gilt DINEN 446:1996-07 bzw. die

jeweilige Zulassung.
452 Wasserspllung
In der Regel sind die Spannglieder nicht mit Wasser zu spulen.

91644.05
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Die Einpressgeschwindigkeiten sollen im Bereich zwischen 3 m/min und 12 m/min liegen.
Einpressabschnitte und Nachverpressungen

Die Lange eines Einpressabschnittes darf 120 m nicht Uberschreiten. Bei Spannglied-
langen Uber 120 m missen zusétzliche Einpresséffnungen vorgesehen werden.

Bei Spanngliedldngen mit ausgepragten Hochpunkten sind zur Vermeidung von Fehl-
stellen besondere Nachverpressungen vorzunehmen. Fir die Nachverpressungen sind
Maflnahmen erforderlich3, die bereits bei der Planung beriicksichtigt werden mussen.

Es ist eine Uberwachung nach der "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und
Einpressens von Zementmértel in Spannkanale™ durchzufthren. .

Siehe Mitteilungen des Instituts fiir Bautechnik, Heft 6/1979:
Zur Einpreftechnik bei Spanngliedern mit mehr als 1500 kN Spannkraft, Engelke, Jungwirth, Manns

4.5.3 Einpressgeschwindigkeiten
454

455  Uberwachung

Hausler

3

4

91644.05

verdffentlicht in DIBt Mitteilungen 33 (2002), Heft 3; erhaltlich bei Ernst & Sohn, Verlag fir Architektur und
technische Wissenschaften GmbH & Co. KG




Spannanker E

Ankerblichse Ankerplatte

Anker-Typen

Festanker EP

Hillrohr Ankerblichse  Rlckhalteblech

Klemmen

Wendel

Feste Kopplung K

LSS

D) St 1S

Bewegliche Kopplung V

Koppelblichse

2 = ——=

Koppelblichse K

Presshiilsen

sSUusPALLl

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 mm?
mit Verbund
nach DIN 1045-1 und DIN-FB 102

TYP 6-15, Litze Y186037
Ubersicht

Anlage 1

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-119

vom 29. August 2005




Technische Daten fur Typ 6-15

Litze Y1860S7 15,7
mit Zusatzbewehrung

Spanngliedtyp 6-15
Anzahi Litzen @ 15,7mm Stlick 15
Spannstahiquerschnitt cm? 22,5
Spannstahlgewicht kg/m 17,70
Elastizitatsmodul N/mm? 195000
Hillirohr rund
min. Krimmungsradius R m 7,5
ungew. Umlenkwinkel K °/m 0,3
Typ | dilda mm 80/87
Reibkennwert i 0,21
bei Unterstitzungsabstéanden m 0,50-1,80
Typ ll dilda mm 85/92
Reibkennwert 1 0,20
bei Unterstiitzungsabstanden m 0,50-1,80 bei Aussteifung (z. B. mit PE-Rohren)
m 0,50-1,00 bei verstarkten Hullrohren
Reibverlust im Spannanker E % 0,8
Reibverlust in Kopplung V % 1,7
Betonfestigkeit femo cube(150) N/mm? 35
E-Ankerplatte Durchm. A mm 315
AuBendurchm. Wendel D mm 330
min. Achsabstand ax,ay mm 440
min. Randabstand X,ry mm 24

Erlduterungen:
Hollrohre:

E:

EP:

Typ I In der Regel fiir werksgefertigte Spannglieder
Typ II: In der Regel fiir Einbringen des Spannnstahls n

Spannanker (ggfl.

Festanker) mit runder Ankerplatte

Kopplungen: Feste Kopplung Typ K und Bewegliche Kopplung Typ V

Mafe in mm

m Verlegen des Hiillrohrs

Festanker mit Presshllsen, technische Daten entsprechend Typ E

sSusPAlRH]

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 mm?
mit Verbund
nach DIN 1045-1 und DIN-FB 102
TYP 6-15, Litze Y1860S7

Technische Daten

Anlage 2

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-119

vom 29. August 2005




Geometrie der Ankerbluchse

® 17.2

A .

Die 150mm?* ~Kiemmen haben auf der
Stirnseite eine Ringnut als Kennzeichnung

® 15.9

N

ew.]

—EJ 615'

Presshilse Typ Il
©
< [ <
M L e - o e —
@ S
\ 7/ >
o o
52 o - 50 _
Mantel i Einlage (Einsatzhiils

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 mm?
S“SPA@ mit Verbund

h DIN 1 -1 DIN-FB 102
SUSPA-DS| GmbH nach DIN 1045-1 und DIN 10

Max-Planck-Ring 1 TYP 6-15, Litze Y1860S7
40764 Langenfeld Grundelemente

Anlage 3

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-119
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Montagelbersicht fur Anker Typ E

Befestigung der Ankerplatte mit Montageschrauben
Montagezustand
Montageschraube . W
\ s

Litzenuberstand &
zum Spannen T : W
ne q ;I

=E s

30
Gespannter Zustand
Einpress- bzw.
EntlGftungsrohr
Ankerblchse Zusatzbewehrung

PA

Hallrohr

Ankerstutzen
Ankerplatte

Mit aufgeschraubter Abdeckhaube

aufgeschraubte Abdeckhaube
far Einpressvorgang

Festanker Typ EP mit Presshuilsen

Montagezustand und gespannter Zustand

Sonstige Abmessungen wie bei
Spannanker Typ.E.

I E

Riickhalteblech — 7 W%ﬁ
@

Presshilsen Pl

—— 80 |=—

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 mm? Anlage 4
sSusPAlL] mit Verbund

nach DIN 1045-1 und DIN-FB 102 zur aligemeinen
SUSPA-DSI GmbH bauaufsichtlichen Zulassung
Max-Planck-Ring 1 TYP 6-15, Litze Y1860S7 Nr. Z-13.1-119

vom 29. August 2005

40764 Langenfeld Montagetubersicht




Spannanker E und Festanker EP
Typ 6-15, Litze Y1860S7 15,7
mit runder Ankerplatte und Zusatzbewehrung

Anordnung der Litzen

Typ 6-15
zul. Vorspannkraft  Pug max kN 3060
Anzahl der Litzen 15
Ansicht Ankerblichse

Ankerbiichse Durchm. N
Dicke P
Ankerstutzenlange R
Hillrohr  Typl di/da 80/87
Typ i di/da 85/92
Betonfestigkeit beim
Vorspannen in femocuve(150) N/mm? 35
Ankerplatte
Durchm, A 315
Dicke C 55
Lochdurchm. T 150
Wendel
min. Auften & D 330
Draht @ S 16
max. Ganghdhe G 50
min. Lange w 466
Anz. Windungen H 9
min. Achsabstand ax,ay 440
min. Randabstand X,ry 240
Zusatzbewehrung BSt.500S
Anzahl Lagen K 7
Stab-Durchmesser L 14
Abstand M 70
Mafle in mm
in. n > ax-20
min. Abstand o 1 zusatzb ng

ISB

ARY4aRY
NN

—’Il"X - ) B . ) G ot !

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 m
susPAPRH] mit Verbund

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1 TYP 6-15, Litze Y1860S7

40764 Langenfeld

nach DIN 1045-1 und DIN-FB 102

Nr. Z-13.1-1
Anker E und EP mit Zusatzbewehrung

Datentabelle

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

19

vom 29. August 2005




Kopplungen Typ Kund V
Feste Kopplung Typ K

Presshillse Stahlnage! oder Einpress- bzw.
Blechschraube Entliftungsrohr
Koppelblchse K entspricht Anker Typ E ] _ | S
e o o o /I, _ Ring s ‘
\‘n'— :
pd 2R
- —— S
7~y l\\\\\‘%ﬁ--ﬁ. ]
L]
Z l !
——4 b t Ankerplatte E I ) F | Hiillrohr
P Spannband Ankerstutzen di/da
Koppelbiichse K (Stahlblech oder PE)  9gf.Teleskoprohr

Bewegliche Kopplung Typ V

Dargestellt ist die Lage der Koppelbuchse V
vor dem Vorspannen nach rechis

*ie nach Einpressrichtung und Neigung
der Kopplung V werden ein oder zwei
Einpress- (Entliftungs-) Rohre eingebaut

Ankerstutzen gichgrpngs- Spannband Ei b
(Stahlblech oder PE) echring Sicherunasblech inpress- bzw.
Koppelbilichse V 9 ¢ / 9 Entliftungsrohr -
— — O—l— 5 |
7 22 T : 117 I
b, ., (= 17 ZRRS e}
o I////////////// z q
I = Z — _ T
—]b l: ¢ Presshiisén min 1,15 A1+30 - Ring
P f | .
min 160+1,15 Al+30 gi”/”;ghr

= Dehnweg des Spanngliedes 1

Typ
Ansicht der Koppelbilichsen
KundV

Koppelblichsen N 260
a 206
P 128
b 50

Reibungsverlust

Gleitkopplung V

Ankerstutzen F
Q

Ring vV

|

U

Hdllrohr Typ di/da ‘

Typ ll di/da 85/92

Abmessungen in mm

ggf.Teleskoprohr

SUSPALL]

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 mm?
mit Verbund

nach DIN 1045-1 und DIN-FB 102

TYP 6-15, Litze Y1860S7
Kopplungen Typ Kund V

Anlage 6

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.1-119
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Verwendete Materialien und Hinweise auf Normen

Bezeichnung

Werkstoff

Norm

Ankerblichsen
E und EP

Vergitungsstahl®

DIN EN 10083-2:1996-10
DIN EN 10083-1:1996-10

Koppelbichsen
Ku.V

Vergutungsstahl*

DIN EN 10083-2:1996-10
DIN EN 10083-1:1996-10

Klemmen

Blankstahl*®

DIN EN 10277-2:1999-10

Presshilsen Typ Il

Sicherungsblechring

Mantel Prazisionsstahlrohr* | DIN EN 10277-2:1999-10
Einlage Automatenstahl® DIN EN 10277:1999-10
Ankerplatten Baustahl* DIN EN 10025:2005-02
Sicherungsblech u. Baustahl* DIN EN 10025:2005-02

Wendeln Typ E

warmgewalzter
Rundstahl*

DIN EN 10025:2005-02

Bugel- und
Zusatzbewehrung

Betonstahl*

DIN 488-1:1984-09

Ringe Typ Ku. V

Baustahl*

DIN EN 10025:2005-02

Ankerstutzen
E,KuV

Stahlblech oder*
HD-PE* oder Guss*

DIN EN 10130:1999-02

DIN EN I1SO 1872-1:1999-10

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterleg

Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA-Litzenspannverfahren 150 mm?
mit Verbund
nach DIN 1045-1 und DIN FB-102
TYP6-15, Litze Y1860S7

verwendete Werkstoffe

Anlage 7

zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-119

vom 29. August 2005




SUSPA-Litzenspannverfahren 150mm? mit Verbund
nach DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102,
TYP 6-15, Litze Y1860S7

Beschreibung der Spannglieder

1. Spannstahl

Fur die Spannglieder wird als Spannstahl eine 7-dréhtige Spanndrahtlitze des
Durchmessers d=157mm (150 mm?) der Spannstahlgite St 1660/1860
verwendet.

2. Spannglieder, Herstellung und Transport

Das Spannverfahren ist ein Verfahren mit nachtraglichem Verbund. Der Aufbau
des Spannverfahrens gestattet sowohl die Herstellung der Spannglieder im Werk
als auch auf der Baustelle.

Die Spannglieder bestehen aus Litzenbundeln mit maximal 15 Litzen. Bei
Regelspanngliedern sind alle Bohrungen des Spannankers mit Litzen
besetzt. Durch Teilbesetzung der Spannanker kann jede SpanngliedgréRRe
bis 15 Litzen erreicht werden.

Bei Werksfertigung werden die Spannglieder einschlieBlich der Hullrohre,
jedoch ohne Spannanker, verlegefertig hergestelit. Hierfir werden in der
Regel die Hullrohre mit kleinerem Innendurchmesser (Typ I) verwendet.
Langere Spannglieder werden auf Trommeln bzw. in langlichen Schlaufen
kérperlos gerollt auf die Baustelle transportiert. Dabei betragt der minimale
Biegedurchmesser beim Transport fir diesen Spanngliedtyp D = 1,80 m.
Bei der Baustellenfertigung werden die Litzen entweder vor oder nach dem
Betonieren in die Hullrohre eingebracht. Dafur werden in der Regel die
Hullrohre mit groRerem Innendurchmesser (Typ IlI) verwendet. Entweder
werden die Litzen nacheinander oder das gesamte Litzenbiindel in das
betreffende Hullrohr eingeschoben bzw. eingezogen.

Sowohl fur die Werks- als auch die Baustellenfertigung gilt, dal die
Ankerblichsen und Klemmen erst kurz vor dei annvorgang gesetzt
werden. /

E 8, Seite 1 von 4
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3. Hiilirohre

Es gelangen Hulirohre nach DIN EN 523:2003-11 zur Anwendung. Die Hullrohre
sind kreisrund. Die StéRe des Hullrohres werden durch Muffen ausgefiihrt.
Zwischen Hullrohr und dem Ankerstutzen einer Verankerung kann zum
Langenausgleich ein kurzes Hullrohrstiick als Teleskoprohr eingefugt werden. Alle
Ubergénge werden sorgfaltig abgedichtet.

Bei erhohten Anforderungen an den  Korrosionsschutz und die
Ermudungsfestigkeit kénnen zugelassene, gerippte Polyethylen-Hullrohre
eingesetzt werden.

4. Verankerungen
4.1 Spannverankerung Typ E (Anl. 4)

Die Litzen werden durch das Zentrumsloch der Ankerplatte aus Stahl gefuihrt. Die
Ankerplatte ist rund. Zwischen Ankerplatte und Hullrohr befindet sich der
Ankerstutzen, der von einer Stahlwendel umgeben ist. Diese Wendel ist einseitig
an der Ankerplatte angeschweillt, ggf. ist das freie Ende an der Betonstahl-
bewehrung festzubinden.

Das Hullrohr wird mit ausreichender Uberlappungslange in den Ankerstutzen
eingeschoben. Speziell geformte PE-Ankerstutzen werden mit dem Hullrohr
verschraubt.

Die Ankerbichse aus Vergutungsstahl wird kurz vor dem Spannen Uber die Litzen
geschoben. Die Litzen werden jeweils mit einem Klemmenpaar aus Einsatzstahl
verankert. Die Ankerbichse kann auRen mit einem Gewinde versehen werden, auf
das beim Injizieren eine Verpresshaube aufgeschraubt wird.

4.2 Feste Verankerungen
4.2.1 Typ E (Anlagen 4)

Dieser Ankertyp kann auch als feste Verankerung verwendet werden. Wahrend

des Spannvorgangs muss diese Verankerung zugan sein.

4" ANLAGE 8, Seite 2 von 4
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4.2.2 Typ EP (Anlagen 4)

Der Aufbau dieser Verankerung entspricht dem Typ E jedoch werden anstelle der
Klemmen Presshillsen verwendet, um die Litzen zu verankern. Es kdnnen
Presshillsen des Typ Il verwendet werden.

Die Ankerblichse und die Presshilsen werden durch ein Ruckhalteblech in ihrer
Lage festgehalten. Diese Verankerung braucht beim Spannvorgang nicht mehr
zuganglich zu sein. Sie kann einbetoniert werden. Beim Spannen tritt kein Schiupf
der Litzen auf.

4.3 Kopplungen

4.3.1 Koppelanker Typ K (Feste Kopplung) (Anlage 6)

Dieser Koppelanker dient dazu, ein neues Spannglied mit einem bereits
gespannten zu verbinden. Die bereits gespannte Halfte der Kopplung entspricht
dem Spannanker Typ E.

Die Koppelblichse weist zusatzlich auen einen Kranz von Nocken auf. Die mit
Presshilsen versehenen Litzen des anzufligenden Spanngliedes werden in die
Nocken eingehangen.

4.3.2 Bewegliche Kopplung Typ V (Gleitkopplung) (Anlage 6)

Diese bewegliche Kopplung dient dazu, zwei Spannglieder vor dem Spannen
zu verbinden. Das Kopplungsprinzip entspricht dem des Koppelankers Typ K. Die
Litzen beider Spannglieder werden durch Presshilsen verankert. Die Presshiilsen
des Spanngliedes 1 werden durch ein Sicherungsblech, die des Spanngliedes 2
durch einen Sicherungsblechring und ein Stahlband in ihrer Lage gesichert.
Die richtige Lage der Koppelbiichse im Ankerstutzenbereich entsprechend der
Richtung des Spannweges ist vor dem endglltigen Zusammenbau zu
kontrollieren. Ein Entliftungsrohr ist in Einpressrichtung hinter der Koppelbiichse
anzuordnen. Verlauft die Kopplung in Einpressrichtung f d, so ist auch vor der
Kopplungsbiichse ein Entliftungsrohr anzuordnen.

ANLAGE 8, Seite 3 von 4
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4.3.3 Hlllrohribergange

Bei den Kopplungen K und V wird das Hullrohrende, ggf. unter Zwischenschaltung
eines kurzen Teleskoprohres zum Langenausgleich, auf den Ansatz des
Ankerstutzens geschoben und durch einen Stahlnagel und Uberkleben mit
Dichtungsband gesichert. Der Ankerstutzen wird gegenuber der Koppelhilse
durch einen Stahinagel oder eine Blechschraube fixiert.

5. Spannen

Das Spannen erfolgt mit hydraulischen Zentrumslochpressen. Die Litzen werden
durch das Zentrumsloch der Presse hindurchgefuhrt und in der Presse mittels
Gerateklemmen verankert. Alle Litzen eines Spanngliedes werden gemeinsam
gespannt. Die Spannkraft wird an einem Manometer (Druckmessung) abgelesen.
Nach Erreichen der gewilinschten Spannkraft wird der Pressendruck abgelassen,
wobei sich die Litzen mit einem Klemmeneinzug von 6 mm gleichmaRig in der
Ankerbiichse verankern. Stufenweises Vorspannen sowie das Spannen langer
Spannglieder, bei denen der Pressenhub nicht ausreicht, ist unter Einhaltung der
Besonderen Bestimmungen, Abschnitt 4.4 méglich.

6. Einpressen

Nach dem Spannen wird in die Hulirohre Zementmdrtel geeigneter
Zusammensetzung, unter Beachtung der DIN EN 447:1996-07 und den in den
DIBt-Mitteilungen, Sonderheft 31 enthaltenen Anderungen unter Verwendung
von Spezial-Injektionsmischern, eingepresst.

Alle Verankerungen besitzen Offnungen zum Einpressen bzw. zum Entliften. Die
Hullrohre erhalten an den Hochpunkten und, wenn nétig, an weiteren Stellen
Entliftungsanschlisse (siehe Besondere Bestimmungen, A itt 4.5).
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- i 2
SUs SUSPA Lutzen;ga{?:r\ﬁr;zhren 150 mm zur allgem. bauaufsichtlichen
SUSPA DSI GmbH nach DIN 1045-1. bzw. DIN FB-102 Zulassung Nr. Z-13.1-119
Max-Planck-Ring 1 TYP 6-15, Litze Y1860S7 vom 29. August 2005
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