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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruﬂich erteilt. Die Bestimmungen der
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Das Abdichtungssystem "Bekaplast PE-HD" besteht aus mit Verankerungselementen
(Ankernoppen) versehenen Tafeln, die (ber die Ankernoppen im Beton mechanisch ver-
ankert werden. Die "Bekaplast PE-HD"-Tafeln werden im Extrusionsverfahren aus Nie-
derdruck-Polyethylen "Hostalen GM 5010 T3 Black" hergestelit und kénnen zur Abdich-
tung von Auffangwannen und Auffangrdumen innerhalb von Gebauden und im Freien
bei der Lagerung von Flissigkeiten gemaf Anlage 1 verwendet werden.

Die "Bekaplast PE-HD"-Tafeln werden in einer Dicke von 3,0 mm, 4,0 mm und 5,0 mm
hergestellt. Die Tafeln werden in den Grélen 1,0mx2,0m, 1,50 m x 3,0 mund 2,0 m x
4,0 m hergestellt. Zur konstruktiven Gestaltung sind Sonderabmessungen méglich. Die
Sichtseite der Tafeln wird in glatter Oberflache ausgefuhrt.

(2) Bei der Lagerung von hochentzindlichen, leichtentziindlichen und entziindlichen
Flissigkeiten gemaf der Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) dirfen die Tafeln nur ver-
wendet werden, wenn die Vorschriften zur Vermeidung von Ziindgefahren bei Errichtung
und Betrieb der Lageranlage eingehalten sind (s. BGR 132! BG-Regel "Vermeidung von
Zindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen”).

(3) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fir den Zulassungsge-
genstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h
des Wasserhaushaltsgesetzes.

(4) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und Geneh-
migungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z.B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

Bestimmungen fiir die Tafeln

Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Tafein haben folgende Eigenschaften. Sie

- sind undurchldssig und chemisch bestdndig gegen die in Anlage 1 aufgefihrten Flis-
sigkeiten,

- sind alterungs- und witterungsbesténdig,

— sind mikroorganismenbestandig und

— erfullen hinsichtlich der Feuerausbreitung die Anforderungen der Baustoffklasse B 2
nach DIN 4102-12.

Die Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 wurden nach den Zulassungsgrundsatzen fir
Kunststoffbahnen als Abdichtungsmittel von Auffangwannen, Auffangrdumen, Auffang-
vorrichtungen und Flachen fur die Lagerung, das Abflllen und das Umschlagen wasser-
gefahrdender Flussigkeitend (ZG "Kunststoffbahnen in LAU-Anlagen") - Septem-
ber 2000 - nachgewiesen.

Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Tafeln einschliellich der zugehérigen
Nachweisverfahren sind in Anlage 2 angegeben.

58573.05

Marz 2003 (Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften)
siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
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Die mechanisch im Beton zu verankernden Tafeln werden montiert bzw. verlegt, an-
schlieBend einbetoniert und nach dem Entschalen mittels Warmgas-Extrusions-
schweilen gemal DVS-Richtlinie 2227-14 zu einer Auffangraumabdichtung gefugt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Herstellung der Tafeln aus der Formmasse "Hostalen GM 5010 T3 Black" erfolgt
durch Fremdfirmen (Zulieferer), die die Qualitdt der extrudierten Tafeln durch eine
Bescheinigung 3.1 nach DIN EN 102045 bestatigen.

Die Weiterverarbeitung der "Bekaplast PE-HD"-Tafeln darf nur im Werk der Firma "Steu-
ler Industrieller Korrosionsschutz GmbH" in 56203 Hohr-Grenzhausen erfolgen.

Angaben zum Herstellverfahren sind beim DIBt hinterlegt.

Die Vorkonfektionierung der Tafeln im Werk erfolgt durch Heizelementstumpfschweil3en
gemaR DVS-Richtlinie 2207-16, Warmgas-Ziehschweillen gemaft DVS-Richtlinie
2207-37 und Warmgas-Extrusionsschweilen gemal DVS-Richtlinie 2207-48, Verfah-
rensvariante .

Far die Schweillarbeiten darf nur Personal eingesetzt werden, welches Uber eine gliltige
Prifbescheinigung gemal DVS-Richtlinie 2212-19, Untergruppe -5 und -6 bzw.
2212-210, Untergruppe li-1 verflgt.

Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung der Tafeln muss so erfolgen, dass die Gebrauchs-
tauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die Tafeln sind nach den Angaben des Antragstel-
lers zu transportieren und zu lagern (s. Abschnitt 4.2) .

Kennzeichnung

Der Lieferschein fur die Tafeln muss vom Antragsteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder ge-
kennzeichnet werden. Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die Zulassungsnummer ist leicht erkennbar und dauerhaft mit dem Namen des Antrag-
stellers auf den Verpackungen (Beipackzettel) und auf den Tafeln (Pragung mindestens
alle 5 Ifd. m) anzugeben.

Der Antragsteller muss den Verarbeiter (Betrieb nach Abschnitt 4.1) verpflichten, jede
Auffangwanne bzw. jeden Auffangraum dauerhaft mit folgenden Angaben zu kennzeich-
nen (es sollen dabei mitgelieferte Schilder verwendet werden):

Zur Abdichtung dieser Auffangwanne wurde verwendet
Abdichtungssystem: "Bekaplast PE-HD"
Zulassungsnummer: Z-59.21-219
Hersteller: STEULER
Industrieller Korrosionsschutz GmbH
Georg-Steuler-Stralte
56203 Hoéhr-Grenzhausen
ausgefiuhrt am:
ausgefuhrt von: (ausfihrende Firma s. Abschg'
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siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
siehe Anlage 6
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Zur Schadensbeseitigung nur die in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
genannten Materialien entsprechend den Angaben des Herstellers verwenden!

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Tafeln mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ)
erfolgen.

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Auffangraumabdichtung) mit den

Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfthren-
den Betrieb gem. Abschnitt 4.1 mit einer Ubereinstimmungserklarung (UH) erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

Die Bestéatigung der Ubereinstimmung der Tafeln mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur das in Abschnitt 2.2.1.2 angegebene Her-
stellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschliellich einer
Erstpriifung der Tafein nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlielich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Tafeln
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprufberichts
(gemal Abschnitt 2.3.2.2.2) zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In dem in Abschnitt 2.2.1.2 angegebenen Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufiihren.

Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Tafeln den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 3 aufgefiihrten
MafRnahmen einschlieBen, wobei die Kennwerte der Bescheinigung 3.1 nach
DIN EN 102045 der Zulieferfirmen durch den Antragsteller eigenverantwortlich zu prifen
und aufzuzeichnen sind.

Die Qualitat der Verschweilung der mittels Ultraschall auf die Tafeln aufgeschweillten
Verankerungselemente (Noppen) ist zu prufen. Mit dem firmeninternen Verfahren
(maschinelle Abzugsvorrichtung) ist jeweils an ca. 0,6 Noppen/m? die Abzugsfestigkeit
der Verschweillung festzustellen.

Die Anforderungen sind Anlage 2 zu entnehmen.

Bei Vorkonfektionierung der Tafeln ist zuséatzlich die Qualitdt der Figenahte (Abmes-
sungen, Kurzzeitschweildfaktor, Dichtigkeit) zu protokollieren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— "Bekaplast PE-HD"

Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prufung der Tafeln

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderunge&gﬁgemaﬂ
Anlage 2 und 3 2
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— Qualitdt der Fugendhte vorkonfektionierter Tafeln gemall Bescheinigung 3.1 nach
DIN EN 102045

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlan-
gen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderun-
gen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstim-
menden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch
méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung
unverziglich zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In dem in Abschnitt 2.2.1.2 angegebenen Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmafig zu Uberprifen.

Die Fremdiberwachung der Herstellung der Tafeln ist gemaR Anlage 3 durchzufiihren.
Die Identitat ist dabei im Vergleich der Angaben der Anlage 2 "Uberwachungswerte" mit
den im Rahmen der Fremdiberwachung ermittelten Werten zum Formstoff (Dichte,
Schmelze-Massefliefirate und Verhalten bei Zugbeanspruchung (o, und g,)) festzustel-
len.

Die Abzugskraft ist an Ruckstellproben in unterschiedlichen Tafeldicken zu ermitteln.
Hierfur sind mindestens 5 Proben aus unterschiedlichen Chargen zu verwenden und
5 Noppen je Probe zu prifen.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Tafeln mit folgendem Prif-
umfang durchzufihren:

— ldentitat der Materialien (siehe Abschnitt 2.3.2.2.1)

— Beschaffenheit

~ Dicke

— Verhalten gegen Flussigkeiten (mit mindestens 3 von der Uberwachungsstelle ausge-
wahlten Flussigkeiten bzw. Mediengruppe - Pruffilissigkeiten der Anlage 1)

— Verhalten nach Erwarmung (Maf&nderung)

— Ermittlung der Abscher- und Abzugskraft

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Priifungen
an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden,
ersetzen diese Prufungen die Erstpriifung.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustidndigen obersten Bauaufsichtsbehérde
auf Verlangen vorzulegen.

Ubereinstimmungsnachweis fir die Bauart

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der am Einbauort zusammengefiigten Auffang-
raumabdichtung (Bauart) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss vom ausfuhrenden Betrieb gem. Abschnitt 4.1 mit einer Ubereinstim-
mungserklarung (UH) auf Grundlage der Bestimmungen fir die Ausfihrungen nach
Abschnitt 4 erfolgen

zulegen.
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Der Untergrund ist auf der Grundlage der DIN 28052-2'1 in Verbindung mit
DIN 28052-412, Abs. 6.2 herzustellen.

3.2 Wenn Grund- oder Sickerwasser oder andere Wasser von der Rickseite in das Bauwerk

eindringen kénnen, ist dieses geman DIN 18195-413 bzw. DIN 18195-614 abzudichten.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Die Tafeln durfen nur von solchen Betrieben verarbeitet werden, die vom Antragsteller
entsprechend unterwiesen sind und fir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von
§ 19| des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) sind, es sei denn, die Téatigkeiten sind nach
landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

4.2 Fir die ordnungsgemale Verlegung der Tafeln hat der Antragsteller eine Einbauricht-
linie zu erstellen, in der zuséatzlich zu den Bestimmungen dieses Bescheids, insbeson-
dere zu den folgenden Punkten detaillierte Beschreibungen enthalten sein miissen:

-~ Verpackung und Transport der Tafeln
— Baugrundvorbereitung und -beschaffenheit

- erforderliche Arbeitsgange zur Abdichtung von Auffangrdumen (z.B. bei Abdichtung
von Teilflachen)

— Angaben Uber die Art der Befestigung der Tafeln an der Schalung
— Angaben Uber Qualitdt des Bodenestrichs oder Vergussmortels

— Art der Fugung von Tafeln einschiieBlich Vorbereitung, Behandlung und Schutz der
Fligezonen

-~ Profung der Figenahte

— Nachbessern von Hohlstellen

— Schutzabdeckung der Bahn

— Nacharbeiten und Ausbesserungen an der Abdichtung

4.3 Der Einbau der Tafeln kann entweder gleichzeitig mit der Herstellung des Betonbauwer-
kes als verlorene Schalung oder nachtraglich unter Verwendung eines Mértels bzw. Est-
richs erfolgen. Der Einbau hat gemaf DIN 28052-412, Abs. 6.2.3 erfolgen.

4.4 Fur die Durchfuhrung der Flgearbeiten sind die Richtlinien des Deutschen Verbandes
fur Schweillen und verwandte Verfahren e.V. (DVS-Richtlinien) anzuwenden. Das
Schweillen der Tafeln auf der Baustelle erfolgt nach der DVS-Richtlinie 2227-14 mittels
Warmgas-Extrusionschweiflen. Heft- bzw. Vorschweillungen kdnnen mittels Warmgas-
Ziehschweiflen nach DVS-Richtlinie 2207-37 ausgefihrt werden.

Fir die Schweiarbeiten darf nur Personal eingesetzt werden, welches Uiber eine gliltige
Prufbescheinigung gemal DVS-Richtlinie 2212-19, Untergruppe 1-5 und -6 bzw.
2212-210, Untergruppe -1 verfugt. Die Schweiflnahte sind gemal DVS-Richtlinie

2227-14 zu prifen und zu protokollieren. Es darf nur Schweillzusatz aus dem
identischen Material wie die Tafeln verwendet werden.

4.5 Konstruktionsdetails missen den Anlagen 5/1 bis 5/19 entsprechen.

46 An der Auffangwanne bzw. dem Auffangraum ist ein Schild nach Abschnitt 2.2.3.3
bringen. o

1 siehe Anlage 6

12 siehe Anlage 6

13
14

siehe Anlage 6
siehe Anlage 6

58573.05
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Der Betrieb nach Abschnitt 4.1 hat die ordnungsgemafie Fertigung der Auffangraumab-
dichtung zu bestatigen (s. Anlage 4). Die Bestétigung ist dem Betreiber der Lageranlage
zusammen mit einer Kopie der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer
Kopie der Einbaurichtlinie des Antragstellers zu Gbergeben.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Allgemeines

Auf die Notwendigkeit der standigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit
der Abdichtung gemaf} § 19 i des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) durch den Betreiber
wird verwiesen. Hierfur gelten die unter Abschnitt 5.2 aufgefuhrten Kriterien.

Ausgelaufene wassergefihrdende Flussigkeiten missen so schnell wie mdglich, spates-
tens innerhalb der in Anlage 1 ausgewiesenen zuldssigen Beanspruchungsdauer
erkannt und von der Dichtflache entfernt werden.

Nach jeder Medienbeanspruchung ist die Flache zunachst visuell auf ihre Funktionsfa-
higkeit zu prufen; ggf. sind weitere Mafinahmen zu ergreifen.

Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen
und Reinigen der Abdichtung nur solche Betriebe zu beauftragen, die fur diese Tatigkei-
ten Fachbetriebe im Sinne von § 19 | WHG sind und die vom Hersteller hierfir unterwie-
sen sind, es sei denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der
Fachbetriebspflicht ausgenommen.

Der Betreiber einer Lageranlage hat je nach landesrechtlichen Vorschriften (Anlagen-
verordnungen) Prifungen durch Sachverstandige nach Wasserrecht (Inbetriebnahme-
prifung, wiederkehrende Prifung) zu veranlassen. Fir die Durchfiihrung der Prifungen
gelten die Abschnitte 5.2.1 und 5.2.2.

Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt.

Priifungen
Prifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen

Die Prufung vor Aufstellen des Behalters bzw. vor Inbetriebnahme ist in Anwesenheit
eines sachkundigen Vertreters des Betriebes nach Abschnitt 4.1 und des Anlagenbetrei-
bers durchzufihren.

Die Dicke der zu verlegenden Tafeln solite vom Sachversténdigen vor Beginn der Mon-
tage- bzw. Verlegungsarbeiten stichprobenartig Gberprift werden. Sofern sich durch-
gédngig eine Dicke ergibt, die die Anforderungen der Anlage 2 - Uberwachungswerie -
nicht erfillt, ist die jeweilige Tafel zu verwerfen und durch eine neue, den Anforderungen
entsprechende zu ersetzen.

Der Sachverstindige Uberprift die plangerechte Ausfihrung der Abdichtung auf Uber-
einstimmung mit den Anforderungen der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und
die Einhaltung behérdlicher Auflagen und Bedingungen. Er kontrolliert die erforderlichen
Nachweise und die Aufzeichnungen Uber Art, Umfang und Ergebnis der Priifungen
geman der Bauausfihrung.

Soweit Teilprifungen einzelner Verlegeabschnitte wahrend der Bauausfihrung durch
den Sachverstandigen nicht vorgesehen oder mdglich waren, Uberprift er stichproben-
weise die Abdichtung durch Augenschein auf offensichtliche Mangel und Beschadigun-
gen, fehlerfreie Ausfihrung der Fugestellen, Sicherung der Rander, Abdeckung sowie
ihre Anschiisse an andere Bauteile des Auffangraumes.

Wiederkehrende Prifungen

Die Abdichtung ist wiederkehrend darauf zu prifen, ob die Voraussetzung fur ;Qfﬁ@’ﬁé%*
wendung noch gegeben ist. y




Seite 9 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.21-219 vom 4. Juli 2005

5.2.2.2 Die Abdichtung ist durch Augenschein stichprobenweise auf ihren Zustand zu kontrollie-
ren. Die Ausfihrungen der Abschnitte 5.2.1.3 und 5.2.1.4 gelten sinngema0.

5223 Werden bei wiederkehrenden Prifungen Beschiadigungen der Abdichtung durch
betriebsbedingte Einwirkungen festgestellt, sind entsprechende Malnahmen zur Abhilfe
zu treffen.

53 Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

Werden bei den Prifungen gemafl Abschnitt 5.2 Mangel an dem Abdichtungssystem
festgestellt, so sind diese unverziiglich zu beheben. Mit der Schadensbeseitigung ist ein
Betrieb nach Abschnitt 5.1.2 zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid genannten
Materialien entsprechend der Einbaurichtlinie des Antragstellers verwenden darf.
Beschadigte Flachen sind mit Zuschnitten aus den entsprechenden Tafeln abzudecken.
Die Zuschnitte sind im gesamtien Nahtbereich fachgerecht zu fligen. Fehistellen an
Schweillndhten sind fachgerecht zu sanieren. Die sanierten Flachen sind gemafR
Abschnitt 4.4 zu prifen.
Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehistellen 30 % Uberschreitet, entschei-
det der Sachverstandige, ob eine Ausbesserung noch zuldssig ist. Bei Nacharbeiten in
groBerem Umfang ist die wiederkehrende Prifung durch den Sachverstandigen zu wie-
derholen.

5.4 Priifbescheinigung
Uber die Ergebnisse der Prifungen und Materialuntersuchungen ist im Rahmen der
nach Arbeitsschutz- bzw. Wasserrecht zu erstellenden Bescheinigungen eine Aussage
zu treffen, die der zustandigen Behérde und dem Betreiber unverziglich vorzulegen ist.

Dr. Pawel

Anlagenibersicht:

Anlage 1: Liste der Flissigkeiten (1 Blatt)

Anlage 2: Uberwachungswerte (1 Blatt)

Anlage 3: Grundlagen fir den Ubereinstimmungsnachweis (1 Blatt)

Anlage 4: Bestétigung der ausfihrenden Firma (1 Blatt)

Anlage 5: Detail Anschliisse und Flgenahte (19 Blatt)

Anlage 6: Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien (1 Blatt)

(6 Anlagen, bestehend aus insgesamt 24 Blattern)

58573.05



Liste der Flissigkeiten, gegen die das Abdichtungssystem "Bekaplast PE-HD" fur die Beanspru-
chungsstufen "hoch" (entsprechend der zulassigen Beanspruchungsdauer von 3 Monaten) gemaf

TRwS "Ausfihrung von Dichtflachen"'” undurchléssig und chemisch bestéandig ist:

Fliissigkeiten Medien-
gruppe

Ottokraftstoffe, Super und Normal (nach DIN EN 228:2004-03) mit max. 5 Vol.-% 1
Bioalkohol
Ottokraftstoffe, Super und Normal (nach DIN EN 228:2004-03) mit max. 20 Vol.-% 1a
Bioalkohol
| Flugkraftstoffe 2
Heizél EL (nach DIN 51603-1), ungebrauchte Verbrennungsmotorendle, 3
ungebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle sowie Gemische aus gesattigten und
aromatischen Kohlenwasserstoffen mit einem Aromatengehalt von < 20 Gew.-%
und einem Flammpunkt > 55 °C
Dieselkraftstoff (nach DIN EN 590:2004-03) mit max. 5 Vol.-% Biodiesel (nach 3a
DIN EN 14214:2003-11)
alle Kohlenwasserstoffe sowie benzolhaltige Gemische mit max. 5 Vol.-% Benzol, 4
auBer Ottokraftstoffe
Benzol und benzolhaltige Gemische 4a
Rohdle 4b
gebrauchte Verbrennungsmotorendle und gebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle mit 4c
einem Flammpunkt > 55 °C
alle aliphatischen Halogenkohlenwasserstoffe > C, 6
Halogenkohlenwasserstoffe = C, 6a
aromatische Halogenkohlenwasserstoffe 6b
organische Sauren (Carbonséuren, auler Ameisensaure) sowie deren Salze (in 9a
wassriger Losung)

und

— Medienliste 59-21 des DIBt - Stand Juli 1999 —

' Technische Regeln wassergefahrdender Stoffe — TRwS, Ausfiihrung von Dichtﬂécheé‘/ DVWK:

Regeln zur Wasserwirtschaft 132/1997

£

Yot

STEULER Liste der Flussigkeiten | Anlage 1 S
Industrieller Korrosionsschutz GmbH zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Georg-Steuler-Stralle Zulassung Nr. Z-59.21-219

56203 Hohr-Grenzhausen vom 4. Juli 2005

Tel. +49 (0)2624/13-0
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Anlage 4 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.21-219 vom 4. Juli 2005

f[id- Bestdtigung der ausfiihrenden Firma
r.
1. L (0711« SO U OSSPSR SRS
2. [ o L= (o ¥ S OO USROS
3. Abdichtung mit ... (Handelsname/Type/Dicke)
4. Zulassung: Z-59.21-£ vOm .......ccocciiiiiiiiie
5.a Herstellerder Tafeln: e
5.b  Verarbeiter der Tafeln: e
5.0 Bauzeil: e
Bestatigung
6. Das Fachpersonal der ausfithrenden Firma wurde vom
Hersteller der Tafeln Uber den sachgerechten Einbau
unterrichtet
7. Beurteilung vor Herstellung der Abdichtung
a) Untergrundbeschaffenheit gem. DIN 28052-2 bzw.
Hinweise der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung ist gegeben
8. Kontrolle des Einbaus
a) Prufbescheinigungen22 der Schweiller
gem. DVS-Richtlinie 2212 liegen vor
b) SchweiBprotokolie? liegen vor - Werkstatt
- Baustelle
¢} ggf.. Schutzabdeckung gem. aligemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung wurde aufgebracht
d) ggf.: MaBnahmen zur Vermeidung von Zindgefahren
wurden umgesetzt23
Bemerkungen:
Datum
.................. (Fzrma) s

~

Di%% Prufbescheinigungen und die Schweil3protokolle sind der Bestatigung beizufliigen
Die\@eschreibung der Mafinahmen ist der Bestatigung beizufigen.

15 o
_ TTTTT.05:57



PO198x01 04.05

Mapstab 1:1

Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 1

Standard-H-Profil

Werkstoff: PE-HD GM5010 T3
Cewicht: 0,45 kg/m (S;=3,3 mm)
45 -
0,41 kg/m (SF—4,3 mm)
0,38 kg/m (S;=5,3 mn)
20 20 ; .
- = Herstellange: a) 2000 mm
" b) 3000 mm
| < ¢) 4000 mm
r ’ 7 - d) Fixlangen
7 N 5/*£ & Herstellung: aus Bekaplast PE-HD
C ] Logertafeln
1 } N ’
‘ el. leitfahige Schicht
f Noppenabstand 62,5mm
Sonder-H-Profil
Werkstoff: PE-HD GM5010 T3
Gewicht: 1,05 kg/m (S;=3,3 mm)
1,00 kg/m (S¢=4,3 mm)
0,95 kg/m (S¢=5,3 mm)
Herstelldange: a) 2000 mm
0 b) 3000 mm
¢) 4000 mm
95 25 d) Fixlangen
Herstellung: aus Bekaplast PE-HD
- Lagertafeln
k )
| A=
sy . ' [ o
4 i N ]

Deut

ST 2 iy RN el 3%2
SﬁZﬂ feJeria cOT
L

el. lteitfahige Schicht

I Noppenabstand 62, 5mm

+)




04.05

P0298x01

Mapstab 2:1 bzw. 1:1

S | K Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 2

Leitfahiges Abreip-H-Profil raoee

M. 200
Werkstoff: PE-HD GM3350C
elekt
Gewicht: 0,12
Hersteltange: endlos auf Rolle
Herstellung: Profi
[ 50 , o
l S I
[ = \P——
> \§ -
& !
. I
1 =
3
45

Schweipnahtausfihrung nach Abrip

risch leitfahig
kg/m

lextrusion

des inneren Profilteiles

(nach DVS 2227-1 Bild 7) WE-Naht

Bekaptast PE-HD

<1,5xNoppenabstand

?&asgﬁ (<95)

A% PRI

&
i/
{i
i’ %
i

\| DeucMope tinimn

/

o STEULER—lnaustrxe!ler Korrosionschutz




PO398x01 04.05

Bekaplast PE-HD

Mapstab 1:1

Zeichnung Nr.: 3

90°-Eckverbindungsprofil

30

30
20
15 .
* Werkstoff:
1% Gewicht:
')
I
W
Herstellangen:

20

el. leitfahige
Schicht

Herstellung:

PE-HD GM5010T3

0,65 kg/m (S¢=3,3 mm)
0,64 kg/m (S;=4,3 mm)
0,63 kg/m (S¢=5,3 mm)
a) 2000 mm
b) 3000 mm
c) 4000 mm
d) Fixlangen
aus PE-HD

Lagertafeln

4 Werkstoff:  PE-HD GM5010T3
Gewicht: 0,44 kg/m (S¢=3,3 mm)
0,42 kg/m (S¢=4,3 nm)
“ 0,40 kg/m (S;=5,3 mm)
Herstellangen:a) 2000 mm
b) 3000 nm
e ¢) 4000 mm
el. leitfdhige S
) B TS d) Fixlangen
- | Herstellung: aus PE-HD
Lagertafeln
5
S¢ " S 303 i 523 (Tofeldicke)mmmm
Se=4,3 fur S=4 (Tafeldighe)
15 S.=5,3 fur S=5 (Tafeldfcke)

[AY
Y

STEULER-Industrieller Korrosionschutz GmbH © _~
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P0498¢01

Bekaplast PE-HD

Mapstab:1:1

Zeichnung Nr.: 4

a) Bodenauflageleisten

35

-

|
//1/’ w
i
|
1

Noppenabstand 62,5mm

Werkstoff: a) PE-HD GM5010T3
b) PE-HD GM9310C
el. teitfahig
Gewicht: 0.33 kg/m
Herstellangen:a) 2000 mm
b) 3000 mm
) 4000 mm ¢ jp6 g
d) Fixtangen
aus Bekaplost-PE-HD
Lagertafein

Herstellung:

b

e

Randauflageleisten

20

4x45°

c) Schweipnoppen

Werkstoff: o) PE-HD GM5010T3

b) PE-HD GMS310C

el. leitfahig

Gewicht: 0.15 kq/m
Herstellangen:a) 2000 mm R<10® €

b) 3000 mm

c) 4000 mm

d) Fixlangen
Herstefiung: aus PE-HD Lagertafeln

Werkstoff: PE-HD Daplen CE 4663
Farbe schwarz eingefarbt
© 4,1 g/Stcek.

Gewicht

d) Nagelleiste

Werkstoff: a) PE-HD GM5010T3
b) PE-HD GM9310C
el. leitfahig
Gewicht: 50 kg/m

) 2000 mm
) 3000 mm
) 4000 mm
)
au

Fixlangen osssee
5 PEHD ﬁﬁﬁifi;%

1.
Herstelldngen:a
b
c
d

Herstellung:

STEULER-Industrieller

£\

s, 15




04.05

P0598x01

ES l P( Mapstab 1:1
Bekaplast PE-HD
Zeichnung Nr.: 5
Randabschlupprofil
15
2x45° 10 -~ Werkstoff: PE-HD GM5010T3
A Gewicht: 0,61 kg/m (S;=3,3 mm)
0,58 kg/m (S;=4,3 nm)
0,55 kg/m (S;=5,3 mm)
Herstellangen:a) 2000 mm
0 ] Noppenabstand b) 3000 mm
67 © ) 4000 mm
- ,5mm e
0 d) Fixlangen
VN ¥ Herstellung: aus Bekaplast-PE-HD
;gi Lagertafeln
< <
5 el.‘le;tfah!ge Sggﬁﬁﬁ§$§ﬁ§ i Bautechnik
Schicht . .
s ) S¢=3,3 fur S=3 (Tafeldicke)
: S¢=4,3 fir S=4 (Tafeldicke)
. S.=5.3 far $=5 (Tafeldicke)

Randverbindung mit Randabschlupprofil

eingelegter
Kupferdraht
oder Alumi-
niumstreifen

WE-Baustellennaht ax5-6

Randabschlup-
profil

Auftragsnaht

(DVS2227-1,
Variante 2)

N

Bild 4,

60-70° (DVS 2209-1, Bild 6) Bekaplast-PE-HD |
|
S -
‘*““““\\////

l\

=
-

N




POB9Ex01 04.05

l K Mapstab 1:1

Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 6

a) Stumpfstop mit H-Profil und Auftragndhten

(Schweipnahtausfihrung / -mape nach DVS 2227-1 Bild 5 Variante 2)

Auftragnaht

Auftragnaht

AN .;
| | N ~

Stohlbeton des
Auffongraumes “

b) Eckstop mit Eckprofil

(Auftragsnaht b1 und b2 nach DVS 2227-1 Bild 5 Variante 2)

: m‘sﬂ%‘%

i

Auftroquah( B

Aufiragnaht b2

Auftragnoht b2

STEULER-Industrieller Korrosionschutz GmbH
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P0798x01

Mapstab 1:1

K Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.:

a) Bodentafelverbindung

(Schweipnahtausfihrung nach DVS 2227-1 Bild 3, Variante 2)

eingelegter Kupferdraht oder

aufgeklebter Aluminiumstreifen

als el. Leiter zur Prifung

Bodenauf| leist Baustellen-WE-Naht
s SRS 80-90° Naht nicht abgearbeitet
Zeichnung Nr.4a

ggf.el.leitfahig seitlich nur geputzt

Zementestrich

o b) Eckstop mit innenliegender Kehinaht

Bekaptaost~PE~-HD-Wandtafel

AT Schweipnahtausfihrung nach DVS 2227-1, Bild 8, Ausfihrung A

eingelegter Kupferdraht oder aufgeklebter Aluminiumstreifen

Randouflageleiste
//// Zeichnung Nr.4b Bekaplast-PE-HD-Bodentafel

ggf.el. leitfahig

Deutzches institul fUr Bautechnik

STEULER-Industrieller Korrosionschutz
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P0898x01

Bekaplast

Mapstab: 1:1

PE-HD

Zeichnung Nr.: 8

a) Befestiqung der Bekaplasttafeln

im Schweipnahtbereich

Schalung

H-Profil {

Drahtnagel mit Stauchkopf
22x55 DIN EN 10230-1

Nagelung nur dort erlaubt, wo
beim spateren Schweipen des

/’“\\\//4 H-Profils das Nagelloch mit der

Schweipnaht abgedeckt wird.

. Die Nagelung soll systematisch
] mit gleichem Abstand (ca.alle

'E J 30 cm) von Leiste zu Leiste auf

mit Boustellen-Aufiragnaht abgedeckt

(siehe Zeichnung 6)

b) Befestiqung des Abreip-H-Profils

immer gleicher Hohe erfolgen.
(Verschweipung siehe Zchng. 6)

im Stegbereich

Draht

nage! mit Stauchkopf

Abreip-H-Profil ?

\

| Schalung

22x55 DIN EN 10230-1

| \

Nagelung nur in der Fuge unmittel-
bar neben dem Abreipsteq erlaubt,

| damit beim spateren Schweipen des

. Abreip-H-Profils das Nagelloch mit

der Schweipnaht abgedeckt wird.

Die Nagelung soll systematisch mit

gleichem Abstand (ca.alle 30 cm)
' von Leiste zu Leiste auf immer
gleicher Hohe erfolgen. »
(Verschweipung siehe Zejefffiing 2




04.05

P0998x01

S 1K Bekaplast PE-HD —

Zeichnung Nr.: 9

Befestiqung der Bekaplasttafel
in der SChalung_ al/a2 Tafeln untereinander

b Tafeln nur an oberem Schalungsrand

al) Verbindung der Bekaplasttafeln an Stopstellen mittels H-Leisten und Rédeldraht

Rodeldraht

i
0
¥
{ l \\l \{a/ijj S | 1_Bekaplast-PE-HD-Tafe
%%éé é§§§ u

H Profil gem. Zeichnung Nr. 1

Rodelung jede 2.-4 .Noppe

a2) Verbindung der Bekaplasttafeln an Stopstellen mittels Abreip-H-Profil und Rédeldraht

& ' k [ } Rodeldraht
¢ % T ~ Rodelung jede 2.-4.Noppe
1
}\ | I 1 Bekaplast~-PE~-HD-Tafel
{ g
<95

b.) Befestigung der Bekaplasttafeln an der oberen Schalung

Drahtnagel mit Stauchkopf
22x55 DIN EN 10230-1

Rodeldraht
Rodelung jede 2.-4.Noppe

nl R fo 7ulassung
A y‘:a‘h{ﬁ b gsus :’i;s a Hx t}&;j:g £ gg‘;ﬁE}Lﬁ

—  Bekaplast-PE-HD-Tafel

>4 Schalung
4

15T

STEULER-Industrieller Korrosionschutz Gmbdd”
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P1098x01

P( Mapstab 1:2.,5

Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 10

Hohlstellen bei Bodentafelverlequng.

Einfalltrichter Ausgiepmasse auf Zementbasis

Stei
Fallrohr 32 x 3,0 3;e;ggogr
DIN 8077 DIN 8077

WZ x4
Bekaplast-PE-HD-Tafel

Zeichnung Nr. 4a ////

JRVURDI S S E PP S
=
W

i
|
|
|
Bodenauflageleisten gem. l
|
!
l

e /Stahlbeton des // S S Py
. Auffongraumes S S S S
/
,/ s LS L L]

maximale Hohlstellenflache ca. Tm?Z

Aage o AQ. zur 2
7- r""{}‘ 3 - Z—f"icj
Deutsches | U

Vergossene und verschlossene Hohlstelle

Verschlupplatichen PE-HD
P60: 6 dick / #80: 8 dick
b.) glatt

Mu-Folie

Verschiupplatichen PE-HD
P60: 6 dick / #80: 8 dick
a.) innen usgedreht

Bekap last-PE-HD-Tafel

NN NMSARR LA NN
Zementestrichy AUV

DN
SO NS NSO N Y

7~ Stahlbeton des”,”
/ Auffangraumes
A S AU ave 2

WZ 3xp4

Schweipung der Verschlupplatichen:

;ﬁﬁﬁe&L&,m9ﬁ°

fg%*g

STEULER-Industrieller Korrosionschutz th%y




P11098x01 04.05

Bekaplast PE-HD

Mapstab  1:1

Zeichnung Nr.:

11a

Uberdeckende Randleiste 50x5

a) Boden/Wand
— -

Auftragsnaht (DVS 2227-1, Bild 10)

vor Platzieren der Leiste Zwischen-
raum mit Zementestrich ausfdllen

eingeklebter Aluminiumstreifen

zusatzliche leiste
Auftragsnaht (DVS 2227-1, Bild 4,

K

Variante 2)

o

N NN N
AR NN o N\

// NN Zementestrlch \ AN
AN
AJ_.\uj;;LHLL;;“;;_;”g»_;”a&;;ﬂlL:;wj

Auftragsnaht (DVS 2227-1,

I
NN ! !
N
SOV NN N NN 1
NN \ SN N

Bild 10)

eingeklebter
Aluminiumstreifen

zusatzliche leiste

huftragsnaht (DVS 2227-1, Bild 4,
Variante 2)

S




P11b98x01 04.05

Mapstab 11

K Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 11b

¢) Boden/Wand Auftragsnaht (DVS 2227-1, Bild 4, Variante 2)

Uberdeckende Dreikantleiste 30x30

eingeklebter

Aluminiumstreifen

vor Platzieren der Leiste Zwischen-
raum mit Zementestrich ausfillen

Auftragsnaht (DVS 2227-1, Bild 4,
Variante 2)

7SN

N
AN \ N

eingeklebter
Aluminiumstreifen

Auftragsnaht (DVS 2227-1, Bild 4,
Variante 2)

AN
N Stahlbeton AN

N AN
N N \ N

VU NV UV, VDU, WD, PRI . W JEEE—

. . N/ / ggf
*W*:s&431g$Q§WVOT Plazieren der Le:ste Zstche {

;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;
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Mapstab: 1:2
| K

Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 12

Verankerung fir Einbauteile

Gewindestange nach DIN 913
Werkstof . 1.4571 PTFE-Dichtband
Mutter nach DIN 934
Werkstoff: 1.4571
Unterlagscheibe nach DIN 126
Werkstoff: 1.4571

PTFE-Dichtring

Stahiplatte (bauseits)
aus nichtrostendem Stahl
gemdp Zulassung des DIBt

PE-HD~Zwischenlage
Bekaplast-PE-HD-Tafel

eingelegter

// Alustreifen

WE-Naht

>10

AN

Stahibeton des
< Auffangraumes

Schweipung der PE-HD-Zwischenlage:

WZ 1x04 und WE-Naht mit o=8mm

1) mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung des Deutschen Instituts
far Bautechnik unter Beachtung der
besonderen Bestimmungen, z.B.:
-Verankerungstiefe
-Korrosionsschutz

P1298x01 04.05
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Mapstab: 1:2

Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 13

Verankerung fir Einbauteile

04.05

Pd=Cewinde

Gewindestange nach DIN 913 |

Werkstoff: 1.4571 LY
PTFE~Dichtband
Mutter nach DIN 934
S o Werkstoff: 1.4571 Dichtmutter DIN934, Werkstoff: 1.4571
{E'é Unterlagscheibe nach DIN 126 PTFE-Dichtring
S| Werkstoff: 1.4571 Bekaplast-PE-HD-Tafel
e | / .
77 >
\ O
— ‘ AN :Z E\ N Z K AN b B
™ N ‘\\ | =
; N | =
] i
N \ ‘ -
N N AN f_)
Mortelbett bei N i kS
nachtraglichem Einbau =
\\ SN E
N N N —
N N N =
N N\ N l =
AN > N m
“ Stahlbeton des > ‘ 2
Auffangraumes
N
N
0
pD=Bohr loch 1) mit allgemeiner bououfsichtlicher

In der Werkstatt

vorzufertigendes Teil:
M.

durch Eindrehungen 1 mm tief

Zulassung des Deutschen Instituts
fir Bautechnik unter Beachtung der
besonderen Bestimmungen, z.B.:
-Verankerungstiefe
—Korrosionsschutz

~Einhaltung der Abstandsmafe

mechanisch cufrauhen

afaz%(” F4(% 2ur &l

? z:ﬁhﬁ;,s‘j

£ £
33; L%; -

,,,,,,,,,,,,,,,,,

Da75x6,9

PE-HD-Rohr DIN 8074

P1398x01

STEULER-Industrieller

Korrosionschutz




04.05

P1498x01

K Bekaplast PE-HD

Mapstab 1:1

Zeichnung Nr.:

14

Eckverbindung (Wand/Wand) ohne

Eckverbindungsprofil (gerddelt)

Stahlbeton des Auffangraumes

Rodeldraht

eingelegter Kupferdraht als
el. Leiter zur Prifung

WE-Baustellennaht
Ausfihrung nach DVS2227-1
Bild 8, Ausfuhrung A

Rodeldraht s

STEULER-Industrieller Korrosionschutz G;




P1598x01 04.05

! P( Mapstab 1:1

Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 15

Wandabschlupprofil =

[aw)

9 o

A N

w3 [Te}

) ~
HS-Naht \{ Auftragsnaht

“)

| (DVS2227-1, Bild 4,
i Variante 2)

N, §}0hlbeto§ des N

N Stoh\beton des \

Au fangraumes N \\\éilfangroumes .
AT

Bekaplast PE-HD-Tafel

15 15
. o
O
kgl
[a) ::’(—)3 M
o B [}
w el. leitfahige - e
Schicht o
NN
5
S +) Sj,*)
. )
S¢=3,3 tur S=3 (Tafeldicke) 0,36 kg/m S¢=3,3 far S=3 (Tateldicke) 0,39,
Sp=4,3 far S=4 (Tafeldicke) 0,37 kg/m Sp=4,3 fir S=4 (Tafeldicke) 0,3§
$¢=5,3 tir S=5 (Tateldicke) 0,38 kg/m S¢=5,3 fur S=5 (Tafeldicke) 0,3

STEULER-Industrieller Korrosionschutz




P1698x01 04.05

S 1 K Bekaplast PE-HD e

Zeichnung Nr.: 16

a.) Stumpfstop mit WE-Ndhten (Boden)

) .4

WE-Nihte (Reihenfolge)
Ausfg. DVS 2227-1
Bild 3, Variante 2

eingelegter Kupferdraht als
el. Leiter zur Prifung

Bodenauflageleiste

Zeichnung Nr.4q
ggf.el.leitfahig

!
N ‘ RN
NN N T l NN \{
NN NN NN
NN NN ANERNERN
NN N N AN 1
NN N N N
N NN NN N
X> AN N
RN AT N NN
AN NN NN N
P /X\ o NN N NN \4
N N

Zementestrich des Auffangraumbodens

=95

b.) Stumpfstop mit Abdeckleiste

25{3?2/( ”24% q%ﬂhm Hohlraum mit
Dey a5 Insl autechnik Zementestrich ausfillen.
WE-Auftragnaht Abdeckleiste 60x5, (80x5)

Ausfg. DVS 2227-1 PE-HD GM 5010 T3
Bild 4, Variante 2 Bodenauflageleiste
Zeichnung Nr.4a
| ggf. el. leitfahig

SR

Zementestrich des
Auffangraumbodens

=95

STEULER-Industrieller

L
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P1798x01

Mapstab: 1:1

S I K Bekaplast PE-HD

Zeichnung Nr.: 17

i*?}f & E? i Ji T Lok
,,,,,

a) Stumpfstop mit WE-Ng hton (Wand)

Abreip-H-Profil WE-Nahte (Reihenfolqe)
Zeichnung Nr.2 Ausfg. 2227-1 Bild 7

L] I [
N AN
N
N N
\\ b ] \\ AN
N
\\ ' \\ N N N AN

l N N N Stahlbeton des

AN AN AN N AN

N N N Auffangraumes N

AN N N AN N ~ N AN
AN N N N AN AN AN ~
h' \ \ \ \\ \\ \\

=95

b) Stumpfstop mit Abdeckleiste
und Auftragnaht (Wand)

Hohlraum mit
Abreip-H-Profil Zementestrich auffillen
Zeichnung Nr.2

Abdeckleiste 60x5, (80x5)
PE-HD GM 5010 T3

WE-Auftragnaht
Ausfg. DVS 2227-1
Bitd 4, Variante 2

Stahibeton des
Auffangraumes

~

P N——

Aluminium Band /
selbstklebend

STEULER-Industrieller Korrosionschutz Gmb%wwrf




S 1 K Bekaplast PE-HD —

Zeichnung Nr.: 18

a) Bodentafelverbindung mit genagelter Leiste
(Schweipnahtousfihrung nach DVS 2227-1 Bild 3, Variante 2)

Baustellen-WE-Naht
Naht nicht abgearbeitet
seitlich nur geputzt

eingelegter Kupferdraht oder
aufgeklebter Aluminiumstreifen
als el. Leiter zur Prifung

Nagel Fa. HILTI Ausfg. X-DNI 62 MX
Abstand 200-250 mm

Bodenauflageleisten

Zeichnung Nr.4d
ggf.el. leitfahig

Zementestrich\\
AN \\\ \\\ \\\ AN
AN AN N N

%) 7 S~ 7 e e // P ;
S/ des Auffangraumes, ~ ~ - j
|

/s vl s s s 7 / s

b) Eckstop mit innenliegender Kehlnaht

und genagelter Leiste
Bekaplast-PE-HD-Wandtafel

'T"”*—Kfi Schweipnahtausfihrung nach DVS 2227-1, Bild 8, Ausfihrung A

—
eingelegter Kupferdraht oder aufgeklebter Aluminiumstreifen
N
_ Randauflageleiste
. N Zeichnung Nr . 4d Bekaplast-PE-HD-Bodentafel
N R ggf.el.leitfahigq
N AN
\\ \\ 7\
\\ AN 7
N \\ l
N AN
~ N ]
\ N .
N N ]
\\\\ N l
N
\\ \\ N !
\\ N l
AN 27|
P//;// // i /// /// o

04.05

P1898x01

P// Stahlbeton//)@/,des Auffongraumés
1 , Y y

s
7

/ /

7

!
s

4 !

- l
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Anlage 6 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.21-219 vom 4. Juli 2005

Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien, auf die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Bezug genommen wird:

1. BGR 132, BG-Regel "Vermeidung von Zundgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen” - Fassung
Marz 2003 - (Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschafien)

2. DIN 4102-1 (Fassung Mai 1998)
Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 1. Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und Prifungen

3. Zulassungsgrundsatze fir Kunststoffbahnen als Abdichtungsmittel von Auffangwannen, Auffangraumen,
Auffangvorrichtungen und Flachen fur die Lagerung, das Abfullen und das Umschlagen wassergefahrden-
der Stoffe (ZG Kunststoffbahnen in LAU-Anlagen) - Fassung September 2000 - (Schriften des Deutschen
Instituts fir Bautechnik - DIBt — Reihe B, Heft 13)

4. DVS 2227-1 (Fassung August 2004)
Schweillen von Halbzeugen aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fur die Abdichtung von Betonbauwerken
im Bereich des Grundwasserschutzes und zum Korrosionschutz

5. DIN EN 10204 (Fassung Januar 2005)
Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

6. DVS 2207-1 (Fassung August 1995)
Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweifen von Rohren, Rohrleitungsteilen
und Tafeln aus PE-HD

7. DVS 2207-3 (Fassung April 1986)
Warmgasschweillen von thermoplastischen Kunststoffen, Tafeln und Rohre

8. DVS 2207-4 (Fassung Juli 1993)
Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweil3en; Tafeln und Rohre

8. DVS 2212-1 (Fassung Oktober 1994)
Prifungen von Kunststoffschweillern; Prifgruppe 1, Warmgas-Fachelschweiflen (WF), Warmgas-Zieh-
schweiflen (WZ), Heizelementstumpfschweillen (HS)

10. DVS 2212-2 (Fassung Mai 1992)
Prifungen von Kunststoffschweiern; Prifgruppe il; Warmgasextrusionsschweiflen

11. DIN 28052-2 (Fassung August 1993)
Oberflachenschutz mit nichtmetallischen Werkstoffen fur Bauteile aus Beton in verfahrenstechnischen
Anlagen; Anforderungen an den Untergrund

12. DIN 28052-4 (Fassung Dezember 1995)
Oberflachenschutz mit nichtmetallischen Werkstoffen fir Bauteile aus Beton in verfahrenstechnischen
Anlagen; Teil 4: Auskleidungen

13. DIN 18195-4 (Fassung August 2000)
Bauwerksabdichtungen; Teil 4. Abdichtungen gegen Bodenfeuchte (Kapillarwasser, Haftwasser) und
nichistauendes Sickerwasser an Bodenplatten und Wanden, Bemessung und Ausfihrung

14. DIN18195-6 (Fassung August 2000)
Bauwerksabdichtungen; Teil 6. Abdichtungen gegen von auflen driickendes Wasser und stauendes
Sickerwasser, Bemessung und Ausfihrung

15. Technische Regeln wassergefahrdender Stoffe — TRwS, Ausfihrung von Dichtflachen; DVWK, Regeln zur
Wasserwirtschaft 132/1997

16. DIN EN ISO 1872-1 (Fassung Oktober 1989)
Polyethylen(PE)-Formmassen, Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikationen

17. DIN EN ISO 1133 (Fassung Februar 2000)
Kunststoffe; Bestimmung der Schmelze-Masseflielrate (MFR) und der Schmelze-Volumenfliefirate (MVR)
von Thermoplasten

18. DIN EN ISO 1183-1 (Fassung Mai 2004)
Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumiten Kunststoffen; Teil 1: Eintauchverfahren,
Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsverfahren

19. DIN EN IS0 2286-3 (Fassung Juli 1998)
Bestimmung der Rollencharakteristik; Bestimmung der Dicke
20. DIN EN ISO 14632 (Fassung Mai 1999)
Extrudierte Tafeln aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD); Anforderungen und Prufverfahren

21. DIN EN ISO 527-2 (Fassung Juli 1996)
Bestimmung der Zugeigenschaften; Teil 2: Prifbedingungen far Form- und Extrusionsm g
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