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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt_und. geandert

werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforcggﬁ?f
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Weichgummierung "Kerabutyl VC" ist eine vulkanisierte Weichgummibahn, die so-
wohl als Einschichtgummibahn wie auch als Zweischichtgummibahn (mit einer ca. 1 mm
dicken Unterschicht als Verklebeseite) gefertigt wird. Die Einschichtgummibahn bzw. die
Oberschicht der Zweischichtgummibahn wird auf Basis von Chlorbutylkautschuk (CIIR)
mit PVC-Fllstoffen hergestellt. Die Unterschicht der Zweischichtgummibahn wird auf
Basis einer Mischung von Natur- und Synthesekautschuk hergestellt. Als Einschicht-
gummibahn wird "Kerabutyl VC" in einer Materialdicke von wahlweise 4 mm oder 5 mm
gefertigt, wobei eine Seite der Gummibahn werksseitig als Verklebeseite beschliffen wird.
Als Zweischichtgummibahn wird "Kerabutyl VC" in einer Gesamtdicke von wahlweise
4 mm oder 5 mm gefertigt (incl. der ca. 1 mm dicken Unterschicht). "Kerabutyl VC" eignet
sich als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lagerung nichtbrennbarer Flussigkeiten
gemaf Anlage 1.

(2) Der Haftvermittiungsaufbau zwischen der Stahloberflache und der Weichgummierung
besteht aus der Grundierlésung "KERATEX-Grundierung” (1 Anstrich auf der gestrahlten
Stahloberflache), Behandlung der Verklebeseite (Unterschicht) und im Nahtbereich der
Gummibahnen mit dem "KCH-Reiniger 1" und der Klebelésung "KERACOLL-Kleber BS"
(2 Anstriche auf die grundierte Stahloberfliche und 2 Anstriche auf der Verklebeseite
(Unterschicht) und im Nahtbereich der Gummibahnen).

(3) Die Auskleidung darf in Stahlbehaltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnach-
weis (siehe Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 11 bzw. mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung) eingesetzt werden, wenn die Behélter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung
und Ausfiihrung der Norm DIN 280512 entsprechen und beziglich der Anforderungen an
die Metalloberflache die Norm DIN 280532 erfullen. Dartber hinaus muss die gesamte
Innenwandflache des Stahlbehélters mindestens den Norm-Reinheitsgrad Sa 2 %2 nach
der Norm DIN EN [ISO 12 44-44 aufweisen.

(4) Es ist immer die gesamte Innenwandflache eines Stahlbehélters auszukleiden. Die
fertige, chemisch belastbare Stahlbehalterauskleidung wird durch Verkieben der vulkani-
sierten Weichgummibahn mit Kaltklebstoffen auf dem Stahluntergrund hergestelit.

(5) Durch die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fir den Zulas:
genstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauaﬂzulassungﬁa/ch
des Wasserhaushaltsgesetzes. ;f

2 Bestimmungen fiir die Stahlbehdlterauskleidung

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Weichgummierung “Keréﬁ’@b”’ V(fﬁ
und die zugehdrigen Nachweisverfahren sind in Anlage 2 angegeben.

(2) Die ausvulkanisierte Stahlbehalterauskleidung aus "Kerabutyl VC" ist gegen die in
Anlage 1 aufgefihrten Flissigkeiten chemisch besténdig.

Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2005/1 - verdffentlicht in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 31 vom 28. Juni 2005)

2 DIN 28051 (Fassung Juli 1997) Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus
organischen Werkstoffen fiir Bauteile aus metallischem Werkstoff, Konstruktive Gestaltung der metallischen
Bauteile

3 DIN 28053 (Fassung April 1997) Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus
organischen Werkstoffen fiir Bauteile aus metallischem Werkstoff; Anforderungen an Metalloberflachen

4 DIN EN 1SO 12944-4 (Fassung Juli 1998) Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme;

Teil 4: Arten von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung
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(3) Die Eigenschaften entsprechend den Abschnitten 2.1(1) und 2.1(2) wurden nach den
Zulassungsgrundsiatzen fur Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehéltern zur Lage-
rung wassergefahrdender nichtbrennbarer Flissigkeiten® (ZG Gummierungen von Stahl-
behaltern) - Fassung September 2000 - nachgewiesen.

(4) Die Rezeptur der Gummierungsbahn "Kerabutyl VC" sowie die Rezepturen der fir die
Applikation (bzw. Reparatur) der Stahlbehélterauskleidung benétigten Materialien

—~  "Keratex-Grundierung",

—  "KCH-Reiniger 1",

-~ "Keracoll-Lésung BS",

—  "Keracoll-Beschleuniger BS" und

—  "Keratex-Harter E"

sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung

(1) Die Gummierungsbahn "Kerabutyl VC" darf nur im Werk der Firma "KCH GROUP
GmbH" in 56427 Siershahn hergestellt werden. Die Herstellung hat nach der beim Deut-
schen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezeptur zu erfolgen.

(2) Die Zusammensetzung der unter Abschnitt 2.1(4) genannten Materialien missen den
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturen entsprechen.

(3) Anderungen der Rezepturen bedirfen der vorherigen Zustimmung durch das Deut-
sche Institut fur Bautechnik.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden (Gummierungsbahn, Grundierlsung,
Reiniger und Komponenten der Klebelésung) - soweit zutreffend - vermerkten Angaben
zu Anforderungen aus anderen Rechtsbereichen (z.B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht)
sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die dazu auf den Verpackungen bzw.
Gebinden angegebenen Bedingungen (Klimadaten, maximale Lagerzeit etc.) sind zu
beachten.

(3) Bei werksgummierten Stahlbehéltern hat der Verarbeiter der Gummierung den sach-
gemaRen Transport der gummierten Stahlbehéalter (unter Beachtung der Norm
DIN 28055-16) zum Verwendungsort zu veranlassen.

2.2.3 Kennzeichnung

(1) Die aufgeroliten, gelagerten Gummierungsbahnen sind mit einem Schild (bzw. Auf-
kleber) zu kennzeichnen, das den Produktnamen "Kerabutyl VC", die Zulassungsnummer
Z-59.22-31, den Namen des Herstellers sowie das Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen Verordnungen der Lander enthalt.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3.2 erfillt sind.

Weiterhin sind auf dem Schild (bzw. Aufkleber) das unverschliusselte Herstelldatum der
Gummierungsbahn sowie die zulassige Lagerzeit (in Abhdngigkeit von der Lagertempe-
ratur) anzugeben. Uberlagerte Gummierungsbahnen sind zu verwerfen.

(2) Die zur Applikation (bzw. Reparatur) der Weichgummierung "Kerabutyl VC" benétigten
Materialien sind auf den Verpackungen bzw auf den Gebinden (LiefergeféBen) oder auf

5 siehe Anlage 4
6 siehe Anlage 4
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einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, dem Namen des Herstellers sowie mit
dem unverschlisselten Herstelldatum, der zuldssigen Lagerzeit und den bei Transport
und Lagerung zu beachtenden Bedingungen (Klimadaten etc.) zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3.2 erfullt sind.

(3) Aufgrund der Vorschriften der Verordnung Uber gefdhrliche Stoffe (GefStoffV) in der
jeweils geltenden Fassung sind die Verpackungen bzw. Gebinde (Gummierungsbahn,
Grundierlésung, Reiniger und Komponenten der Klebelésung) -soweit zutreffend -
weiterhin mit z.B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und
Sicherheitsratschlagen zu kennzeichnen.

(4) Am gummierten Stahlbehalter muss ein vom Hersteller mitgeliefertes Schild ange-
bracht sein, aus dem Hersteller und Verarbeiter der Gummierungsbahn, das Datum der
Applikation der Auskleidung, die Zulassungsnummer Z-59.22-31 sowie das Lagermedium
ersichtlich sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn einschl.
der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien) mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fUr das in Abschnitt 2.2.1(1) angegebene
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehalterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter
der Auskleidungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserkldrung (UH) erfolgen.

2.3.2  Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Gummierungsbahn einschl. der zur Appli-
kation bzw. Reparatur benétigten Materialien mit den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss fur das in Abschnitt 2.2.1(1) angegebene Herstellwerk
mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produk-
tionskontrolle und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstpru-
fung der 0.g. Materialien nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
Gummierungsbahn eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts (ge-
maf Abschnitt 2.3.2.2(2)) zur Kenntnis zu geben.

2.3.2.1 Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist eine werkseigene Produk-
tionskontrolle einzurichten und durchzufiihren.

(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 2 aufgefithrten
MaRnahmen einschlielen.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthe :

—~ Bezeichnung des Bauprodukis "Kerabutyl VC" (als unvulkanisierteﬁ

Gummierungsbahn bzw. als ausvulkanisierte Gummierung),
—  Art der Kontrolle oder Prifung (Prifgrundiage gemaf Anlage 2), 1

ST

g
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~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

—  Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen (Uber-
wachungswerte gemaf Anlage 2) und

—~  Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehédrde auf
Verlangen vorzulegen.

(6) Bei ungentgendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priffung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.2.2 Fremdiberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmafig zu Gberprifen.

Die Fremdiberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung der Gummierungsbahn.
Der Umfang der Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich gemal Anlage 2. Die im Rahmen der Fremdiberwachung gemafl Anlage 2
zweimal jahrlich vorgesehenen Prifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu
werden, wenn durch die Erstprifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats nach-
gewiesen ist, dass die Auskleidungsbahn ordnungsgemaf hergestellt wird. Nach unge-
niigendem Priifergebnis aufgrund jahrlicher Uberwachungsprifungen ist der Entnahme-
und Prifzeitraum auf halbjahrlichen Turnus gemaR Anlage 2 zurlickzunehmen.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Gummierungsbahn
einschlieRlich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien durchzufihren.
Die Erstpriifung umfasst Prifungen an Proben, die von der Uberwachungsstelle aus der
laufenden Produktion zu entnehmen sind.

Die Prifstelle hat an diesen Proben folgende Eigenschaften zu prifen:

—  Allgemeine Beschaffenheit der Gummierungsbahn,

—  Dicke der Auskleidung (vulkanisiert),

—  Dichte der Auskleidungsbahn (vulkanisiert),

- Vulkanisathéarte,

— Reil¥festigkeit und Reiflddehnung,

—~  Haftfestigkeit auf Stahl,

— Besténdigkeit gegen mindestens eine von der Uberwachungsstelle ausgewahlte
Flussigkeit,

—  Dichtheit der Auskleidung und

— ggf. Untersuchung der Reparaturmaterialien.

Die dabei anzuwendenden Priifgrundlagen sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich gemafl Anlage 2. Diese Prufungen kénnen entfallen, wenn die der allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an
amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefiihrt wurden.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle.dem
Deutschen Institut far Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf,
Verlangen vorzulegen.
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2.3.3  Ubereinstimmungsnachweis fur die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehélterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter
der Auskleidungsbahn (ausfithrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserklarung (UH) auf Grundlage der Bestimmungen fir die Ausfithrung der Gummie-
rungsarbeiten gemafl Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Die Aufzeichnungen Uber die ordnungsgemafie Fertigung sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden
Stahlbehilter

Fir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehélter gelten die unter
Abschnitt 1(2) genannten Bestimmungen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten

(1) Die Gummierung der Stahlbehélter darf nur von solchen Betrieben vorgenommen
werden, die fur diese Tatigkeiten Fachbetriebe nach Wasserhaushaltsgesetz (WHG)
§ 19 I sind und deren Fachpersonal vom Antragsteller entsprechend unterwiesen ist.

(2) Fur die ordnungsgemafle Ausfihrung der Gummierungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zuséatzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten, detaillierte Beschreibungen
enthalten sein missen:

—  Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

~  Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunkigrenzen) zur Verarbeitung
und Protokollierung,

- Material- und Oberflachentemperaturen,
—  Haftvermittlungsaufbau inklusive Verbrauchsmengen pro m? und Abliftzeiten,
-~ Applikation der Auskleidungsbahnen inklusive Ausfiihrung der Nahtverbindungen,

—  Vulkanisationsverfahren (Vulkanisationsmedium, Druck, Temperatur, Vulkanisations-
dauer),

—  Prifung der fertiggesteliten Auskleidung,
— Nacharbeiten und Ausbessern und
-~ Reinigen und Befahren ausgekleideter Behélter.

(3) Uber die Gummierung des Stahlbehalters ist vom Betrieb nach Abschnitt 4(1) ein Fer-
tigungsprotokoll (siche Anlage 3) anzufertigen, das dem Betreiber des Lagerbehélters zu-
sammen mit einer Kopie dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer Ko-
pie der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers auszuhandigen ist.

(4) Bei den Gummierungsarbeiten sind insbesondere die fiir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z.B. Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV)) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw. Verpackungen
(Gummierungsbahn, Grundierlésung, Reiniger und Komponenten der Klebelésung)
- soweit zutreffend - zu beachten.

(5) Am gummierten Stahlbehalter ist ein Schild gemafl Abschnitt 2.2.3(4) anz;gbﬁﬁgen.
Bei unterirdischen Behaltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubnngéfn
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung der gummierten
Stahlbehditer

5.1 Allgemeines

(1) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander Prifungen durch Sachverstdndige nach
Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehdlters Prifungen gemafR
Abschnitt 5.2 zu veranlassen.

(2) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Prifungen durch Sachversténdige
nach Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehalters einen Sachkun-
digen mit der wiederkehrenden Prifung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit der Gum-
mierung entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefihrten Kriterien zu beauftragen.
Auf die Pflichten des Betreibers des Lagerbehdlters zur entsprechenden Uberwachung
geman § 19 i des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) wird verwiesen.

(3) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rahrt.

5.2 Priifungen
521  Prifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen

(1) Der Betreiber des Lagerbehdalters hat dem Sachverstdndigen nach Wasserrecht das
Fertigungsprotokoll nach Abschnitt 4(3) zu Gbergeben.

(2) Die Prifungen an der Gummierung sind vor Inbetriebnahme des Behalters und
danach wiederkehrend entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefihrten Kriterien
durchzufthren.

(3) Werden bei diesen Prifungen Fehler festgestellt, so sind Ausbesserungsarbeiten
nach Abschnitt 5.3 durchzufihren.

5.2.2  Wiederkehrende Priifungen

Vor wiederkehrenden Prifungen milssen die Behalter unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften nach den vom Hersteller der Auskleidungsbahn in der Verarbeitungsanleitung
angegebenen Verfahren gereinigt werden.

Die Prifung der Gummierung erfolgt durch Inaugenscheinnahme. Hierbei ist insbe-
sondere zu achten auf

— mechanische Beschadigungen der Auskleidungsoberflache,
-~ nachteilige Anderung der Dicke,

—  Blasenbildung oder Ablésungen,

-~ Rissbildung, o
—  Schmutzeinschlisse, die die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnen, %
~  Aufweichen der Gummierung,
— Inhomogenitat der Gummierung und
—  Aufrauungen der Oberflache.

5.2.3 Prifergebnisse

Uber das Ergebnis der Prifungen ist der zustandigen Behorde und dem Bet meg}deszwﬁ
Lagerbehalters unverziiglich ein Bericht vorzulegen.

5.3 Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemafl Abschnitt5.1(1) bzw. 5.1(2) Mangel an der
Gummierung festgestellt, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der Schadensbe-
seitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4(1) zu beauftragen, der nur die in diesem Be-
scheid genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antrag-
stellers verwenden darf. Reparaturpasten durfen nur bei kleinen Ausbesserungsstellen
eingesetzt werden.

75106.05
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Die Ausbesserungsstellen sind bei Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 besonders zu begut-
achten, wobei der Sachverstandige (bzw. Sachkundige) in Abhédngigkeit vom jeweiligen
Untersuchungsergebnis den folgenden Priiftermin festlegt.

Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehistellen 30 % Uberschreitet, muss vom
Verarbeiter der Auskleidungsbahn und dem Betreiber der Lageranlage, bei wiederkeh-
renden Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 auch vom Sachversténdigen (bzw. Sachkun-
digen), entschieden werden, ob eine Ausbesserung noch zuléssig ist. Bei Nacharbeiten
im gréBeren Umfang ist die Prifung durch den Sachverstandigen (bzw. durch den Sach-
kundigen) zu wiederholen.

(2) Fur die Reinigung ausgekleideter Stahlbehalter sind die Angaben entsprechend der
Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten.




Liste der Flussigkeiten, gegen die die Weichgummierung "KerabutylVC" als
Stahlbehalterauskleidung chemisch bestandig ist:

- 35 %ige Salzsdure bis max. 40 °C
- 25 %ige Salzsdure mit 140 g Fe/l bis max. 60 °C

Bei den Lagermedien handelt es sich um wéssrige, technisch reine wassergefahrdende
Flussigkeiten, die bis zu den angegebenen Temperaturen gelagert werden dirfen. Hierbei
durfen Erwdrmungen der Lagerflussigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige
Temperaturiiberschreitungen durch hoéhere Temperatur der Lagerflussigkeiten beim
Einflllen auRer Betracht bleiben.

A NCH GROUP Korabul VO firge | neoet |

zur allgemeinen

SURFACE PROTECTION Auskleidung von Stahlbehaltern bauaufsichtlichen im%/
o SROUP GmbH ' o Nr. 2-59.22-31
56427 Siershahn Liste der Flussigkeiten vom 18. August 2005

Telefon: +49 (26 23) 6 00-0
Telefax: +49 (26 23) 6 00-5 13
E-Mail: info@kch-group.com




Bunssejnz usyopyoisineneq usuiowiabje 1esalp nz ¢ obejuy aysis

Llpun‘oL'6'8'L’G

‘uessednzue Bunpiapisny Jop uayeyosuabig ususpueab usp Bunuuedsinid a1p 1s1 uabunjnid usislem log (q
‘uspJlam Uynebyoinp Jsjjeysgiuels uaspsiwwnb we - yoybow yosiuyos) jomos - 18po uledigieqoid ue usuuey usbunynid siq (e
yoipyel x z _ ¢9'S Biuyosqy ', uis)eysqjyels _ Bunp
BSunynidisid 19q) usaIs|iya auIdYy uoA usBunisiurung, o7 -iepisny Jap IBYISIq
yolapiopus ) , inbiabe sajjyemeb
JyouegsBunyoemiagn wi Bunynig | UOIMUBI X | - g6'G HIUYosqy ,UISHEYSqIUELS - -SNe U9 sus)sapuIW
Jeuyngabyoinp yoeu af sgebuy uoa uafunieiuwng, o7 uabab yeybipueisey
— m —
€ < HSMSPUEY HouLel X 2 L1€18 OSI NIQ Ue Bunuyaluy Ul | wuyN | juels sne yavBisapseH
00 < yonyel x z - % Bunuyspgiey
€2 yoyel x z - LS 12dioMqoId ‘Uil/WW 00§ = A ‘g, ¥0SES NIQ JWW/N yoybusajgioy
G ¥ 66 yoyel x z ajjoy ‘g apal 690G€S NIQ | vy aloysg {(uaisiuey|nA) sueH
(3yoiyosIauN) 200 F GP'L ajloy
(uo1yosiaqo) Zo'o F 2L L | uomyel x z | sepo ebieyp af x | gl-€8LL OSINI NIO|  wo/b {paisiueyinA) s1YoIg
-- XOIPIYOIYOs
yoipyel x g 28412 OSI N3 Nid wuw Jwesan pais
T o el xpsusy |y Wolyossaun  CluBMinA
-sepuiw Biylespiag uaiyeps ssusbiousuiny wi pun -1840 o1
Z'¥ Biuyosqy ‘uisleyeqiues g G BIUYosSqy ' uIsleysqiyels . #oyusyeyos uisjeysqiyeis
uoa usbunisiuwing,, 97 | ysiuuel x z uyeg sjwesab uoA usbunseiuuwing, o7 -ag suswiaby uoA Bunpiap]
o (usnimysloWeNINA) | -SNY 8Ip Jnj LOA
1j0Y J8po
- - 6 ( a|leIssbunyoemiaq) Jop - Bunyosiy usyals jAinqelay,, Buny
8DIBUD BIX L | yw uswysuseAUIg Wi UBIYBUBA SauSBiauswLII 4 -juBNINAUN Jop Jemuap] | -ewwnBudispa
Ammc:cum\s (eSlloJuOYsUOIIND
apemsbunyoemisan Jsgnpwaild | -oid usuabiasiyiom abejpunibjnid | weyurg yeyosuabig puejsuabon
13p yxbyneH

pinpoidneg sep inj slemydeusbunwiisulaiagn usp Jnj uebejpunio

G00z Isnbny gL WOA L£-ZZ'66-Z "IN Bunssejnz usysijjyoisjneneq usuiswsbjje unz g obejuy




Ifd. Nr. lFertigungsprotokoH furAuskleldungen

1. Behalter nach Zeichnung Nr. IDIN
2. Lagergut:
N Auskteiéﬁﬁé-}ﬁ'i{ ......................................................................................................................................................................................
4. Zulassungsnummer: Z- ...............
5.a Hersteller der Auskleidungsbahn: ...
5b  Verarbeiter der AUSKIGIAUNGSDANN: ............oooooooooooooeeee oo
6. Hersteller des BEhAIEIS:  ooooooooooooorooooooooooeooooeeeoeeoeeoeeoee oo
Baujaht: oo, Behalter-Nr
7 Besteller: Kommissions-Nr
Ergebnisse
8. Beurteilung vor Herstellung der Auskleidung
a) Auskleidungsgerechte Oberflaichenbeschaffenheit
gem. DIN 28051 und DIN 28053 |
b) Innenzustand des Behalters unmittelbar vor der
Auskleidung; mind. Norm-Reinheitsgrad Sa 2 %2 nach
DINENISO 12944-4 e
C) Taupunktbestimmung Luﬂfeuchte: ......... % Raumtemp.: ... °C
. Objekttemp.: ... °C Taupunkt: ... °C
9. Kontrolle und Uberwachung der Applikation incl. Klimadaten
10.  Prufung nach der Vulkanisation
a) Visuelle Prifung d. Oberflache (100 %) nach
Abs. 5.2ZG
b) Prufung der Harte nach Abs. 5.4 ZG
Shore D/A - Soll: .............. Sh D/A (+ 5) Ist Sh D/Sh A
c) Prufung der Dicke nach Abs. 5.5 ZG
Messgeradt: ................ Soll: ............. mm (-10 %) Ist: mm
d) Prifung der Dichtheit (100 %) nach Abs. 5.6 ZG
Prifspannung: ............. kV Prifgerat: ................. Fehistellen:  ja - nein
e) Prifung der Haftfestigkeit auf Stahl nach Abs. 5.7 ZG an :
parallel gefertigten Probeplatten Istt N/mm?N/mm
f) Bei Auskleidungen aus Harfgummierungen |
Klangpriifung gem. DIN 28 055-2
Bemerkungen:
Bestatigung: Verarbeiter der
zu lfd. Nr. 8, 9 und 10 Auskleidungsbahn
Datum:



1.

2.

10.

11.

Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien, auf die in dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Bezug genommen wird:

Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2005/1 - veréffentlicht in den "Mitteilungen” des Deutschen
Instituts fur Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 31, 28. Juni 2005)

DIN 28051 (Fassung Juli 1997)

Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen
fur Bauteile aus metallischem Werkstoff; Konstruktive Gestaltung der metallischen Bauteile
DIN 28053 (Fassung April 1997)

Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen
fur Bauteile aus metallischem Werkstoff, Anforderungen an Metalloberflachen

DIN EN ISO 12944-4 (Fassung Juli 1998)

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme; Teil 4: Arten von
Oberflachen und Oberflachenvorbereitung

Zulassungsgrundsatze fur Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lagerung
wassergefahrdender nichtbrennbarer Flussigkeiten (ZG Gummierungen von Stahlbehéltern)
(Fassung September 2000) (Schriften des Deutschen Instituts fir Bautechnik - DIBt -)

DIN 28055-1 (Fassung April 2002)

Chemischer Apparatebau; Auskleidung aus organischen Werkstoffen fir Bauteile aus
metallischem Werkstoff, Anforderungen

DIN EN ISO 2178 (Fassung April 1995)

Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen; Messen der Schichtdicke;
Magnetverfahren

DIN EN ISO 1183-1 (Fassung Mai 2004)

Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsverfahren

DIN 53505 (Fassung August 2000)

Priifung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen; Hartepriifung nach Shore A und
Shore D

DIN 53504 (Fassung Mai 1994)

Prufung von Kautschuk und Elastomeren; Bestimmung von ReiRfestigkeit, Zugfestlgke;t
ReifRdehnung und Spannungswerten im Zugversuch J :
DIN ISO 813 (Fassung Mai 2004) £
Kautschuk und Elastomere — Bestimmung der Haftung zu starren Matenaltén -
90° - Schalverfahren

Weichgummierung Anlage 4
/l’AKCH GRO“P "Kerabutyl VC" fur die zur allgemeinen
SURFACE PROTECTION Auskleidung von Stahlbehaltern bauaufsichtlichen Zulassung
KCH GROUP GmbH Nr. Z-59.22-31
Berggarten 1 : e ’ )
56 45%97 Siarshahn Liste der zitierten Normen, vom 18. August 2005
Telefon: +49 (26 23) 6 00-0 Regein und Richtlinien
Telefax: +49 (26 23) 6 00-5 13
E-Mail: info@kch-group.com

91588.05




