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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte!, geéndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richilinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europédischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch
Gesetz vom 06.01.20049;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemall dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der KommissionS.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europdischen technischen Zulassung erfullt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europdischen technischen Zulassung bleibt jedoch fur die
Konformitdt der Produkte mit der europdischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europdische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefihrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser europaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europdische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europdische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

DT d Wk -
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Amtsblatt der Europaischen Gemeinschafien L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amntisblatt der Européischen Gemeinschaften L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, §. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzbiatt |, 5. 2, 16

Amitsblatt der Europdischen Gemeinschaften L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts

.DAVEX Stahlprofile® sind Stahlprofile (z. B. 1- oder T-Profile), deren Gurt- und Stegbleche

in einem kontinuierlichen Herstellungsprozess mit linienférmigen kraft- und formschiiissigen
Fugeverbindungen verbunden werden (siehe Anhang 1).

Die Stegbleche werden gelocht oder ungelocht ausgefiihrt. Beispiele fir die Stahlprofile sind
im Anhang 1 abgebildet. Die Verbindung zwischen Steg und Flansch kann durch Schub-
und/oder Zugkrafte beansprucht werden. Das Tragverhalten der Stahlprofile ist vergleichbar
mit dem von geschweiften Stahiprofilen.

Verwendungszweck

,DAVEX Stahlprofile” sind fur die Verwendung in Konstruktionen unter vorwiegend ruhender
Beanspruchung vorgesehen.

Die Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer der ,DAVEX Stahlprofile” von 50 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind
lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirt-
schaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts
Abmessungen

Die Stahlprofile bestehen aus unterschiedlichen Kombinationen von Stegen und Flanschen.
Stegbleche aus Stahl mit einer Dicke von s=1,5mm bis 4,0 mm werden mit Flansch-
blechen aus Stahl mit Dicken von t = 4,0 mm bis 10,0 mm kombiniert. Stegbleche aus nicht-
rostendem Stahl mit einer Dicke von s = 1,5 mm bis 3,0 mm werden mit Flanschblechen aus
nichtrostendem Stahl mit Dicken von t = 4,0 mm bis 7,0 mm kombiniert.

Tabelle 1 enthélt die zuldssigen Kombinationen von Stegen und Flanschen aus Stahl
Tabelle 2 enthélt die zuldssigen Kombinationen von Stegen und Flanschen aus Stahl und
die von Stegen und Flanschen aus nichtrostendem Stahl.

Tabelle 1 Zulassige Kombinationen von Stegen und Flanschen aus Stahl
~ Steg s [mm] 30 3,0 3,5 40 40
“Flansch  t[mm] 6.0 10,0 7.0 8.0 10,0
Tabelle 2  Zulassige Kombinationen von Stegen und Flanschen aus Stahl und von Stegen
und Flanschen aus nichtrostendem Stahl
Steg s [mm] 1.5 2,0 2,5 3,0
Flansch t [mm] 4.0 5,0 6,0 7,0

Das Lochbild der Stege (Rand- und Lochabstdnde) sowie weitere geometrische Vorgaben
fur die Stahlprofile sind in Anhang 3 angegeben.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.02-14/04
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Werkstoffeigenschaften

Die Flansche aus Stahl bestehen aus $235 entsprechend EN 10025-2:2004 und die Stege
aus Stahl bestehen aus S355MC entsprechend EN 10149-2:1995. Die Stege aus Stahl mit
einer Dicke von s=30mm oder s=4,0mm kbnnen auch aus S235 entsprechend
EN 10025-2:2004 gefertigt werden, sofern sie mit Flanschen der Dicke t = 10 mm kombiniert
werden.

Die Stege und Flansche der Stahiprofile aus nichtrostendem Stahl werden aus nichtrosten-
dem Stahl mit der Werkstoffnummer 1.4301 entsprechend EN 10088-2:2005 gefertigt.

Charakteristische Werte der Tragfahigkeit
Die charakteristischen Werte der Schubtragfahigkeit Trx und der Zugtragfahigkeit F gy der
Fugeverbindungen sind in Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 3  Charakteristische Werte der Schubtragfahigkeit Tg und der Zugtragfahigkeit
Frk der Fugeverbindungen

Steg |  Flansch | Schubtragfihigkeit | Zugtragfahigkeit
s 4 . t . TRK - . Fg,Rk :
e e e
3,0 6,0 302,5 165,0

3,0 10,0 330.0 330,0

3,5 7.0 3025 165,0

4,0 8,0 302,5 165,0

4,0 10,0 330,0 330,0

Stahl $235 and $355MC oder nichtrostender Stahl 1.4301

15 | 4,0 | 242,0 110,0

2,0 5.0 2420 110,0

2,5 6,0 242,0 110,0

3,0 7.0 242,0 110,0

Die Werte fir die Schubtragfahigkeit Tr und der Zugtragfahigkeit F g« gelten fur Profile mit
und ohne gelochte Stege, sofern die geometrischen Anforderungen entsprechend Anhang 3
erfiillt sind.

Fir die Bemessung von Fiugeverbindungen, die durch Schub- und Zugkréfte beansprucht
werden, ist eine lineare Interaktion zu verwenden.

Bemessungswerte der Tragfahigkeit

Die Bemessungswerte der Schubtragféhigkeit Tr 4 und der Zugtragfahigkeit F,r 4 der Flge-
verbindungen werden folgendermallen bestimmt:

Tra=Tri/ M Bemessungswert der Schubtragfahigkeit der Fligeverbindung
Firg = Firk/ Tm Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Fligeverbindung
™= 1,25

Bei dem Wert fur den Teilsicherheitsbeiwert handelt es sich um einen Vorschlag. Dieser
vorgeschlagene Wert sollte in Fallen verwendet werden, bei denen keine nationale Regelung
des Mitgliedstaats existiert, in dem die ,DAVEX Stahlprofile® verwendet werden oder der
jeweilige nationale Anhang von Eurocode 3 keine entsprechende Regelung enthalt.

Deutsches Institut fGr Bautechnik 8.03.02-14/04
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3.1

Brandschutz

,DAVEX Stahlprofile* erfilllen beziglich des Brandverhaltens die Anforderungen der
Klasse A1.

Nachweisverfahren
Allgemeines

Die Beurteilung der Brauchbarkeit der ,DAVEX Stahlprofile” fiir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Sicherheit,
den Brandschutz und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen
Nr. 1, 2 und 4 erfoigte in Ubereinstimmung mit der CUAP (Common Understanding and
Assessment Procedure) fir ,Stahlprofile mit besonderer Fiigetechnik”, Schlussfassung,
Februar 2006 (ETA-Anfrage 03.02/08).

Wesentliche Anforderung Nr. 2: Brandschutz

Die ,DAVEX Stahlprofile” erfullen beziglich des Brandverhaltens die Anforderungen der
Klasse A1 in Ubereinstimmung mit der Kommissionsentscheidung 96/603/EC (einschlieflich
Anderungen) und missen aufgrund der Auflistung in dieser Entscheidung nicht geprift
werden.

Wesentliche Anforderung Nr. 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
Wesentliche Anforderung Nr. 4. Nutzungssicherheit

Zur Bestimmung der Tragfahigkeit der Figeverbindungen wurde die Schub- und Zugtragfa-
higkeit sowie das Verhalten der Fligeverbindungen unter Biegebeanspruchung durch die
Auswertung von Versuchsergebnissen ermittelt. Zu diesem Zweck wurden Schub-, Zug- und
Biegeversuche an T-férmigen Proben durchgefihrt.

Die Versuchsergebnisse belegen das starre Trag- und Verformungsverhalten der Verbin-
dungen. Folglich sind die Bemessungsregeln fir geschweilte Stahlprofile entsprechend
EN 1993-1-1:2005 anwendbar, um die Tragfahigkeit der ,DAVEX Stahlprofile® zu bestim-
men.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

Gemal Entscheidung 98/214/EC der Européischen Kommission’ ist das System 2+ der
Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitédtsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 2+: Konformitatserklarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:

(1) Erstprifung des Produkts;

(2) werkseigene Produktionskontrolle;

(3) Prufung von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Prifplan.
(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(4) Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:

—  Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

— laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

7

43818.06

Amitsblatt der Européischen Gemeinschaften L 80 vom 18.03.1998

Deutsches Institut fOr Bautechnik 8.03.02-14/04
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Zustindigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniberwachung der Produktion durchfihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieBlich der Auf-
zeichnungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicher-
zustellen, dass das Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation
dieser europaischen technischen Zulassung aufgefihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem ,Prif- und Uberwachungsplan vom
24. Oktober 2006 fur die am 24. Oktober 2006 erteilte européische technische Zulassung
ETA-06/0213", der Teil der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen
Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit
dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.8

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstim-
mung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich ,Stahiprofile mit besonderer Flgetechnik® zugelassen ist, zur
Durchfithrung der Mallnahmen nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfir ist der Prif- und
Uberwachungsplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelasse-
nen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen der am 24. Oktober 2006 erteilten européischen technischen
Zulassung ETA-06/0213 Ubereinstimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Bestimmun-
gen des Prif- und Uberwachungsplans durchzufiihren:

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefiihrten MalRnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schiussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass die werkseigene Produktionskontrolle mit den
Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehd&rigen
Prif- und Uberwachungsplans nicht mehr erfillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das
Konformitatszertifikat zurtickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fir Bautechnik
zu informieren.

43819.06

Der Prif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentafion dieser europaischen
technischen Zulassung und wird nur der in das Konformitdtsbescheinigungsverfahren eingeschalteten
zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.03.02-14/04
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CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf dem Produkt selbst oder auf einem am Produkt angebrachten
Etikett anzubringen. Hinter den Buchstaben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelasse-
nen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische
Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fiir die werkseigene Produktionskontrolle,

- Nummer der europdischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fiir die européische technische Zulassung

- Beschreibung des Produkts,

- Abmessungen,

- Werkstoffeigenschaften.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europdische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fuhren kénnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem
Deutschen Institut fur Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fur Bautechnik wird
dariber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Gul-
tigkeit der CE-Kennzeichnung auf Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. fest-
stellen, ob eine zusétzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau

Der Einbau wird so ausgefihrt, dass die Stahlprofile jederzeit fur Wartung und Reparatur
zugénglich sind.

Der Einbau erfolgt ausschlieBlich nach Angaben des Herstellers. Der Hersteller Ubergibt die
Montageanweisung an die ausfiihrende Firma.

Warm- und Kaltumformen sowie Kalt- und Flammrichten sind zuldssig. Kaltumformen mit
groBeren Umformgraden, Flammrichten und Warmumformen sind mit dem Hersteller abzu-
stimmen.

Bemessung

Die Bemessung der Stahlprofile erfolgt nach EN 1993-1-1:2005. Dabei werden die Bemes-
sungsregeln fur geschweildte Stahiprofile angewendet.

Es wird ausschliellich eine elastische Bemessung entsprechend EN 1993-1-1:2005,
Abschnitt 5.4 durchgefuhrt.

Die Beanspruchung ist vorwiegend ruhend.

Die in dieser ETA angegebenen Abmessungen und Werkstoffeigenschaften werden
eingehalten.

Der Tragsicherheitsnachweis wird durch einen auf dem Gebiet des Stahibaus erfahrenen
Tragwerksplaner ausgefihrt.

Bei Stahlprofilen mit gelochten Stegen ist die Lochschwéchung der Stege beim Tragsicher-
heitsnachweis der Profile zu berlicksichtigen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.02-14/04
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Dipl.-Ing. E. Jasch
Prasident des Deutschen Instituts fir Bautechnik
Berlin, 24. Oktober 2006
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Die Fugeverbindung darf nicht mit andersartigen Verbindungen (z. B. Schweillverbindungen)
zur gemeinsamen Kraftlibertragung herangezogen werden.

Zur Bestimmung der Tragfahigkeit der Stahlprofile werden die Minimalwerte fir Ren (Rpoz)
und Ry, entsprechend der in Abschnitt 2.1.2 genannten Normen als Werte f, und f, verwen-
det.

Zugkrafte senkrecht zur Figeverbindung werden so eingeleitet, dass eine Flanschbiegung
vermieden wird.

Die Regelungen nach ENV 1090-1:1996, EN 1993-1-4:2006 und EN ISO 12944:1998 sowie
die maflgeblichen nationalen Regelungen des Mitgliedstaats, in dem die Profile verwendet
werden, werden beachtet.

Vorgaben fiir den Hersteller

Der Einbau wird so ausgefihrt, dass die Stahlprofile jederzeit fur Wartu ng und Reparatur
zugéanglich sind. T

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.03.02-14/04
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Nuten Profilieren Einstellen NutschlieRen

Abbildung 1: Herstellungsprinzip der Fligeverbindung

Abbildung 3: Beispiele fur DAVEX-Stahiprofile

DAVEX-Stahlprofile Anhang 1

zur européischen

Herstellungsprinzip und Beispiele fir technischen Zulassung

DAVEX-Stahlprofile
ETA-06/0213
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Abbildung 4: Detail der Fugeverbindung

Stegdicken s und Gurtdicken t siehe
Abschnitt 2.1 des Zulassungstextes

Abbildung 5: Steg- und Gurtdicken der DAVEX-Stahlprofile

DAVEX-Stahlprofile

Anhang 2
. , . zur européaischen
Detail der Fugeverbindung und technischen Zulassung
Steg- und Gurtdicken der DAVEX-Stahlprofile

ETA-06/0213




Seite 11 der europdischen technischen Zulassung ETA-06/0213, erteilt am 24. Oktober 2006

Geometrische Randbedingungen fiir DAVEX-Stahlprofile

I- und T-Profile mit gelochtem bzw. ungelochtem Steg.

Die nachfolgend aufgefilhrten geometrischen Randbedingungen gelten fur symmetrische und unsymmetrische

30

15 115
1

30

b Alle Abmessungen in mm.

Allgemeine Profilgeometrie:
Abstand Auflenkante Gurt bis Mittelachse Steg:

by 225 mm
b, = 25 mm

Geometrie der Steglochung:

Lochdurchmesser: & = 10 mm

Lochabstand zur Innenkante des Gurtes:; ¢, > 10 mm
Steglochung ist horizontal und vertikal um je 15 mm
versetzt angeordnet (vgl. Abbildung 6)

Abbildung 6: Wesentliche Abmessungen der DAVEX-Stahlprofile

DAVEX-Stahlprofile

Anhang 3

Geometrische Randbedingungen fliir DAVEX-Stahlprofile

zur européischen
technischen Zulassung

ETA-06/0213




