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[. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geédndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Das M&A-Massivdachfertigteil besteht aus korrosionsgeschitzten Gittertragern, die mit
ihren Untergurten in mindestens 5 cm dicken Stahlbetonfertigplatten einbetoniert werden.
Auf jedem Obergurt ist mit diesem gleichlaufend eine Holzlatte mit einem Mindest-
querschnitt von 60 x 40 mm? als Tragerlatte mit Nageln befestigt, an welcher die
Dachlattung flr die Dacheindeckung genagelt ist. Zwischen Trageriattung und
Dachlattung ist eine Unterspannbahn angeordnet (Beispiel siehe Anlage 1).

Die Gittertrager werden unabhéngig von den Massivdachfertigteilen hergestelit.

Das Massivdachfertigteil darf bei Gebauden mit Ublicher Wohnraum- bzw. Blroraum-
nutzung mit normalen raumklimatischen Verhalnissen angewendet werden.

Bei Planung und Ausfihrung des M&A Massivdachs als Flachdach ist sicherzustellen,
dass stets das Abflielen von Wasser gewahrleist ist. Eine Mindestdachneigung von 3° ist

einzuhalten.
Die Verwendung des M&A Massivdachs in Erdbebengebieten ist gesondert nachzu-
weisen.

2 Bestimmungen fir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1  Allgemeines
Fir die Herstellung des Massivdachfertigteils werden folgende Bauprodukte verwendet:
(1) Gittertréger nach Abschnitt 2.1.2
(2) Unterspannbahn mit einem sg-Wert< 0,2 m,
(8) Tragerlatte: - Nadelholz mindestens der Sortierklasse S 10
- Mindestquerschnitt von 60 x 40 mm
(4) Nagel: Sondernagel 4,0 x 60 der Tragfahigkeitskiasse Hi (verzinkt)
(5) Stahlbetonfertigplatten nach Abschnitt2.1.3
(6) Baustahle nach DIN 18800-1:1990-11, Abschnitt 4.1
(7) Warmedammstoffe (Nenndicke 2 240 mm):
Mineralfaserddmmstoffe nach DINV 18165-1:2002-01 MinF-W-035/040-A2 oder

Zellulosefaser-Dammstoff "isofloc L" nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Nr. Z-23.11-280 oder

Zellulosefaser-Dammstoff "floco’mobil” nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung Nr. Z-23.11-201 oder

Zellulosefaser-Dammstoff "THERMOFLOC" nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung Nr. Z-23.11-1140 oder

Zellulosefaser-Dammstoff "Climacell" nach allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen Z-23.11-289 und Z-23.11-301.

Die Festlegungen der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind zu
beachten.

Andere gleichwertige, allgemein bauaufsichtlich zugelassene Dammg,;gjfe aus
Zellulosefasern durfen nur verwendet werden, wenn daflr die é)ﬁﬁmu
Deutschen Instituts fir Bautechnik vorliegt.

35068.06
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Gittertréager g/
Die 24 cm hohen Gittertrager bestehen aus §§
einem Obergurt aus einem Stab, d; = 14 mm aus BSt 500 G oder BSt 50@g
einem Untergurt aus 2 Staben, d, = 6 mm aus BSt500 S oder BSt 500 M ‘%3‘ A\
- Diagonalen aus einem ds = 7 mm aus BSt 500 G oder BSt 500 M .
und missen Anlage 4 entsprechen.

Alle Stédbe mussen die Eigenschaften des entsprechenden Stahles nach
DIN 488-1:1984-09, Tabelle 1 aufweisen und miussen fir maschinelles Widerstands-
Punktschweilten geeignet sein.

Die Bruchscherkraft eines SchweilRpunktes am Obergurt muss mindestens 19,0 kN und
am Untergurt mindestens 6,8 kN betragen.

Stahlbetonfertigplatte

Zur Ausbildung der Netzbewehrung dirfen alle Betonstahle nach DIN488-1 verwendet
werden. Fuir die Herstellung ist ein Normalbeton mindestens der Festigkeitsklasse
C 20/25 nach DIN 1045-1:2001-07 zu verwenden.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung der Einzelbauteile des Massivdachs

Gittertrager

Die Diagonalen sind mit dem Obergurt und mit den Untergurten kraftschlissig durch
maschinelles Widerstands-Punktschweillen zu verbinden.

Bei den Diagonalen darf der Biegerollendurchmesser 28 mm nicht unterschreiten.

Die Gittertrager sind mit einem Korrosionsschutz nach Abschnitt 2.2.2.2 zu versehen.
Tragerlatte

Die Ausfrasungen der Tragerlatte sind entsprechend Anlage 5 vorzunehmen.
Stahlbetonfertigplatte

(1) Als Bindemittel sind ausschlieRlich die Zemente CEM I; CEM II/A,B-S; CEM IV/A,B-T;
CEM I/A-V, CEM Il/A-L, CEM II/A-LL, CEM II/A,B-P; CEM I1I/B-SV oder CEM 1II/A,B nach
DIN EN 197-1:2004-08 und DIN EN 197-1 Ber.1:2004-11 zu verwenden.

(2) Bei gleichzeitiger Verwendung mehrerer Betonzusatzmittel ist deren Auswirkung auf
das Verbundverhalten nachzuweisen.

(3) Die Stahlbetonfertigplatten missen mindestens 5 cm dick sein.

Fir die Gittertrageruntergurte und die Netzbewehrung in der Stahibetonfertigplatte ist an
jeder Stelle im Bauteil die Betondeckung nach DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 6.3
einzuhalten. Far die Ermittlung der erforderlichen Betondeckung zur Dachaufienseite
gelten die Expositionsklassen entsprechend der jeweiligen Umgebungsbedingungen nach
DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 6.3, wobei mindestens die Expositionsklasse XC3
anzusetzen ist.

Die Betondeckung muss ggf. aus Griinden des Brandschutzes nach DIN 4102:1994-03
erhoht werden.

Je Fertigteil sind mindestens zwei Gittertrager und als Netzbewehrung eine Betonstahl-
matte Q 131 anzuordnen. Anstelle einer BetonstahimatteQ 131 kann auch eine
gleichwertige Bewehrung aus Betonstah! verwendet werden.

Der minimale Achsabstand der Gittertrager darf 20 cm nicht unterschreiten.

Der maximale Gittertragerabstand ist in jedem Einzelfall entsprechend der statischen
Berechnungen des jeweiligen Bauvorhabens unter Berlcksichtigung von Transport- und
Bauzustanden festzulegen. Dabei sind auch Bauzustande flr spatere Instandsetzungs-
maflinahmen zu beachten.
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Fir die Grenzen der Randabstédnde gelten die halben Werte der Achsabstinde der
Gittertrager.

Die Restbreite seitlich von Aussparungen muss mindestens 10 cm betragen.

(4) An den zu den Gittertragern parallelen Seitenflichen werden Randverbindungen
erforderlich, z.B. 80 mm lange gleichschenklige rundkantige Winkelstahle L 25 x 4 nach
DIN EN 10056-1:1998-10 (Werkstoffnr. 1.0038, S235JRG2 nach DIN EN 10025:1994-03),
die durch angeschweifite Betonstédhle ds =6 mm, BSt500 S rlckverankert sind (vgl.
Anlage 3). Fur ihren Abstand untereinander gilt Abschnitt 4.

(5) Die Ableitung von Langskraften in der Fertigteilebene ist mit dieser Zulassung nicht
erfasst.

Zur Ableitung dieser Langskrafte in der Fertigteilebene kénnen Einbauteile fir Auflager-
konstruktionen vorgesehen werden, wie sie als Beispiel in Anlage 2, Variante 2 dargestellt
sind. Der statischen Nachweise dieser Auflagerung ist nicht Gegenst
Zulassung.

Herstellung der Massivdachfertigteile

Alilgemeines

Der Gittertrager erhalt einen Korrosoionsschutz entsprechend Abschnitt 2. 210k

Die Tragerlatte wird im Bereich der Uberstehenden Diagonalen mittels N eWerbmd g

am Gittertréger entsprechend Abschnitt 2.2.2.3 befestigt. B

Der Korrosionsschutz wird auf Schaden untersucht und soweit erforderlich ergéanzt.”

Die Herstellung der Dachelemente erfolgt in folgenden Schritten:

- Einlegen der Bewehrung einschliefllich Gittertrdger und der Einbauteile fir die
Auflagerkonstruktion in die Schalung

- Einbringen und Verdichten des Betons

- Aufbringen der Warmedammeschicht. Auf der Oberflache der Stahlbetonplatte darf eine
Warmedammschicht angeordnet werden, die von den Gittertrdgern durchdrungen wird.

- Einbau der Folie(Unterspannbahn)

- Anbringen der Dachlbersténde fir Traufe und Ortgang

Die Befestigung der Dachlattung auf die Tragerlattung ist nach DIN1052-2:1988-04

entsprechend Abschnitt 2.2.2.4 vorzunehmen.

Korrosionsschutz der Gittertrager

Durch Feuerverzinkung ist der gesamte Gittertrager (Obergurt, Diagonale, Untergurte) zu

verzinken. Nach dem Verzinken dlrfen die Betonstéahle der Gittertrager nicht gebogen

und nicht geschweil’t werden. Die Zinkschmelze muss DIN EN ISO 1461:1999-03

entsprechen, jedoch sollte der Anteil an Zinn 0,3% und an Wismut 0,1% nicht

Uberschreiten. Der verzinkte Gittertrager muss unmittelbar vom Verzinkungsbetrieb zum
Verwender geliefert werden.

(1) Die Temperatur des Zinkbades muss zwischen +440 °C und +460 °C liegen.

(2) Der Verzinkungsbetrieb hat durch Versuche die Verzinkungsdaten, wie Temperatur
des Zinkbades, Tauchdauer und Eintauch- und Ausziehgeschwindigkeit zu ermitteln und
der fremdiiberwachenden Stelle mitzuteilen.

(3) Der Zinklberzug muss eine mittlere oberflachenbezogene Masse von mindestens
610 g/m? aufweisen. Dies entspricht einer mittleren Dicke des Uberzuges von 85 pm.
Einzelwerte sollen 200 um nicht Uberschreiten.

(4) Die Zinkschicht darf beim Zugversuch auferhalb der Einschnirung nicht abblattern.
(5) Die Anforderungen an die im Zugversuch zu ermittelnden Eigenschaften gemafn
DIN 488-1:1984-09 bzw. allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung mussen nach dem
Verzinken erfullt werden.

(6) Die bezogene Rippenflache fz des verzinkten Betonstahls des Untergurts muss den
Anforderungen von DIN 488-1:1984-09 genugen.
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(7) Fehistellen und Beschadigungen sind in Anlehnung an DIN EN ISO 1461:1999-03
auszubessern.

(8) Schnittflachen sind innerhalb von zwei Stunden nach ihrem Entstehen mit
Zweikomponenten-Epoxidharz-, mit luftfeuchtigkeitshartenden Einkomponenten-Poly-
urethan- oder mit Ethylsilikat-Zinkstaubbeschichtungsstoffen auszubessern. Diese Stoffe
mussen mindestens 92 Massen-% Zinkstaub im Pigment aufweisen. Die Schichtdicke
muss mindestens 100 um betragen.

(9) Erfolgt die Beschichtung spéter als nach zwei Stunden, ist an diesen Stellen vorher
mindestens der Normreinheitsgrad PMa nach DIN ENISO 12944-4:1998-07 herzustellen.

(10) Sonstige Fehlstellen, z.B. Abplatzungen des Zinkiberzuges im Bereich von
Biegungen dirfen innerhalb von zwei Stunden nach ihrem Entstehen ohne Oberflachen-
vorbereitung nach Abschnitt 2.1.4 (2) ausgebessert werden.

(11) Der Kontakt zwischen verzinkter und unverzinkter Bewehrung ist auf eine Punkt-
berlihrung zu beschranken.

Nagelung der Tragerlatte

Die Tragerlatte ist mit verzinkten Sondernageln nach DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt 6.1,
Absatz 4 der Tragféahigkeitsklasse Ill der Nagelgrofe 4,0 x 60, deren Eignung nach-
gewiesen ist (siehe DIN 1052-2:1988-04, Abschnitt7 sowie Anhange A und C), an den
Uberstehenden Diagonalen der Gittertrager (siehe Anlage 1) unter Einhaltung der
vorgegebenen Malabweichungen (siehe Anlage 5) zu befestigen. Die Sondernédgel
mussen Uber mindestens 70 % der Nagellange profiliert sein. Die Befestigung der
Tragerlatte am Gittertrager ist unter Beriicksichtigung der zulassigen Beanspruchung der
Nagelung nach Abschnitt 3.2 statisch nachzuweisen.

Der Abstand der Nagel untereinander darf 100 cm nicht (iberschreiten.
Die Nagelung erfolgt in Bohrungen mit einem Durchmesser von 2,5 mm
Nagelung der Dachlattung bzw. Holzschalung

Die Nagelung der Dachlatten bzw. der Holzschalung auf die
entsprechend DIN 1052-2:1988-04 erfolgen.

Kennzeichnung
Gittertrager

Der Lieferschein des Gittertragers muss vom Hersteller und vom Verzinkungsbetrieb mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Die Gittertrager sind durch den Hersteller fir jede Produktionsstatte (Herstellwerk)
gesondert mit dem vom DIBt zugeteilten Werkkennzeichen zu kennzeichnen
(Abschnitt 2.4 der "Richtlinie fur die Uberwachung von geschweiliten Gittertragern als
biegesteife Bewehrung").

Aullerdem sind die Gittertrager mit einem wetterbestandigen Anhénger zu versehen, aus
welchem das Herstellwerk und die Gittertrdgerbezeichnung einschliefllich Hohe,
Stabdurchmesser, Stahlsorten und Dukdilititsklasse erkennbar sind.

Die Angaben auf dem wetterbestdndigen Anhdnger der Gittertrdger sind vom
Verzinkungsbetrieb mit dem vom Deutschen Institut fir Bautechnik zugeteilten Kenn-
zeichen des Verzinkungsbetriebs und dem Ubereinstimmungszeichen zu erganzen. Fir
die Kennzeichnung der Fertigplatten gilt DIN 1045-4:2001-07, Abschnitt 10.

Kennzeichnung der Massivdachfertigteile

(1) Der Lieferschein der Massivdachfertigteile muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lénder gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind. Folgende Angaben
missen enthalten sein:

igerlatte | muss |
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- Zeichen des Herstellwerks
- Zulassungsnummer Z-15.1-242
- Ubereinstimmungszeichen

(2) Die Lieferscheine der Fertigteile missen mindestens die Anga
zusatzlich folgende Angaben enthalten:

- Hersteller und Herstellwerk
- Bezeichnung des Fertigteils
Ubereinstimmungsnachweis )
Allgemeines i

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte mit ‘den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herste mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung der Bauprodukte nach
Mafgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschliellich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
Bauprodukte der eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle fiir Gittertrager soll mindestens die im Abschnitt
2.3.2.1 aufgefiihrten MalRnamen einschlieen. Fir die Verzinkung der Gittertrager gilt
Abschnitt 2.3.2.2 und fir die Massivdachfertigteile gilt Abschnitt 2.3.2.3.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

Gittertrager

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist die "Richtlinie
fur die Uberwachung von geschweilkten Gittertrdgern als biegesteife Bewehrung", fiir die
Gittertrager mafigebend. Dabei ist zu beachten, dass abweichend von Tabelle 2, Zeile 6
der "Richtlinie fiir die Uberwachung von geschweiliten Gittertragern als biegesteife
Bewehrung", Fassung August 1993" fir die Zugversuche das 10 %-Quantil des Verhalt-
nisses R/R, fir alle Sorten mindestens 1,05 betragen muss.

nach Absatz (1) und

35068.06

Erhéaltiich beim Deutschen Institut flir Bautechnik.
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Der Hersteller der Gittertrager muss sich davon (berzeugen, dass die fur das Vormaterial
in DIN 488-1:1984-09 oder nach bauaufsichtlicher Zulassung geforderten Eigenschaften
durch Werkkennzeichen und U-Zeichen belegt sind. Die Ergebnisse der werkseigenen
Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen
mindestens folgende Angaben enthaiten:

-~ Bezeichnung des Gittertragers

— Beschreibung und Priifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Gittertragers

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen
2.3.2.2 Verzinkung der Gittertrager

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind je Tauchgang mit den
Prifeinheiten nach den in den Technischen Lieferbedingungen aufgefihrten Prifungen zu
dokumentieren:

- Schmelzanalyse der Zinklegierung

- Temperatur des Zinkbades, Tauchdauer und Eintauch- und AuSZIehgesch'
des Betonstahls

- Prifung der flachenbezogenen Masse des ZinkUberzuges

- Sichtkontrollen auf duflere Beschaffenheit

- Ermittlung der in den Erzeugnisnormen festgelegten Abmessungen
Weitere Einzelheiten sind in den Technischen Lieferbedingungen anzugeben,

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzelchnen -und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Betonstahlsorte und Werkkennzeichen
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen oder des
von ihm Beauftragten

2.3.2.3 Massivdachfertigteile
Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle fir das Fertigteil sind mindestens die
Prifungen nach DIN 1045-4:2001-07 durchzufihren.

Die Gittertrager missen entsprechend den Abschnitten 2.2.1.1, 2.2.2.1 und 2.3
hergestellt, gekennzeichnet und Uberwacht sowie mit einem Korrosionsschutz nach
Abschnitt 2.2.2.2 versehen sein. Der Nachweis, dass die Verzinkung dem Abschnitt
2.2.2.2 und den Technischen Lieferbedingungen entspricht, ist durch ein Abnahme-
priifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. Die Vollstandigkeit der
Verzinkung ist an jedem Gittertréager zu kontrollieren.

Die Nagelung der Tragerlatte an den Gittertrager sowie der Dachlattung an der Trager-
latte ist durch Augenschein zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prufung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Massivdachfertigteils bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

35068.06
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- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen
Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk und dem Verzinkungsbetrieb ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiiberwachung regelmalig zu Gberprifen.

(1) Fir Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiberwachung fir die Gittertrager ist die
"Richtlinie fur die Uberwachung von geschweifdten Gittertrdgern als biegesteife
Bewehrung", fir die Fertigplatten DIN1084-2:1978-12 bzw. DIN 1045-4:2001-07
mafgebend. Dabei ist zu beachten, dass abweichend von Tabelle 2, Zeile6 der
"Richtlinie fur die Uberwachung von geschweildten Gittertragern als biegesteife
Bewehrung", Fassung August 1993" fiir die Zugversuche das 10 %-Quantil des
Verhaltnisses R, /R, fur alle Sorten mindestens 1,05 betragen muss.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Gittertrager durchzufiihren
und sind Proben fur Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifung
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(2) Die Verzinkung der Gittertrager ist mindestens zweimal jahrlich durch die Fremd-
Uberwachung zu Uberprifen. Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der
Erzeugnisse durchzufiihren. Hierbei sind auch Proben fir Stichprobenprifungen zu
entnehmen. Die Probenahme und die Prifungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind an einer zur Lieferung bereiige
folgende Priafungen durchzufihren:

- Zugversuche bei Raumtemperatur
- Sichtkontrollen auf dufere Beschaffenheit
- Prifung der bezogenen Rippenflache

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind m ,
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwa sstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(3) Die Massivdachfertigteile sind mindestens zweimal jahrlich durch die Fremdlber-
wachung zu Uberprifen.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstprufung der Massivdachfertigteile durch-
zuflihren und kdénnen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die
Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Es gilt DIN 1045-1:2001-07, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Entwurf

Fir die statischen Nachweise des Massivdachs sind ausschlieflich Gittertrager dieser
Zulassung zu berucksichtigen. Die Einleitung und der Lastabtrag von Langskraften in das
Massivdachfertigteil sind unter 3.2 nicht erfasst und missen gesondert nachgewiesen
werden.
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Bemessung der Massivdachfertigteile

Die Nachweise in den Grenzzustanden der Tragfahigkeit fir Querkraft und Biegung ohne
Langskraft, ausgenommen die Léngskrafte aus dem Massivdachfertigteil selbst sowie
Wind- und Schneelasten bzw. dem zeitweiligen Aufenthalt von Personen flir Instand-
setzungsarbeiten, sind wie folgt zu fihren:

Die charakteristischen Werte der SchnittgréRen Ex sind unter Annahme einer konstanten
Biegesteifigkeit mit linear-elastischen Verfahren ohne Schnittgréfienumlagerungen zu
ermitteln.

Die Bemessungswerte der einwirkenden SchnittgrofRen E4 durfen héchstens so groft wie
die Bemessungswerte des Tragwiderstandes R, sein.

Die Bemessungswerte der Tragwiderstéande sind wie folgt aus den Anteilen der standigen
und veranderlichen Einwirkungen zu ermittein:

positives Moment

(Druck im Gittertragerobergurt):  Mgq = 6,0 q_/ < 8,4 kNm je Gittertrager
negatives Moment: Mgg =92y <129kNm je Gittertrager
Querkraft: Qprq=50- 3—/ <7kN je Gittertrager
mit:

iz

Y= + -15
Eq- X Gy Eq
i>1

2
{ 21' 1G] 'Gk,jj 11 Qi1 + ,21 YQ, - Yo, - Q;
- i>

mit:
Eq =E{ _§1VG,J' Gk "+ vaa Qe _21 Qi Vo, Qkj |
iz i>

Erlauterungen der Formelzeichen siehe DIN 1055-100:2001-03.

Beim Nachweis von Verformungen darf je Gittertrdger eine Biegesteifigkeit von
EI = 860 kNm? zugrunde gelegt werden.

Die Bemessungswerte des Tragwiderstandes Ry der Nagelung der Tragerlatte mit einem
Sondernagel 4,0 x 60 der Tragfahigkeitsklasse Il betragt flr die Beanspruchung:

- rechtwinklig zur Tragerlatte:  Zrq =0,625- 5; <0,875kN je Nagel

- parallel zur Tragerlatte: DRrg =30- v <4.2kN je Nagel und drei Ausfrasungen

- bei gleichzeitiger Beanspruchung rechtwinklig und parallel zur Dachflache ist die
folgende quadratische Interaktion einzuhalten:

2 2
(e
ZRg DRrd

Bei Planung und Bemessung des M&A Massivdachs als Flachdach ist sicherzustellen,
dass stets das AbflieRen von Wasser gewahrleist ist.

Brandschutz

Die M&A-Massivdachfertigteile  dirfen fir eine  Brandbeanspruchung ohne
Einschrankungen in die Feuerwiderstandsklasse F30 bzw. FO0 (Klammerwerte) gemafd
DIN 4102-2:1977-09 eingestuft werden, wenn gleichzeitig

- die Stahlbetonplatte mindestens 50 mm (60 mm) dick ist,
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- der Mindestachsabstand u der Bewehrung unten mindestens 10 mm (35 mm) betragt,
falls aus Abschnitt 2.2.1.3 (1) keine hoéheren Anforderungen an die Betondeckung
erforderlich werden

- bei Ausbildung der Langsfugen zwischen den Platten entsprechend Anlage 3 die
Stahiteile mit einem dammschichtbildenden Anstrich versehen bzw. mit einem
mindestens 10 mm dicken Mortel verschlossen werden. Alternativ kann der
Verschluss (iber eine mindestens 12,5 mm dicke GKF-Platte erfolgen.

(Bei Einstufung der Dachkonstruktion in die Feuerwiderstandsklasse F90 muss der
Hohlraum mit Mineralwolle der Baustoffklasse A ( Schmelzpunkt > 1000 °C)
verschlossen und die Offnung mit mindestens 20 mm dickem Mortel bzw. zwei
12,5 mm dicken GKF-Platten abgedeckt werden.)

Durch die klassifizierten F30- bzw. F90-Dachkonstruktionen dirfen einzelne elektrische
Leitungen durchgeflhrt werden, der verbleibende Lochquerschnitt ist mit Gips, Mortel
oder Beton nach DIN 1045 zu verschliefien.

Andere Durchfihrungen dirfen ebenfalls durch die F30 bzw. F90-Dachkonstruktion
vorgenommen werden, wenn im Bereich der Durchdringung eine Laibungsauskleidung
auf der gesamten Dachdicke aus einer mindestens 50 mm dicken Mineralwolleschicht
(Baustoffklasse A, Schmelzpunkt = 1000 °C, Rohdichte p 2 80 kg/m?®) angeordnet wird
und die Abschottungsmalinahmen entsprechend den Randbedingungen gliltiger brand-
schutztechnischer Nachweise oder der Muster-Leitungsanlagen-Richtlinie (MLAR) in der
Fassung 03/2000 ausgefiihrt wird.

Stahlteile im Bereich der Auflager, die bis zur Deckenunterseite reichen (siehe Anlage 2),
mussen entsprechend DIN 4102-4:1994-03, Abschnitt 6 brandschutztechnisch bekleidet
werden.

Bestimmung fiir die Ausfiihrung

(1) Benachbarte Fertigteile sind kraft- und formschllssig miteinander zu verbinden. Die
Verbindungskonstruktionen sind statisch nachzuweisen, der Abstand zwischen
Verbindungen darf 2m nicht Uberschreiten. Ein Beispiel der Ausbildung dieser
Verbindung ist auf Anlage 3 angegeben. Auflager, die ein gegenseitiges Verschieben
benachbarter Fertigteile senkrecht zur Dachtafel verhindern, gelten als Verbindung in
dieser Richtung.

(2) Zur Ableitung von Langskraften in der Fertigteilebene sind Auflager auszubilden, wie
sie beispielhaft in Anlage 2, Variante 2 dargestellt sind. Die Ableitung der Langskrafte und
die Auflager sind statisch nachzuweisen.

(3) Bei Anwendung von Zellulosefasern missen die StofRstellen zwischen den Massiv-
dachfertigteilen und andere Dachdurchdringungen sorgfaltig abgedichtet werden. Bei
Dacheindeckungen aus Dachziegeln oder Dachsteinen muss die Unterspannbahn
zwischen Tragerlattung und Dachlattung eine wasserdampfdiffusionsaquivalente Luft-
schichtdicke s4< 0,2 m aufweisen. Bei Dachabdichtungen aus z.B. Bitumenbahnen,
Kunststoffoahnen (auch mit zuséatzlichem Griindach) auf einer Holzschalung sollte
zwischen Unterspannbahn (sq = 0,02 m bis hochstens 2,0 m) und Dachabdichtung ein
belifteter Zwischenraum vom 40 bis 60 mm ausgebildet werden. Die Holzschalung muss
eine Mindestdicke von 20 mm aufweisen.

(4) Fur die Ausfuhrung ist das "Deutsche Dachdeckerhandwerk - Regelwerk" zu bertck-
sichtigen.

(5) Eine Dauerdurchfeuchtung des Daches (z.B. durch Niederschldge) Uber einen
langeren Zeitraum ist auszuschliefien.
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Auflagerung Variante 1

Auflagerung nach statischer Berechnung

WAV
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- Mindestdachneigung laut Abschnitt 1

- Bei der Planung und Ausfiihrung ist
sicherzustellen, dass das AbflieRen von
Wasser stets gewahrleistet ist.

Auflagerung Variante 2

Auflagerung nach statischer Berechnung

M&A Massivdach
Dipl.-ing.Adolf Ambrosch
WiesenstraBe 37

64331 Weiterstadt

M&A Massivdach

Beispiele fiir die
Auflagerung der Dachtafein

Anlage 2

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Z-15.1-242
vom 8. Mai 2006
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M&A Massivdach

Ausfiihrung des Plattenstofies

Dipl.-Ing.Adolf Ambrosch

M&A Massivdach
Wiesenstralle 37

64331 Weiterstadt
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