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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flr Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und edndert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordetn:™
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[Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Gegenstand der folgenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind die "Litzen-
daueranker" der Firma BBV Vorspanntechnik GmbH mit Stahlzuggliedern aus 2 bis
9 Stuck 0,6"-Litzen St 1570/1770.

Fiur die Bemessung, Ausfihrung und Prifung sind die Festlegungen in der DIN 4125:
1990-11, - Verpressanker, Kurzzeitanker und Daueranker; Bemessung, Ausfihrung und
Prifung - zu beachten, soweit nachstehend nichts Abweichendes gesagt ist.

Die Verpressanker dirfen als Daueranker in Gebrauch genommen werden.

lhre Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungslange
des Ankers entweder in nichtbindigen oder bindigen Bdden gemaft DIN 1054:2005-01,
Abschnitte 5.2.2 u. 5.2.3, oder im Fels (vgl. DIN 1054:2005-01 und DIN 4022-1:1987-09)
liegt.

Fur die Anforderungen an den Baugrund gilt DIN 4125:1990-11, Abschnitt 5.1.

Der Aufbau des Verpressankers, die Ankerteile, die konstruktive Ausbildung der Verpress-
kérper, der Ankerkdpfe und des Korrosionsschutzes missen den Anlagen 1 bis 7 ent-
sprechen; die darin angegebenen Malte und Materialgiten sind einzuhalten.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Stahlzugglied

Als Material fur das Stahlzugglied durfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene 0,6"
Spanndrahtlitzen - St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm, Nennquerschnitt 140 mm? -
aus sieben kaltgezogenen glatten Einzeldrahten verwendet werden. Beim Einbau und
beim Transport der Anker darf der Krimmungsradius R nicht kleiner als 0,9 m sein.

Ankerkopf

Die Spanndrahtlitzen sind einzeln mit einem dreiteiligen Keilsatz in den konischen Keilsit-
zen der Gewindelochscheibe zu verankern (s. Anlagen 1 bis 7). Zur Anwendung kommen
die Gewindelochscheiben BBV L5, BBV L7 und BBV LS sowie die Verankerungskeile
Typ 30, glatt (s. Anlage 7). Die Werkstattzeichnungen mit den zuldssigen Toleranzen und
Werkstoffkennwerten dieser Gewindelochscheiben und Verankerungskeile sind beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt. Die konischen Bohrungen der Gewindeloch-
scheiben miissen sauber und rostfrei und mit einem Korrosionsschutzfett versehen sein.
Werden weniger Spanndrahtlitzen verankert, so dass nicht alle Keilsitze einer Gewinde-
lochscheibe belegt werden, ist die Gewindelochscheibe, soweit méglich, sym
besetzen.

Bei der Festlegung der Ausziehwege ist ein Schiupf, der innerhalb der Vera
tritt, zu berticksichtigen. Er betragt

* 4 mm, wenn die Keile nicht vorverkeilt werden und
* 3 mm, wenn die Keile mit 20 kN/Litze verkeilt werden.

Die Verankerung muss in jeder Richtung rechtwinklig zum Zugglied erfolgen: ]
abweichungen sind auszugleichen (z. B. kreisférmige Keilscheiben, Moértelbett oder
Ankerkopf mit Kugel und Pfanne.). Die Uberleitung der Krafte von der Gewindeloch-
scheibe oder der Halbkugel auf die zu verankernde Konstruktion erfolgt Gber die
Unterlegplatte (s. Anlage 1), bzw. Uber die Gelenkpfanne (vgl. Anlage 4).

Die Halbkuge! und die Gelenkpfanne sind in jedem Einzelfall statisch nachzuweisen.
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Luftseitige Verankerung Uber Fels

Die zulassigen Felspressungen sind in jedem Einzelfall von einem Sachverstandigen (vgl.
Funote 2 auf Seite 8) unter Beriicksichtigung einer moglichen Gefugestérung in unmit-
telbarer Nahe des Bohrlochs festzulegen. Notwendige Zwischenbauteile sind nach ein-
schlagigen Normen unter Berilicksichtigung der zuldssigen Felspressungen zu bemessen.

Korrosionsschutz und Herstellung der fir den Einbau und das Verpressen vorgefertigten
Ankerkonstruktion

Spanndrahtlitzen

Die Spanndrahtlitzen missen entsprechend den Bestimmungen in der Zulassung der
Spanndrahtlitze gelagert und transportiert werden. Das Zugglied muss bei der Ankerher-
stellung sauber und frei von schadigendem Rost sein; es darf dabei nicht nass werden.
Spanndrahtlitzen mit leichtem Flugrost durfen verwendet werden. Der Begriff "leichter
Flugrost" gilt fur einen gleichmaliigen Rostansatz, der noch nicht zur Bildung von mit
bloBem Auge erkennbaren Korrosionsnarben gefuhrt hat und der im allgemeinen durch
Abwischen mit einem trockenen Lappen entfernt werden kann.

Im Werk sind folgende Korrosionsschutzmaflnahmen zu ergreifen:

Im Bereich der freien Stahlldnge ist das Zugglied durch ein glattes PE-Rohr (Formmasse
nach DIN EN ISO 1872-1:1999-10 — PE, E, 45 T 022 ) zu umhiillen, das am Ubergang zur
Verankerungslange durch einen PE-Stopfen verschiossen wird. Die verbleibenden
Zwischenrdume sind mit Dichtungsmasse auf Bitumenbasis abzudichten. Der Hohlraum
zwischen Zugglied und glattem Hullrohr ist mit Vaseline! zu verpressen.

Die erdseitig vorhandene Bohrung zur Entliftung des Hohlraumes ist erst zu verschlie-
Ren, nachdem Vaseline hier ausgetreten ist. Bei der Lagerung und beim Transport des
Ankers ist zu verhindern, dass am luftseitigen Ende Vaseline abflie3t. Dazu ist das Hull-
rohr durch einen mechanisch mit Isolierband gesicherten Stopfen zu verschlief3en.

Im Bereich der Verankerungsldnge sind die Litzenblndel alle 1,25 m durch Zentrier-
abstandhalter zu spreizen und mit einer durchgehenden PVC-Schnur & 6 mm oder kunst-
stoffumhdiilitem Draht & 5 mm, Steigung 25 cm, zu zentrieren.

Innerhalb der Verankerungslédnge ist das Zugglied in einem gewellten Hullrohr aus PE
(Formmasse nach DIN EN ISO 1872-1:1999-10 — PE, E, 45T 022 ) zu fuhren, das eine
gleichmaliige Wanddicke > 1 mm aufweisen muss.

Die Durchmesser der Hullrohre richten sich nach der Anzahl der Litzen im Zugglied (siehe
Anlage 6). Das gewellte Hillrohr ist erdseitig durch einen Gummistopfen mit Einpress-
schlauch, der mit einer Schlauchschelle gesichert ist, oder durch eine PE-Einpresshaube
mit Kappe, die gegeniber dem Hullrohr durch einen Schrumpfschlauch abzudichten ist,
zu verschlieRen.

Am Ubergang zwischen freier Stahllange und Verankerungsldnge missen sich das
gewellte und das glatte Hillrohr um ca. 40 cm Uberlappen, der Ringspalt ist durch einen
O-Ring abzudichten (vgl. Anlage 1). Nach den Verpressarbeiten ist am Ubergangsbereich
zwischen freier Stahllange und Verankerungslange ein Schrumpfschlauch aus vernetztem
Polyethylen anzuordnen. Die Schrumpfschlduche sind mit Heilluft, Infrarotbestrahlung
oder der schwachen Flamme eines Gasbrenners aufzuschrumpfen, ihre Wanddicke muss
im geschrumpften Zustand > 1,5 mm betragen. Die Dichtungsklebemasse muss aus
einem Heillschmelzkleber auf Polyamidbasis bestehen.

Als Hullrohre dirfen nur solche Rohre verwendet werden, die keine Blaseneinschlisse
aufweisen und deren Pigmentverteilung gleichmaRig ist.

Die Hohirdume in der Verankerungsldnge sind bei schrdg nach oben geneigtem Anker
durch den Einpressschlauch oder die Einpresséffnung in der Kappe mit Zementmortel
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Fur die KorrosionsschutzmaRnahmen im Bereich der freien Stahlidnge und des Anke:
wahlweise folgende Vaseline-Typen verwendet werden:
% Bechem-Rhus Vaseline BBW (Firma Bechem) oder
*  Vaseline FC 284 (Firma Fauth & Co.)
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nach DIN EN 447:1996-07 zu verpressen. Zusatzlich sind DIN EN 445:1996-07 und
DIN EN 446:1996-07 zu beachten. Der Verpressvorgang ist erst zu beenden, wenn aus
der Entliftungséffnung blasenfreier Zementmértel austritt.

Herstellung, Lagerung, Transport und Kennzeichnung
Allgemeines

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes hangt von der Unversehrtheit der Korrosions-
schutzkomponenten ab. Deshalb ist besonders beim Transport und Einbau des fertig
montierten Dauerankers dafur zu sorgen, dass die Hulirohre nicht durch unsachgeméfe
Behandlung verletzt werden.

Lagerung

Die Anker dirfen frihestens einen Tag nach der Verpressung von der Montagebank
fransportiert werden.

Die fertig montierten Anker sind bodenfrei zu lagern. Werden die Anker nur in Abstanden
unterstiitzt, so dirfen die Auflagerungspunkte nicht scharfkantig, sondern missen flachig
sein. Werden Anker gestapelt, so missen sie parallel aufeinanderliegen. Werden sie in
Abstanden durch Kanthélzer unterstiitzt, so darf das Gewicht der dartber liegenden Anker
nur Uber die Hélzer abgetragen werden.

Transport

Die Anker dirfen keinesfalls geworfen oder fallengelassen werden. Sie sind von Hand,
auf Schultern oder mit Tragebandern zu tragen. Bei Kranhakentransport ist der Anker an
seinem spannseitigen Ende mit Tragbdndern zu fassen oder in Rinnen zu legen.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der vorgefertigten Ankerkonstruktion muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnun-
gen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Aus dem Lieferschein muss u. a. hervorgehen, fir welche Verpressanker die Teile
bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Aus dem Lieferschein muss
die eindeutige Zuordnung der Teile zum Verpressankertyp hervorgehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fir den Einbau
und das Verpressen vorgefertigten Ankerkonstruktion mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieflich einer Erstprifung nach Mafllgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschlie®3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produkiprifungen hat der Hersteller der Ankerkompo-
nenten und der vorgefertigten Ankerkonstruktion eine hierfir anerkannte Zertifizierungs-
stelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberic
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle \ in

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle emzunchtéﬁ und-durch
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteﬂe%%%rzuneh
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser s
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MafRnahmen einschliefien.

Spanndrahtlitzen

Es dirfen nur Spanndrahtlitzen verwendet werden, fur die entsprechend den zugehorigen
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen ein Ubereinstimmungsnachweis gefiihrt wor-
den ist. In einer Verankerung durfen nur gleichsinnig verseilte Litzen verwendet werden.

Gewindelochscheiben

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1” gemafR
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. Alie konischen Bohrungen zur Aufnahme der Litzen
sind beziglich Winkel, Durchmesser und Oberflaichengiite zu Uberprifen. An mindestens
5 % dieser Teile sind alle Abmessungen zu Uberprifen.

Dariber hinaus sind die Abmessungen aller Aulengewinde mit Hilfe einer Ja/Nein-Pri-
fung zu Gberpriifen (hieriiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Keile

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" gemaf
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. An mindestens 5 % aller hergesteliten Keile sind
folgende Prifungen auszufiithren:

a) Prifung der Ma3haltigkeit und
by  Prifung der Harte.

An mindestens 0,5 % aller hergesteliten Keile sind Oberflichenhéarte, Einsatztiefe und
Kernfestigkeit zu prifen.

Alle Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf Beschaffenheit der
Zahne, der Konusoberflache und der tbrigen Flachen zu prifen (hieriiber sind keine Auf-
zeichnungen erforderlich).

Reguliermuffen

Von jeder Herstellungsserie sind mindestens 20 Teile zu entnehmen. An alk
sind festzustellen:

a) die Abmessung der Gewinde mit Hilfe einer Lehre
b) die Festigkeit mit Hilfe einer Hartepriifung oder dhnlichem
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Bei mindestens 5 von den entnommenen 20 Proben sind alle Gbrigen Abmessungen
gemafl Anlagezeichnung festzustellen. Darliber hinaus ist jedes Teil mit Hilfe einer
Ja/Nein-Prifung auf Abmessung und Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hieriber
sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

2.3.2.5 Halbkugel und Gelenkpfanne

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" gemal
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. An mindestens 5 % der Halbkugeln und Gelenk-
pfannen sind die Abmessungen zu Gberprifen.

2.3.2.6 Unterlegplatten

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" gemaf
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. An mindestens 5 % aller Unterlegplatten sind die
Abmessungen zu Uberprifen.

2.3.27 Hillrohre

Die Wanddicken und Durchmesser der Hullrohre sind zu messen. Je Los (100 Rohre)
sind die Wanddicken, bei den gerippten Hulirohren jeweils an einer Innen-, Auf3enrippe
und Flanke, und die Durchmesser der Rohre zu messen. Die Zusammensetzung der
Formmasse ist lt. Lieferschein zu bestatigen.

2.3.2.8 Werkmalig aufgebrachter Korrosionsschutz

Fir den Zementmértel sind Prafungen entsprechend DIN EN 447:1996-07 durchzufiih-
ren. Zusatzlich sind DIN EN 445:1996-07 und DIN EN 446:1996-07 zu beachten.

Die im Werk zu ergreifenden Korrosionsschutzmafnahmen entsprechend
Abschnitt 2.1.3 sind an jedem Anker auf Augenschein zu Uberprifen. Eine statistische
Auswertung braucht nicht zu erfolgen.

2.3.2.9 Dichtungsringe

Von jedem Lieferlos sind an 1 %, mindestens jedoch an § Stlck der Dichtungsringe, die
Abmessungen zu Uberprifen.

2.3.2.10 Prifplan

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder gréf3er dem geforderten Mindestwert ist, so
ist das Los anzunehmen. Anderenfalls kénnen weitere Proben entnommen werden. An
diesen Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten Probe durchzufthren. Die
Messergebnisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. Aus
allen Werten sind der Mittelwert x und die Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr
die daraus zu bildende PrifgréRe (Zahlenwert)

z = x - 1,64 s gleich oder gréfer als der geforderte Mindestwert,
so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zurlickzuweisen.
2.3.3 Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung durchzufiihren. Es sind auch
Proben fur Stichprobenpriifungen zu entnehmen und die Prifwerkzeuge zu kontrollieren.
Die Probenahmen und die Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungs-
stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der Fremdiberwachung sind mindestens funf
Jahre aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungs-
stelle dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten
sichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

34727.06
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Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Aligemeines

Fur den Entwurf und die Berechnung von Bauwerken unter Verwendung der Verpress-
anker gilt DIN 4125:1990-11, - "Verpressanker, Kurzzeitanker und Daueranker, Bemes-
sung, Ausfuihrung und Priifung” - soweit nachfolgend nichts Anderes bestimmt ist.

Zulassige Ankerkraft
Fur die Ermittlung der zulassigen Ankerkraft gilt DIN 4125:1990-11.

Bei der Ermittlung der Ankerkréfte ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft im
Stahizugglied aus haufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht gréRer als
20 % der Gebrauchskraft F,, ist. Die Kraftdnderung darf auflerdem aufgrund der Dauer-
schwingfestigkeit der luftseitigen Verankerung 14,0 kN / Spanndrahtlitze nicht Gber-
schreiten.

Felsanker

Die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskorpers ist Gegenstand der felsmecha-
nischen Standsicherheitsnachweise; die fur die Standsicherheit erforderlichen Ankerkrafte
sind vom Sachverstandigen? festzulegen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker darf nur unter verantwortlicher
technischer Leitung der Firma BBV Vorspanntechnik GmbH erfolgen.

Uber die mit Dauerankern nach dieser Zulassung gesicherten Bauten ist vom Antragstel-
ler eine Liste zu fuhren, aus der das verankerte Bauwerk und die Anzah! der Anker her-
vorgehen.

Herstellen der Bohritcher
Bohrlochdurchmesser

Der Mindestbohrlochdurchmesser richtet sich nach dem gréften Durchmesser des Well-
rohres (Anlage 6) und den Festlegungen in DIN 4125:1990-11, Abschnitte 6.6.3 und 7.1.

Bohrlécher im Boden
Die Bohrlécher sind im allgemeinen verrohrt herzustellen.

In bindigen Bbéden kann das Bohrloch unverrohrt oder teilweise verrohrt hergestellt wer-
den, wenn im Rahmen der Eignungspriifung nachgewiesen wird, dass auf ganzer Lange
des unverrohrten Teils der Bohrung standfester Boden ansteht, dass das verwendete
Bohrgestange ausreichend starr ist, um eine gerade Bohrung zu gewéahrleisten und dass
das Bohrloch einwandfrei gesdubert werden kann.

Bohrlécher im Fels

Das Bohrverfahren ist auf die spezifischen Felseigenschaften abzustimmen.

Es ist nachzuweisen, dass im Bereich der freien Ankerldnge senkrecht zur Bohrlochachse
— keine Kluftverschiebungen erwartet werden, wenn der Ringraum zwischen Bol

34727.06

Fir die Festlegung der statischen und konstruktiven Anforderungen sowie der Gebrauchsl
Sachversténdige fiir Geotechnik hinzuzuziehen.
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— zu erwartende Kluftverschiebungen kleiner sind als die Differenz zwischen Hilirohr
und Bohrlochdurchmesser, wenn der Ringraum zwischen Bohrlochwand und Hill-
rohr nicht mit Zementmértel verfillt ist (z. B. wenn die Begrenzung der Krafteintra-
gungslange nach Abschnitt 4.4.3 durchgefuhrt wurde).

Ein Prifen der Durchgangigkeit der Bohrlécher mit Hilfe einer Schablone wird empfohlen.

Einbau in das Bohrloch

In bindigen Béden sind im Bereich der Verankerungsldnge Federabstandhalter entspre-
chend Anlage 1 mindestens alle 1,0 m anzuordnen.

In nichtbindigen Boden sind alle 1,25 m PE-Abstandhalter anzuordnen. Auf die Anord-
nung der Abstandhalter wird verzichtet, wenn die Wanddicke des Anféngerrohres oder die
Werkstoffdicke der Nippeldurchgadnge am Anfangerrohr > 10 mm ist.

Wenn bei verrohrter Bohrung das herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges
Innengewinde bzw. ein scharfkantiges Rohrende besitzt, dirfen die Anker erst dann in
das Bohrloch eingefiihrt werden, wenn auf das herausragende Ende der Bohrgarnitur eine
kantenfreie EinfUhrungstrompete oder ein Rohrnippel aufgesetzt worden ist, die das
Innengewinde der Verrohrung véllig abdecken. Beim Einfihren des Ankers ist darauf zu
achten, dass der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird. Wird eine verlorene Bohr- oder
Rammspitze verwendet, so ist sie vor dem Ankereinbau abzuschlagen.

Herstellen des Verpressankers
Zusammensetzung des Verpressmortels

Der Verpresskérper ist durch Einpressen eines Zementmortels entsprechend
DIN 4125:1990-11, Abschnitt 7.3 herzustellen.

Die Ausgangsstoffe fur den Zementmértel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10% und die nachfolgend in der Tabelle aufgefihrten Zemente nach
DIN EN 197-14 — unter Berlcksichtigung der vorliegenden Expositionsklasse gemafl
DIN EN 206-15 in Verbindung mit DIN 1045-26 (Tabellen 1, F.3.1 bis F.3.2) -, Wasser
nach DIN EN 10087, sowie gegebenenfalls Zusatzmittel nach DIN EN 934-28 bzw. mit
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und Betonzuschldage nach DIN EN 126209 in
Verbindung mit DIN V 20000-1031'0. Der Wasser-Zement-Wert muss zwischen 0,35 und
0,7 liegen und soll besonders in bindigen Béden und in Fels mdéglichst niedrig gewahit
werden. Der Zementmortel muss maschinell gemischt werden. Bis zum Verpressen dir-
fen keine Entmischungen und Klumpenbildungen auftreten.

10
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DIN 1164-10:2004-08 Zement mit besonderen Eigenschaften - Teil 10: Zusammensetzung,
Anforderungen und Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit
besonderen Eigenschaften

DIN EN 197-1:2004-08 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitatskriterien
von Normalzement - Deutsche Fassung EN 197-1:2000 + A1:2004

DIN EN 206-1:2001-07 Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat — Deut-
sche Fassung EN 206-1:2000

DIN 1045-2:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton; Festiegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

DIN 1045-2 Ber1:2002-06 Berichtigungen zu DIN 1045-2:2001-07

DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser fir Beton - Festlegung fir die Probenahme, Prifung und
Beurteilung der Eignung von Wasser, einschlief3lich bei der Betonhersteliung
anfallendem Wasser, als Zugabewasser fur Beton;, Deutsche Fassung
EN 1008:2002

DIN EN 934-2:2002-02 Zusatzmittel fur Beton, Mortel und Einpressmdrtel - Teil 2: Betonzus
Definitionen und Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und
- Deutsche Fassung EN 934-2:2001

DIN EN 12620:2003-04 Gesteinskdrnungen fur Beton; Deutsche Fassung EN 12620:200

DIN V 20000-103:2004-04 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 103: G
nach DIN EN 12620:2003-04 ¢
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Zemente nach DIN EN 197-1:2004-08

Hauptzementart | Bezeichnung der Zementart
CEM I Portlandzement CEMI
CEM I Portlandhittenzement CEM IWW/A-S
CEM II/B-S
Portlandpuzzolanzement CEM lI/A-P
CEM ii/B-P
Portlandflugaschezement CEM I/A-V
Portlandschieferzement CEM II/A-T
CEM I/B-T
Portlandkalksteinzement CEM W/A-LL
Portlandkompositzement CEM II/B-M (S-V)
CEM IH Hochofenzement CEM HI/A
CEM /B

442 Herstellen des Verpresskdrpers
4421 Allgemeines

Bei verrohrter Bohrung sind nach dem Fillen der Verrohrung mit Zementmortel und nach
Aufsetzen der Verpresskappe die Rohre langsam und schrittweise unter Aufrechterhal-
tung des erforderlichen Verpressdruckes zu ziehen. Es muss mindestens bis zum Uber-
gang von der Verankerungslange ly zur freien Stahlidnge | verpresst werden.

Bei unverrohrier Bohrung gilt DIN 4125:1990-11, Abschnitt 7.3.3.
4.4.2.2 Herstellen des Verpresskoérpers im Fels

Der Fels muss so dicht sein, dass eine einwandfreie Herstellung des Verpresskérpers
sichergestelit ist. Dies ist durch besondere Untersuchungen (z. B. optische Bohrlochin-
spektion, Pegelstandmessung des Mortelspiegels, Wasserabpressversuch) im erforder-
lichen Umfang zu Uberprifen.

Méortelrezeptur, Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergeb-
nissen der Felssondierungen und Wasserabpressversuche sowie den Erkenntnissen nach
dem Bohren der Bohrlécher vom ausfihrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem
Sachverstandigen (vgl. Fulinote 2 auf Seite 8) und dem entwerfenden Ingenieur festzu-
legen. Die vorgesehene Verpresstechnik ist im Rahmen der Eignungsprifung zu untersu-
chen. Die fur einen Anker benétigte Menge des Einpressmértels, seine Zusammenset-
zung und der Verpressdruck sind zu messen und zu protokollieren. Es wird empfohien,
das Formblatt Anhang A DIN 4125:1990-11 zu benutzen.

443 Begrenzung der Krafteintragungsldnge

Die Krafteintragungslange ist entsprechend DIN 4125:1990-11 durch folgende Verfahren
zu begrenzen:

a) Durch Aussplilen Uberschissigen Einpressmértels mit Hilfe eines auf dem Hullrohr
festmontierten Spulschlauches. Der nach unten verschiossene Spiilschlauch ist so
anzuordnen, dass die ersten seitlichen Austrittséffnungen 125 cm oberhalb des Uber-
ganges zwischen freier Stahlldnge und Verankerungslédnge liegen. Die Uberpriifung
dieses Wertes ist im Protokoll zu bestatigen. Der Spuldruck muss ca. 2 bar betragen.

b) Durch Aussplilen Gberschiissigen Einpressmértels mit Hilfe einer Spullanze. Die nach
unten verschlossene und mit seitlichen Offnungen versehene Spiillanze ist bis ca.
1,00 m an das vorgesehene luftseitige Ende des Verpresskdrpers einzufiihren. Der
Spuldruck muss ca. 4 bar betragen.

Auf eine Begrenzung der Krafteintragungslange darf verzichtet werden,
haltnisse DIN 4125:1990-11, Abschnitt 7.5 entsprechen.

34727.06
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444  Nachverpressen

Nach DIN 4125:1990-11, Abschnitt 7.4 kénnen Nachverpressungen mit Zementsuspen-
sion durchgefiihrt werden. Hierzu ist bereits bei der Montage des Ankers ein Nachver-
presssystem anzuordnen. Die Nachinjektionslanze besteht aus einer Rohrleitung und liegt
neben dem Anker im Verpresskérper. In diesem Bereich ist ein dicht abschliefender
Schlauch (ber die Leitung gezogen, der sich beim Einpressen von Zementschlamme
aufweitet und den Verpresskérper auseinander treibt. Die dabei entstehenden Risse im
Verpresskérper werden gleichzeitig durch ein am erdseitigen Ende der Nachinjektions-
lanze angeordnetes Manschettenventil mit Zementschlamme ausgepresst.

Alternativ sind auch die nachfolgenden Nachverpresssysteme méglich:

— PE-Lanzen mit mehreren seitlichen Léchern, die mit Isolierband abgedeckt sind, und
verschlossenem Ende.

— mehrere Lanzen mit je einer Manschette; dabei enden die Lanzen in verschiedenen
Tiefen.

Das Aufsprengen des Verpresskérpers kann mit Hilfe von Wasser erfolgen, die Verpres-
sung ist jedoch entsprechend DIN 4125:1990-11 durchzufihren. Anschlielend ist die freie
Ankeridnge erneut freizuspllen.

4.5 KorrosionsschutzmalBinahmen auf der Baustelle

Im Ubergangsbereich vom Ankerkopf zur freien Stahllange ist ein Ubergangsrohr anzu-
ordnen. Erdseitig muss sich das Ubergangsrohr mit dem glatten Huilirohr Oberlappen; es
ist gegen das Hullrohr durch einen NBR-O-Ring (vgl. Anlagen 3 bis 5) abzudichten.

Die Wanddicke des Stahl-Ubergangsrohres muss mindestens 3 mm betragen; das Stahl-
Ubergangsrohr ist an der Ankerplatte anzuschweil3en. Erdseitig ist ein Umlenkring in das
Stahirohr geschweil}t, der in einer Nut den NBR-O-Ring halt (vgl. Anlage 3).

Sofern ein PE-Ubergangsrohr verwendet wird, ist dieses durch einen NBR-O-Ring gegen
die Unterlegplatte abzudichten und mit ihr durch ein 30 mm langes Gewinde M 100 x 6 zu
verbinden. Erdseitig ist ein Trompetenstiick mit umlaufender Nut gegen das Ubergangs-
rohr geschraubt, das den NBR-O-Ring halt (vgl. Anlagen 4 und 5).

Das Stahl-Ubergangsrohr oder das PE-Ubergangsrohr und das Trompetenstiick werden
vor dem Aufschieben auf den Anker vollsténdig mit Vaseline gefillt. Beim Aufschieben
wird Uberschissige Vaseline verdréngt, bis die Unterlegplatte biindig mit dem Widerlager
abschliel3t. Nach dem Festlegen des Ankers wird durch eine Einpresséffnung und ein
Einpressréhrchen Vaseline! in das Ubergangsrohr gepresst, bis iiberschiissige Masse
zwischen den Keilen austritt. Nach dem Spannen des Ankers sind die Gewinde-Loch-
scheibe und der Spannstahliberstand durch eine Schutzkappe zu schiitzen, die vorher
ebenfalls mit Vaseline zu filllen ist. Dabei wird die (iberschiissige Vaseline aus der Off-
nung in der Kappe gepresst.

Die freiliegenden Flachen aller Stahlteile sind durch eines der auf Anlage 3 angegebenen
Schutzsysteme gegen Korrosion zu schitzen. Die Oberflachenvorbereitung hat nach
DIN EN ISO 12944-4:1998-07 zu erfolgen. Auf den Korrosionsschutz der Unterlegplatte,
der Schutzkappe und des Ubergangsrohres kann verzichtet werden, wenn sie einbetoniert
werden. Ein Korrosionsschutz der Schutzkappe und des Ubergangsrohres kann ebenfalls
unterbleiben, wenn ihre Wanddicke > 6 mm ist.

Dichtungsringe sind entsprechend DIN 7716:1982-05 — "Erzeugnisse aus Kaut
Gummi; Anforderungen an die Lagerung"” - zu warten und zu lagern. Miss
nachgespannt werden, ist darauf zu achten, dass die beim Spannen entf
wieder nachgefullt wird.

4.6 Spannvorgang

Nach ausreichender Erhdrtung des Verpresskérpers kénnen die Anker ges @ W :
Dazu wird eine hydraulische Hohlkolbenpresse auf die liberstehenden Litzen geschoben.
Die Spannpresse sitzt auf der Lochscheibe auf. Am oberen Ende der Presse werdern-d
Litzen gegen die Spannpresse verkeilt. Hierzu ist ein Mindestspannstahliiberstand von

34727.06
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90 cm, gemessen ab Vorderkante Lochscheibe, erforderlich. Die Presse wird von einer
Elektropumpe mit geringer Forderleistung angetrieben. Der auf die Pressenkolbenflache
wirkende Oldruck wird an einem Manometer abgelesen.

Die Spannpresse ist mit einer Verkeilpresse ausgeristet. Mit ihrer Hilfe wird das Anker-
zugglied festgelegt, indem nach Erreichen der gewiinschten Spannkraft die Spannkeile in
die Lochscheibenéffnungen eingedriickt werden. Der beim Umsetzen der Spannkraft von
der Presse auf die Spannkeile auftretende Keilschlupf wird durch Uberspannen ausgegli-
chen (siehe Abschnitt 2.1.2). Hinter der Spannpresse wird ein Stativ aufgestellt, von dem
aus die Ausziehwege des Stahlzuggliedes wahrend des Spannens gegen das Uberste-
hende Spannstahlende gemessen werden. Nach dem Festlegen der Anker und Abbau
der Spannpresse werden die Uberstehenden Litzenenden unmittelbar hinter den Spann-
keilen abgetrennt. Die mit Vaseline gefiillte Ankerschutzkappe mit Entliftungsstopfen wird
entsprechend Abschnitt 4.5 auf den Ankerring geschraubt.

Das Festlegen der Anker kann auch mit Einzellitzenspannpressen erfolgen. Der Keil-
schiupf betragt dabei 4 mm. Beim Spannen wird folgendermaflen vorgegangen:

*  Spannen des 1. Drittels des Zuggliedes auf 40 % der Festlegekraft
*  Spannen des 2. Drittels des Zuggliedes auf 80 % der Festlegekraft
* Spannen des 3. Drittels des Zuggliedes auf 100 % der Festlegekraft
* Spannen aller Litzen auf 100 % der Festlegekraft
4.7 Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

Eignungs- und Abnahmeprifungen sind auf jeder Baustelle entsprechend DIN 4125:
1990-11 durchzufihren.

Die Eignungsprifungen sind durch eine der im Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der jeweils glitigen Fas-
sung', aufgefihrten Uberwachungsstellen fir die Uberwachung des Einbaus von Ver-
pressankemn zu Uberwachen.

Bei der Abnahmeprifung gemaf DIN 4125:1990-11 wird jeder Anker auf die Festlegekraft
gespannt. Um diese spéater zu Uberprifen, kann die Gewinde-Lochscheibe als Ganzes
Uber ihr AulRengewinde angehoben werden.

Im Rahmen der Uberwachungstitigkeit bei den Eignungs- und Abnahmeprifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Anker auf der Baustelle,
insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden Korrosionsschutzmaf3nahmen, z.
B. die vollstdndige Verfullung des Ankerkopfbereiches mit Korrosionsschutzmasse,
zumindest stichprobenweise , Uberwachen.

Die Uberwachungsstelle muss der zustandigen Bauaufsichtsbehérde Meldung erstatten,
wenn Einrichtung und Personal auf der Baustelle keine Gewahr fir den ordnungsgema—
ffen Einbau bieten. Der Beginn dieser Arbeiten ist der zustdndigen Bauaufsicl

anzuzeigen.
5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung g
5.1 Nachspannen und Ablassen

Die Anker diirfen nachgespannt oder durch Spannen tUberprift werden.

Zum Nachspannen oder Ablassen der Ankerkraft wird eine Spannpresse verwendet, die
auf die Gewinde-Lochscheibe aufgeschraubt wird und diese Lochscheibe ohne Lésen der
Keile anhebt. Es kann zwischen Gewinde-Lochscheibe und Auflagerplatte ein Distanz-
element eingelegt werden, dessen Héhe dem Verschiebungsweg aus Ablassen oder
Nachspannen entspricht. Im aligemeinen ist dies ein zweigeteiltes Unterlegsegment

" zuletzt: Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelien nach den Landesbauordnungen —

Stand: Oktober 2005 — DIBt - Mitteilungen, Deutsches Institut fir Bautechnik 37 (2006), Sonderheft
Nr. 32
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(2 Halbschalen) (s. Anlage 5 - Ankerkopf mit Unterlegsegmenten -). Hierfir wird mit einer
Spannpresse, die sich (iber einen Spannstuhl auf das Widerlager abstiitzt, Gber eine auf-
geschraubte zwischengeschaltete Muffe die Gewindelochscheibe angehoben und gege-
benenfalls werden Unterlegsegmente entfernt oder hinzugefigt.

Erfolgt die Uberleitung der Krafte (iber eine zwischengeschaltete Reguliermuffe
(s. Anlage 5 - Ankerkopf mit Reguliermuffe -), so ist beim Nachspannen oder Ablassen
der Ankerkraft eine Gewindemuffe zu verwenden, die auf die Gewinde-Lochscheibe
aufgeschraubt wird und mit Hilfe einer Spannpresse diese ohne Lésen der Keile anhebt.
Entstehende Dehnwegdifferenzen sind mit Hilfe der Reguliermuffe auszugleichen. Dabei
wird Gber die seitlich in der Muffe befindlichen Sackiécher das Gewinde nachgestellf. Es
ist sicherzustellen, dass Reguliermuffe und Gewinde-Lochscheibe mindestens 4 Gewin-
degdnge miteinander verschraubt sind. Die Stirnfliche der Reguliermuffe muss winkel-
recht zu ihrer Achse und planeben gedreht sein.

Ein Nachspannen der Anker, verbunden mit dem Losen der Keile, ist nur zuldssig, wenn
die beim vorausgegangenen Anspannen vorhandenen Klemmstellen nach dem Nach-
spannen und dem Verankern um mindestens 15 mm nach auflen verschoben liegen.

5.2 Nachpriifung
Es gilt DIN 4125:1990-11, Abschnitt 13.

Die Nachprifung sollite erforderlichenfalls von der Uberwachungsstelle bernommen
werden, die bereits mit den Eignungsprifungen befasst war.

Henning

34727.06
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 ANKERKOPF MIT AUFMORTELPLATTE

z.B. Spundwand

ANKERKOPF MIT KUGEL UND PFANNE%

i

FUR EINE NEIGUNG VON 10° bis 43° |

Bei 6-9 Litzen Ubergangsrohr asz\/

/

-

entsprechend Anlage 3

BBV =
Vorspanntechnik GmbH

Industriesstrasse 98
67240 Bobenheim-Roxheim

Daueranker fir 2 — 5 Litzen
Ankerkopfvarianten
Aufmértelplatte / Kugel u. Pfanne

BBV Daueranker

Anlage 4

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-20.1-68

vom 25, 08. 2006




' ANKERKOPF MIT REGULIERMUFFE |

Bei 6-9 Litzen Ubergangsrohr /\82\/
entsprechend Anlage 3

i

BBV —

Vorspanntechnik GmbH
Industriesstrasse 98
67240 Bobenheim-Roxheim

Daueranker fur 2 - 5 Litzen
Ankerkopf m. Unterlegseg.
Ankerkopf mit Reguliermuffe

BBV Daueranker

Anlage 5
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-20.1-68

vom 2.5.08. 2006




Litzenanzahl 2 bis 5 6 bis 7 8 bis 9
Bauteile
1 Verankerungskeile 3 —teilig C15, Typ 30 C15, Typ30 C15, Typ30
2 Gewinde — Lochscheibe D W 139 x 0,25° W 139 x 0,25° W 189 x 0,25¢
Material C80, 1.0601 h 50 50 55
2.1 verlangerte Gewinde- D W 139 x 0,25" W 139 x 0,25" W 189 x 0,25*
lochscheibe M.C60 h 100 100 110
2.2 Einpressréhrchen mit Fettnippel LxD 200 x 16 200 x 10 200 x 10
Fetinippel D 10 10 10
3. NBR O-Ring Dxs 135x 8 135x 8 185x 8
3.1 NBR O-Ring Dxs 90x 8 - -
3.2 NBR O-Ring Dxs 50x5 - -
3.3 NBR O-Ring Dxs 46 x5 62x6 62x6
3.4 NBR O-Ring Dxs 160x 8 - -
3.5 NBR O-Ring Dxs - 66 x5 66 x 5
4  Grauguss Schutzkappe D W 140 x 0,25° W 140 x 0,25" W 190 x 0,25"
mit Gewinde sxh 6x 110 6x 110 6x 130
4.1 verlangerte GG — Schutzkappe D W 140 x 0,25" W 140 x 0,25* W 180 x 0,25"
mit Gewinde sxh 6x 110 6x 110 6x 130
4.2 verlangerte GG-Schutzkappe D W 140 x 0,25" - -
mit Gewinde sxh 6x 110 - -
5 Unterlegplatte S235JR Da / Di 250 /90 2857102 3257125
mit Gewinde M 100x 6 fur Pos8 d 30 - -
5.1 ohne Gewinde verschweifdt mit Pos8.2 d - 35 35
6 Kopfplatte verschweilit Axd 300 x 300 x 10 300 x 300 x 10 330x330x 15
mit Rohr, einbetoniert DxLxs 140 x 500 x 4 140 x 500 x 4 159 x 600 x 4,5
6.1 mit Rohr, aufgemortelt DxLxs 140 x 100 x 4 140 x 100 x 4 159 x 100 x 4,5
7 Umlenkring S235JR DixLxs 54 x40x0,8 68 x40 x 19,5 68 x40 x 28,5
8 Ubergangsrohr PE Doax/Dminxs|  112/66x 3 - -
mit Gewinde M 100 x 6 L 500 - -
8.1 Trompetenstick mit Nut fir Di 52 - -
Pos. 3.2 + Gewinde M68x4 - -
8.2 Ubergangsrohr S235JR Daxlxs - 114,3 x 400 x 3,6 133 x500x 4
9 PE — Hullrohr Da/Di 50/ 44 66 /60 66 /60
10 Schrumpfschiauch Dmax/Dimin 70/ 21 70721 70/ 21
11 Entiuftungsbohrung D 5 5 5
12 Zementstein X X X
13 Vaseline X X X
14 PE-Stopfen konisch mit Dichtungsmasse | Dpa/Dmnx L] 43 /40 x 40 59 /56 x 40 59 /56 x 40
15 Stahllitzen 140 mm? D 15,3 15,3 15,3
16 Wellrohr Wellentiefe Da / Di 65/55; 4 85175, 4 85/75, 4
17 Federabstandhalter bei bindigen Béden DxbLxs 48 x300x 2 63x300x3 63x300x3
aus 2 Halbschalen
18 Wendel aus PVC D 6 6 6
18.1 Wendel aus Kunststoffumhilitem Draht D 6 6 6

( MaRe in mm bzw. ng“i‘)
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Litzenanzahl 2 bis 5 6 bis 7 8 bis 9
Bauteile
19 innere Abstandhalter Da/DixL| 40/12x50 32728 x50 327128x50
19.1 duflers Abstandhalter Di nach Pos. 16 nach Pos. 16 nach Pos. 16
Stegmall bxh 7.5x10 7.5x10 75x 10
20 Einpresshillse mit Kappe D 65 85 85
21 Bohrdurchmesser D =108 2127 2127
22 Stopfen X X X
23 Unterlegsegmente nach Erfordernis Da/ Di 140790 140/ 100 1807130
aus S235JR
24 Regulierungsmuffe S355JR Da 168,3 168,3 2181
it Sackiocher @ 10 D W 139 x 0,25 W 139 x 0,25" W 189 x 0,25"
25 Halbkuge!l Material C45 Da/Di 180/94 190/ 106 220/ 130
26 Gelenkpfanne Material C45 b/R 2201790 235795 26571110
27 Knagge AxlL 20 x 20 x 100 20 x 20 x 100 25x 25 x 150
28 mindest Ankerkopfaussparung A 310x 310 350 x 350 350 x 350

( Mafie in mm bzw. Zoll )

e Anlage 6.1
B B v l = Mafliste fur 2 — 9 Litzen zur aligemeinen bauaufsichtlichen
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Teile der Verankerung

Gewindelochscheibe:
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o
t
Litzenanzahl Einh. 2-5 6-7 -9
o0 ORe] ©o
Gewindelochscheibe o O ©COoO0 O O
[OR0] o O
D mm W 139 x 0,25 W 139 x 0,25 W 189 x 0.25”
h mm 50 50 55
el mm 64 0 0
e2 mm - 76 100
Litzenanzahl Einh. 2-5 6-7 8§-9
O
: : OO0 OO o0
Gewn:’c;(:ll;):hs::thelbe 5 o 000 o0 0O
ge O [ON®) O o O
D mm W 139 x 0,25” W 139 x 0,25 W 189 x 0.25”
h mm 100 100 110
et mm 64 0 0
e2 mm - 76 100
Verankerungskeile Typ 30:
.
‘ 718
i e
|
R
ohne Réndel
Anlage 7

Gewindelochscheiben und
Verankerungskeile
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