DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des offentlichen Rechts

10829 Berlin, 2. Juni 2006
Kolonnenstrafle 30 L
Telefon: 030 78730-345
Telefax: 030 78730-416
GeschZ.: 155-1.40.21-38/06

Bescheid
tiber
die Anderung und Erganzung
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung vom 10. Marz 2005

Zulassungsnummer: Z-40.21-366
Antragsteller: Werit Kunststoffwerke
W. Schneider GmbH & Co. KG
Kélner Stral’e 59a
57610 Altenkirchen
Zulassungsgegenstand: Blasgeformte einwandige Behalter aus Polyethylen (PE-HD)

7501, 1000 1 und 1500 |
Typ "WHT 753 E/ 1002 E/ 1003 E/ 1503 E"
Behéltersystem

Geltungsdauer bis: 10. Méarz 2010

Dieser Bescheid erganzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-40.21-366 vom
10. Marz 2005. Dieser Bescheid umfasst zwei Seiten und vier Seiten Anlagen. Er gilt nur in
Verbindung mit der oben genannten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und darf nur
zusammen mit dieser verwendet werden.

Die Anderung betrifft im Abschnitt 2.2.1 (3) der Besonderen Bestimmungen die Herstellwerke;
gedndert und neu erstelit werden die Anlage 2 (Werkstoffe) sowie die Anlage 4, Blatt 1 bis 3,
{Ubereinstimmungsnachweis).
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Seite 2 des Bescheids vom 2. Juni 2006 (ber die Anderung und Erganzung der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-40.21-366 vom 10. Marz 2005

ZU Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie foigt
geandert:

— Im Abschnitt 2.2.1 (Herstellung) wird Absatz (3) wie folgt neu gefasst:

(3) Die Behalter durfen in den nachfolgend aufgefihrten Werken hergestelit werden:

1. Werit Kunststoffwerke
W. Schneider GmbH & Co. KG
57610 Altenkirchen/ Westerwald

2.  Werit Sanitar-Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG.
01458 Ottendorf-Okrilla

Die weiteren Besonderen Bestimmungen werden nicht berthrt.

— Die Anlage 2 sowie die Anlage 4, Blatt 1 bis 3, werden - gedndert und ergénzt -
neu erstelit.

Leichsenring
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Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-366
vom 2. Juni 2006

Werkstoffe

1 Formmassen fiir Behilter
Die Behalter werden aus der Formmasse Polyethylen (PE-HD) gemaR nachstehender
Tabelle gefertigt:
Typenbezeichnung Schmelzindex Dichte
Hersteller MF1 190/21.,6 bei 23 °C
DIN-Bezeichnung (g/10 min) (g/cm3)
1) Lupolen 4261 AG UV
der Basell Polyolefine GmbH 6,1+07 0,945 + 0,002
FM DIN 16776 - PE
BHN, 45 T 006
2) Lupolen 4261 AG UV
+ Selar ** 53+0,8 0,946 + 0,002
3) Alcudia 49070 UV
der Repsol Chemie 85+15 0,949 + 0,002
FM DIN 16776 1- PE
BAHN, 50 G 090
4) Alcudia 49070 UV
+ Selar ** 80+1,3 0,950 £ 0,002
Die Formmasse ist mit mindestens 70 % Neuware und hochstens 30 % Ricklaufmasse zu
verarbeiten. Die Verwendung von Regranulaten ist nicht zuldssig.
Die Formmassen 2) bzw. 4) bestehen aus "Lupolen 4261 AG UV" (natur) bzw.
"Alcudia 49070 UV" (natur) und jeweils maximal 5 Gew.-% eines permeationshemmenden
Zuschlagstoffes "Selar RB 901 D" der Fa. Dolder AG, Schweiz.
*  Die Zusammensetzung der modifizierten Formmassen 2) u. 4) sind dem DIBt bekannt.
2 Bandagen s. Anlage 1.11 (nur Behdlter WHT 1003 E / 1503 E")
(1) Die Bandagen (Vertikalbandagen u. Streben) werden aus nachfolgend aufgefiuhrtem
Werkstoff/Halbzeug mit Details und Bemaflungen gemat Anlage 1.11 gefertigt:
| a sendzimir verzinktes Spaltband FeP 02 GZ- 450- MA- chrom. nach DIN EN 101422,
Zinkauflage: > 50 pm.
(2) Bei der Verwendung der Behélter zur Lagerung von Fotochemikalien und reiner
Harnstofflésung 32,5 % (AdBlue) ist auf die Bandagenteile zuséatzlich zur Verzinkung ein
Schutzanstrich, bestehend aus mindestens 2 Deckbeschichtungen Epoxidharz oder
Polyurethan (Polyacrylat-Polysocyanat) mit einer Sollschichtdicke der Deckbeschichtungen
von insgesamt mindestens 100 ym, aufzubringen.
3 Behilterzubehdér/Abstandshalter
Die Teile und Werkstoffe sind in der Anlage 1.10 sowie 1.12 und 1.13 aufgefuhrt
1 DIN 16776-1, Dezember 1984, "Kunsistoff-Formmassen, Polyethylen(PE)- Formmass@ Einteilung ef“hd %
Bezeichnung” wat
DIN 16776-2, April 1988, "Kunststoff-Formmassen, Polyethylen(PE)-Formmassen, Her%(éﬁgﬁg €
und Bestimmung von Eigenschaften”
2 DIN EN 10142, August 1995, "Kontinuierlich feuerverzinktes Blech und Band aus weté%n Stah nzu% Kaltum-
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formen; Technische Lieferbedingungen; (enthait A. A1: 1995), Deutsche Fassung EN 10142: 19807 A1: 1995



Anlage 4, Blatt 1, zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-366
vom 2. Juni 2006

Ubereinstimmungsnachweis

1 Werkseigene Produktionskontrolle
1.1 Werkstoffe
Es sind die in der nachfolgenden Tabelle genannten Nachweise zu erbringen:
Gegenstand | Eigenschaft Prufgrundiage | Dokumentation Haufigkeit
Formmasse |Handelsname, Anlage 2, Abnahmeprif- jede Lieferung
Typenbezeich- Abschnitt 1, |zeugnis 3.1
nung nach EN 10204 4
Formmassetyp
nach DIN 16776 3/
DIN EN1SO 1872-1
Schmelzindex, Aufzeichnung
Dichte oder Abnahmeprif-
zeugnis 3.1
nach EN 10204
Formstoff Schmelzindex, Anlage 4, Aufzeichnung nach
Dichte Abschnitt 1.2, Betriebsanlauf
bzw.
nach
Chargenwech
sel
Bei der Ermittlung der Werte ist jeweils der Mittelwert aus drei Einzelmessungen zu bilden.
1.2 Werkstoffkennwerte (Uberwachungskennwerte)
Fur die unter Abschnitt 1, der Anlage 2, aufgefuhrten Werkstoffe sind die nachfolgend
genannten Kennwerte einzuhalten:
Gegenstand Dichte (g/cm®) Schmelzindex (g/10 min)
nach DIN EN ISO 1183-1% nach DIN ISO 1133 6
Formmasse siehe Anlage 2, Nr. 1
Formstoff dree) + 0,004 = dggy) MFI 190/21,6 (e) - 0,15 MFI 190/21,6 (a)
< MFI1 190/21,6 (a)
index a ... vor der Verarbeitung an der Formmasse
Index e ... nach der Verarbeitung am Formstoff
Diese Anforderungen sind als Minimal- bzw. Maximalwerte einzuhalten;
éﬁ
3 DIN 16776-1, Dezember 1984, "Kunststoff-Formmassen, Polyethylen(PE)- Formmassg%ﬁgmﬂung Uné‘
Bezeichnung" Vs
DIN 16776-2, April 1988, "Kunststoff-Formmassen, Polyethylen(PE)-Formmassen, Hei%;eihng vor, Prob /gae
korpern und Bestimmung von Eigenschaften” %%w o
4 DIN EN 10204, Ausgabe:2005-01, Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004
5 DIN EN 1SO 1183-1, Ausgabe: 2004-05, Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht ver-
schaumten Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrations-
verfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN 1SO 1183-1:2004
6
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DIN IS0 1133, 2000-02, Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflieirate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:1997)



Anlage 4, Blatt 2, zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-366
vom 2. Juni 2006

ek

1.3 Behalter
An den Behaltern sind folgende Prifungen durchzufiihren:
Eigenschaft Prifgrundlage Dokumentation | Haufigkeit
Oberflachen in Anlehnung an Aufzeichnung  |jeder Behlter
DVS 2206 7
Wanddicken, s. Abschnitt 1.3.1
Behéltermassen, dieser Anlage
Dichtheit Prifdricke s. BPG,
Abschn. 3.4.1 (7)
Differenz des s. Abschnitt 1.3.2 nach Maf3gabe der
Uberlaufvolumens dieser Anlage Zertifizierungsstelle
fur Behalter in
Behéltersystemen
Die in den nachfolgenden Tabellen festgelegten Messwerte sind einzuhalten.
1.3.1  Prifgrundlage Wanddicken, Behaltermassen
Fur die Behdlter sind die in den nachfolgenden Tabellen aufgefuhrten Wanddicken und
Behaltermassen einzuhalten:
Tabelle 1 Formmasse Lupolen 4261 AG UV
Messwert*™*
Eigenschaft | Messpunkt/Mallgabe | WHT 753 E | WHT 1002 E | WHT 1003 E | WHT 1503 E
Mindestwand- |im Bereich der Ecken
dicke (mm) und Kanten  oben 4.1 3.4 4.0 3,9
unten 4.1 4.0 4.0 4.0
im Bodenbereich 54 53 47 6,1
in den {brigen 33 3,8 2,8 3,2
Bereichen (Flachen)
Mindestmasse | Behaiter ohne 26,1 38,5 26,2 449
(kg) Zubehor
abelle 2 Formmasse Alcudia 49070 UV
Messwert**
Eigenschaft |Messpunkt/Maf’gabe | WHT 753 E | WHT 1002 E | WHT 1003 E | WHT 1503 E
Mindestwand- | im Bereich der Ecken
dicke {mm) und Kanten  oben 4.1 3.4 4.0 3,9
unten 41 4.0 40 40
im Bodenbereich 54 53 4,7 6,1
in den Ubrigen 3,3 3,8 2,8 32
Bereichen (Flachen)
Mindestmasse | Behalter ohne 26,5 38,5 26,2 44,9
(kg) Zubehor

Kunststoffen”

Merkblatt DVS 2208, November 1975; Prifung von Bauteilen und Konstruk@og@n étfs%thgrmopl ?
? f
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Anlage 4, Blatt 3, zur
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.21-366
vom 2. Juni 2006

Prufgrundiage Volumendifferenz

Die Differenz des Uberlaufvolumens AV fir Behdlter in Behéltersystemen muss die
nachfolgend genannte Anforderung erfiillen:

AV = Vmax - Vmin <1% Vmin
Vmax. Uberlaufvolumen des groRten Behalters des Behaltersystems
Vimin: Uberlaufvolumen des kleinsten Behilters des Behaltersystems

Im Zeitraum der Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind alle
Behaltertypen in die Prifung einzubeziehen.

Bandagen (nur Behalter "WHT 1003 E und WHT 1503 E")

(1) Die in Anlage 2, Abschnitt 2 (1) aufgefiihrten Anforderungen sind einzuhalten.

(2) Der Schutzanstrich gemall Anlage 2, Abschnitt 2 (2), erflllt die festgelegten Anfor-
derungen.

Fremdiiberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung jedes Werkes missen durch die
Zertifizierungsstelle oder unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung willkirlich aus der inspizierten Herstellmenge nach
Gutdinken des Probenehmers zu entnehmende Behalter geprift werden (Erstprifung). Die
Proben fur die Erstprifung sind vom Vertreter der Zertifizierungsstelle normalerweise
wahrend der Erstinspektion des Werkes zu bestimmen und zu markieren. Die Proben und
die Prifanforderungen missen den Bestimmungen der Anlage 4 entsprechen. Der
Probenehmer muss Uber das Verfahren der Probeentnahme ein Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prufungen im Rahmen der Fremdiberwachung sollen den
Prifungen der werkseigenen Produktionskontrolle nach Abschnitt 1 dieser Anlage
entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.3.2 und 2.3.3 der Besonderen Bestimmungen.




