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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen®, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fOr Bautechnik nicht
gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtréglich ergdnzt und geédndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfg
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fir zugéngliche, nicht besteigbare, erdverlegte Kontrollschichte
(Inspektionsoffnungen) in den Nennweiten DN 400, DN 500 und DN 600. Die Kontroll-
schachte bestehen jeweils aus dem Schachtunterteil aus Polypropylen, einem Aufsatzrohr
und einem Teleskoprohr (Steigrohr) einschliefilich der Dichtungen sowie ggf. einer
Teleskopmanschette.

Die Aufsatzrohre entsprechen,

- in den Nennweiten DN 400 und DN 500 mit profilierter duflerer Wandung und glatter
Rohrinnenflaiche aus PP der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-275,

- in den Nennweiten DN 600 mit Hohlkammerwandaufbau aus PP der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-340 sowie

- in der Nennweite DN 400 mit glatter duBerer Wandung aus PVC-U den Anforderun-
gen von DIN EN 1401" in Verbindung mit DIN 19534-32.

Die Teleskoprohre (Steigrohre) entsprechen

- in den Nennweiten DN 300 und DN 400 aus PVC-U den Anforderungen von
DIN EN 14013 in Verbindung mit DIN 19534-34 und

- in der Nennweite DN 500 aus PE-HD den Anforderungen von DIN 8074° und
DIN 80756.

An die nicht besteigbaren Kontrolischachte dirfen Abwasserrohre und Formstiicke in den
Nennweiten DN 150 bis DN 300 aus PVC-U nach DIN EN 1401' in Verbindung mit
DIN 19534-32 bzw. solche gemal der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
Nr. Z-42.1-275 mit duBerer profilierter Wandung und glatter Innenflache angeschlossen
werden.

Die nicht besteigbaren Kontrollschachte dirfen gemeinsam mit den dazugehérenden Auf-
satzrohren in der Grundstucksentwasserung nach den Bestxmmungen von DIN 1’986 -1007
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DIN EN 1401-1

—Wetchmacherfreies Polyvinyichlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderung T.an

stiicke und das Rohrleitungssysiem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1

1998-12

DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe
fir Abwasserkandle und —leitungen - Tell 3: Gliteliberwachung und Bauausfithrung;
Ausgabe:2000-07

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdveriegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen

- Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Form-

sticke und das Rohreitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998; Ausgabe:

Ausgabe

1998-12

DIN 18534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe
fir Abwasserkandle und -leitungen - Teil 3. Gltelberwachung und Bauausfiihrung;
Ausgabe:2000-07

DIN 8074 Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Malle; Ausgabe: 1899-08

DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE)- PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Allgemeine Giitean-

forderungen, Prifungen; Ausgabe: 1999-08

DIN 1986-100 Entwésserungsaniagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 100: Zuséizliche Bestim-
mungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit Berich-
tigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03; Ausgabe:2002-12
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DIN 1986-38 bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in
DIN EN 476° festgelegt sind.

Der Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlie3t Rahmen
aus Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen nicht ein. Fur
die in den Steigrohren werkseitig vormontierten Abdeckungen gilt DIN EN 12410, Die ent-
sprechenden Unfallverhitungsvorschriften sind zu beachten.

2 Bestimmungen fiir die nicht besteigbare Kontrollschéachte
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoff
Die Schachtunterteile und die Teleskopmanscheiten der nicht besteigbaren Kontroll-
schachte sind aus Polypropylen PP-B (Typ 2) nach DIN 8078'! aus der Formmasse
PP-M 012 nach DIN EN 1SO1873-112 gefertigt.
Das Polypropylen weist folgende Kenndaten auf:
— Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): iber 0,8 bis 1,5 g/10 min
— Dichte bei 23 °C: ~ 0,90 g/cm?®
— Linearer Ausdehnungskoeffizient: ~1,5-10* K"
— Wirmeleitfahigkeit: ~ 0,2 W/(m - K)
— Oberflachenwiderstand: > 10”7 Q
2.1.2  Abmessungen
Form, Male und Toleranzen der nicht besteigbaren Kontrollschachte entsprechen den
Festlegungen in den Anlagen 1 bis 15.
2.1.3  Beschaffenheit
Die Schachtunterteile und die Teleskopmanschetten weisen eine dem Herstellverfahren
entsprechende glatte Innen- und AulRencberfldche auf. Es sind z. B. keine eingefallenen
Stellen, Lunker u.&d. vorhanden. Der hydraulisch wirksame freie Querschnitt ist nicht durch
Schweillwllste, die durch das Zusammenschweillen von Einzelteilen der Formstiicke
entstehen, nachteilig beeinflusst. Die Einfarbung der Schachtunterteile ist durchgehend
gleichmafig.
2.1.4  Kriechmodul
Die Anforderungen an den Kriechmodul werden bei Priifung nach Abschnitt 2.3.2 erfullt.
2.1.5  Schmelzindex
Der Bereich des Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) fUr das unverarbei
beite PP-B (Typ 2) liegt zwischen 0,8 g/10 min bis 1,5 g/10 min.
8 DIN 1986-3 Entwisserungsanlagen fiir Gebdude und Grundstiicke -~ Teil 3: Rege -
Warlung; Ausgabe:2004-11
9 DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile flir Abwasserkanéle und -leitungen fiir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
10 DIN EN 124 Aufsatze und Abdeckungen fiir Verkehrsflachen - Baugrundsatze, Priffungen, Kenn-

1

12
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zeichnung, Gutelberwachung, Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08 in
Verbindung mit Norm-Entwurf. Aufsdtze und Abdeckungen fiir Verkehrsfldchen; Deut-
sche Fassung prEN 124:2004; Ausgabe:2004-08

DiN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Aligemeine
Gteanforderungen, Priifung; Ausgabe:1996-04

DIN EN ISO 1873-1 Kunststoffe - Polypropylen (PP} Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis
fur Spezifikationen (IS0 1873-1:1995); Deutsche Fassung ENISO 1873-1:1995;
Ausgabe 1995-12
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2.1.6 Dichte

Die Dichte des verarbeiteten PP-B (Typ 2) weist bei 23 °C einen Wert von ~ 0,90 g/lcm®
auf.

2.1.7 Verhalten nach Warmilagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 zeigen sich keine Blasen, Risse oder Aufblatterun-
gen.

2.1.8  Schiagverhalten

Die Bruchrate betragt bei der Prifung des Schlagverhaltens der Kontrollschachtunterteile
und der Teleskopmanschetten nach Abschnitt 2.3.2 nicht mehr als 10 %.

2.1.9  Schweillbarkeit

Es dirfen nur Formstickteile der gleichen Schmelzindexgruppe zusammen geschweifdt
werden.

2.1.10 Anforderungen an Aufsatz- und Teleskoprohre (Steigrohre)
2.1.10.1 Anforderungen an Aufsatzrohre
Tabelle 1 Aufsatzrohre

ifd. | Aufsatzrohre Wandung Nennweite Wanddicke Ringsteifigkeit
Nr. |nach in mm in kN/m?
DN 400
1 |Z2-42.1-27 fili
1-275 profiliert DN 500 siche Sroan = 31,6
2 |Z-42.1-340 Hohlkammer| DN 600 Zulassung Sg24n > 55
3 |DIN EN 1401? glatt 9,8 bis 11 Sroan > 31,5
in Verbindung DN 400
4 | mit glatt 7,9 bis 8,3 Skoan > 16
DIN 19 534-32

Die Aufsatzrohre dirfen abweichend von den Festlegungen der v. g. technischen Regeln
auch andersfarbig sein. Die Einfarbung muss gleichmaRig und durchgehend sein.
2.1.10.2 Anforderungen an Teleskoprohre (Steigrohre)

Die Teleskoprohre der Nennweiten DN 300 und DN 400 entsprechen den Angaben der
Anlagen 12 und 13 und im Ubrigen, bis auf die Farbgebung, den Anforderungen von
DIN EN 14017 in Verbindung mit DIN 19 534-32, Die Einfarbung der Teleskoprohre muss
gleichméfig und durchgehend sein.

Die Teleskoprohre der Nennweite DN 500 aus PE-HD entsprechen den Anforderungen
von DIN 807413 und DIN 80754,

2.1.11 Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel der Steckmuffenverbindungen zwischen den Schachtunter-
teﬂen und den Grundrohren sowie die zum Aufsatzrohr und die der Aufsatzrohre mit den

Rohre aus Polyethylen (PE)- PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD —

13 DIN 8074
1999-08

14 DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE)- PE63, PES80, PE 100, PE-HD- Aligemeine
Guteanforderungen, Pritfungen; Ausgabe: 1999-08

15 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fir

Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 Ausgabe:
2003-05

41793.06
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2.2
2.21

222

223

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Hersteliung

Die Schachtunterteile und die Teleskopmanschetten sind aus Polypropylen-B (Typ 2) mit
Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 herzustellen. Die Formstiicke bzw. deren Einzelteile
und die Teleskopmanschetten sind im Spritzgussverfahren zu fertigen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Temperaturen der Heizzonen

— Druck (Spritzdruck und Nachdruck),
— Spritzdruckzeit,

- Nachdruckzeit,

- Kihizeit,

— Male.

Die im Spritzgussverfahren hergestellten Einzelteile der Formstiicke sind mittels Heizele-
mentstumpfschweillung gemal den Anforderungen der Richtlinie DVS 220776 Teil 11 zu
verbinden.

Die werkseitig herzustellende Schweiflverbindung zwischen dem Schachtunterteil und
der PP-Muffe fur Aufsatzrohre,
den Muffen fir die Aufnahme der Grundrohre,

den profilierten Rohrabschnitten nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-275,
der "Mauerdurchfiihrung" entsprechend Anlage 2 sowie
der ebenfalls in der Anlage 2 dargestellten Platte aus PP
sind entsprechend den Festlegungen der Richtlinie DVS 220716 Teil 11 auszufiihren. Die
Schweillverbindungen der nicht besteigbaren Kontrollschachte dirfen nur von Kunststoff-

schweiflern durchgefiihrt werden, die hieriiber eine giltige Bescheinigung nach der Richt-
linie DVS 2212-117 oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen.

Die Steigrohrdichtung nach Anlage 10 ist werkseitig auf der Rohrinnenseite in die erste
umlaufende Hohlkammer des profilierten Aufsatzrohres aus PP-B (Typ 2) einzusetzen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Die nicht besteigbaren Kontrollschachte einschlieBlich der Dichtungen sind so zu ver-
packen, dass beim Transportieren und bei der Lagerung keine unzuldssigen Verformun-
gen auftreten. Es ist durch geeignete Maftinahmen sicherzustellen, dass die duf3ere Profi-
lierung nicht beschadigt wird.

Kennzeichnung

Die nicht besteigbaren Kontrolischdchte missen vom Hersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lan-
der gekennzeichnet werden; einschliefllich der Kennzeichnung mit der Zulassungsnum-
mer Z-42.1-225. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfilit sind.

Die nicht besteigbaren Kontrollschachte sind zusatzlich deutlich s;chtb}zi
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit: g %

— Nennweite
— Herstellwerk
- Herstellungsjahr

16

17
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DVS 2207-11 Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen- Heizelementschweillen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PP; Ausgabe: Februar 1999

DVS 221241 Prifung von Kunststoffschweilern, Prifgruppen | und Il; Ausgabe: September 20056
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Kontrollschéchte mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Kontrollschichte
nach Maltgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der nicht besteig-
baren Kontrolischichte eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfar
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

in jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
Mafnahmen einschlieflen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Bei jeder Lieferung des verwendeten Werkstoffes mit der Bezeichnung PP-B (Typ 2),
sind die in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Feststellungen zu Gberprifen. Dazu hat sich der
Antragsteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung eine Werksbescheinigung 2.1 in
Anlehnung an DIN EN 1020418 vorlegen zu lassen.
— Kontrolle und Prifungen, die wihrend der Herstellung durchzufihren sind:“ "

Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu pruf
- 212 Abmessungen
Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festst

den Abmessungen der nicht besteigbaren Kontrollschachte sind st
wahrend der Fertigung je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

- 213 Beschaffenheit
Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur

Beschaffenheit sind standig wahrend der Fertigung je Maschine und
Dimension zu Uberprifen.

- 214 Kriechmodul
Die Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 ist mindes-
tens einmal je Fertigungsmonat, sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoff-
wechsel zu Uberprifen. Dazu ist der 24 h-Wert fir den Kriechmodul nach

Tabelle 2 von DIN 16 961-219, entweder an Ersatzrohren nach dem Verfah-
ren A oder an Probestdben nach dem Verfahren B, die aus dem jeweiligen

18 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
19 DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung

und glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03

41793.06
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PP- Formstick zu entnehmen sind, entsprechend den Festlegungen von
DIN 19 537-220 zy priifen.

- 215 Schmelzindex

Die in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zum Schmelzindex des
verarbeiteten PP-B (Typ 2) ist nach DIN ISO 11332! mindestens einmal je
Fertigungsmonat je Maschine und Dimension sowie bei jedem Rohstoff-
wechsel zu prifen

- 216 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.6 genannten Grenzwerte fir die Dichte
ist nach DIN 5347922 Verfahren A zu prifen.

- 217 Verhalten nach Warmlagerung

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zum Verhalten nach Warmlagerung
sind einmal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoff-
wechsel zu Uberprifen. Dazu sind Kontrollschdchte bzw. deren Einzelteile
komplett nach DIN EN 76323 Verfahren A hinsichtlich der Beanspruchung
nach Warmebehandlung gemaR DIN 8078¢ dahingehend zu prifen, ob sich
die Beschaffenheit verandert. Es ist festzustellen, ob Blasen, Aufblétterun-
gen oder Risse aufgetreten sind.

- 2.1.8 Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.8 getroffenen Festlegungen zum
Schlagverhalten der Schachtunterteile ist einmal je Fertigungswoche je
Maschine und Dimension zu Uberprifen. Dazu sind einem Kontrollschacht
entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabférmige
Probekdrper zu entnehmen. Die stabférmigen Probekdrper sind, moglichst
gleichmaRig Ober den Umfang verteilt, aus Abschnitten der Lange von
(120 = 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 2 angegebene Breite des
Probekdérpers entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes sowohl
der dulleren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in
Anlage 15).

Die Probekérper werden an den Oberflachen nicht bearbeitet.
Tabelle 2 Probekérper fur Schlagbiegeversuch

Probekdrper Pendelschlag- | Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 5122219
Lange Breite Hoéhe
mm mm mm J mm
120 + 2 15+0,5 =s 15
\ Deutsches In 433;@?
20 DIN 19537-2 Rohre und Formstiicke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fiir Abwasserkanaie unil
-leitungen; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:1988-01 ff
21 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefliefirate (MFR) undMMe«

Volumenflieirate (MVR) von Thermoplasten (1SO 1133:1997); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:1999; Ausgabe:2000-02

22 DIN 53479 Prafung von Kunststoffen und Elastomeren; Bestimmung der Dichte; Ausgabe:1976-07

23 DIN EN 763 Kunststoff-Rohrleitungs- und  Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstiicke  aus
Thermoplasten - Prifverfahren fir die visuelle Beurteilung der Einflisse durch
Warmlagerung; Deutsche Fassung EN 763:1994; Ausgabe: 1994-09

41793.06
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An 10 Probekérpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemafl nach
DIN EN ISO 179-124 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 5122225 durch-
zufthren, wobei der Schiag auf die duRere Oberflache ausgeubt wird.

Die Prifung ist bei £ 0 °C durchzufihren. Es ist festzustellen, ob die Probe-
kérper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als ein Probekorper, so ist
der Schiagbiegeversuch an 20 neuen Probekérpern, die aus dem gleichen
Formstiick zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die
Bruchquote der ersten und zweiten Priifung zusammen gewertet.

- 219 Schweiflbarkeit

Die Aussagen zur Festigkeit der Schweifiverbindungen in Abschnitt 2.1.9
sind nach den Festlegungen der Richtlinie DVS 2203 -226 viermal jahrlich je
Maschine sowie bei Anderungen von werkstoff- bzw. fertigungsabhangigen
Parametern zu prifen.

Aullerdem ist die Dichtheit der Schwei3verbindungen (15 Minuten bei
0,5 bar) einmal je Fertigungsmonat und je Maschine und Dimension zu
prifen. Die nach DVS 2203 -226 notwendigen Schwei3protokolle sind zu
fihren und der fremdiberwachenden Stelle im Rahmen der Fremduber-
wachung vorzulegen.

- 2110 Anforderungen an Aufsatz- und Teleskoprohre

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellun-
gen zu den Aufsatz- und Teleskoprohren, hat sich der Hersteller durch
Vorlage des Ubereinstimmungszertifikats einer anerkannten Zertifizie-
rungsstelle vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung bestétigen zu lassen.

- 2.1.11 Dichtmittel

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in
Abschnitt 2.1.11 zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der
Formstiicke davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die spezifischen
Angaben nach DIN EN 681-115 aufweisen.

- 223 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

-~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art und Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsaterials

forderungen
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortg

AN

24 DIN EN ISO 179-1 Kunstsioffe - Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften - Teil
tierte Schiagzahigkeitspriifung (IS0 179-1:2000); Deutsche =7
ENISO 179-1:2000; Ausgabe:2001-06 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN ISO 179/A1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften —
Teil 1: Nicht instrumentierte Schlagzahigkeitspriifung (1ISO 179-1:2000/DAM1:2004);
Deutsche Fassung EN 1SO 179-1:2000/prA1:2004; Ausgabe:2004-04

25 DIN 51222 Priffung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforde-
rungen an Pendelschiagwerke mit einem Nennarbeitsvermdégen < 50 Jahre und deren
Prifung; Ausgabe:1995-06

26 DVS 2203-2 Prifen von Schweiflverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunst-
stoffen — Anforderungen im Zugversuch; Ausgabe:2003-01
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Die Aufzeichnungen sind mindestens fiunf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3 Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Kontrolischachte durchzufiihren. Aullerdem
sind im Rahmen der Fremdiberwachung auch die Anforderungen des Abschnitts 2.1.1
und des Abschnitts 2.3.2 sowie die des Abschnitts 2.1.10 stichprobenartig zu prifen:

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK A 12727
ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfdhigkeit nachzuweisen. Die Prifung der
Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik bzw. durch einen Prifingenieur durchzu-
fuhren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich gepriifte Typenberech-
nung erfolgen. Insbesondere ist bei der Verwendung von Aufsatzrohren nach Tabelle 1,
Ifd. Nr. 4 mit einer Ringsteifigkeit von Sgr.s> 16 kN/m? deren Beulsicherheit nachzu-
weisen. Fur die statische Berechnung sind die Werkstoffkennwerte nach Tabelle 3 des
genannten Arbeitsblattes zu bertcksichtigen.

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, wird die Anordnung eines Betonkran-
zes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen. Auch fir diesen Betonkranz ist ein
statischer Nachweis einschlief3lich der Prifungen erforderlich. Wird in einem solchen Fall
kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser S0 ausgebtldet dass ein wesenthcheréAntetl

Aufsatzrohren in Abwasserleitungen der Grundstiicksentwésserung sind die Bestimmun-
gen von DIN 1986-1007, die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bescheids,
DIN EN 161028 sowie die mit dem Kontrollschacht auszuliefernde Einbau- und Montage-
anleitung des Antragstellers zu beachten.

Aufsatzrohre der Nennweite DN 400 nach Tabelle 1, Ifd. Nr. 4 mit einer Ringsteifigkeit von
Sr24n> 16 kN/m? sollten jedoch méglichst nur dann verwendet werden, wenn auf sie keine
Verkehrslasten (nicht vorwiegend ruhende Lasten) einwirken. In der Verlegeanleitung

27 ATV-DVWK-M 127  Statische Berechnung von Abwasserkanélen und —leifungen; Ausgabe:2000-08

28 DIN EN 1610 Verlegung und Priffung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10
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bzw. Produktinformation des Antragstellers ist darauf hinzuweisen.

Die Dichtmittel sind gemeinsam mit den nicht besteigbaren Kontrollschichten sowie den

dazugehorenden Aufsatzrohren auszuliefern.
Eine Einbautiefe von ca. 4 m sollte nicht iberschritten werden.

Die Rohrenden der Aufsatzrohre sowie die der Grundrohre und die jeweiligen Muffen sind

von eventuell vorhandenem Schmutz zu befreien.

Bei den Rohren DN 300 und DN 400 entsprechend allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung Nr. Z-42.1-275 mit dulerer Profilierung ist der Dichtring zwischen der zweiten und
dritten Rippe des Rohres einzulegen, bei den Muffen mit Sicke ist der Dichtring in diese
einzulegen. Zum Verbinden der Rohre der Nennweite DN 600 entsprechend allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-42.1-340 mit dem Formstuck "Mauerdurchfiihrung” wird
der Dichtring zwischen dem ersten und dem zweiten Profil (Hohlkammer) eingelegt. Das
werkseitig mitzuliefernde Gleitmittel ist im ersten Bereich der jeweiligen Muffeninnenflache
aufzutragen. Das jeweilige Rohrende muss beim Zusammenschieben bis zum Muffen-
grund reichen. Die Dichtmanschetten entsprechend Anlage 8 fir die Aufnahme des
oberen Steigrohres (Teleskoprohr) und die werksseitig in die Teleskopmanschetten ent-
sprechend Anlage 11 einzulegenden Dichtungen nach Anlage 10 sind ebenfalls mit

Gleitmittel vor dem Zusammenfiigen zu bestreichen.

5 Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der nicht besteigbaren Kontrollschachte mit dazugehdren-
den Aufsatz- und Teleskoprohren sind die einschldgigen Unfallverhitungsvorschriften zu

beachten.

Kersten
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Lastverteilrahmen
gemall EN 124

Steigrohr
(Teleskoprohr)
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Maincor Anger GmbH

nichtbesteigbare
Brasserstr. 251 Anlage 1

Kgntfollschéchte zur allgemeinen
45768 Marl Prinzipdarstellung bauaufsichtlichen Zulassung
Steigrohr DN 400 und 500 | Nr.Z-42.1-225

4




Lastverteierrohnen
gemi EN 124 ‘ 1 ]

Teleskopronhy —
PL-HD 560 x 11,0
Lange: ca. 0,80 m

Steigrohrdichtung
entsprechend Anlage10

Steigrohwr
Uporen DN 600

Moverdurchf Ghrung
Uporen DN 600

|

Schweiverbinding

Scracrtunter teil Uponal
Systerschocht DN 50D

Lastvertellerrahmen
gemd 3 EN 124

Teleskoprohr
PE-HD 560 x 11,0

B

Steigrohrdichtung
entsprechend Anlage10

Steigrohr
Uporen DN 600

SchweiBverbindung

PP-Platte 10mm

Schweiiverbindung

Schochtunterteil Uponal
Systemschacht DN 500

Maincor Anger GmbH nichtbesteigbare Anlage 2

Brasserstr. 251 3
Kgnt'rollschachte zur allgemeinen

45768 Marl Prinzipdarstellung bauaufsichtlichen Zulassung
Steigrohr DN 600 Nr. 2-42.1-225

vom 7 4° duegil L006
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Anschluss an Kanalrohre

g
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| { 4
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s 4 | Anschluss an profilierte Rohre
: L—-—-——-—-—————-——"
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* Schweiltverbindung
DN 400/150 400/200
dz 401,8 +1,2 401,8+1,2
d3 4248+ 1,2 424,8 +1,2
dz' 160,8 + 0,6 200,8 + 0,7
d3’ 174,6 +0,6 2186,6 +0,7
s1 min 5.0 5.0
sB min 4.0 4.6
t max 110 128
umin 75 84
H 575 615
B 660 685
h 135 160
H' 325 325
Maincor Anger GmbH Schachtunterteil Anlage 3
Brasserstr. 251 n
Malle

45768 Marl

DN 400/ DN 150;
DN 400/ DN 200

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-225 ’
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Anschluss an Kanalrohre

Maincor Anger GmbH Schachtunterteil
Brasserstr. 251 MaRe

45768 Marl

DN 500/ DN 150 — DN 300
DN 400 / DN 150 — DN 200

Anlage 4

zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-225
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Anschluss an profilierte Rohre

45768 Marl

- DN 500/300 500/250 500/200 500/150 400/200*
dz2 562,2+1,7/-0,5 562,2+1,7/-0,5 | 562,2+1,7/-0,5 562,2+1,7/—Q,5 401.8 + 1,2
d2' 3362+ 0,9 281,0+ 0,7 . 2258 + 0,6 170,7+ 0,6 |2258+0,6

s1min é,s 6,5 | sv,s 6,5 "4.0

s2 min 3,6 3,2 5.4 ‘4,2 " 54

sB min 6.0 6.0 5.6 5.0 4.0

t min 128 102 95 85 25
H 630 630 585 585 615
B 970 1005 1140 1140 ‘685
h 210 210 210 210 160
H' 220 220 220 220 325

Anschluss an Kanalrohre
DN 500/300 500/250 500/200 500/150
d2 562,2+1,7/-0,5 | 562,2+1,7/-0,5 | 562,2+1,7/-0,6 | 562,2+1,7/-0,5
d2' 316,41+ 1,0 250,9 +0,8 200,8 + 0,7 160,8 + 0,6
da' 3354+ 1,5 268;3 +0,8 ' 216,4 + 0,6 173,9+0,8
s1 min 6,5 6,5 6,5 6,5
s2 min - 3.0 3.0 58 4.0
s3 min 3.0 3.0 56 4.0 ‘
sB min 6.0 6.0 5.6 5.0
t max 210 170 128
umin 62 55 50
H 630 630 6§30
B 1080 1140 870
h 210 210 210 210
H' 220 220 220 220
Maincor Anger GmbH Schachtunterteil Anlage 5
Brasserstr. 251 MalRe

DN 500 / DN 150 - DN 300
DN 400 / DN 150 - DN 200

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-225

vom ¢ /

A 7 n
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Anschluss an profilierte Rohre

Anschluss an Kanalrohre

% 3 2 3 2
A s *
* Schweiftverbindung
0 4007200 4607150 400/200
KG*  profiliert profiliert
d2 1608 +0,6 | 2008+0,7 - |
d3 1746 +6,6 | 2166+07 | o
* a2’ 1707406 | 2258406
%2 min 4,@ . 47{) ot -
. 83 min i 45@ »gc,(} e o
§S S ‘ 4){} ‘59@ 439 4.@
51 min ! ‘%13} 433 433 «3,3
{ max 110 128
U in 42 SO o R
B 660 = 20 685 20 660 + 20 68520
b 200 + 16 N5£10 . W0£10 | 22510
H 765 %20 65420 | 76520 765 + 20
*f- Mal ngch DIN 19534 Teil |
Maincor Anger GmbH Schachtunterteil
Brasserstr. 251 Typ Vario Anlage 6 _
MaRe zur allgemeinen

45768 Marl

DN 400/ DN 150 - DN 200

bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-225

vom /5 fﬁééjfg;gg Lodé




Typ 3 (MR)

Maincor Anger GmbH
Brasserstr. 251

45768 Marl

Schachtunterteil
Gerinneformen

Anlage 7

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1 225
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Fiir die Verbindung nach DIN V 18534 o5 Dy

DN D b h b
400  4412%30  197%05 24,005
300 3500%25  171%05  205%0,5
250 2820+20 160205  195%05
200 2242%10  119%04  130%0,3
150 179610  108:04 11703

Fiir die Verbindung nach allgemeiner bauaufsichtiichen Zulassung Z-42.1-275

DN d B H
500 4886+30 361%07  232%07
400 392,7+25 287+07 19407
300 291,4+20 228+07  17,0%07
250 2446+20 187+06  148:08
200 197,7+20 14705  13,1:05
150 148608 11,0£05 12,005
Maincor Anger GmbH Anl 8
Brasserstr. 251 : . . niage
ch?htu ngen fur Verbindungen| ., aiigemeinen
45768 Marl mit Rohren nach DIN 19534 | bauaufsichtlichen Zulassung
und Z-42.1-275 Nr. 2'22-1(-225
FTET A T
DN 150 — DN 500 YoM 9. Augnt 0oty
i/
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Teleskoprohrdichtung

20 mm

Teleskoprohr
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Steigrohr Uporen DN &00

Maincor Anger GmbH
Brasserstr. 251

45768 Marl

Steigrohrdichtung
DN 600

Anlage 10

zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-42.1-225 . ‘
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Dichtmanschette fir profiliertes Steigrohr nach Z-42.1-275

g3

Dk,
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Dichtmanschette flir Steigrohr nach DIN EN 1401/DIN 19534
o3
S
éy . . 1 - ;J“
i |Ug .} Iy e s "1 s el ,,«
EFTZ? - ] AN
o
profiliertes Steigrohr glattwandiges Steigrohr
nach Z-42.1-275 nach DIN EN 1401/DIN 19534
DN 400 400
d, 451,4 - 453,8 4271 - 429,5
dj. 338,9 - 340,9 338,9 — 340,9
€5 min 3,9 3,9
smn 13,9 3,9
Maincor Anger GmbH
Brasserstr. 251 Anlage 11
Teleskopmanschetten zur allgemeinen

45768 Marl

bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-225
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2 Rohr DN 300 mit /!-—-—---———"’ |

- e Elmmechs

o nele
-

werksettig aufge-
schrumpftem gui-

eitsernen Rahmen

joo
200

. Einnccke
>
siele

150

s
\ Rohr 0N 300 mit /, Ul

werkseitig aufge-

schrumpftem gui-
eisernen Rahmen

- $20 N
N 53%’
- || — Steigrohr DN 300 PVC-U
nach DIN EN 1401 //
Dichtmanschette
315 .
Aufsatzrohr DN 400
aus PP nach Z-42.1-275
oder
- 400 > aus PVC-U nach DIN EN 1401
Maincor Anger GmbH

Brasserstr. 251

45768 Marl

Steigrohre DN 300
mit integrierten
Schachtabdeckungen
nach DIN EN 124

Anlage 12
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Steigrohr DN 400 PVC-U
! -+ nach DIN EN 1401
o

] L Dichtmanschette

- w00 E\ Aufsatzrohr DN 500 aus PP
féo .

Maincor Anger GmbH

Brassersir. 251

45768 Marl

Steigrohre DN 400
mit integrierten
Schachtabdeckungen
nach DIN EN 124
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| * Dichtmittel

g

s

58

FunktionsmaRe der flexiblen Muffen ( DN 400/150 und DN 400/200)

DN

Funktionsmafe der Dichtmittel *

Dy ds SBmin tmax Umin L
150 160,8 + 0,6 |174,6 + 0,6 45 114 42 174 £ 1
200 200,8+0,7 12166 + 0,7 56 130 50 207 +1
H hicasd
3

Brasserstr. 251

45768 Marl

DN gd B H

150 (166 % 1 10,3+ 0,3 12,5

200 2161 11,0+£0,3] 131
Maincor Anger GmbH

Flexible Anschlussmuffen am
Schachtunterteil fur
Abwassetrrohre
in den Nennweiten
DN 150 und DN 200
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Maincor Anger GmbH
Brasserstr. 251

45768 Marl

Prinzipdarstellung fir
Probekorper in der
Schlagbiegeprifung

Anlage 15
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bauaufsichtlichen Zulassung
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