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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtiiche Zulassung wird widerrufiich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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IIl. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fur Pumpenschichte aus PE-MD und aus PE-LLD mit einem
Innendurchmesser von ca. 800 mm und der Bezeichnungen "Pumpstationen SK6 und
SK9" zur Aufnahme von Abwasserpumpeinrichtungen.

An die Pumpenschachte dirfen nur Abwasserrohre und Formstiicke aus PVC-U nach
DIN EN 1401-11 in Verbindung mit DIN 19534-32 und solche aus PE-HD nach
DIN 19537-13 in den Nennweiten DN 100, DN 150 und DN 200 angeschlossen werden.

Die Rohrleitungen darfen nur als Freispiegelleitung (drucklos) fur die Ableitung von
Abwasser gemafl DIN 1986-34 bestimmt sein, das keine hoheren Temperaturen aufweist
als solche, die in DIN EN 4765 festgelegt sind.

Die Pumpenschachte durfen in der Grundstiicksentwasserung nach den Bestimmungen
von DIN 1986-1006 verwendet werden. Die Pumpenschéchte darfen nur fur die Ableitung
von vorwiegend hauslichem Abwasser bestimmt sein.

Die Pumpenschachte durfen nur gelegentlich von einer angegurteten Person unter
Beachtung der zutreffenden UnfallverhGtungsvorschriften und Einsteighilfen bestiegen
werden.

Far die Abdeckungen der Pumpenschachte ist DIN EN 1247 in der jeweils giltigen Fas-
sung zu beachten. Der Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
schlief3t Rahmen aus Gusseisen von Abdeckungen und Abdeckungen sowie erforderliche
Absturzsicherungen nicht ein. Die in Pumpenschéchte einsetzbaren Abwasserpumpein-
richtungen, einschlieBlich der dazugehérenden Abwasserdruckleitungen, sind nicht Ge-
genstand dieser Zulassung.
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DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkanédle und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe: 1998-12

DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe
fur Abwasserkandle und -leitungen — Teil 3: Giltetuberwachung und Bauausfihrung;
Ausgabe: 2000-07

DIN 19537-1 Rohre und Formstiicke aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) fiir Abwasserkanéle und -
leitungen; Malle; Ausgabe: 1983-10

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fur Betrieb und
Wartung; Ausgabe: 2004-11

DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanale und -leitungen fir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe: 1997-08

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Gebdude und Grundsticke - Teil 100: Zusétzliche

Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2002-03 in Verbindung mit
Berichtigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03; Ausgabe: 2002-12

DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen fiir Verkehrsflachen - Baugrundséatze, Prifungen,
Kennzeichnung, Giiteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe: 1994-08
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2 Bestimmungen fiir die Pumpenschachte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1  Werkstoffkennwerte
Fur die Herstellung der Pumpenschachte darf nur Polyethylen mittlerer und niedriger
Dichte (PE-MD und PE-LLD) einschlieBlich einer hinreichenden UV-Stabilisierung
entsprechend der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten und der fremduber-
wachenden Stelle zu Ubergebenden Rezepturangaben mit folgenden Kennwerten
verwendet werden:

— Schmelzindex (MFR/190°C/2,16kg): =6,2 g/10 min

— Dichte bei 23 °C: ~0,93 g/cm® £+ 0,01 g/cm®
— E-Modul (Kurzzeit) nach DIN EN [SO 5278 >600 N/mm?

— Streckspannung: >17 N/mm?

— Dehnung bei Streckspannung: >9 %

— Reilddehnung: >100 %

- Warmeformbestandigkeit: >110 °C

2.1.2  Abmessungen
Form, Mafle und Toleranzen der Pumpenschdchte missen den Festlegungen in den
Anlagen 1 und 2 und die der elastomeren Dichtmittel den Angaben in der Anlage 3 ent-
sprechen.

2.1.3 Beschaffenheit
Die Pumpenschéachte weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und
Auflenoberflache auf. Es diirfen z.B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u.d. vorhanden
sein. Der hydraulische Querschnitt darf nicht durch Herstellungsriickstédnde (z.B. Grate)
nachteilig beeinflusst werden. Sofern die Pumpenschéachte eingefarbt werden, muss die
Einfarbung durchgehend gleichmaRig sein.

2.1.4  Kriechmodul
Der 24 h-Wert des Kriechmoduls des verarbeiteten Werkstoffes PE-MD und PE-LLD
entspricht dem Sollwert = 250 N/mm?. ’

2.1.5 Schmelzindex
Der Schmelzindex des zu Pumpenschéchten verarbeiteten PE-MD und PE-LLD entspricht
den Angaben in Abschnitt 2.1.1.

2.1.6  Verhalten nach Warmlagerung
Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.3 weisen die Pumpenschéchte keine Blasen, Aufblat-
terungen oder Risse auf.

2.1.7  Schilagfestigkeit
Die Pumpenschéachte weisen bei der Prifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2
eine Bruchrate von < 10 % auf.

2.1.8 Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.3 weist die Dichte des verarbeiteten Werkstoffes
PE-MD und PE-LLD einen Wert von ca. 0,934 g/cm?® auf.

8 DIN EN ISO 527-2  Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 2. Prufbedingungen fiir Form-
und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschliefilich Corr. 1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1996-07
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2.1.9

2.2
2.21

222

2.2.3

23
2.31

Dichtmittel
Die elastomeren Dichtmittel zwischen dem Pumpenschacht und den Grundrohren ent-
sprechen den Anforderungen von DIN EN 681-19.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung
Die Pumpenschachte sind mit den Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 im Rotationssinter-
verfahren herzustellen.

Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter pro Fertigungslos und an jedem
funften Teil zu Uberpriifen und zu dokumentieren:

— Formmassenmenge je Formfillung

~ Aufheizzeit

— Temperatur in der Heizkammer

-~ Rotationsdauer

— Kuhltemperatur

— Abkihlzeit

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Pumpenschachte sind zu so verpacken, dass beim Transportieren und bei der Lage-
rung keine unzulassigen Verformungen auftreten. Einlauf- und Auslaufstutzen sind z.B.
durch Folien vor dem Verkratzen zu schiitzen. Die Pumpenschichte kdnnen im Freien
gelagert werden.

Kennzeichnung

Die Pumpenschachte mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmgngszeichen
(U-Zeichen), einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-384 nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung

darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungs-
nachweis erfullt sind.

Die Pumpenschachte sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Innendurchmesser bzw. Nennweite

— Nennweiten der Muffen fur den Anschluss der Grundrohre
— Herstellerzeichen

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis N —
Allgemeines ‘

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Pumpenschéchte mit den Bestimmungen die-
ser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprufung der Pum-
penschachte nach Mafligabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzuftihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Pumpen-
schachte eine hierfar anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

27183.04

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002; Ausgabe:
2003-05 in Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1:2003-05; Ausgabe: 2003-08
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2.3.2

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
Maf3nahmen einschlieRen.

~ Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten PE-MD- und PE-LLD-Werkstoffes missen den in
Abschnitt 2.1.1 hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Zur Uberprifung der
getroffenen Festlegungen hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung ein Abnahme-
prifzeugnis 3.2 nach DIN EN 1020410 vom Vorlieferanten vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Prafungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

1. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zu den
Abmessungen der Pumpenschéchte sind pro Fertigungsios und an jedem flnften
Teil zu Uberprufen und zu dokumentieren.

Zu prifen sind alle funktionsbestimmenden Maf3e u.a. folgende:

— Wanddicken (mittlere) und Verstarkungsrippen
— AuBendurchmesser

— Stutzendurchmesser (Anlage 3)

— Innendurchmesser im Abdeckungsbereich

— Innendurchmesser im Schacht

— Gesamtlangen-, -breiten- und -h6henmafe

~ Durchmesser der Offnung fur die Druckleitung

2. Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zur
Beschaffenheit und Einfarbung der Pumpenschachte ist standig je Maschine und
Dimension zu Gberprifen.

3. Die Feststellung in Abschnitt 2.1.5 zum Schmelzindex sind einmal je Fertigungslos
sowie bei jedem Rohstoffwechsel nach DIN ISO 1133'" hinsichtlich der Einhaltung
der Grenzwerte zu priifen.

10
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DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204: 2004; Ausgabe: 2005-01
DIN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-

VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe: 2005-09
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2.3.3

4. Die Feststellung in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmlagerung sind einmal
je Fertigungslos sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Uberprifen. Dazu sind Aus-
schnitte aus Pumpenschachten der Warmlagerung in Anlehnung an DIN 807512 zu
unterziehen. Das Prifstick ist in einer Warmekammer derart auf eine Unterlage zu
legen, dass Formveranderungen nicht behindert werden. Die Prifung ist bei einer
Temperatur in Anlehnung an DIN EN ISO 75-113 von 110 °C und in einer Prifzeit
von 120+ 1 min durchzufithren. Nach Abkuhlung auf Raumtemperatur
(23 °C + 3 °C) durfen keine Blasen, Risse oder Aufblatterungen aufgetreten sein. Es
ist zu prifen, ob sich die Beschaffenheit andert und ob die Malidnderung weniger
5 % betragt.

5. Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.9 zu
den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der Pumpenschachte davon zu
Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die
CE-Kennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1° aufwei-
sen.

6. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind standig
wahrend der Fertigung zu tberprifen.

7. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Priufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

in jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafRig zu priufen, mindestens jedoch eimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Pumpenschéachte durchzufiihren. Im Rahmen
der Fremdiberwachung sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.1.1 Werkstoffkennwerte
sowie die der werkseigenen Produktionskontrolle nach Abschnitt 2.3.2 stichprobenartig zu
prifen. -

12
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DiIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 63, PE 80, PE 100, PE-H
forderungen, Prufungen; Ausgabe: 1999-08 .

DIN EN ISO 75-1 Kunststoffe - Bestimmung der Wérmeformbesténdigkeitstemperau - Teil 1:
Allgemeines Priifverfahren (ISO 75-1:2004); Deutsche Fassung EN {SO 75-1:2004;
Ausgabe: 2004-09
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AuBerdem sind die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu Gberprifen.
1. Die Uberpriifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum 24-h-Wert fur den

Kriechmodul nach DIN 19537-214 ist entweder an Ersatzrohren nach dem Verfah-
ren A oder an Probestaben nach dem Verfahren B, die aus den jeweiligen Pumpen-
schachten zu entnehmen sind bzw. an gesondert gefertigten Probestiicken min-
destens einmal je Fertigungsmonat zu prifen.

. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum Schlag-

verhalten der Pumpenschéchte ist einmal je Fertigungslos und Dimension zu uber-
prufen. Dazu sind dem Pumpenschacht entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an
geeigneten Stellen stabférmige Probekérper zu entnehmen. Die stabférmigen Pro-
bekoérper sind, méglichst gleichmaRig Gber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der
Lange von (120 + 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite des
Probekorpers entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes sowohl der aulle-
ren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 4).

Tabelle 1 Probekérper fur Schlagbiegeversuch
Probekérper Pendelschlag- | Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 5122215
Lange Breite Hoéhe
mm mm mm J mm
70+0,5
120 + 2 15+0,5 =8 15 -0

An zehn Probekdérpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemafl nach
DIN EN I1SO 179-116 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 5122215 durchzufiihren,
wobei der Schiag auf die aulere Oberilache ausgelibt wird.

Die Prifung ist bei 23 °C und 0 °C durchzufiihren. Es ist festzustellen, ob die Probe-
korper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als ein Probekérper, so ist der
Schlagbiegeversuch an zwanzig neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Form-
stiick zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der
ersten und zweiten Prifung zusammen gewertet.

. Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-117 zu prifen. Es ist festzustellen, ob der Wert

nach Abschnitt 2.1.8 eingehalten wird.

o i
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DIN 19537-2

DIN ISO 51222

Rohre und Formstiicke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fur Abwasserkanéle und -
leitungen; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe: 1988-01

Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen
an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und deren Prifung;
Ausgabe: 1995-06

DIN EN iSO 179-1  Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nichtinstrumentierte

Schlagzahigkeitsprifung (ISO 179-1:2000); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000;
Ausgabe: 2001-06 in Verbindung mit Norm-Entwurf DIN EN ISO 179-1/A1 Kunststoffe -
Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte Schlagza-
higkeitsprifung (ISO 179-1:2000/DAM1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:
2000/prA1:2004; Ausgabe: 2004-04

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen

— Teil 1. Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe: 2004-05
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Prof. Hoppe

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Priifamt fir Baustatik bzw.
durch einen Prifingenieur durchzufithren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch
eine amtlich geprifte Typenberechnung erfolgen.

Fur die statische Berechnung sind folgende Werte zu bertcksichtigen:
~ Langzeit-E-Modul = 85 N/mm?
— Biegefestigkeit 0 tangzet = 10,9 N/mm?®

Fir die statische Berechnung ist ein Sicherheitsbeiwert y entsprechend Abschnitt 9.7
(Tabellen 12 und 13) des Arbeitsblattes ATV-DVWK-A 12718 zu beriicksichtigen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Pumpenschidchte in der Grundstiicksentwdsserung sind die
Bestimmungen von DIN 1986-100° und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bescheids
sowie die von DIN EN 1610'°® zu beachten. Konstruktionsbedingt darf der Pumpenschacht
"SK6" nach dieser Zulassung nur bis zu einer Einbautiefe von 1,90 m und der Pumpen-
schacht "SK9" nur bis zu einer Einbautiefe von 2,40 m eingesetzt werden. Es dirfen nur
Verkehrslasten < 5 kN/m? direkt auf die Pumpenschachte wirken (siehe Anlage 1 und 2).
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(-Kupplung
{Sputanschluf)

Schachfabdeckung 2700
Klasse A, DIN 19596

Zutauf DN100
oder Enfliiffung / Kabeleinfiihrung

L0

Schachfabdeckung 8605
Klasse A, Bequ

max. {3x} Auflageringe
{80 mm hoch pro Ring!

Zubehor: PE-HD
Anschlullverschraubung

15
max. 275
max. 925

- R1%" A -
= ( 2 &
Druckleitung PE-HD 010 §
o DIN 8074/8075 =
3 Zulauf DN150 [¢ 1 gem DVGW K238 é
| Pumpe 2 EIN ﬂﬁ
Zulauf DN100 l = Pumpe 1EIN
Zutauf DN150 | = AUS = =
i P w_a HA CAl
Zulauf DN200 =2
l 1130 1
$198 Zulauf DN200 [Unten)
SK6-40/2 wo
. 105 =t w
Doppelpumpstation | $ =
e 4 .
. 7 4 Rl g

Zulauf DN100 (Unten + Oben)
Zulauf DN150 {Unten + Oben)
Zulauf DN150 {Unten)
Zulauf DN100 (Unten)

1231

[Mindestwandstarke 8mm!|  Maximale Einbautiefe ab oK Gelinde = 1,9 m

Maximale Verkehrslast gemaB DIN EN 124 Gruppe 1= 5 kN/m”

PMB135DIBT

HOMA Pumpenfabrik GmbH
Industriestralie 1
53819 Neunkirchen-Seelscheid
Telefon (022 47702 - 0

AnschluBifertiger
Kunsfsfoff-Abwasserschacht

fur Tauchmoforpumpen

SKé
tinzel- und Doppelpumpstation

Anlage é

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. - %’2 fi*gg%
won43.01.06




(-Kupplung
{Spiilanschlun]

Schachtabdeckung 2700
Klasse A, DIN 19596

Zutauf DN10O
oder Enfliffung / Kabeleinfihrung

>
-~

@800
2100
?625

Sthachtabdeckung 8605
Klasse A, Bequ

max. (3x) Auflageringe
{80 mm hoch pro Ring)

600

1500

Zulauf DN150

2073

Zulauf DN10D
Zulauf DN150

Zulauf DN200

Zubehdr: PE-HD
AnschluBverschraubung

(¥
P
<> LM
-

max. 275

max. 1375

1100

Druckleitung PE-HD 010
DIN 8074/8075
gem.DVGW K238

max. 2348

Pumpe 2 EIN Wwi

Pumpe 1EIN

SK9-40/2

<> ey
)
[Wa)

" Zulauf DN100/150 (Oben]

Doppelpumpstafion

| Zulauf DN200 {Unten)

#159
#109

[V

A P

Zulauf DN100 {Unten + Oben)

Zulauf DN150 (Unten + Oben}
Zulauf DN150 (Unten)

Zutauf DN100 (Unten)

300

1270

1231

Mindestwandstarke §mm!

Maximale Einbautiefe ab 0 K.Gelande = 2,4 m
Maximale Verkehrslast gemaB DIN EN 124 Gruppe 1= 5 kN/m”

PMB124DIBT

HOMA Pumpenfabrik GmbH
Industriestrafie 1
53819 Neunkirchen-Seelscheid
Telefon {022 47) 702 - 0

Anschlufifertiger

Kunststoff-Abwasserschacht

fur Tauchmoforpumpen

SK9
Einzel- und Doppelpumpstation

Anlage 2.

zur allgemeinen bauaufsichflichen

Zulassung Neri%?;fi @gg%
won13.01.06




Steckmuffe EN 1519-1 o
-PEMS-200x2 g
mit Dichfring @199x10 =

92071

Steckmuffe EN 1519-1 -
-PEMS-150x2 A
mit Dichtring 2159%9 =)

8041
____.._»
Form A
S ’
Steckmuffe EN 1519-1 - )” / -
-PEMS-100x2 = =
mit Dichfring 2109x7 S &_ \ S
W%
SMBB2DIBT
Anschlufifertiger Anlage %

Kunstsfoff-Abwasserschacht
fur Tauchmotorpumpen

zur allgemeinen bauaufsichflichen

HOMA Pumpenf abrik GmbH

= éga
Industriestrafe 1 SK6 / SK9 Zulassung Nr. Z %2;% 3%%

53819 Neunkirchen-Seelscheid Anschlusse Zulauf

Telefon 022 47) 702 - 0 won13.01.06




Prinzipdarstellung flir Probekérper in der Schlagbiegeprifung

Pam
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Anlage i% zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung

z-42 4-38%vom 13.01.06
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