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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen. ’

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfagung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originaifassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich er gﬁfm@@eéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies eg@ﬁjem% ; %\
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fir Pumpenschichte aus PE-HD mit einem innendurchmesser von
800 mm und der Bezeichnung "Compit” zur Aufnahme von Abwasserpumpeinrichtungen.

An die Pumpenschichte kann jeweils eine als Freispiegelleitung (drucklos) zu betrei-
bende Abwasserleitung, bestehend aus PVC-U-Abwasserrohren nach DIN EN 14017 in
Verbindung mit DIN 19534-32 der Nennweite DN 150 angeschlossen werden. Das
abzuleitende Abwasser entspricht den Bestimmungen von DIN 1986-3%, die Abwasser-
temperaturen dirfen die Grenzen von DIN EN 4764 nicht Uberschreiten.

Die Pumpenschéachte diirfen in der Grundstlicksentwésserung nach den Bestimmungen
von DIN 1986-100° verwendet werden.

Die Pumpenschéchte dirfen nur gelegentlich von einer angegurteten Person unter
Beachtung der zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und Einsteighilfen bestiegen
werden.

Far die Abdeckungen der Pumpenschéchte ist DIN EN 124% in der jeweils giltigen
Fassung zu beachten. Der Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung schlie3t Rahmen aus Gusseisen von Abdeckungen und Abdeckungen sowie erfor-
derliche Absturzsicherungen nicht ein. Die in Pumpenschéchte einsetzbaren Abwasser-
pumpeinrichtungen, einschlielRlich der dazugehérenden Abwasserdruckleitungen, sind
nicht Gegenstand dieser Zulassung.

2 Bestimmungen fiir die Pumpenschachte

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

21.1  Kennwerte des Werkstoffs
Fiur die Herstellung der Pumpenschachte ist Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) zu
verwenden, deren Rezeptur muss der beim Deutschen Institut fur Bautechnik und bei der
fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben entsprechen und folgenden
Kennwerte aufweisen:

- Dichte bei 23 °C: = 0,95 glcm® £ 0,01 glem W*"’“\
- Schmelzindex (MFR/190°C/2,16kg): ~ 0,46 g/10 min ﬁ?’/ / ‘\%
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1 DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkahiale==afd

-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe: 1998-12

2 DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe
for Abwasserkandle und -leitungen — Teil 3: Guteliberwachung und Bauausfiihrung;
Ausgabe: 2000-07

3 DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe: 2004-11

4 DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanile und -leitungen fur Schwer-
kraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe: 1997-08

5 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fir Geb&ude und Grundstiicke - Teil 100: Zusatzliche Bestim-

mungen zu DINEN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2002-03 in Verbindung mit
Berichtigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03; Ausgabe: 2002-12

6 DIN EN 124 Aufsétze und Abdeckungen filr Verkehrsflichen - Baugrundsatze, Prifungen, Kenn-
zeichnung, Giteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe: 1994-08
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2.1.2

2.1.7

219

Elastizitdtsmodul (Kurzzeit) nach DIN ISO 5277: > 620 N/mm?
- Streckspannung: > 20 N/mm?
- Dehnung bei Streckspannung >10 %
- Reifldehnung: > 100 %
- Warmeformbestandigkeit: > 110 °C
Abmessungen

Form, Maf’e und Toleranzen der Pumpenschichte missen den Festlegungen der
Anlage 1 entsprechen.

Zu prufen sind alle funktionsbestimmenden Mafle u.a. folgende:

— Innendurchmesser im Abdeckungsbereich

— Innendurchmesser im Schacht

— Aufiendurchmesser

-~ Bauhohe

-~ Wanddicke

~ Durchmesser der Offnung fur die Druckleitung

— Auflendurchmesser (Einsteckende) fur den Anschluss der Freispiegelleitung
Beschaffenheit

Die Pumpenschéachte mussen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen-
und Aul3enoberflache aufweisen. Es dirfen z.B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.
vorhanden sein. Die Einfarbung der Pumpenschachte muss durchgehend gleichmafig
sein.

Kriechrmodul

Der Kriechmodul des verarbeiteten Werkstoffes PE-HD betragt = 902 N/mm?.
Schmelzindex

Der Schmelzindex des zu Pumpenschachten verarbeiteten PE-HD entspricht den
Angaben in Abschnitt 2.1.1.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.3 weisen die Pumpenschéachte keine Blasen, Aufblat-
terungen oder Risse auf.

Schiagfestigkeit

Die Pumpenschéchte weisen bei der Prifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2
eine Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.3 weist die Dichte des verarbeiteten Werkstoffes
PE-HD einen Wert von ca. 0,95 g/cm® auf.

Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel zwischen dem Pumpenschacht und den Grundrohren entn
sprechen den Anforderungen von DIN EN 681-18. Die Abmessungen IS ’
Angaben der Anlagen 2 und 3 entsprechen. 4

22101.08

DIN EN IS0 527-2  Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2; Prufbedlnﬂ‘n »_[ur /F;an
und Extrusionsmassen (1SO 527-2:1993 einschlieBlich Corr. 1:1994); Deutsché Fassung
EN I1SO 527-2:19986; Ausgabe: 1996-07

DIN EN 6811 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen  fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Eniwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002; Ausgabe:
2003-05 in Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1:2003-05; Ausgabe: 2003-08
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2.2
2.21
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2.2.3

2.3
2.3.1
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Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Pumpenschachte sind mit den Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 im Koextrusions-
Blasformverfahren herzustellen.

Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

—~ Formmassenmenge je Formfullung

- Aufheizzeit

-~ Temperatur in der Heizkammer

— Blasdauer

- Kuhltemperatur

— Abkihizeit

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Pumpenschachte sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der
Lagerung keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Die Pumpenschéchte kdnnen im
Freien gelagert werden.

Kennzeichnung

Die Pumpenschéachte mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmgngszeichen
(U-Zeichen) einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-392 nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungs-
nachweis erfillt sind.

Die Pumpenschéchte sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Innendurchmesser

— Nennweite (DN 150) des Einsteckendes

— Herstellwerk

- Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Pumpenschachte mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaligen Fremdliberwachung einschiieflich einer Erstprifung der Pum-
penschéachte nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schliefdlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Pumpen-
schichte eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Er'/
Kenntnis zu geben.

{ Dentsehog Troer ‘
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2.3.2

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufGhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiuhrten
Mafinahmen einschlieRen.

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten PE-HD-Werkstoffes missen den in
Abschnitt 2.1.1 getroffenen Festlegungen entsprechen. Dies ist durch Vorlage einer
Werksbescheinigung in Anlehnung an DIN EN 102049 bei jeder Lieferung vom Vorliefe-
ranten zu bescheinigen.

- Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufthren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

- Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
~ 2.1.2 Abmessungen (je Maschine und Fertigungsios)

— 2.1.3 Beschaffenheit (standig je Maschine und Dimension)

— 2.1.5 Schmelzindex nach DIN ISO 11330 (1 x je Fertigungslos sowie bei jedem
Rohstoffwechsel)

- 2.1.6 Warmlagerung an Ausschnitten aus Pumpenschéachten in Anlehnung an
DIN 8075"" Die Feststellung in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmlagerung
sind einmal je Fertigungslos sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Uberprifen. Das
Prifstick ist in einer Warmekammer derart auf eine Unterlage zu legen, dass
Formveranderungen nicht behindert werden. Die Prifung ist bei einer Temperatur in
Anlehnung an DIN EN ISO 75-112 von 110 °C und in einer Prifzeit von 120 + 1 min
durchzufthren. Nach Abkuhlung auf Raumtemperatur (23 °C + 3 °C) durfen keine
Blasen, Risse oder Aufblatterungen aufgetreten sein. Es ist zu prifen, ob sich die
Beschaffenheit andert und ob die MaRanderung weniger 5 % betragt.

— 2.1.10 Dichtmittel
- 2.2.1 Herstellung (standig)
- 2.2.3 Kennzeichnung (standig)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Auwsmg@grials
— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Verg!géh m%%

Anfg

or-

derungen / \\3
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9 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen, {Deutsche ., Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-11 \%‘ ” f,,f

10 DIN ISO 1133 Kunststoffe — Bestimmung  der  Schmelzmassen-FlieRrate  (MER)....und  der

"

12
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VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten 150 1133:2005; Deutsche Fassung
EN IS0 1133:2005; Ausgabe 2005-09

DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) -- PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Alilgemeine Giitean-
forderungen, Prifungen; Ausgabe: 1999-08
DIN EN ISO 75-1 Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbestandigkeitstemperatur — Teil 1:

Allgemeines Priifverfahren (1ISO 756-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 75-1:2004;
Ausgabe: 2004-09
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2.3.3

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut far Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
Mafinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu prifen, mindestens jedoch einmal in einem Zeitraum von zwei
Jahren. Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Pumpenschichte
durchzufuhren. Im Rahmen der Fremdiberwachung sind die Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.1 Werkstoffkennwerte sowie die der werkseigenen Produktionskontrolle
nach Abschnitt 2.3.2 stichprobenartig zu prifen.

Auferdem sind die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu Gberpriifen:

1. Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum Kriechmodul nach
DIN EN ISO 527-213 ist entweder an Ersatzrohren nach dem Verfahren A oder an
Probestdben nach dem Verfahren B, die aus den jeweiligen Pumpenschéachten zu
entnehmen sind bzw. an gesondert gefertigten Probestiicken mindestens einmal je
Fertigungsmonat zu prifen.

2. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum Schlag-
verhalten der Pumpenschéchte ist einmal je Fertigungslos und Dimension zu Uber-
prifen. Dazu sind dem Pumpenschacht entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an
geeigneten Stellen stabférmige Probek&rper zu entnehmen. Die stabférmigen Pro-
bekérper sind, méglichst gleichmalig Uber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der
Lange von (120 + 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite des
Probekérpers entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes sowohl der dulle-
ren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 4).

Tabelle 1 Probekérper fir Schiagbiegeversuch
Probekérper Pendelschlag- | Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 5122214
Lange Breite Héhe
mm mm mm J mm

13

14

22101.06

DIN ISO 51222

Extrusronsmassen Deutsche Fassung EN ISO 527-2; Ausgabe 1996-07

Pritfung metallischer Werkstoffe - Kerbschlaghiegeversuch - Besondere Anforderungen
an Pendelschlagwerke mit einern Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und deren Priifung;
Ausgabe: 1895-06



Seite 8 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-392 vom 12. Mai 2006

Kersten

An zehn Probekérpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemafll nach
DIN EN ISO 179-115 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 5122215 durchzufuhren,
wobei der Schlag auf die duBere Oberfliche ausgeibt wird.
Die Priifung ist bei 23 °C und 0 °C durchzufihren. Es ist festzustellen, ob die Probe-
kérper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als ein Probekérper, so ist der
Schlagbiegeversuch an zwanzig neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Form-
stiick zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der
ersten und zweiten Prifung zusammen gewertet.
3. Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-116 zu prifen. Es ist festzustellen, ob der Wert
nach Abschnitt 2.1.8 eingehalten wird.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelie dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fur Baustatik bzw.
durch einen Prifingenieur durchzufihren. Die statischen Nachweise kdénnen auch durch
eine amtlich geprifte Typenberechnung erfolgen.

Fur die statische Berechnung sind folgende Werte zu beriicksichtigen:

- Langzeit-E-Modul = 620 N/mm?

- Biegefestigkeit 0 jangzer = 17,33 N/mm?

Fir die statische Berechnung ist ein Sicherheitsbeiwert y entsprechend Abschnitt 9.7
(Tabellen 12 und 13) des Arbeitsblattes ATV-DVWK-A 12717 zu berticksichtigen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Pumpenschéachte in der Grundstiicksentwasserung sind die
Bestimmungen von DIN 1986-100 und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bescheids
sowie die von DIN EN 1610'8 zu beachten. Konstruktionsbedingt durfen die Pumpen-
schachte nach dieser Zulassung nur bis zu einer Einbautiefe von 2,5 m eingesetzt
werden. Es dirfen nur Verkehrslasten < 5 kN/m? direkt auf die Pumpenschéchte wirken.

Stsches Tnggiens /i
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DIN EN ISO 179-1  Kunstistoffe - Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften — Teil 1?%Lghtinstrummtfeﬂe
Schlagzahigkeitsprifung  (1ISO 179-1:2000); Deutsche Fassung EWFS@;sﬁa;?-«Qf’?ﬁZOOO;
Ausgabe: 2001-06 in Verbindung mit Norm-Entwurf DIN EN ISO 179-1/A1 Kunststoffe -
Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte Schlagza-
higkeitspritffung (IS0 179-1:2000/DAM1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:
2000/prA1:2004; Ausgabe: 2004-04

DIN EN I1SO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen
- Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe: 2004-05

ATV-DVWK-A 127 Arbeitsblatt der Abwassertechnischen Vereinigung — Statische Berechnung von Abwas-
serkandlen und -leitungen; Ausgabe: 2000-08

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe: 1997-10
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