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[. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergan;%mm geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erf erg. %
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das "ECOPAL-Kanalrohrsystem”,
bestehend aus

- Abwasserrohren in den Nennweiten DN/ID 300 bis DN/ID 800 (auflendurch-

messerorientiert) mit profilierter Wandung (Hohlkammern) und glatter Innenoberflache
aus PE-HD,

- nicht profilierten Doppelsteckmuffen aus PE-MD in den Nennweiten DN/ID 600 bis
DN/ID 800 und

- Doppelsteckmuffen aus PE-HD mit gerippter Auflenoberfliche in den Nennweiten
DN/ID 300 bis DN/ID 500.

Die Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen dirfen fir erdverlegte Abwasserkanéle und
-leitungen, die in der Regel als Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden, ver-
wendet werden. Sie dirfen auch im Baukérper ohne duflere Beanspruchung (z. B. im
Fundamentkérper bei Verlegung im Rohrkanal) verwendet werden.

Die Rohrleitungen dirfen nur fir die Ableitung von Abwasser bestimmt sein, das keine
héheren Temperaturen aufweist, als in DIN EN 476" festgelegt. Das Abwasser darf nur
Stoffe enthalten, die den Festlegungen von DIN 1986-32 entsprechen.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die Abwasserrohre, Elastomerdichtungen und Doppelsteckmuffen entsprechen den Anga-
ben in den Anlagen 1 bis 7.

Werkstoffe
Der PE-HD-Werkstoff der profilierten Abwasserrohre entspricht den Anforderungen von
DIN 80755 und den nachfolgend genannten Formmassebeschreibungen nach
DIN EN ISO 1872-14 sowie den beim DIBt hinterlegten Werkstoffangaben:

Das PE-HD des jeweiligen dufleren profilierten Rohres (schwarz eingefarbt) und das der
Doppelsteckmuffen mit homogenem Wandaufbau und profilierter AuBenob rflache:
sprechen folgender Formmassenbeschreibung: 7
PE,EGCL 50T012
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DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauleile fir Abwasserkanale und -leitungen fir
Schwerkraftentwasserungssysteme; Deuische Fassung EN 476:1997;
Ausgabe:1997-08

DIN 1986-3 Entwéasserungsaniagen fur Gebdude und Grundstiicke; Regeln fur Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11

DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Allgemeine
Giteanforderungen, Priffungen; Ausgabe: 1999-08

DIN EN ISO 1872-1 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen— Teil 1: Bezeichnungssystem

und Basis fiir Spezifikationen (1ISO 1872-1:1993); Deutsche Fassung EN ISO
1872-1:1999, Ausgabe:1999-10
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Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

- Dichte bei 23 °C > 948 kg/m® bis < 965 kg/m®

- Schmelzindex (MFR 190°C/5 kg) Gruppe 012 (> 0,80 g/10 min aber
<1,5g/10 min)

Die innere, nicht profilierte PE-HD Schicht der Rohre (weifl eingefdrbt) entspricht der
folgenden Formmassenbeschreibung:

PE,EGCL,50T012

Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

- Dichte bei 23 °C > 948 kg/m® aber < 965 kg/m®

- Schmelzindex (MFR 190°C/5 kg) Gruppe 012 (> 0,80 g/10 min aber
< 1,5 g/10 min)

Die Formmassen der Doppelsteckmuffen aus PE-HD nach DIN 8075° entsprechen folgen-
der Beschreibung nach DIN EN SO 1872-14;

PE, MGCL, 50 T 012
Folgende Kenndaten sind einzuhalten:
- Dichte bei 23 °C > 948 kg/m® aber < 965 kg/m®
- Schmelzindex (MFR 190/5 kg) Gruppe 012 (> 0,80 g/10 min aber
< 1,5 g/10 min)

Die Formmassen aus PE-MD der nicht profilierten Doppelmuffen der Nennweiten
DN/ID 600 bis DN/ID 800 entsprechen den nachfolgend genannten Formmasse nach
DIN EN ISO 1872-1*

PE, RD, 33 T 090 und 33 D045
Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

- Dichte bei 23 °C > 930 kg/m® aber < 945 kg/m®
- Schmelzindex (MFR 190/5 kg) > 6,0 g/10 min aber < 16,0 g/10 min
Schmelzindex (MFR 190/2,16 kg) > 3,0 g/10 min aber < 6,0 g/10 min)

Das Polyethylen ist entsprechend den hinterlegten Rezepturangaben mit einem hin-
reichenden UV-Schutz auszustatten.

Die Verwendung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des
Antragstellers ist zuléssig.

2.1.3  Beschaffenheit (Oberflichenbeschaffenheit)
Rohre und Doppelsteckmuffen weisen eine dem Herstellungsverfahren entsprechende
glatte Innen- und Aullenoberflache auf.

Herstellungsbedingte Wellen sowie flache Riefen sind zuldssig, solange diese innerhalb
der in den Anlagen genannten maflichen Abweichungen bleiben. Unzulassig sind jedoch
scharfkantige Riefen und eingefallene Stellen. Schweilwiilste diirfen nicht in den hydrau-
lisch wirksamen Querschnitt ragen. Die Einfarbung der jeweiligen Rohrbereiche und
Doppelsteckmuffen ist durchgehend gleichmaig.

2.1.4  Kugelfallprifung an Rohren

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 ist die Schlagzahigkeitsbruchrate der jeweils geprif-
ten Charge nicht gréfier als 10 %.

2.1.5  Fallprufung an gespritzten Doppelsteckmuffen

Bei der Fallprifung der gespritzten Doppelsteckmuffen ist die Bruchrate g;%ﬁt
10 %.

43432.06
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Schmelzindex (Rohstoff)

Der Schmelzindex ist nach DIN ISO 1133° hinsichtlich der Einhaltung der Grenzwerte zu
prufen (siehe Abschnitt 2.1.2).

Warmbehandlung der PE-HD- Rohre und Doppelsteckmuffen

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 Uberschreiten die profilierten PE-HD-Rohre und
Doppelsteckmuffen nicht eine mafliche Anderung von 5 % bei einer Lagerungsdauer von
60 min.

Ringsteifigkeit

Die profilierten Rohre weisen fir den Nennweitebereich DN/ID 300 bis DN/ID 800
folgende Ringsteifigkeitswerte nach DIN 16 961-26 (Prifung mit konstanter Last) auf:

Skrin > 40 kN/m?
Skro4n > 31,5 kN/m?
Kriechmodul

Der Kriechmodul der im Extrusionsverfahren hergesteliten Abwasserrohre und die im
Spritzgiellverfahren hergestellten profilierten Doppelsteckmuffen unterschreiten bei der
Prifung nach Abschnitt 2.3.2 die folgende Werte nicht:

1-Minuten-Kriechmodul Ebc (1 min) > 800 N/mm?
24-Stunden-Kriechmodul Ebc (24 h) > 250 N/mm?

Der Kriechmodul der im Rotationsverfahren hergestellten Doppelsteckmuffen unter-
schreitet bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 folgende Werte nicht:

1-Minuten-Kriechmodul Ebe (1 min) > 700 N/mm?
24-Stunden-Kriechmodul Ebc (24 h) > 310 N/mm?
Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Die im gleichen Fertigungsgang hergesteliten gewellten Auen- und glattwandigen Innen-
rohre sind im thermoplastischen Zustand zu schweillen. Dabei sind die Verbindungs-
bereiche homogen ausgebildet, d. h. sie sind frei von Lunkern oder sonstigen Einschlis-
sen.

Dichtungen

Die elastomeren Dichtungen erfullen die Anforderungen von DIN EN 681-17, Typ WC. Sie
missen den Angaben in den Anlagen 6 und 7 entsprechen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Allgemeines

Die profilierten Abwasserrohre und glattwandigen Doppelsteckmuffen sind aus Polyethy-
len nach den Festlegungen in Absatz 2.1.2 so herzustellen, dass die Exgenscﬁ@ﬁewmh
Abschnitt 2.1 eingehalten werden.
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DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflieirate (MFR) und der
Schmelze-VolumenflieBrate (MVR) wvon Thermoplasten 1SO 1133:2005;
Deutsche Fassung EN ISO 1133:2005; Ausgabe: 2005-09

DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter
Wandung und glatier Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingun-
gen; Ausgabe: 2000-03

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtun-
gen fur Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1:
Vulkanisierter Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 +
A2:2002 + AC:2002; Ausgabe: 2003-05 mit Berichtigung: Ausgabe: 2003-05
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Herstellung der profilierten Abwasserrohre

Die profilierten Abwasserrohre sind werksseitig im kontinuierlichen Extrusionsverfahren
herzustellen. Dabei ist das dullere profilierte Rohr unmittelbar nach der Extrusion durch in
Formkokillen wirkenden Unterdruck in Hohlkammern zu verformen. Im noch schmelzflis-
sigen Zustand ist das innere, nicht profiliete Rohr nach der Extrusion mit dem &aufleren
profilierten Rohr homogen zu verbinden.

Nach Extrusion und Kalibrierung sind die Abwasserrohre auf die vorgesehene Lange zu
kirzen.

Bei der Rohrherstellung sind bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen Anfahren des
Extruders folgende Herstellungsparameter zu kalibrieren und zu erfassen:

-~ Zonentemperaturen des Werkzeuges

—  Extruderdrehzahl

- Materialdruck

—~ Materialtemperatur

— Unterdruck

— Abzugsgeschwindigkeit

— MaBe des Profils

— Male des fertigen Rohres (1 x je Rohrldnge).

Herstellung von gespritzten Doppelsteckmuffen DN/ID 300 bis DN/ID 500

Die Doppelsteckmuffen nach den Anlagen 3 und 5§ sind im Spritzgie3verfahren herzu-
stelien. Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge
und bei jedem Anfahren der SpritzgieBmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Temperaturen der Heizzonen

- Druck (Spritzdruck und Nachdruck)

— Spritzgiel3zeit

— Nachdruckzeit

— Kihizeit

- Male

Herstellung der glattwandigen Doppelsteckmuffen DN/ID 600 bis DN/ID 800

Die Doppelsteckmuffen nach den Anlagen4 und 5 sind im Rotationspressverfahren
herzustellen. Bel der Fertigung sind foigende Hersteiiungsparameter bei Jeder neuen

sen:
~ Temperatur der Heizkammer

— Zeit der Heizphase

— Temperatur der Schmelze

- Druck

- Rotationsgeschwindigkeit

— Zeit der Kithiphase

— Male

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen sind so zu verpacken, dass beim Lagern und
Transportieren keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Auch bei der Verwendung
von Distanzhélzern darf die Stapelhdhe 1,50 m nicht Gbersteigen. Werden Gerédte zum
Handhaben der Rohre und Doppelsteckmuffen eingesetzt, dann ist dabei auszuschlief3en,
dass die Hohlkammerprofile verformt oder beschéadigt werden. Die Rohre und Doppel-
steckmuffen durfen im Freien gelagert werden. Die Lagerungsdauer im Freien sollte
jedoch ein Jahr nicht Oberschreiten. Die Rohre und Doppelsteckmuffen solliten vor zu
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2.3
2.3.1

2.3.2

grofer Warmeeinwirkung (> 80 °C) geschitzt werden. Wegen der verminderten Schlag-
festigkeit bei Temperaturen um 0 °C und darunter sie sind die Rohre und Doppelsteck-
muffen entsprechend vorsichtiger zu behandeln.

Die Rohre und Doppelsteckmuffen sind gemeinsam mit den dazugehérenden Elastomer-
dichtungen auszuliefern.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden; einschliellich der Aufbringung der Zulassungsnummer
Z-42.1-401

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfillt sind.

Die Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen sind zusatziich deutlich sichtbar und dauer-
haft jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)

—~ Herstellwerk

— Herstelljahr

— Sroan> 31,5 kKN/m? nach DIN 16961-2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und der Doppelsteckmuffen mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschliellich einer
Erstprufung der Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen nach Mallgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
und der Doppelsteckmuffen eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaRnahmen einschiieflen:
— Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Die Formmassen des verwendeten PE-Werkstoffes missen den Anforderungen des
Abschnitts 2.1.2 entsprechen. Dazu hat sich der Hersteller vom Vorheferanten beijeder
Lieferung Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102048 vorlege !
Der Schmelzindex ist bei jeder Wareneingangskontrolle zu prifen. 5/

43432.06

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; i & LotaoliEs
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01 %)
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Die Dichte und der jeweilige Schmelzindex ist mindestens einmal je Fertigungswoche,
je Maschine und Nennweite, sowie bei jedem Rohstoffwechsel und bei jedem Anfahren
der Maschine zu prifen; es sind entsprechende Aufzeichnungen anzufertigen.

Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:

Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberprifen.
— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:

Es sind mindestens die Anforderungen folgender Abschnitte zu prifen:
1. Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen ist standig wahrend der
Fertigung je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

Zu prifen sind u.a.:
- Aufendurchmesser (OD)
Innendurchmesser (ID)
- Innenwanddicke des Hohlkammerprofils (e;5 ),
- AuBenwanddicke des Hohlkammerprofils (s),
- Wanddicke zwischen den Hohlkammern (e
- Breite des Hohlkammerprofils (L),
- Profilabstand (P),
Muffeninnendurchmesser der Doppelsteckmuffen,
- Muffenwanddicken,
Muffenlangen,
- Wanddicke der Kupplungen (s+)

Die statistische Auswertung der Innenwanddicke des Hohlkammerprofils (es) und
der Aulenwanddicke des Hohlkammerprofils (s) ist je Fertigungswoche und Nenn-
weite sowie je Maschine vorzunehmen.

. Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit und Einfarbung der Abwasserrohre und Doppelsteckmuffen ist
standig wahrend der Fertigung je Maschine und Dimension zu Uberpriifen.

. Kugelfallprifung an Rohren

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum Widerstand der Abwasserrohre gegen-
Uber Schlagbeanspruchung sind mindestens einmal je Fertigungswoche je
Maschine und Dimension bzw. nach jedem Anfahren der Maschine zu prufen. Dazu
sind die Abwasserrohre einer dufleren Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren
(round-the-clock method) mit einem Fallgewicht von 6250 g und einer Fatlhohe von
2m bei einer Priftemperatur von -5°C zu unterziehen. Die Prufun A8t

sprechend DIN EN 744° durchzufihren. »

9
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DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten -

Prifverfahren fir die Widerstandsfahigkeit gegen &uflere Schiagbean-
spruchung im Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:
1995-08
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4. Fallprifung an gespritzten Doppelsteckmuffen

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Widerstand der Doppelsteckmuffen
gegeniiber Schlagbeanspruchung sind mindestens einmal je Fertigungswoche je
Maschine und Dimension bzw. nach jedem Anfahren der Maschine zu Uberprifen.
Bei der Fallprifung sollen gespritzte Doppelsteckmuffen bei (23 + 2) °C im freien
Fall aus einer Fallhdhe von (1 £ 0,05) m, jeweils verschieden ausgerichtet, auf einen
ebenen Betonboden auftreffen.

5. Warmbehandlung der Rohre und Doppelsteckmuffen

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zum Verhalten nach Warmlagerung sind fur
Rohre und Doppelsteckmuffen mindestens einmal je Fertigungswoche je Maschine
und Dimension bzw. nach jedem Anfahren und jedem Rohstoffwechsel zu Uber-
prifen. Die Prifung ist in Anlehnung an DIN 80753 bei einer Temperatur von
(45°t 3) °C durchzufthren. Die Oberfldichen missen frei von Blasen, Rissen und
Aufblatterungen sein.

6. Kriechmodul

Zur Uberprifung der Feststellungen zu den Kriechmodulen in Abschnitt 2.1.9 hat
sich der Antragsteller Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102048 bei
jeder Lieferung vom Vorlieferanten vorlegen zu lassen.

7. Ringsteifigkeit
Die in Abschnitt 2.1.8 festgestellten Ringsteifigkeitswerte sind hinsichtlich der Ein-
haltung des 1-Stundenwertes (Sgin) und des 24-h-Wertes (Sga4n) mindestens

einmal pro Fertigungswoche je Maschine und Dimension sowie bei jedem Rohstoff-
wechsel zu Uberprifen. Es sind entsprechende Aufzeichnungen anzufertigen.

8. Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Die in Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellungen zur Homogenitat der Hohlkam-
merverbindungen ist im Rahmen der Fertigung durch Visuelle Beurteilung beim
Abléangen der Rohre dahingehend zu Uberprifen, ob Lunker oder Fehlstellen im
Verbindungsbereich von Auf’en- und Innenrohr vorhanden sind.

9. Dichtungen

Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elasto-
merdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die
spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1 aufweisen.

9. Kennzeichnung
Die Einhaltung der Feststellungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind stan-
dig wahrend der Fertigung zu Gberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Insbesondere sind dazu die Einzelwanddicken der Hohlkammerprofile und hier
die der dulleren Einzelwanddicke (s) sowie die Innenwanddicke der Hohlkammerprofile
(es) nachzumessen. Es ist eine statistische Auswertung vorzunehmen, wobei eine loga-
nthmlsche Normalvertellung und eine 75 % Aussagewahrschemhchkest zugrundezu !egen

fofgenden Tabelle nicht unterschreiten.

43432.06
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2.3.3

Tabelle fur die duleren Wanddicken des Hohlkammerprofils (s) und die Dicken des
innenwanddicken des Hohlkammerprofils (es):

Nennweiten s (mm) es (mm)
DN/ID 300 20+15 >1,7
DN/ID 400 25+15 >23
DN/ID 500 25+20 > 3,0
DN/ID 600 40+20 >3,5
DN/ID 800 40+25 >45

Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderiichen
Mafinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmalig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Die Probe-
nahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Rohre und Doppelsteck-
muffen durchzufihren. Es sind die Anforderungen des Abschnittes 2.3.2 zu Uberprifen.
Zusétzlich sind die Feststellungen in den Abschnitten 2.1.9 und 2.1.10 wie folgt zu Uber-
prifen:

1. Zu Abschnitt 2.1.9 Kriechmodul
Die Kriechmodule sind entsprechend DIN EN 1266610 zu priifen.

Aus der Formmasse, welche fur die Herstellung der profilierten Rohre (Innen- und
AuBlenrohr) und der spritzgegossenen Doppelsteckmuffen verwendet werden, sind
Vollwandrohre mit entsprechender Wanddicke zur Entnahme von Probenstdben zu
pressen. Die Prifung ist an Probestdben durchzufihren, die in Langsrichtung der
Rohrachse méglichst nahe der RohrwandauRenseite zu entnehmen sind.

Aus der Formmasse, welche fir die im Rotationspressverfahren herges
steckmuffen verwendet wird, sind Vergleichplatten herzustellen. Die/Prifu
daraus entnommenen Probestében durchzufihren. ’

10
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DIN EN 12666 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte Abwasserkanale ﬁd—le ngeﬁ_
Polyethylen (PE) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und
Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005: Ausgabe 2006-03
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4.1

4.2

2. Zu Abschnitt 2.1.10 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Mittels Dunnschnitt bei ca. 75facher Vergréferung im Lichtmikroskop ist die Homo-
genitat zu Uberprifen.

Die Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 ist hinsichtlich der Einhaltung der Fertigungspara-
meter stichprobenartig zu Gberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung sind die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik bzw.
durch einen Prifingenieur durchzufithren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch
eine amtlich geprifte Typenstatik erfolgen.

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, dann sind diese auch nachzuweisen
(z. B. unter Gleiskérpern von Eisenbahnen, Flugzeugbetriebsflichen und Stralen); in
einem solchen Fall ist die in der statischen Berechnung verwendende Schwingbreite zu
ermitteln und durch Uberwachung zu sichern.

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fir die Elastizitdtsmoduln bzw. Ringstei-
figkeit zu bertcksichtigen:

SR Kurzzeit (1h) = 40 kN/m?

Sriangzet = 11 kN/m?

Die vertikale Durchmesserdnderung darf
— beim Kurzzeitnachweis 4 %
— beim Langzeitnachweis 6 %

nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Allgemeines

Die vom Hersteller zur Verflgung zu stellende Verlegeanleitung ist zu beac?ft;%?%
Fur die Ausfithrung von Abwasserleitungen gelten folgende Normen: ;’? S
~ DIN 1986-1001! /

~ DIN EN 161012 H

Die Festlegungen in Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.

Verlegung N
Erganzend zu DIN EN 16107 gilt, dass eine Einbettung mit einer KorngréRe von maximal
80 % des kleinsten Profilabstandes zu verwenden ist (Sand). Fiir die genannte Einbettung
gilt ein Ungleichférmigkeitsfaktor U > 10. Im Bereich der Einbettung ist auf formschlussi-
ges Ausfullen der Profilzwischenrdume zu achten. Abweichend von DIN EN 161012 jst die
Verwendung von Splitt oder gebrochener Kérnung auszuschlief3en.

11
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DIN 1986-100 Entwéasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Zusatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2002-03 mit
Berichtigung 1 vom 2002-12

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanélen; Deutsche
Fassung EN 1610:1997,; Ausgabe: 1997-10
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4.3

4.4

Kersten

43432.06

Die vertikale Durchmesseranderung der Rohre ist nach der Verlegung zu kontrollieren; sie
darf 4 % nicht Oberschreiten.

Steckmuffenverbindungen
Die Steckmuffenverbindungen mittels Doppelsteckmuffen sind wie folgt herzustellen:

a) Doppelsteckmuffen und die profilierten Einsteckenden der PE-HD-Rohre sind von
eventuell vorhandenem Schmutz zu reinigen.

b) Im zweiten Wellental im Bereich des Einsteckendes (Spitzende) der profilierten
PE-Rohre ist jeweils eine Elastomerdichtung nach Anlage 6 einzulegen.

c) Das Einsteckende mit der Elastomerdichtung ist diinn und gleichmaBig mit dem vom
Kunststoffrohrhersteller mitzuliefernden Gleitmittel zu bestreichen. Ole oder Fefte
durfen nicht verwendet werden.

d) AnschlielRend ist die Steckmuffenverbindung durch Einschieben des Einsteckendes in
die Muffen herzustellen.

Kiirzen von Rohren

Rohre durfen nur mit einer feingezahnten Sage senkrecht zur Rohrachse im Wellental
gekirzt werden. Die Schnittkanten sind zu entgraten.




Profilo tubo Ecopal dal DN/ID 300 al DN/ID 800 mm
. . Ed.1 Rev. 0
Anlage n°1- Rohre mit profilierter wandung aus PE del 10/2005
- Rohr durchmesser BOZZA- ENTWURF

INDUSTRIE POLIECO-MPB srl
Divisione tubi
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Manicotto Ecopal dal DN/ID 300 al DN/ID 500 mm
Ed.1 Rev. 0
Anlage n°3- Doppelsteckmuffe fuer Durchmesser del 10/2005
DN/ID 300 500 mm BOZZA- ENTWURF

INDUSTRIE POLIECO-MPB srl
Divisione tubi
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Manicotto Ecopal dal DN/ID 600 al DN/ID 800 mm Anlage
n°4-Doppelsteckmuffe fuer Durchmesser DN/ID 600+800
mm BOZZA- ENTWURF

INDUSTRIE POLIECO-MPB srl
Divisione tubi

Ed.1 Rev. 0
del 10/2005
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INDUSTRIE POLIECO-MPB sri
Divisione Tubi

Dimensionali manicotti Ecopal dal DN/ID 300
al DN/ID 800 mm BOZZA
Anlage n°5-Doppelsteckmuffe fuer durchmesser
ENTWURF

Ed.1 Rev.0
Del 10/2005

DN/ID 300 +~ DN/ID 800 mm

350.5 (-0/42.0)

5,00+ 1,0)

250,0 (+10)

466.5 (-0/+2.0) 6.5(+1,0) 300,0 (+10)
582,0 (-0/+2,5) 7,5(+1,0) 372,0 (£10)
702 (-0/+3.0) 9,5 (+1,5) 450 (+10)

933.0 (-0/+4.0) 10,0 (+1,5) 590,0 (+10)




INDUSTRIE POLIECO-MPB srl
Divisione tubi

Guarnizioni Ecopal dal DN/ID 300 al DN/ID 800 mm
Anlage n°6-Dichtung DN/ID 300800 mm
BOZZA- ENTWURF

Ed.1 Rev. 0
del 10/2005
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Dimensionali guarnizioni Ecopal dal DN/ID 300 al
DN/ID 800 mm
Anlage n°7 — Dichtung BOZZA- ENTWURF

INDUSTRIE POLIECO-MPB srl
Divisione Tubi

Ed.1-Rev.0
del 10/2005

277.4(+5) 312(+1)

389.3 (45) 21.9(+1) 455(+1.5)
481.6 (+10) 274 (+1) 558 (+1)
579.8 (+10) 26.6 (+1.5) 554 (+15)

768.5(+ 10) 406 (+1.5) 724 (+1.5)




