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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der alilgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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2.1
2.1.1

2.1.2

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur die Herstellung und Verwendung von
Abwasserrohren mit einem dreischichtigen Wandaufbau und Formsticke aus Poly-
propylen in den Nennweiten DN 50 bis DN 160 mit der Bezeichnung "WAVIN SiTECH".
Bei allen Nennweiten ist die mineralisch verstarkte Kernschicht der dreischichtigen Wand
der Abwasserrohre ungeschaumt. Die Formsticke weisen einen homogenen einschichti-
gen Wandaufbau auf.

Die Polypropylenwerksioffe der Abwasserrohre und Formsticke sind als normal-
entflammbarer Baustoff der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-11 eingestuft.

Die Abwasserrohre und Formstiicke dirfen nur fur Abwasserleitungen innerhalb von
Gebauden im Bereich "B" nach DIN EN 1451-12 verwendet werden.

Die Abwasserrohre und Formstiicke durfen nur fir die Ableitung von Abwasser gemaf
DIN 1986-33 bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in
DIN EN 4764 festgelegt sind.

Werden Abwasserleitungen aus Abwasserrohren und Formstiicken nach dieser allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung durch Wande oder Decken gefuhrt, sind nach bauauf-
sichtlichen Vorschriften (z. B. DIN 4102-11%) MaRnahmen gegen die Ubertragung von
Feuer und Rauch (Abschnitt 3.2) durchzufihren.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Formstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen und Prifun-
gen von DIN EN 1451-12 in Verbindung mit DIN 19560-108.

Male und Gestalt

Die Abwasserrohre und Formstiicke entsprechen in ihren Mafien und in ihrer Gestalt den
Angaben in den Anlagen 1 bis 13.

Werkstoff

Die Zusammensetzung der Innenschicht aus Polypropylen Copolymer und der AuRen-
schicht aus Polypropylen Copolymer, sowie die der Kernschicht aus mineralisch
verstarktem Polypropylen Copolymer der Wand der Abwasserrohre entsprechen den beim
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben.
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DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil1: Baustoffe; Begriffe,
Anforderungen und Priifungen (Abschnitte 3 und 6); Ausgabe:1998-05

DIN EN 1451-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Gebaudestruktur - Polypropylen (PP) — Teil 1. Anforderungen
an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung
EN 1451-1:1998; Ausgabe:1999-03

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fur Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flir Abwasserkanéle und -leitungen fiir Schwer-
kraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN 4102-11 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Rohrummantelungen, Rohrab-
schottungen, Installationsschéchte und -kanale sowie Abschllisse ihrer Revisions-
6ffnungen; Begriffe, Anforderungen und Prifungen; Ausgabe:1985-12

DIN 19560-10 Rohre und Formsticke aus Polypropylen (PP) fir heilwasserbestandige
Abwasserleitungen (HT) innerhalb von Gebauden ~ Teil 10: Brandverhalten, Guteliber-
wachung und Verlegehinweise; Ausgabe:1999-03
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Die kennzeichnenden Werkstoffeigenschaften sind der fremdiberwachenden Stelle
bekannt zu geben.

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht verwendet werden. Die Verwen-
dung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antragstellers ist
nur fur die Mittelschicht der jeweiligen Rohrwand mit einem maximalen Anteil von 10%
zuldssig.

Dichte

Die Abwasserrohre und Formsticke weisen Dichten im Bereich = 1,01 glcm3 und
< 1,06 g/cm® auf.

Schmelzindex (MFR)

Der Schmelzindex MFR (230 °C/2,16 kg) der Abwasserrohre und Formstliicke weist
folgende Werte auf:

20,2 g/10 min bis = 3,0 g/10 min
Thermische Stabilitat (OIT)

Die Oxidations-Induktionszeit (OIT) als Mafd der thermischen Stabilitit entspricht den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben. Diese Angaben sind auch
bei der fremdiuberwachenden Stelle zu hinterlegen.

GleichmaRigkeit des Wandaufbaus

Der Wandaufbau der Abwasserrohre und Formstlcke entspricht den Angaben in den
Anlagen 1 bis 13. Die Kernschicht der mineralverstarkten Abwasserrohre weist eine
gleichmafige Struktur auf.

Farbe

Die Einfarbung der Auf’en- und Innenschicht der Abwasserrohre und Formsticke ist
durchgehend gleichmaBig.

Schlagfestigkeit und Schiagverhalten

Die Abwasserrohre und Formstiicke weisen bei Kugelfallprifungen bzw. Fallprifungen
nach den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 bei (23 % 2) °C eine Bruchrate von < 10 % auf.

Brandverhalten

Die Abwasserrohre und Formstiicke erfiillen die Anforderungen an normalentflammbare
Baustoffe der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-11.

Elastomerdichtungen und Rohrverbindungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen entsprechen den Anforderun-
gen von DIN EN 681-17 (siehe Anlagen 2, 10 und 13). Die Rohrverbindungen entsprechen
den Anforderungen von DIN EN 1451-12

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Herstellung der Abwasserrohre

Die in Abschnitt 2.1 beschriebenen Abwasserrohre sind durch Coextrusion unter Beach-
tung des Abschnitts 2.3.2 zu fertigen. Bei der Fertigung sind folgende Herstellungspara-
meter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Extrusionsmaschine zu kalib-
rieren und zu erfassen:

- Temperaturen an den Extrudern

- Schmelztemperatur
- Extrusionsgeschwindigkeit
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DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrieitungs-Dichtungen fur An-
wendungen in der Wasserversorgung und Entwdsserung — Teil 1: Vulkanisierter Gumimi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002; Ausgabe:2003-05 in
Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1: 2003-05: Ausgabe: 2003-08
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Extrusionsdruck
- Unterdruck im Werkzeug
- Schneckendrehzahlen
- Mafe (einschlieBlich Mafe der Einzelschichten bei den Rohren).

Die Fertigungsdaten der Herstellungsparameter sind beim Deutschen Institut fir Bautech-
nik hinterlegt und sind der fremdiberwachenden Stelle bei der Durchfihrung der Fremd-
Uiberwachung nach Abschnitt 2.3.3 mitzuteilen.

Herstellung der Formsticke

Die in Abschnitt 2.1 beschriebenen Formstiicke sind im Spritzgussverfahren herzustellen.
Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

- Temperatur der Heizzonen

- Spritzdruck und Nachdruck

- Zykluszeiten wie Spritzgusszeit, Nachdruckzeit und Kihlzeit

- Malke

Die Fertigungsdaten der Herstellungsparameter sind beim Deutschen Institut fir Bautech-
nik hinterlegt und sind der fremdiberwachenden Stelle bei der Durchfihrung der Fremd-
tiberwachung nach Abschnitt 2.3.3 mitzuteilen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Die Abwasserohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht unzulassig verformen. Die Stapelhthe der Abwasserrohre auf der Baustelle oder im
Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhdlzer eingelegt werden, 1,50 m nicht Ober-
steigen. Rohre mit einer Lange von 3 m missen mindestens drei Auflager erhalten. Die
Abwasserrohre und Formsticke sind bei Temperaturen um + 0 °C und darunter wegen
der verminderten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behandein.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Formstiicke miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-403 nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstim-
mungsnachweis erfillt sind.

Die Abwasserrohre sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

- Nennweite (DN)

— Winkel (bei Bégen)

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

— Hausabflussrohr (Anwendungsbereich "B" nach DIN EN 1451-12)
— Baustoffklasse B2 normalentflammbar nach DIN 4102-11

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Formsticke mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmalligen Fremdiberwachung einschiiellich einer
Erstprifung der Abwasserrohre und Formstiicke nach MaRgabe der folgenden Bestim-
mungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
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2.3.2

und Formstucke eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskonirolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrien
Maflnahmen einschliel3en.

- Beschreibung und Uberpriiffung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Identitat mit den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben und der fremduberwachenden Stelle
bekannt gemachten Werkstoffeigenschaften bei jeder Lieferung der einzelnen Roh-
stoffe vom Vorlieferanten mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an
DIN EN 102048 vorlegen zu lassen. AulRerdem sind die in den Abschnitten 2.1.1, 2.1.3,
2.1.4 und 2.1.5 (die Einhaltung der Anforderungen an den Schmelzindex ist fur die
Abwasserrohre vor der Verarbeitung der Werkstoffe durchzuflhren) genannten Fest-
stellungen einzuhalten. Die dazu erforderlichen werkstoffbezogenen Prifungen sind
bei jeder Rohstofflieferung durchzufiihren.

- Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
- Nachweise und Prufungen, die am fertigen Bauprodukt durchzuftihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen von DIN EN 1451-12 in Verbindung mit

DIN 19560-108 fur den Verwendungsbereich "B" und abweichend davon die Anforde-
rungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
-2.1.2 Male und Gestait
Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen und der Gestalt der Abwasserrohre und Formstiicke ist alle
acht Fertigungsstunden und nach jedem Anfahren der Maschine zu Ober-
prifen.
-2.1.4 Dichte
Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zur Dichte der Abwasserrchre und
Formstiicke sind nach DIN EN ISO 1183-19 je Maschine und Dimension vier-
mal je Fertigungsjahr sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu prifen.
Schmelzindex (MFR)
Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zum
Schmelzindex sind an den Abwasserrohren und Formstlicke viermal je Ferti-
gungsjahr sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Uberprifen.

Die Prufung ist nach DIN EN ISO 113310 durchzufuhren.

9

10

62587.06

N 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

DIN EN I1SO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen
— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (1ISO 1183-1:2004), Deutsche Fassung EN 1SO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

DIN EN1SO 1133  Kunstistoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflierate (MFR) und der Schmelze-

Volumenfliefrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung

EN 150 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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-21.7

-2.1.8

-2.1.9

Gleichmaligkeit des Wandaufbaus

Die Uberprufung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zur GleichmaRigkeit
des Wandaufbaus und der Kernschicht der Abwasserrohre ist mindestens
einmal je Maschine und Dimension je Fertigungsmonat sowie nach jedem
Anfahren der Maschine und bei jedem Rohstoffwechsel durchzufithren.

Zum Vergleich mit der beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremd-
Oberwachenden Stelle hinterlegten Darstellung, ist ein Dunnschnitt bzw.
Polierschnitt senkrecht zur Rohrachse herzustellen. Die entstandene Schnitt-
flache ist unter einem Lichtmikroskop bei ca. 10facher Vergréferung zu beur-
teilen.

Farbe

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.8 zur GleichmaRigkeit der Einfarbung sind
wahrend der Fertigung kontinuierlich zu kontrollieren. Wahrend der Fertigung
sind die Abwasserrohre alle vier Fertigungsstunden und die Formsticke alle
acht Fertigungsstunden zu Gberprifen.

Schlagfestigkeit und Schiagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Festlegungen zur
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre und dem Schlagverhalten der Formsticke
ist einmal je Fertigungswoche je Dimension von jeder Extrusionsanlage bzw.
Spritzgussanlage zu Uberpriifen.

Die Priufung ist nach den Festlegungen fur Polypropylen-Copolymer in
Tabelle 9 von DIN EN 1451-12 im Umfangsverfahren durchzufihren. Die
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre ist durch auBere Schlagbeanspruchung
im Umfangsverfahren ("round-the-clock method") entsprechend DIN EN 7441
unter Beachtung der Angaben in Tabelle 1 zu Uberprufen. Jeder Prifkérper
soll nur einmal den vorgesehenen Schlagbeanspruchungen ausgesetzt
werden.

a) Schlagfestigkeit der Abwasserrohre

5
0
Fallgewicht von 1,5kg und einer Fallhéhe von 1,5 m durchzufihren. Die
Probekorper sind in Langsrichtung mit Linien gemaf} nachfolgender Tabelle 1
zu markieren. Die Prifstiicke sind vor der Prifung bei (23 + 2) °C mindestens
zwei Stunden zu konditionieren. Bei gleicher Temperatur ist jedes Prifstick
gemal Tabelle 1 auf die Mittelachse zu schlagen.

Die Prifung ist an Probestlicken von 200 mmf mm Lange mit einem

11
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DIN EN 744

Tabelle 1

Nennweite Anzahl der Linien
DN an Priifstiick
50 4
75 4
90 4
110 6
125 6
160 8

Kunststoff-Rohrigitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten -

Priufverfahren fur die Widerstandsfahigkeit gegen auBere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe: 1995-08
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Wird die zulassige Bruchrate Uberschriiten, so ist aus den vorher gefertigten
Rohren dieser Abmessung die Prifung (an 20 neuen Rohrproben) zu wieder-
holen. Die Bruchrate des ersten und zweiten Versuches zusammen ist
mafigebend. Wird abermals die Bruchrate Uberschritten, so ist die gesamte
Herstellmenge zwischen der letzten bestandenen Prifung und der nicht
bestandenen Prifung zu verwerfen.

b) Schlagverhalten der Formstiicke

Das Schlagverhalten der Formsticke ist durch Fallprifung in Anlehnung an
DIN EN 1206112 zu Gberprifen.

Es sind 10 Formstiicke als Priflinge zu entnehmen. Davon sind 5 Formstlicke
mindestens 2 Stunden bei einer Temperatur von (23 + 2) °C zu lagern. Bei
gleicher Temperatur muss jedes dieser 5 Formstlicke im freien Fall aus einer
Falihbhe von (1,0+0,05) m, jeweils verschieden ausgerichtet, auf einen
ebenen Betonboden aufschlagen.

Wird dabei kein Bruch festgestellt, so gilt die Prifung als bestanden. Bricht
aber 1 Formstick, so ist die Prifung auf die weiteren 5 Formsticke zu
erweitern. Brechen mehr als 10 % der Priflinge, so ist die betroffene Produk-
tionsmenge bis zur zuletzt bestandenen Prifung zu verwerfen.

Elastomerdichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.11 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die
spezifischen Angaben nach DIN EN 681-17 aufweisen.

-2.2.1 Hersteliung

Die Einhaitung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind
standig wahrend der Fertigung zu Gberprifen.

-2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Gberpriifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

-~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
~ Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

~ Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist -~ soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich
zu wiederholen.

12

62587.06

DIN EN 12061 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Formsticke aus Thermoplasten - Prufverfahren der
Schlagzéhigkeit; Deutsche Fassung EN 12061:1999; Ausgabe:1999-03
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2.3.3  Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu Oberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.
Im Rahmen der Fremdlberwachung sind die in DIN EN 1451-12 in Verbindung mit
DIN 19560-108 und abweichend davon die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu
prifen:
- 2.1.2 Male
- 2.1.3 Werkstoff
- 2.1.4 Dichte
- 2.1.5 Schmelzindex (MFR)
- 2.1.6 Thermische Stabilitat (OIT) (Prufung nach DIN EN 72813)
- 2.1.7 Gleichmaligkeit des Wandaufbaus
— 2.1.8 Farbe
- 2.1.9 Schlagfestigkeit
—~ 2.1.10 Brandverhalten
- 2.1.11 Rohrverbindungen und Elastomerdichtungen
— 2.2.1 Herstellung
— 2.2.3 Kennzeichnung.
Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre und Form-
stiicke durchzufihren.
Die Probenahme und Priffungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungssteile dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.
3 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
3.1 Allgemeines
Fur die Ausfuhrung gelten DIN EN 12056-1'4 in Verbindung mit DIN 1986-1001% sowie
DIN 1986-416.
Die vom Hersteller zur Verflugung zu stellende Verlegeanleitung Anlage 14 ist zu
beachten.
13 DIN EN 728 Kunststoff-Rohrieitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formstlicke aus Poly-
olefinen - Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit; Deutsche Fassung EN 728:1897;
Ausgabe:1997-03
14 DIN EN 12056-1  Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden - Teil 1: Allgemeine und
Ausfiihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
15 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fur Gebdude und Grundstiicke — Teil 100: Zuséatzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12
16

62687.06

DIN 1986-4 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundsticke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02
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3.2

3.3

Kersten

62687.06

MaRnahmen gegen die Ubertragung von Feuer und Rauch

Werden Rohrleitungen aus Abwasserrohren nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung durch Decken oder Wande gefuhrt, an die bauaufsichtliche Anforderungen hin-
sichtlich der Feuerwiderstandsdauer gestellt werden, so sind

— die bauaufsichtlichen Vorschriften zur brandschutztechnischen Ausfuhrung von Rohr-
leitungssystemen oder zur Ummantelung von brennbaren Rohrleitungen einzuhalten
oder

- Rohrabschottungen gemal der dafir erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassun-
gen anzuordnen oder

— weitere Abschottungsmalinahmen auszufihren, deren Eignung durch ein allgemeines
bauaufsichtliches Prifzeugnis auf der Grundlage von Prifungen nach DIN 4102-115
oder durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung nachgewiesen ist.

— Die baurechtlichen Vorschriften und bauaufsichtlichen Richtlinien fur die Verwendung
brennbarer Baustoffe im Hochbau bleiben unberihrt.

Hinweis zur Verlegung
Die Abwasserrohre aus PP sind nicht zur Verlegung im Erdreich vorgesehen.
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di sl * sl=se
DN |Serle d2 min s2 min|s3 nin Anmn|Bnn{C max|Ll min
min ma.x min max nin
S0 S 16 50,0 50,3 50,3 1,8 2,2 1,6 1,0 0,1 28 S 18 46
75 S 16 75,01 75,4 | 75,4 2,3 2,8 2,1 1,3 0,1 33 S 18 S1
90 S 16 90,0 90, 4 90, 4 2,8 3,3 2,6 2,1 0,2 34 5 20 54
110 S 16 | 110,0 | 110,4 | 110,4 3,4 4,0 3,1 2,6 0,2 36 [ 22 58
125 S 16 [125,0 [125,4 [125,4 3,9 4,5 3,6 3,0 0,25 38 7 26 64
160 S 16 [ 160,0 (160,55 | 160,35 4,9 3,6 4,5 3,7 0,25 41 9 32 73

®1n Jedem Punkt Ist elne Maximale Wandstdrke gleich wie smin x 1,25 erlaubt, Jedoch muss die
durchschnl ttllche Wandstiirke nledriger oder glelich wle die maximale Wandstdrke (smax) seln.

WAVIN GmbH Anlage 1
IndustriestraBBe 20 , i
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YDNIOO
ohne Nut

Harte: 60 + 5 IRHD

Abmessungen in mm
DN D@ B h
50 61,5 8.5 7.8
75 86,6 6,5 7,8
90 - 103,0 7,5 8,9
110 123,9 7.9 8.9
125 142,2 8,9 10,2
160 179,8 10,2 11,5
WAVIN GmbH Anlage 2
IndustriestraBBe 20
49767 Twist < TECH—Rohrsystem zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.1-403
vom A% A2, 2006




Spitzende Muffe
4 ] ’
N % ’*t:
N
O
o — — 13
N §Z
u f e
MaBe in mm
DN 50 75 90 110 125 160
d1 min /max| 50,0/50,3 75,0/75,3 90,0/90,4 | 110,0/110,4 | 125,0/125,4 | 160,0/160,5
s1 min/max| 1,8/22 26/3,0 3,0/3,4 3,4/3,8 3,7/43 45/53
d2 min /max| 50,5/51,2 75,6/ 76,0 90,5/91,2 | 110,6/111,4 | 125,6/126,4 | 160,7/161,5
s2 min /max|{ 1,6/2.2 24/3,0 27/3,4 3,1/3,8 3,5/4,5 4,4/4,5
d3 min /max| 59,6/60,4 84,6/854 | 99,7/100,8 | 121,0/122,0 | 137,5/139,3 | 174,3/176,1
e min /max 5,0/5,5 58/86,2 6,0/6,4 6,3/6,7 9,0/10,0 11,0/12,0
f min /max 9,3/9,6 9,3/9,6 9,4/10,2 11,3/11,6 11,5/12,5 12,9/14,0
u min 30,0 33,0 34,0 36,0 38,0 41,0
b min/ 3,5/45 35/4,5 40/5,0 45/55 55/86,5 8,5/95
max
Formstlicke gespritzt
WAVIN GmbH allgemein Anlage 3
industriestraBe 20
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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@
£2 MaBe in mm
DN di o z1 z2
min max min max
50/15° 50 15 7,2 8,4 52,8 54,0
50/30° 50 30 7,7 8,9 53,3 54,5
50/45° 50 45 8,1 9,3 53,8 55,0
50/67,5° 50 67,5 8,0 9,2 54,6 55,8
50/87,5° 50 87,5 9,9 11,1 55,6 56,8
75/15° 75 15 7,7 8,9 59,5 60,7
75/30° 75 30 8,3 9,5 60,1 61,3
75/45° 75 45 9,0 10,2 60,8 62,0
75167 5° 75 67,5 10,1 11,3 62,0 63,2
75/87,5° 75 87,5 11,5 12,7 63,3 64,5
90/15° 90 15 5,5 6,5 66,8 68,6
90/30° 90 30 5,5 6,5 66,8 68,8
90/45° 90 45 55 6,5 67,5 69,5
90/67,5° 90 67,5 5,5 6,5 67,5 69,5
90/87,5° 90 87,5 5,5 6,5 68,5 70,5
110/15° 110 15 9,3 10,5 73,2 74,4
110/30° 110 30 10,1 11,3 74,0 75,2
110/45° 110 45 10,9 12,1 74,6 76,0
110/67,5° 110 67,5 12,4 13,6 76,3 77,5
110/87,5° 110 87,5 14,1 15,3 78,1 79,3
125/15° 125 15 8,4 9,6 77,0 79,0
125/30° 125 30 9,3 10,5 77,7 79,7
125/45° 125 45 10,2 11,4 78,6 80,6
125/67,5° 125 67,5 11,8 13,0 80,3 82,3
125/87,5° 125 87,5 13,7 14,9 82,1 84,1
160/15° 160 15 10,2 11,4 88,0 90,0
160/30° 160 30 12,1 13,3 89,8 91,5
160/45° 160 45 13,6 14,8 91,1 93,1
160/67,5° 160 67,5 16,1 17,3 93,6 95,6
160/87,5° 160 87,5 18,7 19,9 96,5 98,5
WAVIN GmbH _ Anlage 4
IndustriestraBe 20 Bogen gespritzt
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
SITECH Zulassung Nr. Z-42.1-403
Hausabfluss Formstlcke vom A A?.2006




MaBe in mm

DN Q. Z1 22 Z3
min/max min/max min/max
50/50/45° 45 67,7 /68,7 63,5/64,5 67,7 / 68,7
50/50/67,5° 67,5 43,8/44.8 70,2 /71,2 43,8 /44,8
50/50/87,5° 87,5 32,1/33,1 77,9/78,9 32,1/33,1
75/50/45° 45 82,5/83,56 57,7 158,7 86,0 /87,0
75/50/67,5° 67,5 51,3/52,3 71,9/72,9 57,9/58,9
75/50/87,5° 87,5 34,9/35,9 84,3/85,3 45,1/ 46,1
75/75/45° 45 100,1/101,1 75,4/76,4 100,1/101,1
75/75/87,5° 87,5 47,4/48,4 96,8 /97,8 47,41 48,4
90/50/45° 45 87,4 /88,6 57,5/58,5 94,5/97,5
90/50/87,5 87,5 34,5/35,5 88,5/90,5 53,5/ 54,5
90/75/45° 45 117,07/ 118,1 72,0/73,0 119,0/120,1
90/90/45° 45 1145/117,5 84,5/87,5 114,5/117,5
90/90/67,5 67,5 81,5/82,5 88,5/89,5 81,5/82,5
90/90/87,5° 87,5 54,5155,5 108,5/111,5 54,5/55,5
110/40/45° 45 75,7176,7 34,2 /35,2 84,1/ 85,1
110/50/45° 45 102,1/103,1 53,9/54,9 111,3/112,3
110/50/67,5° 67,5 60,6 /61,6 78,5/79,5 77,4178,4
110/50/87,5° 87,5 37,7 /38,7 97,5/98,5 63,2 /64,2
110/75/45° 45 120,3/121,3 71,6/72,6 126,0/127,0
110/75/67,5° 67,5 7471757 92,0/93,0 84,9/85,9
110/75/87,5° 87,5 50,8 /51,8 110,1 /111,14 66,0/67,0
110/110/45° 45 147,3/148,3 96,1/97,1 147,3/148,3
110/110/67,5° 67,5 95,7 /96,7 111,0/112,0 95,7/968,7
110/110/87,5° 87,5 70,4/71,4 127,6 / 128,6 70,4/71,4
125/110/45° 45 164 / 166 102/ 104 157 /159
125/110/87,5° 87,5 69,8/ 70,8 137/8 /138/8 69,4/70,4
125/125/45° 45 164/ 166 102 /104 164/ 166
125/125/87,5° 87,5 65,3/ 66,3 141,2/142,2 69,8/70,9
160/110/45° 45 178 /179 87,5/89,5 187/ 189
160/110/87,5° 87,5 92,5/93,5 169/170- 107,5/108,5
160/160/45° 45 213/ 215 120/ 122 2137215
WAVIN GmbH Abzweid qespritzt Anlage 5
IndustriestraBe 20 g gesp
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Z1

<3
MaBe in mm
Grundkorper| Abzweig o Z1 Z2 23
DN DN min / max min / max min / max
90 90 67,5 79,5/80,5 95,0/ 96,1 79,5/80,5
110 50 67,5 60,6 / 61,6 78,5/79,5 77,4/78,4
110 110 67,5 95,7/96,7 111,0/112,0 95,7/96,7
110 110 87,5 70,4 /71,4 127,8/128,6 70,4/71,4
KLE L £ : £ Vi
|
i —
|
]
MaBe in mm
DN L
50 41
75 45
90 49
110 55
125 77
160 88
IndustriestraBe 20 Mutfenstopfen
49767 Twist gesprltzt zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-403
SITECH

Hausabfluss Formstiicke

vom 18.42.2000
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Z1 | 22
MafBe in mm
Grundkorper| Abzweig o Z1 Z2 Z3
DN DN min / max min / max min / max
110 110/ 110 87,5 704/714 | 127,8/128,6 70,4/71,4
WAVIN GmbH Eckdoppelabzweig Anlage 7
IndustriestraBe 20 espritzt
49767 Twist gesp zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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MaBe in mm
DN L2 L4
min / max min / max
75/50 80,9/81,9 53,3/53,8
90/50 36,0/37,0 64,5/65,5
90/75 245/25,5 60,0/60,9
110/50 114,4 /115,4 66,5/67,2
110/75 101,1/102,1 66,5/67,2
110/90 28,0/29,0 66,2 /67,4
1254110 95,0/96,0 76,0/77,0°
160/110 127,0/128,0 | 87,0/88,0
160/125 118,56/119,5 | 87,0/88,2
L
FIQI . il
N
|
_— . - _— P — - JO —_ l (* —
. ]
|
b - I
MaBe in mm
DN u L
min / max min / max
50 100,5/101,3 171 /173
75 1145/115,4 194 /196
110 143,0/144,0 240/ 243
Ubergangsrohr
WAVIN GmbH gang Anlage 8
IndustriestraBBe 20 Langmuffe gespritzt
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Uberschubmuffe ohne Anschlagring

MaBe in mm

DN L1 L1 L2 L2 d4 d4

min max min max min max
50 103,5 104,5 51,1 51,8 46,6 47.0
75 117,5 118,5 57,8 58,6 70,0 70,5
90 126,5 127,5 62,4 63,2 83,4 84,0
110 144 .8 145,8 71,2 72,0 103,4 104,0
125 157,3 158,3 76,5 77,5 118,4 119,0
160 179,0 181,0 87,5 88,5 150,5 152,0

Uberschub-/
?’r\]’(ﬁ}g{;‘ieig';g’e 20 Doppelmuffe gespritzt
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-403
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1 Grundkorper

2 Einsatzteil

3 Deckel

4 Deckeldichtung
5 Lippendichtung

in Ansicht gedreht |

Deckeldichtung:

L5

MaBe in mm
Nennweite d5 L5 L7

DN min / max min / max min / max

50 47,4 /48,0 3,95/4,45 5,35/5,65

75 70,7/715 6,1/6,5 8,0/8,4

90 84,6/85,4 7,5/8,0 9,4/9,9

110 105,4/106,6 8,5/9,5 11,9/12,5
WAVIN GmbH Reinigungsrohr Anlage 10
IndustriestraBe 20 gespritzt und
49767 Twist Deckeldichtung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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L1

) _Lﬁ/ z
MaBe in mm
Nennweite dd h L L1
DN min / max min / max min / max min / max
50 5/4” 53,3/53,7 2471255 82,1/82,6 48,5/ 49,0
50 1" 66,8/67,2 24,7 /25,5 86,0/86,5 48,5/49,0
d4
|
t
< .
\X% =
72
MaBe in mm
Nennweite d4 h 21 22
DN min / max min / max
50 5/4” 53,3/53,7 24,7/25,5 88,5 56,5
50 1" 66,8 /67,2 24,7/255 88,5 60,5
WAVIN GmbH Sifonanschlussstiick Anlage 11

Industriestrafle 20
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DN/ OD d4 h 21 22
50 67,2 163 37 160
WAVIN GmbH Sifonbogen Anlage 12
IndustriestraBe 20
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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BL

a
Q
Abb. Lippendichtring
DN 75
MaBe in mm
DN/OD Typ D b s Harte Gewicht
min/max min/max min/max [Shore A] [kg]
50 BL 61,0/62,0 7.5/8,1 6,6/6,8 55/ 65 0,006
75 BL 86,0/87,2 7,5/8,1 6,2/6,8 55/ 65 0,008
90 BL 102,6/103,8 8,6/9,2 7.3/7.9 55/65 0,015
110 BL 123,2/124,6 8,6/9,2 7,6/8,2 55/65 0,017
125 BL 141,4/143,0 9,9/10,5 8,6/9,2 55/65 0,024
160 BL 179,0/180,6 11,2/11,8 9,9/10,5 55/ 65 0,038
WAVIN GmbH ] o Anlage 13
IndustriestraBe 20 Lippendichtringe
49767 Twist zur allgemeinen bauaufsichtlichen
SITECH Zulassung Nr. Z£-42.1-403
Hausabfluss Formstiicke vom 18422006




Montagehinweise zur Steckverbindungen Wavin SiTECH

Steckverbindungen zwischen Rohren und Formteilen missen bei einer Rohrbauldnge von maximal

3 Metern thermisch bedingte Ladngendnderung von maximal 10 mm aufnehmen. Daher sind die Rohre
nach Montage der Steckverbindung um 10 mm aus der Steckmuffe zuriickzuziehen.
Steckverbindungen zwischen Formteilen benétigen keine Beriicksichtigung der Langenédnderung.

Die Wavin SiTECH Steckverbindung wird wie folgt hergestellt:

- Lage und Unversehrtheit des Lippendichtringes in der Muffensicke tberpriifen. Falls
erforderlich, Formteil und Lippendichtring reinigen.

- Einsteckende des Rohres bzw. Formteils reinigen.

- Wavin Gleitmittel diinn und gleichmaRig auf das Einsteckende auftragen. Keine Ole und Fette
verwenden!

- Einsteckende fluchtend bis zum Anschlag in die Muffe einschieben.

- Rohr, nicht Formteil, um 10 mm in der Steckmuffe zuriickziehen.

Bei der senkrechten Anordnung von Rohrleitungen sind die einzelnen Bauldngen sofort nach der

Montage durch Rohrschellen zu befestigen, damit ein Nachrutschen verhindert und die 10 mm
Dehnungsstrecke nicht aufgehoben wird.

10 mm

) ANAYANAN
NS4 N a4 L L L0 L Ll

Abldangen der Rohre Wavin SiTECH

Rohre kdnnen mit handelsiiblichen Rohrschneidern oder einer feinzahnigen S4ge abgeliangt werden.
Beim Abldngen der Rohre sind die Schnitte im Winkel von 90° zur Rohrachse durchzufithren. Grate
und Unebenheiten der Trennflachen sind zu entfernen, Schnittkanten sind zu brechen.

WAVIN GmbH Anlage 14
IndustriestraBe 20
49767 Twist S| TECH—Rohr‘system zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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