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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergdnzt und geédndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" bestehen aus Calciumsilikathydraten.

Diese Platten haben eine Nenndicke von 40 bis 100 mm, eine Nennldnge von 1000 mm
bis 2440 mm, eine Nennbreite von 600 mm bis 1220 mm und eine Rohdichte von
225 kg/m®. lhre maximal zuldssige Anwendungstemperatur betrigt 700 °C.

Die mineralischen Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" durfen nur als War-
medammung bzw. als Ersatz der Vormauerung und Warmedammung an den Feuerstat-
ten verwendet werden, die nach der Norm DIN 18895-1.und-BIN 18895-2 gebaut werden.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Eigenschaften

Die geometrischen Abmessungen und Rohdichte .-der Warmedammplatten
"SKAMOTEC 225" muissen den unter Abschnitt 1.1 angegebenen Zahlenwerten
entsprechen. Die zulassigen Abweichungen der Einzelwerte dirfen bei den geomet-
rischen Abmessungen + 1,5 mm und der Rohdichte + 10 % betragen.

Die Kaltdruckfestigkeit der Warmedammplatten muss bei der Prifung nach
DIN EN 1094-5 im Mittel mindestens einen Zahlenwert von 2,2 N/mm? aufweisen. Die Ein-
zelwerte dirfen bis zu 10 % unter dem vorgenannten Zahlenwert der Probe liegen.

Die Warmeleitfahigkeit A0+ (bei 200 °C im trockenen Zustand der Proben), geprift nach
dem Heilldrahtparallelverfahren (DIN EN 993-15 Entwurf), muss

7‘/200,tr < 0,090 W/(m . K)
betragen.
Die thermische Ausdehnung darf bei einer Aufheizrate von 10 K/min bei 500 °C héchstens
0,28 % betragen.
Die Warmedammplatten missen an allen Stellen gleichmagig dick sein und gerade und
parallele Kanten haben. Ihre Oberfliche muss eben sein.
Das Material ist nach der Zulassung Nr. Z-PA-lll 4.642 des Deutschen Instituts fir Bau-
technik ein nichtbrennbarer Baustoff der Baustoffklasse DIN 4102-A1.

Die Elementar- und KorngréRenanalyse des Einsatzstoffes und das genaue Herstellungs-
verfahren der Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Versetzanweisung

Der Hersteller muss jeder Verpackung der Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" eine
leicht verstandliche Versetzanweisung in deutscher Sprache mit allen erforderlichen
Daten, Mallgaben und Hinweisen beifiigen. Die Anweisungen mussen mit den Angaben
nach Abschnitt 2.2.2 versehen sein. Daruber hinaus haben die Anweisungen Uber die
Anforderungen nach Abschnitt 3 zu unterrichten.
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Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" sind im Werk des Antragstellers nach
MaRgaben dieses Zulassungsbescheides herzustellen.

Die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Elementar- und Korngréfienanaly-
senwerte des Einsatzstoffes und das angegebene Herstellungsverfahren sind
einzuhalten.

Kennzeichnung

Die Verpackung jeder fur sich abgepackten Menge von Warmedammplatten muss vom
Hersteller mit dem Hersteller und Werk oder Werkkennzeichen und dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lan-
der gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Fur Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" nach-dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung sind dem Verwender schriftliche tethpische Lfe{erangaben zur Verfigung zu
stellen. / :

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung dergw mplatten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassuhg»m%g fir Jedes Hersteliwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung der Warme-

dammplatten nach MaRlgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Warmedamm-
platten eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zugeben.
Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden Pri-
fungen durchzufihren:

Solange der Dammstoff hergestellt wird, sind arbeitstaglich an 10 Warmedammplatten die
Rohdichte, Nenndicke, Nennlange und die Nennbreite zu bestimmen. AulRerdem ist die
Kaltdruckfestigkeit mindestens einmal monatlich an drei Warmedammplatten zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

mem
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— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

in jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafdig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Warmedammplatten durch-
zufiihren und kénnen auch Proben fir Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die
Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Bei der Erstpriifung ist auch die Ubereinstimmung der Versetzanweisung mit den Maf3-
gaben des Zulassungsbescheides zu prifen. Die Einhaltung der Anforderungen des Ab-
schnittes 2.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens zweimal
jahrlich zu kontrollieren. Das thermische Ausdehnungsverhalten und die Warmeleitfahig-
keit sind mindestens einmal jahrlich an zwei Warmedammplatten zu prifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw, dertberwachungsstelle dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen gbersten Baﬁ%ﬂ{sichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen. 4

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Die Warmedammplatten sind untereinander fugenverser
Die Fugendicke betragt hochstens 5 mm.

Als Versetzmortel ist ausschlieBlich der Kieber "Skamol-FL-06"! entsprechend den Her-
stellerangaben zu verwenden.

Die Mindestdicke der Warmedammplatten muss bei Ersatz als Vormauerung bei einla-
giger Versetzung 60 mm und bei mehrlagiger Versetzung 30 mm betragen.

Die Dicke der bei offenen Kaminen anstelle der Mineralwolleplatten und Vormauerung
einzusetzenden Warmedammplatten "SKAMOTEC 225" ist anhand des in Anlage 1
dargestellten Diagramms zu bestimmen. Wenn nur die Mineralwolleddmmplatten in
offenen Kaminen ersetzt werden, dann ist die entsprechende Dicke der Warme-
dammplatten gemal dem in Anlage 2 dargestellten Diagramm zu ermitteln.

A

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die wandseitige Montage ist Folgendes zu beachten:

— Bei fester Oberfliche ohne sich ablésende Schichten kdnnen die Warmedammplatten
punktférmig angeklebt werden. Die Kiebestellen sollten im Rasterabstand von
ca. 30 cm angebracht werden.

44903.06

Die stoffliche Zusammensetzung des Klebers "Skamol-FL-06" ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt.
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— Beil Wanden mit Beplankungen aus Gipskartonbauplatten B und F nach DIN 18180
dirfen die Warmedammplatten nicht verklebt werden. In diesem Fall sind die Platten
vorzubohren und mit Isoliernageln oder Gleichwertigem zu befestigen. Der maximale
Abstand der Befestigungselemente soll 30 cm betragen.

Im Ubrigen gilt die Versetzanweisung des Herstellers

Kersten

44803.06
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Dicke der "SKAMOTEC 225"-Warmedammplatten [cm]
(als Ersatz {0r Wirmeddmmung (WD}

Arbeitsdiagramm zyur Bestimmung, der Schichidicke von "SKAMOTEC 225"-wWarmedammplatten fir
den Einsalz nach DIN 18 895, Teil 1, #is Ersalz fir Warmedammung (WD) vor nichibrennbaren undfoder nicht
stalisch belasteten Aufsteliwinden.

-~ Beispiel Nolwendige Wameddmmung (WD):  10em
enlspricht 10,0 ¢m "SKAMOTEC 225"-Warmedammplatien
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