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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt=Die- -Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrag ic anz*tev und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntmss? dies erf
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IIl. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist die Innenschale mit glasierten Innen- oder Aullenflachen fur
Montage-Abgasaniagen mit der Produktklassifizierung T400 N2 W 2 O. Die Innenschale
fur Montage-Abgasaniagen besteht aus Rohren und Formsticken aus Schamotte mit
runden lichten Querschnitten und dem Versetzmittel. Die Innenschalen sind entsprechend
ihrer Produktkliassifizierung nach DIN V 18160-1:2006-01' zur Herstellung von Montage-
Abgasanlagen bestimmt.

Die Innenschalen dirfen auch nachtraglich in bestehende Schornsteine eingebaut wer-
den.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Anforderungen an die Eigenschaften

Die Innenschale besteht aus Rohren und Formstiicken und dem Versetzmittel. Die Gas-
durchiassigkeit zweier Innenschalenformstiicke einschliefllich einer Verbindung darf bei
einem Uberdruck von 100 Pa im Innern 3 | je Sekunde (Luftvolumenstrom bei 20 °C) und
je m? innerer Formstiickoberflache nicht Gberschreiten.

Rohdichte

Die Rohdichte der bei 110 °C getrockneten Schamotte muss 2,20 kg/dm?® + 0,10 kg/dm?®
betragen.

Wasseraufnahmevermaégen

Das Wasseraufnahmevermégen der bei 110 °C getrockneten Schamotte muss
(5,7 £ 3) % der Trockenmasse betragen.

Druckfestigkeit

Die mittlere Druckfestigkeit der Formstiicke muss mindestens 30 N/mm? betragen; kein
Einzelwert darf 25 N/mm? unterschreiten.

Form und Malle

Form und Maf3e der Formstlicke miissen den Angaben der Anlagen 1 bis 7 entsprechen.
Biegefestigkeit

Die Biegefestigkeit muss an mindestens 5 der 6 Probekérper aus Schamotte zwischen
10,0 und 25 N/mm? betragen.

Dynamischer Elastizitdtsmodul

Der dynamische Elastizitatsmodul der Schamotte muss an mindestens 5 der 6 Probekdr-
per zwischen (2,2und 4,3) x 10* N/mm? liegen.

Feuchtestrom

Der Feuchtestrom durch die Innenschale wurde entsprechend dem "Prifverfahren zur
Ermittlung des Feuchtestroms durch die Innenschale von Sc/ NS |n1?§‘n?3;gnd Abgasleitun-
gen" des TUV Siuddeutschland vom 17.04.1998 bestimg d betragftymaximal 2,0 g
Wasser pro Stunde (h) und Flache (m?) der inneren Oberg 3 ”

1
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DIN 18160-1:2006-01 Abgasanlagen Teil 1: Planung und Ausfithrung
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Sonstige Eigenschaften

- Ausdehnungskoeffizient
Der Ausdehnungskoeffizient der Schamotte wurde in Abhédngigkeit von der Tempera-

tur ermittelt und darf hachstens 8,5.10 K ' betragen.
- Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit der Schmotte wurde bei 300 °C mit 1,00 W/mK und 500 °C mit
1,04 W/mK ermittelit.

- Saurewiderstandsfahigkeit

Die relative Gewichtsanderung der Schamotte betrug bei Prifung mit Schwefelsaure
nach DIN 51102-1:1976-052, die relative Gewichtsanderung der glasierten Innen-
flachen betrug 0,01 %.

Versetzmittel

Das Versetzmittel muss fur die Herstellung einer Innenschale aus den beschriebenen
Rohren und Formsticken geeignet und allgemein bauaufsichtlich zugelassen sein. Das
Versetzmittel muss das Ubereinstimmungszeichen tragen.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Rohre und Formstiicke sind im Herstellwerk Klardorf herzustelien.
Kennzeichnung

Der Lieferschein fir die Rohre und Formstiicke muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) mit Angabe der Produktklassifizierung TA0O0 N2W 2 O
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Die Rohre und Formstiicke missen vom Hersteller deutlich lesbar und dauerhaft mit der
Angabe des Herstellers und Werk oder Werkkennzeichen gekennzeichnet werden.

Fur Rohre und Formstlicke nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind
dem Verwender schriftliche technische Lieferangaben zur Verfugung zu stellen. Die tech-
nischen Lieferangaben missen die Zulassungsnummer enthalten.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Rohre und Formstiicke mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelméfigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Rohre
und Formstiicke nach MafRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Rohre und
Formstiicke eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle und eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten. Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der
Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

in dem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle e en und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vy%&gﬂ vorzunehmende

kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mif’der r sicht stellt, dass

DG §35 1“"%

§
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die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die Prifungen ent-
sprechend den Festlegungen der Richtlinien fir die Zulassung und Uberwachung von
Formstiicken und Formsteinen aus Schamotte sowie ihrer Versetzmittel zur Herstellung
der Innenschale mehrschaliger Hausschornsteine (Fassung November 1987)
Abschnitt 5.2 (ausgenommen Prifungen nach Abschnitt 4.2.1.2) fir Rohre und Form-
stiicke aus Schamotte durchzuftihren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In dem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmalig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Rohre und Formstlicke durchzufiihren und
kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prafungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Stichprobenpriifungen
sind entsprechend den Festlegungen der Richtlinien fir die Zulassung und Uberwachung
von Formstiicken und Formsteinen aus Schamotte sowie ihrer Versetzmittel zur Herstel-
lung der Innenschale mehrschaliger Hausschornsteine (Fassung vom November 1987)
Abschnitt 5.3 fur Rohre und Formstiicke aus Schamotte durchzufuhren. Aulerdem sind
der Ausdehnungskoeffizient, die Werte der Schallemission bei Temperaturbeanspruchung
und der Feuchtestrom zu ermitteln und den anlésslich der Erstprifung fir die Erteilung
der Zulassung ermittelten Werten gegeniiber zu stellen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
Entwurf

DIN V 18160-1:2006-01" Abschnitte 5 bis 13. I/
Der nachtragliche Einbau in bestehende Schornsteine (Querschm%vermméfeﬁﬁng) se’gzt

#3713

voraus, dass die Schornsteine mit Ausnahme der Bemessung ihre h%htgniaue fte

%%”;X
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den baurechtlichen/ bauaufsichtlichen Bestimmungen entsprechen.

Das lichte Mal} zwischen der ggf. gedammten Innenschale und der Aulenschale betragt
mindestens 1 cm.

Zum Versetzen der Rohre und Formsticke aus Schamotte sind dafir allgemein bauauf-
sichtlich zugelassene Versetzmittel zu verwenden.

Bemessung

Fur den Nachweis der Standsicherheit der Schornsteine gemafll Abschnitt 13 von
DIN V 18160-1:2006-01" ist die anrechenbare Bruchlast fiir die Anschlussformstiicke der
Innenschale entsprechend der nachfolgenden Tabelle anzusetzen.

Tabelle: Anrechenbare Bruchlast

Lichte Weite Wanddicke anrechenbare Bruchlast
in mm in mm Séuremdriel Séurekitt
< 200x200 =215 96 104
2 200x200 2225 253 265
= 300x300 2325 715 638
Ausfiithrung

Es gelten die Versetz- und Montageanleitungen des Herstellers in Verbindung mit der
DIN V 18160-1:2006-01".

Vor Einbau der Innenschale ist der Schornstein so zu reinigen, dass seine innere Oberfla-
che frei von lockeren Bestandteilen und wesentlichen Verbrennungsriickstanden ist. Der
Einbau der Innenschale ist entsprechend der Einbauanweisung des Antragstellers durch
geschultes Personal auszufiihren.

Nach dem Einbau der Innenschale sind die Anschlusséffnungen fur Reinigungs- und
Pruféffnungen sowie der Feuerstattenanschlisse und ggf. erforderliche Montageéffnun-
gen baustoffgerecht und dicht zu verschlieRen.
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Anschlussformstick mit Rundstutzen
und Dammstoffmattenauflager
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Fugendetail \\

Kondensatablaufschale Kondensatablaufschale
mit zentrischem Ablauf und Prallklotz mit seitlichem Ablauf und Prallkiotz

PLEWA Anlage Nr. 2
ln nenformSti:ICke Zur allgemeinen bauaufsichtlichen
fnﬁfﬁﬁéﬁiﬁ‘fﬁmw aus Keramik Zulassung Nr. Z-7 ¥ -3333
stz poicher o G gt 0
Fax 06562.93 00 53 ¢




MaRtabelle
a/b r d h u v t ] m n o s 14} g a |Lage
mm mm mm mm mim mim mm{ mm{ mm mm | mmj mm mm | mm ° XX
85/135 23 120 (15) 6 10 80 | 160 { 80 85 s
t4 +0,75 0(-2)| +2(0) 135 b
105/105 | 21 |20 (15) 8(5) | 10(8) 100 | 160 | 100 130
+4 +0,75 0(-2)] +2(0)
105/140 25 120 (15) 5 8 100 § 160 ] 100 100 s
+ 4 +0,75 0(-2)] +2(0) 135 b
120/120 24 120(15) 8(5) | 10(8) 100 | 160 | 100 140
4 +0,75 0(-2)} +2(0)
140/140 28 120(15) 8(5) | 10(8) 140 | 200 | 140 { 40 | 160
+4 +£0,75 0(-2)| +2(0)
120/180 30 [20(15) 5 8 100 | 200 | 120 120 S
+5 +0,75 0(-2)} +2(0) 180 b
160/160 32 120(15) 8(5)| 10(8) 140 | 200 | 140 180
+5 +0,75 0(-2)} +2(0)
150/200 32 20 121 6 10 140 | 200 | 140 140 $
+6 +0,75 0(-2)| +2(0) 200 b
180/180 36 20 8 (6) 10 140 | 200 | 140 200 15
+5 +0,75 0(-2)| +2(0)
200/200 40 22,5 246 8(6) | 12(10)} 8 2851 140 { 200 | 140 2251 100
+6 +1 0(-3)| +3(©)
200/250 45 22,5 6 10 185 ] 200 | 140 200 | bis | 45 [
+8 + 1 0(-3)| +3(0) 250 b
2251225 45 25 496 8 12 (10) 185 | 200 | 140 250 | 150
+6 +1 0(-3)| +3(0)
200/300 50 25 8 12 185 | 200 | 140 200 S
+8 +1 0(-3)] +3(0) 300 91! b
250/250 50 27,5 662" 8 12 1851 250 | 250 | 60 | 225
+8 £15 0(-4)| +4(0)
250/300 55 30 10 17 185 | 250 | 250 250 s
+8 +1,5 0(-4)| +4(0) 300 b
2751275 55 30 746" 10 17 240 | 400 | 300 300
+8 £15 0(-4)| +4(0)
300/300 60 32,5 10 17 240} 400 | 300 350
+8 +15 0 (-5)| +5(0)
300/350 65 32,5 996" 10 17 240 | 400 | 300 300 S
+8 £1,5 0(-5)| +5(0) 350 b
350/350 70 35 10 17 240 | 400 | 300 350
+8 +1,5 0(-5)] +5(0)
350/400 | 87,5 40 12 22 240 | 400 | 300 350 3
+8 £1,5 0(-5)] +5(0) 400
400/400 80 40 12 22 240 | 500 | 400 400
+8 £15 0(-5)| +5(0)
450/450 90 41 12 22 500 | 400 450
+8 +2 0(-6)] +5(0) i
500/500 100 41 12 22 500 | 400 500 |}
+10 +2 0(-6)| +5(0) |
550/550 110 45 12 22 500 | 400 550
+10 +2 0(-8)] +5(0)
600/600 120 47 12 22 500 | 400 600
*10 *2 0(-8)] +5(0)
“ = Nur flr Anschlussformstiicke
xX s = Anschlussstutzen auf der Schmalseite, xX b = Anschlussstutzen auf der Breitseite
PLEWA Anlage Nr. 3
- ln nenfo rmStUCke zur allgemeinen bauaufsichtlichen
:nts:gﬁeicﬁw(eegﬁmbr{ aus Keramik ZulassungNr. Z-A%-J333
54662 Speicher , ;o .
Tel.60 gg 62.63-0 vom 4, A npid ¢ 2a0¢
Fax 065 62.930053 -
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Einsatz aus Edelstahl

PLEWA - Werke GmbH
Merscheiderweg 1
54662 Speicher

Tel. 06562.63-0
Fax 06562.93 0053

LW. Amin| Bmin{ AMmin| Btmin{ h1| h2{ ¢ mit Schamotteplatte
10,5/10,5 10 18 14 24 6] 913
12/12 10 18 14 24 1619113 Schornsteinreinigungsverschluss
14/14 10 18 14 24 6] 9|13 mit Priifzeichen, mit Saurekitt versetzt
14/16 13 18 17 24 6| 9113
18/18 13 18 17 24 6] 9113
20/20 13 18 17 24 6] 9113
22,5/22,5 17 18 21 24 6] 9|13
25/25 17 18 21 24 6] 9113
27,5/27,5 17 18 21 24 61 91|13
30/30 17 18 21 24 6| 913
35/35 24 24 28 32 6| 9 [ 13| Alle Malke in mm
PLEWA Anlage Nr. 4

Innenfo rmStu cke Zur allgemeinen bauaufsichtlichen

aus Keramik

Zulassung Nr. § ";2% -3333
vom &. é’*;fé"*gé 2eoe




Reinigungsformstiick
mit Drehverschluss und Innentir
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mit zentrischem Ablauf mit zentrischem Ablauf

Sockelrohr fiir Kondensatablaufschale
mit zentrischem Ablauf

Maftabelle
L.W. A B | A1 | Bt al/b h C D
mm | mm|mm|mm|mm| mm |mm|mm|mm
105/105 180/180
120/120 180/180
140/140 180/180 | 330 230
160/160 180/180
180/180| 100 | 225] 116| 239 | 180/180 180
200/200 180/180
225225 180/180 | 500 370
250/250 250/250
275/275 250/250
300/300 300/300
PLEWA Anlage Nr. 5
|n nenfOTmStU 0ke Zur aligemeinen bauaufsichtlichen
e wocnon | auS Keramik |y 77655
_?_:ﬁGg gg Eé'Zd.‘zg-O vom 4. Aug wel Looé
Fax 065 62 .93 00 53 ¢
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Kondensatablaufschale
(rund) mit seitlichem
Ablauf und Pralikiotz

PLEWA - Werke GmbH
Merscheiderweg 1
54662 Speicher

Tel. 06562.63-0

Fax 06562.9300 53

Innenformstiicke

PLEWA

aus Keramik
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MaRtabelle

D d h u v t ! m s 1] g a
mim mm mm mm mm mm mm mm mm mim mm °
120 15 5 8 180 120 120
+4 +0,75 0(-2)|+2(0)

140 16 5 8 180 120 140

+4 +0,75 0(¢-2)|+2(0)

160 18 5 8 200 140 40 160

+5 +0,75 0(-2) | +2(0)

180 20 121 6 10 200 140 180

+5 +0,75 0(-2) | +2(0)

200 22,5 8 12 200 140 200 15
+6 +1 0(-3) | +3(0)

225 25 246 8 12 200 140 225

+6 11 0(-3) [|+3(0)

250 27,5 10 17 300 250 250 100

+8 +15 0(-4) | +4(0)

275 30 496 10 17 300 250 275

+8 +15 0(-4) | +4(0)

300 32,5 10 17 10 300 250 300 bis 45
+8 +1,5 0(-5) | +5(0)

350 35 662" 10 17 400 300 350

+8 +15 0 (-5) | +5(0)

400 40 12 22 400 300 60 400 150

+8 +1,5 0(-5) | +5(0)

450 41 746" 12 22 400 300 450

+8 +2 0 (-6) | + 6 (0)

500 41 12 22 400 300 500 90
+10 +2 0 (-6) | + 6 (0)

550 45 996" 12 22 400 300 550
+10 +2 0(-6) | +6(0)
600 47 12 22 400 300 600
+10 +2 0 (-6) |+6(0)
700 50 12 22 400 300
+ 10 +2 0(-6) | + 6 (0)
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