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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die DurchfGhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtréglich erga fidk. gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies e[;f,,é"fde
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If. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich
1.1 Zulassungsgegenstand
Das Lichtbandsystem JET-VARIO-PC-C98 besteht aus 1,05 m bzw. 2,10 m breiten, licht-
durchlassigen 10 mm, 16 mm oder 20 mm dicken Stegplatten aus Polycarbonat (PC). Die
Stegplatten liegen auf bogenférmigen Aluminiumprofilen (Tragprofilen), die parallel zu den
Stegen der Platten angeordnet sind, auf und werden von Aluminiumprofilen (Abdeck-
profile) gegen Windsoglasten gehalten. Die Stegplatten durfen nur an den Langsrandern
jeweils Uber einem Tragprofil gestoBen werden. Bei den 2,10 m breiten Platten muss
parallel zu den Randbdgen in &quidistantem Abstand ein weiteres Tragprofil als
Mittelunterstitzung angeordnet werden (Zweifeld-System). Passstiicke bis 500 mm Breite
durfen ohne Mittelunterstiitzung vorgesehen werden.
1.2 Anwendungsbereich
Das Lichtbandsystem darf als Dach oder als Dachbelichtungsband fur offene oder ge-
schlossene Bauwerke verwendet werden. Die Platten dirfen zu beliebig langen Lichtban-
dern Ober rechteckigem Grundriss zusammengesetzt werden.
Die Stegplatten sind nicht begehbar. Sie sind mindestens normalentflammbar
(DIN 4102-B2). Einige der verwendeten Platten tropfen brennend ab.
Die Lichtbander sind nicht widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strahlende Warme nach
DIN 4102-7 (weiche Bedachung).
2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte
2.1 Allgemeines
Das Lichtband und seine Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen
dieses Bescheids entsprechen.
2.2 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.2.1 Stegplatten
Die im Extrusionsverfahren hergesteliten Stegplatten tragen folgende Bezeichnungen:
Héhe der siehe
Hersteller Polycarbonat Firmenbezeichnung / Typ Platte Anlage
(mm)
_ Makrolon multi UV
paysr Sheet Erope | makrolon 1143 2/10-10,5 clear 1099 "
D-Darmstadt Bayer AG 2/10-10,5 white 1145
2/10-10,5 bronze 1850
EM.P. sa Makrolon 1143 Macrolux Longlife 49
CH-Stabio Bayer AG PC 10-2/1700 10 '
General Electric Lexan Lexan Thermoclear
SD 1318-112 resin 4.3
L-B Z LTC 10 2RS 1700
NL-Bergen op Zoom GEP by, C 10 2RS
gSASrgith Kaysersberg Makrolon 1143 Akyver Sun Type
F-Kaysersberg Bayer AG 10/1700
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Hohe der siehe
Hersteller Polycarbonat Firmenbezeichnung / Typ Platte Anlage
(mm)
Makrolon multi UV
ganz/SLISheet Europe Makrolon 1143 2/10-10,5 ES clear 4099 no drop 45
D-Darmstadt Bayer AG 2/10-10,5 ES white 4145 no drop
2/10-10,5 ES bronze 4850 no drop
EMP. sa. Makrolon 1143 macrolux longlife 46
CH-Stabio Bayer AG PC 10-2/2000 ‘
\ Lexan Lexan Thermoclear
General Electric ) 10 4.9
SD 1318-112 resin | LTC 10 3TS 2000
NL-Bergen op Zoom
GEP b.v. LTC 10 2RS 2000 4.7
DS Smith Kaysersberg
Makrolon 1143 Akyver Sun Type
S A S 4.8
Bayer AG 10/2000
F-Kaysersberg
DS Smith Kaysersberg
Makrolon 1143
S. A S. Akyver Sun Type 10-4/1900 410
Bayer AG
F-Kaysersberg
Bayer Sheet Europe Makrolon 1143 Makrolon multi UV 3/16-16
GmbH Baver AG (Siehe allg. bauaufs. Zulassung 411
D-Darmstadt Y 7-10.1-276)
E.M.P. sa. Makrolon 1143 macrolux longlife 412
CH-Stabio Bayer AG PC 16-3/2800 '
) Lexan
General Electric ) Lexan Thermoclear
SD 1318-112 resin 413
NL-Bergen op Zoom LTC 16 3TS DR 2800
GEP b.v.
DS Smith Kaysersberg
Makrolon 1143 16
S A S Akyver Sun Type 16 - SDF 414
Bayer AG
F-Kaysersberg
Makrolon multi longlife UV
Bayer Sheet Europe 1.1 rolon 1143 6/16-20 clear 1099
GmbH . i 4.15
D-Darmstadt Bayer AG 6/16-20 white 1145
6/16-20 bronze 1850
DS Smith Kaysersber
y 91l Makrolon 1143
S A S Akyver Sun Type 20 416

F-Kaysersberg

Bayer AG

2.2.2
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Die Platten missen aus Polycarbonat bestehen; die Angaben der Anlage 4 sind einzuhal-
ten. Es sind mindestens die Anforderungen der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1, Ab-
schnitt 6.2 zu erfullen (s. hierzu Abschnitt 3.2). Die Platten sind auf der Aulenseite, die
unverwechselbar gekennzeichnet sein muss, mit einem Oberflachenschutz gegen
Witterungseinflisse zu versehen. :

Tragprofil und Abdeckprofil

Das Tragprofil und das Abdeckprofil (s. Anlage 2.1) muss aus Aluminium N AW:

Zustand T66 nach DIN EN 755-2 bestehen.

Die Abmessungen der Profile missen den Angaben in der Anlage 3.1 entsprechen
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Auflagerprofile

Die Auflagerprofile am Kampfer (s. Anlage 2.2 und 2.3) missen aus Aluminium
EN AW-6060, Zustand T66 nach DIN EN 755-2 bestehen.

Die Abmessungen der Bauteile missen den Angaben in der Anlage 3.2 und 3.3
entsprechen.

Spannschloss

Das Spannschiossober- und —unterteil muss aus Aluminium EN AW-6060, Zustand T66
nach DIN EN 755-2 bestehen und den Angaben in der Anlage 3.4 bzw. 3.5 entsprechen.

Dichtungsprofil

Das Dichtungsprofil muss aus Ethylen/Propylen-Terpolymer (EPDM) nach DIN 7863 mit
einer Shoreharte von 60 + 5 Shore A nach DIN 53505 bestehen.

Die Abmessungen des Dichtungsprofils miissen den Angaben in der Anlage 3.3 entspre-
chen.

Verbindungsmittel
e Innensechskantschrauben DIN 912 M8x50-A2-70.

e POP-Becher-Blindnieten & 4,8, Al gemafll allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Nr. Z-14.1-4, Bescheid vom 6. September 2005, Anlage 2.8.

Lichtbandsystem
Das Lichtbandsystem muss aus Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 bestehen.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 sind werkseitig herzustellen.

Die Trag- und Abdeckprofile sind zueinander passend durch Kaltverformung kreisférmig
vorzubiegen. Die Krimmungsradien missen die in Anlage 4.1 bis 4.17 angegebenen
Werte einhalten.

Transport und Lagerung

Alle fur das Lichtbandsystem eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach Ab-
schnitt 2.2 sind vom Hersteller des Lichtbandsystems zu liefern. Transport und Lagerung
der Lichtbandsysteme sowie deren Einzelteile durfen nur nach Anleitung des Herstellers
ausgefuhrt werden.

Kennzeichnung

Die Bauprodukte gemal Abschnitt 2.2, einschlieBlich des Lichtbandsystems, oder deren
Verpackung oder deren Lieferschein missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Auflerdem sind die Stegplatten, mit Ausnahme derer nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-10.1-276 vom 29.03.2004, wie folgt zu
kennzeichnen:

o Typenbezeichnung der Platte (s. Abschnitt 2.2.1),
e "Baustoffklasse siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"
e Aulenseite der Stegplatte (s. Abschnitt 2.2.1).

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 zum
Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ist der Hersteller des Llchtbandsystems nlcht auch Hersteller der vef‘wendef Produ e

dukie einer zulassungsgerechten Werkselgenen Produktlonskontro
sungsgerechten Fremdiuberwachung unterliegen.
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2.4.1.1 Ubereinstimmungsnachweis durch Zertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Stegplatten nach Abschnitt 2.2.1, mit
Ausnahme derer nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-10.1-276 vom
29.03.2004, mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss fur jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméfligen Fremdiberwachung
einschlieBlich einer Erstprifung der Stegplatten nach Malgabe der folgenden Bestim-
mungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Lichtbandes
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.4.1.2 Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstprifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.2 bis 2.2.5 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des jeweiligen Herstellers auf der
Grundiage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprufung des Baupro-
dukts durch eine hierfur anerkannte Profstelle erfolgen.

2.4.1.3 Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Lichtbandsystems nach Abschnitt 2.2.7 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkiarung des Herstellers auf der Grundlage
einer Erstprifung durch den Hersteller und einer werkseigenen Produktionskontrolle
erfolgen. FUr das Lichtbandsystem gilt der Antragsteller als Hersteller in diesem Sinne.

242  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolie wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produkte verstanden, mit der dieser sicherstellt,
dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

e Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
e Art der Kontrolle oder Prifung

e Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

e Ergebnis der Kontrolien und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

e Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontroile Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichisbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenuigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anfordertngen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit iibereinsti
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch m
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unve ugllch
zu wiederholen. ,

27589.06
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Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden
Prafungen durchzufihren:

2.4.2.1 Stegplatten

Die PC-Formmasse fur die Herstellung der Stegplatten ist einer Eingangskontrolle zu
unterziehen. Hierzu hat sich der Hersteller der Stegplatten vom Hersteller der Formmasse
durch Werkszeugnis nach DIN EN 10204 bestétigen zu lassen, dass die gelieferte
Formmasse mit dem in Abschnitt 2.2.1 geforderten Baustoff Obereinstimm.

Der Hersteller der Stegplatten muss mindestens einmal je 300 m produzierter Platten-
lange, mindestens jedoch dreimal arbeitstaglich, folgende Prifungen durchfiihren bzw.
durchfihren lassen:

e Abmessungen

Die Einhaltung der in der Anlage 4 angegebenen Abmessungen ist an mindestens 10
Uber die  Plattenbreite  gleichmalig  verteilten  Stellen  zu messen.
Abweichend davon ist die Plattenbreite | an 5 Stellen auf 10 m Plattenlange verteilt zu
messen.

Die angegebenen Malle sind Nennmale, Einzelwerte durfen die angegebenen zulds-
sigen Abweichungen nicht Uberschreiten.

e Flachengewicht

Das Fldchengewicht ist an den Probekorpern fur den Zeitstandbiegeversuch nach
Anlage 5 zu ermitteln; die in Anlage 4.1 bis 4.16 angegebenen Werte sind Nennwerte,
Einzelwerte durfen die angegebenen zuldssigen Abweichungen nicht Gberschreiten.

e Zeitstandbiegeversuch

Der Zeitstandbiegeversuch ist entsprechend den Bedingungen der Anlage 5 durch-
zufuhren. Unter der angegebenen Biegekraft F darf kein Einzelwert der Durchbie-
gung s groRer als der in Anlage 4.1 bis 4.16 angegebene Wert der Durchbiegung nach
0,1 h Belastungsdauer sy 1 sein. Die Biegekraft ist stof¥frei Uber die volle Probekérper-
breite aufzubringen.

e Unterschreitung der geforderten Werte

Werden bei den Prufungen des Fldchengewichts kleinere oder beim Zeitstandbiege-
versuch grollere Werte ermittelt als gefordert sind, kdnnen in der zweiten Stufe die
fortgeschriebenen Werte der Produktionsstreuung benutzt werden, um unter Beriick-
sichtigung des groRen Stichprobenumfangs die 5 %-Quantile zu bestimmen. Die 5 %-
Quantile darf nicht kleiner bzw. grofier als der jeweils geforderte Wert sein, sonst muss
das Bauteil als nicht brauchbar ausgesondert werden. Der Wert zur Berechnung der
5 %-Quantile darf in den genannten Fallen zu k = 1,65 angenommen werden.

2.4.2.2 Aluminium- und EPDM-Bauteile

Die Materialien zur Herstellung der Bauteile sind einer Eingangskontrolle zu unterziehen.
Hierzu hat der Verarbeiter sich vom Hersteller durch ein Werkszeugnis gemaf
DIN EN 10204 bestdtigen zu lassen, dass die gelieferien Baustoffe mit den in Ab-
schnitt 2.2.2 bis 2.2.5 geforderten Baustoffen Ubereinstimmen. Der Hersteller der Alumi-
niumbauteile und der EPDM-Bauteile muss mindestens dreimal arbeitstéglich die Einhal-
tung der in den Anlagen angegebenen Abmessungen kontrollieren.

2.4.2.3 Lichtbandsystem
Alle Bauteile, die zum Lichtbandsystem gehdren, missen vom Hersteller des Lichtbandes
einer Eingangskontrolle unterzogen werden. Dabei ist zu kontrollieren, ob die verwende-
ten Bauprodukte den Anforderungen des Abschnitts 2.2 genligen und ein U-Zei
weisen.

2.4.3  Erstprifung der Bauprodukie durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstprifung sind die im Abschnitt 2.2 genannten Produkte
prifen.

igensch
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2.4.4  Fremdiuberwachung

In jedem Hersteliwerk der Stegplatten ist die werkseigene Produktionskontrolie durch eine
Fremdiberwachung regelmaRig, mindestens zweimal jahrlich zu Uberprifen.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Stegplatten durchzufihren,
sind Proben far Prufungen gemal Abschnitt 2.4.2.1 zu entnehmen und zu prifen und
kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdiUberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Standsicherheitsnachweis

Die Trag- und Gebrauchsfahigkeit der Stegplatten nach Abschnitt 2.2.1, in Ausfihrung
und Anordnung nach Anlage 1 bis 4 ist fur die in Anlage 4.1 bis 4.16 angegebenen zulas-
sigen Lasten erbracht. Die Teilsicherheitsbeiwerte yy und ye sind dort bereits enthalten.
Die Bestimmungen fir die Ausfuhrung (s. Abschnitt 4) missen bertcksichtigt werden.

Werden die Lichtbander als Zweifeldsysteme ausgebildet, so dirfen hier fur Passsticke
bis 500 mm Breite die zuldssigen Lasten fur Zweifeldsysteme angesetzt werden.

Der Nachweis der Aluminiumkonstruktion, bestehend aus dem Tragprofil, dem Abdeck-
profil, den Auflagerprofilen und dem Spannschloss, deren Befestigung sowie der Unter-
konstruktion (z. B. Zusatzprofile, Befestigungswinkel), ist im Einzelfall zu fihren; dabei ist
fur den Nachweis der Tragprofile als Mittelauflager (Anlage 2.1.2, Schnitt C-C) die Durch-
laufwirkung der Stegplatten bei der Lastermittiung mit dem Faktor 1,25 (Zweifeld-System)
anzusetzen.

Die Auflager der Tragprofile mussen gegen horizontale Verschiebung ausreichend ausge-
steift sein; anderenfalls ist die Verschiebung der Auflager bei der Bogenberechnung zu
berlcksichtigen.

Die Stegplatten dirfen nicht zur Aussteifung der Aluminiumkonstruktion herangezogen
werden. Die Randbdgen mussen gegenuber Windlasten standsicher sein.

Werden die Lichtbander mit einem Auflagerwinkel o < 45° (siehe Anlage 1) in Dachern mit
Dachneigungen <20° eingebaut, so durfen die negativen Winddrucklasten
(Windsoglasten) vereinfacht auf die Lichtbandfiache wirkend mit konstantem Beiwert cp
angesetzt werden.

W=Cp-(
Der Staudruck q ist DIN 1055-4:2005-03 zu entnehmen.
Der Beiwert cp ist entsprechend der Lage und der Art der Uberdachung zu wahlen. Fur
geschlossene Gebaude, bei denen die Lichtbander im Bereich H, | oder N nach
DIN 1055-4:2005-03 (Abschnitt 12.1.3 bis 12.1.7) eingebaut sind, betragt der
Aulendruckbeiwert cp = -0,7.

Werden die Lichtbdnder mit einem Auflagerwinkel o <45° im First von Sattel- oder
Walmdachern (Bereich J oder K nach DIN 1055-4:2005-03, Abschnitt 12.1.5 bzw. 12.1.6)
mit Dachneigungen > 10° eingebaut, so ist fOr geschlossene Gebaude ¢y = -1,2 und fur
freistehende Dacher cp = -2,0 zu wahlen.

Der Innendruck bei geschlossenen und seitlich offenen Baukdrpern ist nach DIN-1055- 4
2005-03 anzusetzen.

Beim Einbau der Lichtbander entsprechend den vorgenannten Bedinguﬁge
Winddruckbeanspruchung (Auflast) als gleichzeitig mit der Schneelast vwrkend /efnach-
lassigt werden. :

27589.06
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Wird von den genannten Bedingungen abgewichen oder werden die Lichtbénder in den
Bereichen F, G, L oder M nach DIN 1055-4:2005-03 (Abschnitt 12.1.3 bis 12.1.7)
eingesetzt, so sind die speziellen bzw. hoheren Belastungen (Einwirkungen) in geeigneter
Weise zu ermitteln und der Berechnung zu Grunde zu legen. Solche Dachlichtbander
fallen nicht in den Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

3.2 Brandschuiz

Die Stegplatten sind mindestens normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1). Sie sind dariiber hinaus schwerentflammbar (Baustoffklasse B1 nach
DIN 4102-1), wenn hierfir der Nachweis durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sung oder ein allgemeines bauaufsichtliches Prifzeugnis erbracht ist und die darin
hinsichtlich des Brandverhaliens geltenden Randbedingungen eingehalten sind.

Lichtbénder mit PC-Stegplatien gemafd Abschnitt 2.2.1 sind nicht widerstandsfahig gegen
Flugfeuer und strahlende Warme nach DIN 4102-7 (weiche Bedachung).

3.3 Warmeschutz

Der Warmedurchgangskoeffizient U ist fur bestimmte Stegplatten der Anlage 4.1 bis 4.16
zu entnehmen. Werden Stegplatten eingebaut, fir die kein Wert angegeben ist, kommen
DIN 4108 und die Energieeinsparverordnung nicht zur Anwendung.

3.4 Schallschutz

For die Anforderungen an den Schallschutz gilt DIN 4109 (Schallschutz im Hochbau).
Werden an die Lichtbander Anforderungen zum Schallschutz gestelit, sind weitere Unter-
suchungen erforderlich.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeine Einbaubestimmungen

Das Lichtbandsystem darf nur von Firmen eingebaut werden, die die dazu erforderliche
Erfahrung haben.

Das Lichtband darf zu Montagezwecken von Einzelpersonen nur mit Hilfe von quer zur
Spannrichtung tber den Tragprofilen verlegten Laufbohlen betreten werden.

Der Hersteller des Lichtbandsystems hat die Montagefirmen davon zu unterrichten, dass
sie den Zusammen- bzw. Einbau des Lichtbandes nur nach den Anweisungen des An-
tragstellers und entsprechend den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung vornehmen dirfen.

Kdnnen die Lichtbander planmafig mit chemischen Substanzen in Kontakt kommen, so
ist die Bestandigkeit der Stegplatten gegen die Chemikalien zu Uberprifen.

4.2 Montage

Bei der Montage werden die Stegplatten auf die vormontierten Tragprofile aufgelegt und
in die Auflagerprofile eingeschoben. Uber den Tragprofilen werden die Abdeckprofile, die
als Zugband wirken, einschliel3lich EPDM-Dichtungen aufgelegt und mit Hilfe der Spann-
schlésser am Auflagerprofil befestigt (s. Anlage 2.3).

Durch die Anordnung der Tragprofile entstehen fur die Stegplatten in Querrichtung
Einfeld- oder Zweifeld-Systeme mit einem maximalen Unterstitzungsabstand a,
entsprechend Anlage 4.1 bis 4.16. Passsticke bis 500 mm Breite durfen als Einfeld-
system, ohne mittlere Unterstiitzungsbégen, verlegt werden; grofRere Passsticke miussen
so gewahlt werden, dass die Stegplatten Uber zwei Bogenfelder durchlaufen.

Die Stegplatten werden an den Léngsréndern Uber einem Tragprofil gestoff
lagerbreite muss dabei mindestens 29 mm sein (Anlage 2.1, Schnitt B-B). /
An den Kampfern missen die Stegplatten auf einer Lange von mindestens 1
Auflagerprofil (Anlage 2.2) verschieblich gehalten werden.

27589.06
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Fur die Verbindungen der Aluminiumprofile dorfen nur Verbindungsmittel nach Ab-
schnitt 2.2.6 verwendet werden. Die Verbindungen des Lichtbandsystems mit der Unter-
konstruktion sind gemaf statischer Berechnung vorzunehmen.

An die Elemente seitlich anschliefliende Bauteile wie z. B. Giebelanschlisse oder Kopf-
sticke durfen nicht kraftschiUssig verbunden sein, um die Verformung der Bogen nicht zu
behindern. Das Lichtbandsystem ist so einzubauen und am Nachbarbauteil anzuschlie-
Ren, dass Feuchtigkeit nicht durchdringen kann und Warmebriicken vermieden werden.
Diese Details sind im Einzelfall zu beurteilen.

4.3 Ubereinstimmungsbestitigung

Die Firmen, die die Lichtbandsysteme einbauen, muissen fUr jedes Bauvorhaben eine
Ubereinstimmungsbestatigung ausstellen, mit der sie bescheinigen, dass die von ihnen
eingebauten Lichtbander sowie deren Einzelteile den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Diese Erklarung ist in jedem Einzelfall dem
Bauherrn vorzulegen und von ihm in die Bauakte mit aufzunehmen.

5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhaltung und Wartung

Bei der Wartung der Lichtbander gilt fur die Begehbarkeit der Abschnitt 4.1 sinngemaf.

Im Rahmen der Zustandskontrolle der Lichtbadnder durch den Bauherrn sind nach
4 Jahren und dann im Abstand von 2 Jahren die Stegplatten auf ihren auleren Zustand
zu Uberprifen. Werden Risse oder starke Verfarbungen festgestellt, ist in Abstimmung mit
dem Antragsteller ein Sachverstandiger hinzuzuziehen.

Klein

27589.06



—

_~— Abdeckprofil
/"~ Stegplatte
’ e Tragprofil

Auflager

ap Abstand der Aluminiumprofile

leg : Breite der Stegplatten
aus Produktionsbreite | 5 zugeschnitten

ap= max 1060 mm

apR =maxap

JE044062013

JET Tageslicht & RWA GmbH
Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC-C98

Ubersicht

Einfeldsystem

Anlage 141

Zulassung Nr. Z2-10.1-236

vom

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




JEO44062014

_~— Abdeckprofil
’ o~ Stegplatte
_~— Tragprofl

,

— Auflager

Y P

ap: Abstand der Aluminiumprofile

le : Breite der Stegplatten

ap= siehe Anlagen 4.1 bis 4.4 ¢ynd 4.10

JET Tageslicht & RWA GmbH
Weidehorst 28

D - 32609 Huillhorst

Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC-C98

Ubersicht

Zweifeldsystem

Anlage 1.2
zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-10.1-236

vom i
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Schnitt A-A

——— a) P — Abdeckprofil
|/ 8012

— ‘75—'—{5?1,/*—”— Dichtungsprofil
4 o )

|

e Tragprofil
g TP8OT

SCInTIIon

[ SR

L

Schnitt B- B

|

- 8012
W@_Aﬁgd—'ﬂlr vvvvvvvvvvvvvvvvvvvvvv Dichtungsprofi!

r* min 29 -—Hi | e ~ Abdeckprofil
{

——— Tragprofil
TPE80T

Stegpl atte - e

1

D N SN S J N

B S

r
1
|
1
1

a) Die Stegplatten sind gegen Verschiebung mit mindestens
zwel symmetrisch angeordneten Schrauben zu sichern.

Stegplattendarsteliung schematisch!

Lichtbandsystem Anlage 2.1.1

JET Tageslicht & RWA GmbH JET-VARIO-PC-C98

2ur aligemeinen bauaufsichtlichen

Weidehorst 28 Zusammenstellung, Bogenprofile

Einfeldsystem
Schnitie A-A und B-B

Zulassung Nr. Z-10.1-236
D - 32609 Hiillhorst

vom




JEO44082040

SN A a e - Abdeckprofil
Schnitt A- A -/ ) % S0

va = _ Dichtungsprofi
Lo A— . o

ﬁ [

/Q-»«--m»- Tragprofil
- TP8OT

Schnitt B-B |t
-

r—— - Abdeckprofil
s 8012

AE’JLM"//‘“ Dichtungsprofil

:

1

o Tragprofil

TPBOT
Stegplatte

Schnitt C-C Abdeckprofil
e 8072
«
.€)————— Dichtungsprofil
| I
; == |
—— Tragprofil
- TP8OT
a) Die Stegplatten sind gegen Verschiebung mit mindestens
zwel symmetrisch angeordneten Schrauben zu sichern.
Stegplattendarstelilung schematisch!
; Anlage 2.1.2
: Lichtbandsystem
JET Tageslicht & RWA GmbH
g JET-VARIO-PC-C98 _ e
] zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28

Zusammenstellung, Bogenprofile

. - Zweifeldsystem
D - 32609 Hulllhorst Schnitte A-A, B-B und C-C

Zulassung Nr. Z-10.1-236
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Auflagerprofil ——
durchlaufend

Auflager ———

alternative Befestigung

Auflagerprofil ——
durchlaufend )

AN
M. Stegplatte

Ausgleichsprofil ~ ——

Auflager ———/_'

Anschlussprofile entsprechend
statischen Erfordernissen

Lichtbandsystem Anlage 2.2

JET Tageslicht & RWA GmbH JET-VARIO-PC-C98

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 Auflager
g Zulassung Nr. 2-10.1-236

D - 32609 Hiillhorst Schnitte D-D

{




Spannschloss, Oberteil -~ /

Spannschloss, Unterteil -
mit Gewindebuchse ?

04,8 Al gem. allg. \
bauaufs. Zulassung N
Z-14.1-4 Anlage 2.8

Auflagerprofil ——
durchlaufend

alternative Befestigung

Spannschloss, Unterteil  —— f

mit Gewindebuchse

* Becher-Blindnieten
@4,8 Al gem. allg.
bauaufs. Zulassung
Z-14.1-4 Anlage 2.8

- Innensechskantschraube

/ %

JE044062017

DIN 912 M6 x 50 - A2 - 70
p Abdeckprofil

-

o

/f* """"" Stegplatte

\——— Tragprofil

~—— "z B. Befestigungs-
element beidseitig

Innensechskantschraube
DIN912 M6 x50 -A2-70

" Abdeckprofil

/ J— — Stegplatte

e Tragprofil

yd \ "z B Befestigungs-..
é\uﬂah?ekrj?rogl o H element beidseiti§
urchlaufen p | .
Ausgleichsprofil  —— g ; »»»»»»»»»»»»» —~ | ‘
Afager ——1\
: Anlage 23
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem g
JET-VARIO-PC-C98 _ o
Weideh 28 zur aligemeinen bauaufsichtlichen
eidehorst Auflager
D - 32609 Hiillhorst Zulassung Nr. Z-10.1-236
) winors Schnitte E-E

vom




JEO44062018

Abdeckprofil
802
|
80 | EN AVL6060
! ; Zustand T66
b 18 |
S % i o ¥ B
| | i [
T [ﬂt‘izr- s d
N

Tragprofil
TP8OT

Mafe ohne Toleranzangaben :

Toleranzen nach EN 755-9

EN AW-6060
Zustand T66

JET Tageslicht & RWA GmbH
Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

Lichthandsystem
JET-VARIO-PC-C98

Abdeck- und Tragprofil

Querschnitte

Anlage 3.1
2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-10.1-236

vom .




Auflagerprofil
Typ 10

Auflagerprofil
Typ 16

Male ohne Toleranzangaben :

Toleranzen nach EN 755-9

JE044062019

EN AW-6060
Zustand T66

EN AW-6060
Zustand T66

JET Tageslicht & RWA GmbH
Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC-C98

Auflagerprofile

Querschnitte

Anlage 3.2
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-10.1-236

vom .




Auflagerprofil
Typ 20

Dichtungsprofil

JEQ44062020

EN AW-6060
Zustand T66

Mafe ohne Toleranzangaben :
Toleranzen nach EN 755 - 9

! |
V)
EPDM nach DIN 7863 D0 = -
Harte (60 + 5) Shore A ’ 1 |
nach DIN 53505 | |
,\_
|
-
o,.
™ o)
P
7.8
unbemafte Radien R 0,5
; Anlage 3.3
: Lichtbandsystem
JET Tageslicht & RWA GmbH JET.VARIO-PC-C98 . o
Weidehorst 28 zur allgemeinen bauvaufsichtlichen
eidehors
uflager- und Dicht fil
Auflager- und Dichtungsprofil . csung Nr. 2-10.1-236
D - 32609 Hiillhorst .
Querschnitie




JEO44062021
= 35
s @
> — = S
S — o=
I A O O
LS
S
= 9
EN AW-6060
Zustand T66
Male ohne Toleranzangaben :
Toleranzen nach EN 755 -9
; Anlage 34
: Lichtbandsystem
JET Tageslicht & RWA GmbH JET-VARIO-PC-C98 ' o
2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 Soannschloss
D - 32609 Hiillhorst P Zulassung Nr. Z-10.1-236
i winors Oberteil 80
vom




JE044062022

-
e = 8
Iy ——— 1
o !
9 \——‘*wﬁ___ﬁ___ﬁ______*:__,_ V*,g" &9
= ‘; % © _ s 8
B R
N
AN
\;f a)
et Vo S s
+0,30_
°> ) =
EN AW-6060
a): Gewindebuchse aus nichtrostendem Stahl Zustand T66

Werkstoff-Nr.: 1.4104 nach EN 10088 - 3

Mafe ohne Toleranzangaben: Toleranzen nach EN 765 -9

; Anlage 3.5
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem ’

JET-VARIO-PC-C98

zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28

Spannschloss

Zulassung Nr. Z-10.1-236
D - 32609 Hillhorst

Unterteil 80




Platte :

Hersteller :
Formmasse ;

Warmedurchgangskoeffizient :

JE044062023

Makrolon multi UV 2/10-10,5 clear 1099
Makrolon multi UV 2/10-10,5 white 1145
Makrolon multi UV 2/10-10,5 bronze 1850
Bayer Sheet Europe GmbH
ISO7391-PC, EL,61-03-9
U=31W/(m** K)

Tabelle 1.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
T Aullenseite f
] i
]
_— T | B =
|
}
- F, as *_%
Le
lLe asS h LA ) tS Flachen - Durch -
gewicht IAbweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m'2 a0l s0.1
von 80°
2104 10,6 9,95 0,54 0,51 0,38 1,69 mm
+2 +0,50
-4 +05 -0,10 -0,07 -0,06 - 0,07 -0,04 <11° 16,3
Tabelle 1.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus VWind)
Haéchst- System Haéchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
_R_ 3 kP _Ps
(m) (m) (kN/m?) (KN/m?)
520 2 - Feld 1,060 0,81 0,41
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zulgssiger Radius R =150 m
. Anlage 4.1
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10/1700-C98

Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Abmessungen / Flachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung
Zulassige Lasten

Zulassung Nr. Z-10.1-236




Platte : Macrolux Longlife PC 10-2/1700

Hersteller Estrusione Materiali Plastici S.A.
Formmasse : ISO7391-PC, EL 61-03-9
Tabelle 2.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten

Hdéchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer

P AuRenseite 5
s I i
e k T ~\
] A/"l — e 4 g A;,_‘Lgm.A,ig [ | RSN § -
\L/ | i J
: ] ;
= s
le
Le as h tA t tS Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m 2 oo 0.1
von 90°
2101 8,9 9,55 0,53 0,52 0,35 1,75 mm
£4 203 | 100 1 o0 | 006 | -008 | 011 | <% 186
Tabelle2.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Hochst- System Héchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R @ P _Ps
{(m) (m) {(kN/my? (kN/m?)
5,20 2-Feld 1,060 0,81 041
Krimmungsradius R . siehe Anlage 1
kleinster zulassiger Radius R = 1,50 m
. Anlage 4.2
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10/1700-C98

Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

Abmessungen / Flachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung

Zuldssige Lasten

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-10.1-236




JE044062027
Platte Lexan Thermoclear LTC 10 2RS 1700
Hersteller : General Electric Plastics B. V.
Formmasse : ISO7391-PC, EL,61-05-9
Warmedurchgangskoeffizient: U= 3,1 W/(m** K)
Tabelle 3.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Haochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
) " Aulenseite <
P 0, i
—— - — - —H— 18~ .._ﬁ\i,,, S I |
1‘ i )
i f
] [__. as — __1
lLe
le a.s h tA tl 1S Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m 2 20| s0.1
von 90°
2103 10,7 10,0 0,52 0,50 0,38 1,69 mm
£2 +0,3 f’o(f'%) -005 | -003 | -012 | -008 <5 20,0
Tabelle 3.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus VWind)
Hochst- System Hochst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _4p L Ps
(m) (m) (kN/m?) (KN/m?)
5,20 2-Feld 1,060 0,77 0,39
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zulassiger Radius R = 1,50 m
. Anlage 4.3
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichthandsystem
) JET-VARIO-PC 10/1700-C98 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 Ab
messungen / Flachengewicht Zulassu
y : ng Nr. 2-10.1-236
D - 32809 Hiillhorst Hochstwert der Durchbiegung g
Zulassige Lasten




JEQ4406Z2028
Platte : Akyver Sun Type 10/1700
Hersteller DS SMITH KAYSERSBERG
Formmasse : ISO7391-PC,EL 61-03-9
Warmedurchgangskoeffizient : U= 3,1 W/(m** K)
Tabelle 4.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Héchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
" AuRenseite <
// i
= 4 3
7,*,____KW,N_ et S | NSO | U | R
* )
I | ;
= }_,w as — ,{
le
l.e asS h tA t 1S Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m 2 el s0.1
von 90°
2098 109 10,0 0,51 0,48 0,50 1,72 mm
2ol vos |05 | -oor | -o08 | -om | -o07 | <@ 15,7
Tabelle 4.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus VMnd)
Hochst- System Hdéchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
_R_ _ap P _Ps
(m) (m) (KN/m?) (kN/m)
520 2 - Feld 1,055 0,81 0,41
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zulassiger Radius R = 1,50 m
. Anlage 44
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
) JET-VARIO-PC 10/1760-C28 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 Ab /
messungen / Flichengewicht Zulassuna Nr. Z-10.1-236
D - 32609 Hiillhorst Hochstwert der Durchbiegung g A )
Zulassige Lasten vom. 7 <. A




Platte :

Hersteller :
Formmasse :

Warmedurchgangskoeffizient :

Tabelle 5.1

Makrolon multi UV 2/10-10,5 ES clear 4099 no drop
Makrolon multi UV 2/10-10,5 ES white 4145 no drop
Makrolon multi UV 2/10-10,5 ES bronze 4850 no drop
Bayer Sheet Europe GmbH
ISO7391-PC, EL,61-03-9

U=31W(m**K)

Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten

Haéchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer

JEO44062031

P Aulenseite 5 ——as —7-—‘
/ | l i
f
—_— - Rt e S -—-L——w~~v—-~ e N =
i
! i
‘\ Le
Einfeldsystem = AuRenseite 3
j
a §
e e — e -1 § e -——
&
L L :
: 4
FY"'— as 4’4 + {*w**» max 5
les>ap-15
* aus Produktionsbreite I.e zugeschnitten
l.e a.s h tA t 1S Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m 1401 s0.1
von 90°
2100 10,4 10,0 0,61 0,57 0,40 1,96 mm
O vos | "85 | lom2 | -009 | -010 | -012 | <F 145
Tabelle 5.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus VMnd)
Haochst- System Hochst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
_R_ _ap P _Ps
(m) {(m) (KN/m?) (KN/m?)
520 1-Feld 1,060 0,76 0,50
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Keinster zuldssiger Radius R=1,50m
. Anlage 45
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10/2000-C98

Weidehorst 28

D - 32609 Hullhorst

Abmessungen / Fldachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung
Zulassige Lasten

2ur aligemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-10.1-236




JE044062029
Platte : Macrolux Longlife PC 10-2/2000
Hersteller : Estrusione Materiali Plastici S.A.
Formmasse : ISO7391-PC,EL,61-03-9
Tabelle 6.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
-~ Aulienseite S kas--
W , 1
]
JRNSNERS N § S //*/:,7__ — M - _._t_s SRR A £ S O —
& s
/ .
i 1
| ’ |
1
Einfeldsystem _— Aufienseite <
i
a r
o
i & -— - e et e e e - iR =
&
\'/ |
]
L“— a. S *" = max 5
les>ap-15
* aus Produklionsbreite |.e zugeschnitten
le asS h tA t tS Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m 2 A0 50,1
von 90°
2101 89 9,5 0,57 0,56 0,42 1,92 mm
s4 | +o2 | T8989 1 g10 | -008 | -007 | oM | s4 | 125
Tabelle 6.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Héchst- System Héchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R ap  __f P _Ps
{m) (m) (KN/m?) (kN/m2)
520 1-Feld 1,060 0,80 0,52
Krimmungsradius R . siehe Anlage 1
Keinster zulassiger Radius R =1,50m
. Anlage 4.6
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
) JET-VARIO-PC 10/2000-C98 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 ) _
Ab‘r“nessungen / Flachen_gewwht Zulassung Nr. Z-10.1-236
D - 32609 Hiillhorst Hochstwert der Durchbiegung
Zuldssige Lasten vom




JE044062030

Platte : Lexan Thermoclear LTC 10 2RS 2000
Hersteller : General Electric Plastics B. V.
Formmasse : 1ISO7391-PC, EL,61-03-9
Tabelle 7.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
_~— Aullenseite ? - asS —
] “ 1. l
. 774/ el 8- _lLf.;ff- S U | -
/ | i
f i} :
% le {
Einfeldsystem —— AURenseite <
[ 1
a | »
/./
_ < — - —f— -t~ —f - — - —f—-——-—- =
&
W z r
I
l““““ a‘*S - P max 5
les>ap-15
* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
l.e as h tA t 1S Ftachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m? lagl s0.1
von 90°
2102 10,60 10,00 0,54 0,53 0,51 1,99 mm
22 | +035 | "33 | o003 | -004 | -005 | -005 | <90° | 110
Tabelle 7.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus VWind)
Hochst- System Hochst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
_R _ap kP _Ps
(m) {m) (KN/m?) (KN/m?)
5,20 1-Feld 1,060 0,80 0,52
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Keinster zulassiger Radius R = 1,50 m
. Anlage 4.7
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10/2000-C98

Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

Zuldssige Lasten

Abmessungen / Flachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-10.1-236




JE044062025

Platte Akyver Sun Type 10/2000

Hersteller : DS SMITH KAYSERSBERG

Formmasse : ISO7391-PC EL,61-03-9
Warmedurchgangskoeffizient : U= 3,1 W/(m®* K)

Tabelle 8.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten

Hdéchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
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leszap-15
* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
i.e a.S h LA tl 1.8 Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m 2 1atl s0.1
von 90°
2101 10,8 10,0 0,54 0,51 0,56 2,00 mm
t4 +0,65 +8? -0,05 -0,04 - 0,07 -0,16 <8 11,9
Tabelle 8.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus WWind)
Hochst- System Haéchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _ap .k Ps
(m) (m) (KN/m?) (KN/m?)
5,20 1-Feld 1,060 0,80 0,52
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Keinster zuldssiger Radius R=1,50m
. Anlage 4.8
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem

JET-VARIO-PC 10/2000-C98
Weidehorst 28
Abmessungen / Flachengewicht
Héchstwert der Durchbiegung
Zuldssige Lasten
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JEC440872024
Platte : Lexan Thermoclear LTC 10 3TS 2000
Hersteller : General Electric Plastics B. V.
Formmasse : ISO7391-PC,EL,61-05-9
Tabelle 9.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
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* aus Produktionsbreite | e zugeschnitten
le a.S h tA t 1S tM Flachen - Durch -
gewicht  |Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm mm kg/m’® 1] sO.f
von 90° mm
2100 10,5 9,7 0,48 0,44 0,37 0,27 1,98
P2l voa |95 | 005 |-006 | -005 |-005 | -003 | <30° | 141
Tabelle 9.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Hdéchst- System Hochst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _@ap L _Ps
(m) (m) (KN/m?) (KN/m?)
520 1- Feld 1,060 0,76 0,50
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zuldssiger Radius R = 1,50 m
. Anlage 4.9
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
) JET-VARIO-PC 10/2000-C98 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28
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JEQ4406Z035

Platte : Makrolon multi UV 3/16-16
Hersteller : Bayer Sheet Europe GmbH
Tabelle 11.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Haéchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
-~ AuBenseite
yd 1I
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Einfeldsystem T - AulSenseite
d
s 2 N N TN N ( ’
| |
k\ J\ _ N\ I\ /L .
!
, = max5
les>ap-15 -
* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-10.1-276
vom 29. Marz 2004, Anlage 3.5 und Anlage 3.6
Tabelle 11.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Héchst- System Héchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _ap B Ps
(m) (m) (KN/m?) (kN/m?)
520 1-Feld 1,060 1,20 0,85

Krimmungsradius R : siehe Anlage 1

Kleinster zulassiger Radius R=2,40m

. Anlage 4.11
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem d
JET-VARIO-PC 16-C38 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 Ab | Fitich oh
messungen / Flichengewic 40 1.
D - 32609 Hiillhorst Hochstwert der Durchbiegung Zulassung Nr. Z10-1 2?6
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JE044067033

Platte . Macrolux Longlife PC 16-3/2800
Hersteller : Estrusione Materiali Plastici S.A.
Formmasse : 1ISO 7391-PC,EL,61-03-9
Tabelle 12.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
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leszap-15
* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
Durch -
lLe a.S h h.M tA tl t.S tM ’g:gc;:;? Abweichung| biegung
2 o s.0,1
mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m "
von 90
2103 20,05 16,3 86 0,75 0,81 0,63 018 2,76 mm
+0,3
+3 +015 | .02 +0,4 -0,06 -0,06 -0,05 -0,01 -0 <3° 103
Tabelle 12.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Hochst- System Hochst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
_R ap L _Ps
(m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
520 1-Feld 1,060 1,26 0,89
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zulgssiger Radius R=2,40m
. Anlage 4.12
JET Tageslicht & RWA CGmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 16-C98

Weidehorst 28

D - 32609 Huillhorst

Zuldssige Lasten

Abmessungen / Flachengewicht
Héchstwert der Durchhiegung

zur allgemeinen hauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2-10.1-236




JE044062032
Platte : Lexan Thermoclear LTC 16 3TS DR 2800
Hersteller : General Electric Plastics B. V.
Formmasse : ISO7391-PC EL,61-05-9
Tabelle 13.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Héchstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
P ~ Aultenseite <
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leszap-15
* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
le as h h.M LA tl ts tM | Flachen- Durch -
gewicht | abweichung|  biegung
mm mm mm mm mm mm mm mm kgm? a0l s.0,1
2100 19,9 16,1 73 0,81 0,73 0,52 019 277 | venso | mm
+5 +04
) +0,45 -03 +04 -0,05 -0,05 -0,08 -0,03 -0,04 <5 128
Tabelle 13.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Haéchst- System Haéchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _ap _r _Ps
(m) {m) (kN/m?) (kN/m?)
520 1- Feld 1,060 1,26 0,89
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zul8ssiger Radius R =2,40m
. Anlage 4.13
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
] JET-VARIO-PC 16-C98 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 ) ]
Ablrlnessungen / Flachengewicht Zulassung Nr. Z-10.1-236
D - 32609 Hiillhorst Hochstwert der Durchbiegung
Zulassige Lasten N




JEO44062034

Platte : Akyver Sun Type 16 - SDF
Hersteller : DS SMITH KAYSERSBERG
Formmasse . 1ISO7391-PC, EL,61-03-9
Tabelle 14.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
Aulienseite <
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lLe
Einfeldsystem - Aulenseite <
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* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
le h h.M a.S tA tl t.S tM Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm mm mm kgm ? lad i S0 1
von 90° !
2099 16,25 10,95 17,00 0,76 0,64 0,59 0,29 2,68 mm
+6 +0,25
-4 -0,35 +0,70 +0,40 -0, -0, -0,16 -0,07 -0 <6° 13,7
Tabelle 14.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten p (aus Wind)
Héchst- System Héchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _8p L Ps
(m) (m) (kN/m?) (KN/m?)
520 1-Feld 1,060 1,14 0,81
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zuldssiger Radius R =2,40m
. Anlage 4.14
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem

Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

JET-VARIO-PC 16-C98

Abmessungen / Flachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung
Zulassige Lasten

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z2-10.1-236




JEO44062038

Platte : Makrolon multi UV 6/16-20 clear 1099
Makrolon multi UV 6/16-20 white 1145
Makroton multi UV 6/16-20 bronze 1850
Hersteller : Bayer Sheet Europe GmbH
Formmasse : ISO7391-PC, EL,61-03-9
Tabelle 15.1  Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
S _— AuRenseite
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* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2099 19,75 19,00 16,40 3,60 5,95 9,00 12,40 0,79 0,77 0,43
*6 w030 | +210 | 000 1 £020 | 050 | £065 | £040 | -005 | -0,04 | -0,11
Fiichen- _ Durch-
tsy tm tR g:\.«c/ich? Abweichung bieg:ung
mm mm mm kg/n? [Aa 5.1
062 | 010 | 061 | 283 | von®0 |
-0,13 | -0,02 | -010 -0,09 £3° 14,0
Tabelle 15.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus VMnd)
Héchst- System Héchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _ap_ L _Ps
(m) (m) (kN/m?) {(kN/m?)
5,20 1-Feld 1,060 1,05 0,74

Krammungsradius R : siehe Anlage 1

Kleinster zulassiger Radius R=2,40m

i
-ty

JET Tageslicht & RWA GmbH

Weidehorst

D - 32609 Hiillhorst

Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 16-C98
28
Abmessungen / Flachengewicht

Hochstwert der Durchbiegung
Zulassige Lasten

Anlage 4.15
2ur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-10.1-236




JEO4406Z036

Platte : Akyver Sun Type 20
Hersteller : DS SMITH KAYSERSBERG
Formmasse : ISO7391-PC EL 61-03-9
Tabelle 16.1 Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten
Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer
// e - Aufenseite %
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* aus Produktionsbreite |.e zugeschnitten
. Durch -
le a.s h h.M tA t.l t.S tM g[::nii? " |Abweichung| biegung
2 IAU s.0,1
mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m
von 90°
2102 18,1 199 12,75 0,80 0,80 0,60 0,36 324 mm
+3 +0,50
.2 +050 | -015 085 | .015 -0,42 | -0,15 -0,10 -0, <4° 8,2
Tabelle 16.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten pg (aus Wind)
Hdochst- System Hochst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
R _ap L _Ps
(m) (m) (KN/r?) (KN/m?)
520 1-Feld 1,060 1,43 1,02
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
Kleinster zuldssiger Radius R=3,00 m
Anlage 4.16

JET Tageslicht & RWA GmbH
Weidehorst 28

D - 32609 Hullhorst

Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 20-C98

Abmessungen / Flachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung
Zuldssige Lasten

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-10.1-236
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JEQ4406Z069

Zeitstandbiegeversuch in Anlehnung an DIN EN 1SO 899-2

F

Probekorper —
AN ~— T
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i
r
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,,,,,

Prifbedingungen :

- Normalklima DIN EN 180 291 - 23/50, Klasse 2

- Plattenaufenseite in Druckzone

-Probekorperdicke . Plattendicke h mm

- Probekdrperbreite b = 80 mm

- Probekdrpertange 1 = 500 mm
(senkrecht zu den Stegen)

- Auflagerabstand L = 400 mm

- Radien oorg = (5£01) mm

ro = (5£01) mm
- Profkraft CF = 20 N

Anforderung :

Hochstwert der Durchbiegung 501 nach 0,1 h Belastungsdauer :

siehe Anlage 4
Anlage 5
JET Tageslicht & RWA GmbH
_ Lichtbandsystem zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28 JET-VARIO-PC-C98

D - 32609 Hiillhorst Zeitstandbiegeversuch Zulassung Nr. 2'10'1"?326




