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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die DurchfGhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen®, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung"” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntaisse dies erfordern.
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Spannglieder ohne Verbund aus 1 bis 12 Spannstahllitzen
St 1570/1770 mit einem Nenndurchmesser 15,3 mm (0,6") oder 15,7 mm (0,62") und
einem im Werk aufgebrachten Korrosionsschutzsystem, das aus Korrosionsschutzmasse
und einem aufextrudierten PE-Mantel besteht. Die Spannglieder werden mit folgenden
Verankerungen (Endverankerungen und Kopplungen) verankert:
1) Spann- und Festanker Typ SK6 und SF6 fir Spannglieder aus einer
Spannstahllitze
2) feste Kopplung KS6 und bewegliche Kopplung K6-K6 flr Spannglieder aus einer
Spannstahllitze
3) Spann- und Festanker Typ ME6 und MEF6 far Spannglieder aus2 bis 4
Spannstahllitzen

4y Zwischenanker MZ6 flir Spannglieder aus 2 bis 12 Spannstahllitzen
Die Verankerung der Spannstahllitzen erfolgt durch Klemmen.

AuBerdem sind Wendel und Zusatzbewehrung im Bereich der Verankerungen sowie ein
Korrosionsschutzsystem im Bereich der Verankerungen erforderlich.

1.2 Anwendungsbereich

Die Spannglieder ddlrfen zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen
verwendet werden, die nach DIN 1045-1:2001-07 oder DIN-Fachbericht 102:2003-03
bemessen werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonquerschnitts
liegen.

Die Anwendung nach DIN YV 4227-6:1982-05 ist moglich, wenn flir die zuldssigen
Vorspannkrafte die Werte nach DIN V 4227-6:1982-05, Abschnitt 9 eingehalten werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Aligemeines

Es sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen
zu verwenden, in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehor-
teile mit den =zuldssigen Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes
angegeben sind. Die Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt. Anderungen
am Spannverfahren bedurfen grundsatzlich der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik.

2.1.2  Spannstahl

Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, die mit den
folgenden Abmessungen und einem Korrosionsschutzsystem, wie unter 1.1 Q@%}h{ ben,
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze Nenndurchmesser 15,3 mm:

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesserd = 5,0 mm ;gg‘émgé

Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d
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Litze: Nenndurchmesser 3 d =153 mm bzw. 0,6"
Nennquerschnitt 140 mm?2 ;i&

Spannstahllitze Nenndurchmesser 15,7 mm:

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser d = 5,2 mm o oamm
Kerndrahtdurchmesserd' = 1,02 bis 1,04 d

Litze: Nenndurchmesser 3 d = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nenngquerschnitt 150 mm?2 ﬁi//‘;

Um Verwechslungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Spannglieder mit Litzen
gleichen Nenndurchmessers verwendet werden. Es dirfen nur Spannstahllitzen mit sehr

niedriger Relaxation verwendet werden.
2.1.3  Klemmen (Keile)

Es dlrfen nur die auf Anlage 2 angegebenen Klemmen verwendet werden. Die Klemmen

fUr Litzen @ 15,7 mm sind durch eine Ringnut zu kennzeichnen (siehe Anlage 2).
2.1.4  Anker-, Koppelanker- und Zwischenankerkdrper
Die Bohrlochausgange der konischen Bohrungen der Anker-, Koppelanker-

Zwischenankerkorper mussen angesenkt und entgratet sein. Sie missen beim Einbau
sauber und rostfrei und mit der Korrosionsschutzmasse der Monolitze versehen sein. Die

Anker-, Koppelanker und Zwischenanker mussen den Anlagen entsprechen.
2.1.5  Verankerungswendel

Die in den Anlagen 4, 8 und 10 angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der

Verankerungswendel sind einzuhalten.
Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschweif3en.

VerschweiBung der Endgange der Verankerungswendel kann an den inneren Enden
entfallen, wenn die Verankerungswendel daflr um 1 1/2 zusétzliche Gange verlangert

wird.

Die zentrische Lage der Verankerungswendel ist durch Halterungen zu sichern, die gegen
das Spannglied abgestitzt sind oder durch HeftschweiBung der Wendel an die Anker-

platte.
2.1.6  Korrosionsschutz auf der freien Strecke

Die Litze ist im Hersteliwerk des Spannstahles mit dem Korrosionsschutz bestehend aus
der Korrosionsschutzmasse und einem aufextrudierten PE-Mantel zu versehen (siehe
allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen der Spanndrahtlitzen nach Abschnitt 2.1.2).

2.1.7  Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen und Kopplungen

Die Herstellung des Korrosionsschutzes im Bereich der Verankerungen muss nach der in
Anlage 11 angegebenen Montagebeschreibung erfoigen. Der Hohlraum im Bereich der
Verankerungen muss vollstandig mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX) gefilit

werden.

Werden bei den beweglichen Kopplungen Typ K6-K6 PE-Schutzrohre mit einer Lédnge von
dber 1,5 m eingebaut, sind vor der Anwendung Handhabungsversuche zum Einpressen

mit Korrosionsschutzmasse durchzufGhren.
2.1.9  Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile

und der Korrosionsschutz mussen der beiliegenden Beschreibung und den weiteren

Anlagen entsprechen. Die darin angegebenen MafBe und Materialsorten sowie der darin

beschriebene Herstellungsvorgang der Spanag&ﬁé@g und des Korrosionsschutzes der
/

Verankerungen sind einzuhalten.

Z41877.07
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2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung (vgl. auch DIN 1045-3)
2.2.1  Allgemeines

Auf eine sorgféltige Behandlung der ummantelien Spannstahllitzen bei der Herstellung
von Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten.

2.2.2  Krimmungshalbmesser der Spannglieder beim Transport

Der Krimmungshalbmesser darf 0,55 m nicht unterschreiten. Im Bereich der Veranke-
rungen sollte das Spannglied nicht gekrimmt werden.

2.2.3 Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehorteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind
und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein durfen Zubehorteile
nur flr eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype (-grof3e) geliefert
werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen FremdUberwachung einschlie3lich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie-
lich der dabei durchzufUhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle
2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufGhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauautsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.8 aufgefiihrten Maf3nahmen einschlief3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmate-
rials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produkti<>,Q;&%nt

SRR
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Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen

vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzdglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit dbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverzdglich

zu wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MaBgebende technische Fach-
krafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens Gber drei

Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen.
Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende

Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantworllichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmafig durchgefihrten Schulungen,

— Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausflhrende Spezialfirma, die mindestens

folgendes umfasst:
- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen  fir  Montage- und Vorspannprozesse einschlief3lich

MaBnahmen zum Korrosionsschutz (auch temporar),
- Angaben zum Schwei3en im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan?

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal?,
Der Hersteller tragt die Verantwortung fur die Autorisierung der ausfihrenden Spezial-

firmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erflllen, gelten sie fur den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

2.3.2.2 Korrosionsschutz der Monolitzen

Fur die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Ablangen der
Monolitzen im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 cm langes
Probestiick zu entnehmen und der Monolitzenmante! beidseitig durch einen Langsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probestlcke sind an den durch die Litzen-
eindrickungen entstandenen Vertiefungen die Mindestwandstarken mit einem Tiefen-

messer (Bugelmessschraube) oder gleichwertigem Messgerat
Messergebnisse sind zu dokumentieren.

1 Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Tec
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

2 Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for th
prestressing of structures and qualification of the specialist company an
2002

241877.07
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2.3.2.3 Klemmen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergesteliten Klemmen ist die MaBhaltigkeit zu prifen und an
mindestens 0,5 % sind Oberflachenharte, Einsatztiefe und Kernfestigkeit zu prifen. Alle
Klemmen sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prufung nach Augenschein auf Beschaffenheit der
Zahne, der Konusoberflache und der Ubrigen Flachen zu prifen (hiertiber sind keine

Aufzeichnungen erforderlich).
2.3.2.4 Anker-, Koppelanker- und Zwischenankerkorper

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

Die konischen Lécher zur Aufnahme der Litzen aller Teile sind in einer Ja/Nein-Prifung
bezuglich Winkel, Durchmesser und Oberflachengulte zu Uberprifen (hiertber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich). Die Abmessungen der Gewinde aller Koppelanker und
Koppelhtlsen sind in einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (hierlber sind keine Aufzeich-
nungen erforderlich). An mindestens 5 % aller Teile sind die Ubrigen Abmessungen zu
Gberprifen. 2 % der Teile, mindestens jedoch 5 je Herstelllos, sind bis zum Bruch zu

belasten.
2.3.2.5 Ankerplatte

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Werkszeugnis "2.2"
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.

Daruber hinaus ist jede Ankerplatte mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf Abmessungen und
grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprifen (hiertber sind keine Aufzeichnungen

erforderlich).
2.3.2.6 Druckfedern und Rundwalzdraht der Wendeln

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Werksbescheinigung "2.1" nach

DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.
2.3.2.7 Korrosionsschutzmassen

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fur die Veranke-
rungsbereiche (Endverankerungen und Kopplungen) ist durch Abnahmepruifzeugnis "3.1"

nach DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.
2.3.2.8 Stopfen, Kappen, Schutz- und Ubergangsrohre aus PE

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtheit) sind die Abmessungen dieser Teile zu

Uberprifen (hierfur sind keine Aufzeichnungen erforderlich).
2.3.3 Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-

wachung regelmaBig zu Uberprufen, mindestens jedoch halbjéhrlich.

Im Rahmen der Fremdulberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufthren.
Es kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme

und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustan@@%@@ rsten Bauaufsichisbehorde auf

Verlangen vorzulegen.

741877.07
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Aligemeines

Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1:2001-07 oder DIN-Fachbericht 102:2003-03. Die Begrenzung der plan-
maBigen Vorspannkraft nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1) und

DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

3.2 Zulassige Vorspannkréfte

Am Spannende darf abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (1), Gleichung (48) und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte H&chst-
kraft Py die in der Tabelle 1 aufgefihrte Kraft Py max Nicht Uberschreiten. Der Mittelwert der

Vorspannkraft P max

unmittefbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die

Verankerung darf abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (3), Gleichung (49) und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6) die in Tabelle 1 aufgefthrte

Kraft Pmomax @n keiner Stelle Uberschreiten.

3.3

Z41877.07

Tabelle 1: Spannglieder aus Litzen mit Nenndurchmesser 15,3 mm und 15,7 mm
Vorspannkraft
_ Anzahl | Litze mit Nenndurchmesser | Litze mit Nenndurchmesser
Spannglied der 15,3 mm (140 mm?2) 15,7 mm (150 mma)
Litzen fpo,1x = 1500 N/mm?2 fpo,1k = 1500 N/mm?
F)O,max [kN] PmO,max [kN] F)O,rnax [kN] F)mO,max [kN}
SK6, SF6, 1 186 173 199 186
KS6, K6-K6
MESB-2, 2 372 347 398 372
MEF6-2,
MZ6-2
MEB6-3, 3 558 520 597 558
MEF6-3
MEG-4, 4 743 694 796 743
MEF6-4,
MZ6-4
MEB-5, 5 929 867 996 929
MEF6-5
MZ6-6 6 1115 1041 1195 1115
MZ6-8 8 1487 1388 1593 1487
MZ6-10 10 1858 1735 1991 1858
MZ6-12 12 2230 2082 2390 2230

Dehnungsbehinderung des Spannglieds

Die Spannkraftverluste im Spannglied dirfen in der Regel in der statischen Berechnung
mit einem mittleren Reibungsbeiwert 1 = 0,06 UQQ@W&@L ngewollten Umlenkwinkel
B =0,5°/m ermittelt werden. 7

Far die Begrenzung der Spannstahlspannungen in den Grenzzustanden der Gebrauchs-
tauglichkeit gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 11.1.4 bzw.
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.4.1.4.
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Zur Berechnung der am Zwischenanker beim Spannen vorhandenen Spannkraft ist die an
der Presse gemessene Spannkraft wegen der Dehnungsbehinderung im Pressenstuhl um

7% zu vermindern.

3.4 Krimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk
Der kleinste zulassige Krimmungshalbmesser eines Spanngliedes betragt:
2,50 m bei Litzen & 15,3 mm und
2,60 m bei Litzen & 15,7 mm.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung

dieser Halbmesser nicht gefuhrt zu werden.

3.5 Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannung muss der Beton im Bereich der
Verankerung (Spann- und Festanker) eine Mindestfestigkeit von fomo =25 N/mm?2,
femo = 34 N/mmz? bzw. fom o = 42 N/mm? aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei
Probekdrper, die unter den gleichen Bedingungen wie das vorgespannte Bauteil zu lagern
sind, als Mittelwert der Wurfeldruckfestigkeit am 150 mm Probek&rper nachzuweisen,
wobei die drei Einzelwerte um héchstens 5 % voneinander abweichen dlrfen. Bei

Verwendung von Zylindern ist entsprechend umzurechnen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2

wie folgt berechnet werden:
fck,j = fcmj,cyl -8

Tabelle 2: Prufkdrperfestigkeit fomy

fomj,cube iN N/mm? femi,cyr IN N/mm? Vi
25 20
34 27 i
42 34 W\

&

Tabelle 6 von DIN 1045-1 und Tabelle 4.102 des DINFaChb%ﬁM 2 sind nicht anzu-

wenden.

Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 f,o; Zwischenwerte dirfen linear interpoliert

werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

3.6 Rand- und Achsabstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die in den Anlagen 4 und 8 angegebenen Abstédnde der Spanngliedverankerungen sind

einzuhalten.

Alle Achs- und Randabsté&nde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festge-
legt worden; daher sind zuséatzlich die in anderen Normen und Richtlinien - insbesondere
in DIN 1045-1 und DIN —Fachbericht 102 - angegebenen Betondeckungen der Beton-
stahlbewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile einzuhalten. Die Betondeckung
des Spanngliedmantels darf in keinem Fall kleiner als 2 cm bzw. kleiner als die Beton-
deckung der im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung sein, sofern sich

nicht nach DIN 4102-4 gréBere Werte ergeben.

3.7 Weiterleitung der Kréfte im Bauwerkbeton, Bewehrung im Verankerungsbereich

Ein Nachweis fiir die Uberleitung der Spannkrafte auf den Bauwerkbeton darf entfallen.
Die Aufnahme der im Bauwerkbeton auBerhalb der Verankerungswendel auftretenden
Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden Spaltzugkréafte durch

geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den Anlagen nicht dargestellt).

Z41877.07
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3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
sind einzuhalten.

Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf eine statisch erforder-
liche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderiiche Bewehrung hinaus
in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die Zusatzbewehrung
angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Blgeln oder
einer gleichartigen Bewehrung (Steckbtigel, Blgel nach DIN 1045-1, Bild 56 e oder h oder
nach DIN 1045-1, Abschnitt 12.6 verankerte Bewehrungsstdbe). Die Blgelschldsser sind
versetzt anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht geflihrte Ruttelgassen von mindestens 10 cm
Breite vorzusehen, damit der Beton einwandfrei verdichtet werden kann. Wenn im
Ausnahmefalf® infolge einer Haufung von Bewehrung aus Betonstah! die Wendel oder der
Beton nicht einwandfrei eingebracht werden kénnen, so dirfen statt der Wendel anders
ausgebildete Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird,
dass die auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden.

An den Umlenkungen ist die Aufnahme der Umlenkkrafte durch das Bauteil statisch
nachzuweisen.

Schlupf an den Verankerungen

Der rechnerische Einfluss des Klemmenschlupfes an den Verankerungen (siehe Abschnitt
4.2.7) muss bei der statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege
berlcksichtigt werden.

Ermiidungsnachweis der Verankerung

Fur die Endverankerungen und Kopplungen kann bei einer Oberspannung von 0,65 f
eine Schwingbreite von 80 N/mm?2 bei 2 » 10° Lastspielen angesetzt werden.

Brandschuiz

Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile, die mit diesem Spannverfahren
vorgespannt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtraglichem Verbund vorgespannt
sind. Es gilt DIN 4102-4:1994-03 unter Beachtung von DIN 4102-22:2004-11.

Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahliiize

Unter Einhaltung der Betondeckung entsprechend Abschnitt 3.6 ist der Korrosionsschutz
der Monolitzen (siehe Abschnitt 1.1) fur Bauteile in jeder Expositionsklasse nach
DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 6.2, Tabelle 3 ausreichend.

Spannnischen und Sicherung gegen HerausschieBen

Die Spannnische ist so auszubilden, dass mindestens 20 mm Betondeckung des Schutz-
stopfens oder der Keilsicherungsscheiben im Endzustand vorhanden sind. Es muss
gewahrleistet sein, dass das HerausschieB3en von Spannstdhlen bei einem Spannstahl-
bruch nicht auftritt. Eine ausreichende Sicherung ist z.B. bei Anordnung eines bewehrten
Vorsatzbetonstreifens vorhanden.

Feste Kopplung (Anlage 5)

Unter den mdglichen Lastkombinationen darf die Spannkraft im 2. Bauabschnitt an den
Kopplungen KS6-SK6 sowohl im Bau- als auch im Endzustand zu keinem Zeitpunkt
groBer als im 1. Bauabschnitt an der Kopplung sein.

Bewegliche Kopplungen (Anlage 6)

Durch entsprechende Lange des PE-Schutzrohres Teil 2 und Z?fw r Kopf‘%ung ist
sicherzustellen, dass eine Bewegung auf 1,15 Al + 30 mm ofin '

kann.

241877.07

8

%g”:;““x N e
Hierflr ist eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den bauaufsichtlichen Bestimirismgessndtwendig.
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3.15

3.16

4.1

4.2
4.2.1

422

Zwischenanker (Anlage 9)

Der Zwischenanker darf nur angewendet werden, wenn im Endzustand keine nennens-
werten Spannkraftdifferenzen zwischen den anschlieBenden Spanngliedabschnitten
auftreten.

Alle mit einem Zwischenanker gespannten Litzen mussen die gleiche Lage haben, damit
alle Litzen beim gleichzeitigen Vorspannen gleich beansprucht werden. Bei
geschlossenen Ringspanngliedern von Behéltern darf davon ausgegangen werden, dass
beide Bedingungen erfullt sind.

Durch entsprechende Lange der Nische, Lage der Ankerblchse, Lange des Bereichs der
Litzen ohne PE-Mantel und Lange des PE-Ubergangsrohres auf der Seite von Spann-
glied 1 ist sicherzustellen, dass eine Bewegung auf einer Lange von 1,15 Al, mindestens
jedoch auf Al + 100 mm, ohne Behinderung erfolgen kann.

Die Lange der PE-Ubergangsrohre ist so zu wahlen, dass auch bei der Annahme von um
16% zu groBen oder zu kleinen Spannwegen die Mindestiberlappung von 80 mm
zwischen PE-Mantel der Litze und PE-Ubergangsrohr eingehalten wird.

Benachbarte Spannglieder sind an den Nischen so vorbeizufihren, dass die Beton-
deckung mindestens 30 mm betragt. Die Auswirkungen der Nischen sind fur den Bau-
und Endzustand statisch zu verfolgen. Die Nischen sind abschlieBend auszubetonieren.

Nachweis der Tragfahigkeit fiir Querkraft im Konstruktionsquerschnitt

Der Nachweis ist in Anlehnung an DIN 1045-1, 10.3.4(7) mit einer reduzierten Bauteil-
breite entsprechend DIN 1045-1, 10.3.4(8) zu fuhren, wobei d, in Gleichung (81) der
Summe der nebeneinander liegenden Monolitzen des Spannglieds entspricht.

Bestimmungen fiir die Ausflihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsétze fir die Anwendung von Spannverfahren", Fassung April 20064.

Ausfihrung
Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die
"DIBt-Grundsétze fur die Anwendung von Spannverfahren”, Fassung April 2006.

Ausfihrende Spezialfirmen mussen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch
den Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1 m zu unterstitzen und mit Kunststoff-
bandern zu befestigen. Fur das Verlegen der Spannglieder in Freier Spanngliedlage
Absehnitt 12.10.4(7).

e

241877.07

Veroffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4.
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4.2.3

4.2.4

4.2.5

42.6

427

241877.07

Schweif3en an den Verankerungen
Das Schweif3en an den Verankerungen ist nur an den folgenden Teilen zugelassen:
a) SchweiBen an den Endgangen der Wendel zu einem geschlossenen Ring

b)  Zur Sicherung der zentrischen Lage der Wendel darf der Endring an die Ankerplatte
des Ankers MEF6 durch Schweif3en geheftet werden.

c)  SchweiBBen der Ankerblchse des Ankers MEF6 an die Ankerplatte (siehe Anlage 7)

Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschwei3en. Die
Verschweif3ung der Endgange der Verankerungswendel kann an den inneren Enden
entfallen, wenn die Verankerungswendel dafur um 1% zusatzliche Gange verlangert wird,
am auf3eren Ende, wenn der Endgang an den Verankerungskorper geschweif3t wird.

Nach der Montage der Spannglieder durfen an den Verankerungen und in unmittelbarer
Nahe der Spannglieder keine SchweiBarbeiten mehr vorgenommen werden.

Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die zentrische Lage der Wendel bzw. der Bugel ist durch geeignete Halterungen zu
sichern. Die Ankerkdrper mussen senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Lange der PE-Manschetten, Rohrstutzen der Schutzrohre und Ubergangsrohre

Die Lange der PE-Manschetten (siehe Anlage 2), Rohrstutzen der Schutzrohre (Anlage 6)
und der Ubergangsrohre (Anlage 7 und 9) sowie die Lénge, Uber die der Monolitzen-
mantel zu entfernen ist, sind durch die bauausfihrende Firma in Abh&ngigkeit von der zu
erwartenden Temperaturschwankung vom Einbau bis zum Betonieren festzulegen. Die
Monolitzenschutzhille muss sich mit der PE-Manschette, dem Rohrstutzen der Schutz-
rohre oder dem Ubergangsrohr mindestens 150 mm Uberdecken und darf nicht auf die
Verankerung aufstauchen. Dies ist durch Auftragen von Markierungen vor dem Beto-
nieren zu kontrollieren.

Kontrolle der Spannglieder und mogliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Auf eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder bei der Herstellung, dem Transport, der
Lagerung und dem Einbau ist zu achten.

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlie3ende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufiihren und zu dokumentieren.

Beschadigungen des PE-Mantels, die zu einem Austreten der Korrosionsschutzmasse
fihren bzw. fUhren konnen, sind zu reparieren. Die ReparaturmaBnahmen mussen
DIN 30672-1:1991-09 entsprechen. Bezuglich der Beanspruchungsklasse haben sie die
Anforderungen der Klasse B zu erflllen. Sie mussen fur Betriebstemperaturen bis 30 °C
geeignet sein.

Der Festanker MEF6 nach Anlage 7 darf nur eingebaut werden, wenn alle Heftschweil3-
néhte zwischen Ankerplatte und Ankerblchse intakt sind und eine fir die Montage sichere
und fugenfreie Verbindung zwischen Ankerplatte und Ankerbuchse gewahrleisten.

Verkeilen, Schlupf und Keilsicherung der Verankerungen

Bei der Spannverankerung mit Gussanker sind die Klemmen (Keile) beim Verankern
durch eine Zusatzeinrichtung der Spannpresse einzuschieben. Beij allen Ubrigen Veranke-
rungen ist ein Verkeilen bzw. Vorverkeilen nicht vorzunehmen.

Der Schlupf, der bei der Ermittlung der Spannwege oder der im Spannglied vorhandenen

Spannkraft zu berucksichtigen ist, und die vorzusehenden Keilsicherungen. der beim
Vorspannen passiven Verankerungen sind Tabelle 3 zu entnehmen: fﬁ‘ Ry
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4.2.9
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Tabelle 3:  Schlupf und Keilsicherung fir die Verankerungen

Verankerung Schlupf Keilsicherung
SK6 5mm’ Schutzstopfen
Spannanker -
ME6 6 mm” Sicherungsplatte
U-Scheibe, Druckfeder,
Festanker SF6 5 mm Schutzstopfen
MEF6 5 mm Sicherungsblech
Feste Kopplung ) i .
5 Bauabschnitt KS6-SK6 5 mm U-Scheiben, Druckfeder
bewegliche
Kopplung insge- K6-K6 10 mm U-Scheiben, Druckfeder
samt
Spannglied 1 | 6 mm’ Sicher latt
Zwischenanker MZ6 panngl m cnerungspatte
Spannglied 2 5 mm Sicherungsblech

) Einbetten beim Umsetzen der Spannkraft auf die Verankerung

Aufbringen der Vorspannung
Die Mindestbetonfestigkeiten nach Abschnitt 3.5 sind zu beachten.

Ein Nachspannen der Spannglieder vor dem endglltigen Abtrennen der Litzen-
Uberstéande, verbunden mit dem Ldsen der Klemmen und unter Wiederverwendung der
Klemmen, ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich ergebenden
Keildruckstellen auf der Litze missen nach dem Nachspannen und dem Verankern um
mindestens 15 mm nach auf3en verschoben liegen.

Der Umlenkstuhl beim Zwischenanker ist regelmafig zu reinigen und zu schmieren. Die
Reibungsverluste, die im Umlenkstuhl auftreten (siehe Abschnitt 3.3), durfen durch
Erhéhung der Pressenkraft ausgeglichen werden. Die Spannung der Litzen an der
Spannpresse darf unter Beachtung der jeweiligen Pressentoleranz aber hbéchstens
1340 N/mm? betragen. AuBerdem ist zu beachten, dass wegen der selbsttatigen Veranke-
rung der Keile beim Zwischenanker nur ein Nachlassen um 5 mm maglich ist.

Verfillen und Beschichten mit Korrosionsschutzmassen

Vor dem Einsetzen der Keile in die Anker-, Koppelanker- und Zwischenankerkorper sind
die Konusbohrung mit Korrosionsschutzmasse zu verfallen.

Die mit Korrosionsschutzmasse geflllten Schutzkappen flr die Litzenenden sind an den
Festankern vor dem Betonieren und an den Spannankern vor dem VerschlieBen der
Spannnischen aufzustecken. Vor dem AnschlieBen der Koppelankerkérper KS6 und K6
ist der Raum zwischen den beiden Koppelankerkérpern mlt K Honsschutzmasse zu
flllen (siehe Anlagen 5 und 6). -




Ankertypen

Spannanker SK6 Festanker SF6

Feste Kopplung KS6 - SK6
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Gussanker Typ SF6 und SK6
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Spannanker Typ SK6:

Montagezustand:

*Ankernische min. 40 mm

i-.._—

‘

Montage-

Dichtscheibe\\%

Montage-

spindel
W _

Gulanker SK6 PE-Manschette

Dicht-Manschette

/
/

(1]

LitzenUberstand
>250 mm 80 150

* ergibt Betondeckung = 25 mm fur den Schutzstopfen

gespannter Zustand:

200 s/ s
Nischenmortel s s 7S y
Yl / / /
\Fﬁ ; ; g / s / g 7 /
Schutzstopfen s’
N Y 2. S s v

Korrosionsschutzfett

Klemmen

Monolitze 0,6" St 1570/1770

mit PE-Ummantelung und Korrosionssc

Festanker Typ SF6:

Dicht-Manschette
oder Klebeband

GuBanker Typ SF6 mit Schutzstopfen

/%05

Druckfeder mit

PE-Manschette Klemmen

U U-Scheibe

U=erf. Betondeckung

SUuSPARL]

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA Monolitzenspannverfahren

Spann- und Festanker
Typ SK6 und SF6

Anlage 3

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-40

vom 6. November 2007




Fest- und Spannanker Typ SF6 und SK6
Min. Rand- und Achsabstédnde mit Zusatzbewehrung

a.) Mit minimalen Abstédnden und Zusatzbewehrung

Langsbewehrung & 8

ry ay BSt 5005 Bligel @ 8
*]jo T« BSt 5005
25
— /
] OO‘ ( A_/
é  — 4+ — — |_® o
NN o | e B
g £ E | < — [
] o i f
J
B Bigel @ 8 ’ 50 Langsbewehrung & 8
BSt 5008 BSt 500S
| 35
Betonfestigkeitsklasse  femo, cuve (150) 25 34 42
min. Achsabstand ay 110 100 90
ay 210 180 170
min. Randabstand Iy 75 70 65
ry 125 115 105
Zusatzbewehrung
Anz. Langsbew. 8 je Seite 2
Anz. Bugel @8 1
Lange min. A 90 80
Breite min. B 190 160
b.) Ohne Zusatzbewehrung
Betonfestigkeitsklasse  femo, cube (150) 25 34
min. Achsabstand ax 160 145 130
ay 260 240 220
min. Randabstand Ix 100 90 85
ry 150 140 130
S"Sl’w SUSPA Monolitzenspannverfahren Anlage 4

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

Fest- und Spannanker
Typ SF6 und SK6

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-40
vom 6. November 2007




Feste Kopplung Typ KS6-SK6

Koppelanker KS6 Spannanker SK6
Druckfeder
Dicht-Manschette mit U-Scheibe  Koppelhilse S
oder Klebeband Koppelbiichse F Spannanker SK . PE-Manschette
N g \\ SN N Monolitze 0,6"

/ \

;\\\\‘\\\\\\\ '/////

Monolitze 0,6"
PE-Manschette Klemmen

Korrosionsschutzfett
min. Einschraubtiefe der Koppelhilse:

2. Bauabschnitt

Lieferzustand der Kopplung KS6

PE-Stopfen Kiemmen Koppelblchse F Druckfeder PE-Schutzkappe Stahi-U-Scheibe

N NN

7 X 1
S e i 11171 | =l S A 1
® oy 3 s} s
y Q
\ ! 3 —
> s
‘ / / 53
Stahl-U-Scheibe Korrosionsschutzfett Koppelhiise S
| 35 | 100 |
| | |
sus"w SUSPA Monolitzenspannverfahren Anlage 5
SUSPA-DSI GmbH zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Max-Planck-Ring 1 Feste Kopplung Zulassung Nr. 2-13.1-40
40764 Langenfeld Typ KSB-SK6 vom 6. November 2007




Bewegliche Kopplung Typ K6-K6

Spannglied 2 Spannglied 1

Montage-Sicherungsstift
(Kunststoff)

PE-Schutzrohr 1
Stahl-Sperrstift

PE-Schutzrohr 2
Einprel-
nippel 2
s

Monolitze 0,8"

ﬁ

%‘ ..... _—

Dicht-Manschette

oder Klebeband
Korrosionsschutzfett

t«— 113 ~—=

Dicht-Manschette
oder Klebeband

///II;’.T’.(\< '&(‘“ N

Korrosionsschutzfett
™~ Klebeband

™ Koppelbiichse K
113 -]

Koppelhtilse K

min. 1.15x al+30
1

e

Schutzrohrlange

min. Einschraubtiefe der Koppelhilse: 20 mm beidseitig

Lieferzustand der Kopplung K6-K6

Klemmen  Stahl-Sperrstift (eingepret)  pruckfeder mit U-Scheibe

PE-Schutzkappe

PE-Schutzkappe

S
W\

N
Koppelbiichse K

Koppelhilse K Klebedichtung

PE-Schutzrohr

0 5 !
S | A <
0 , ©
0 Teil 2 ©
5] T S
S ? 1
> 118 - min. 1,15x al+250 o
w0
2 LS
Q Teil 1 B ald
* [aV]
Q
240 > 118
1
Suspw SUSPA Monolitzenspannverfahren | Anlage 6

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

Bewegliche Kopplung
Typ K6-K6

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-40
vom 6. November 2007




Montagezustand:

PE-Schutzmantel

Spannanker Typ ME6

Spannische

Wendel

ve? ii@ @(
|

Litzentberstand zum Vorspannen

PE-Ubergangsrohr

gespannter Zustand:

Ankerplatte

Dicht-Manschette
oder Klebeband

Monolitze 0,6"

Zusatzbewehrung

Dicht-Manschette

/ oder Kiebeband

Klemmen

PE-Kappen -—___|

Sicherungsplatte

Ankerbichse MEB6

U=erf. Betondeckung

Festanker Typ MEF6

Dicht-Manschette Wendel
oder Klebeband ™~
|
7S P /

/
S s ‘Kiémmen
. !
Monolitze 0,6" Zusatzbewehrung PE-Ubergangsrohr
S“Sl’m SUSPA Monolitzenspannverfahren | Anlage 7

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

Spann- und Festanker Typ MES&
Montage- und gespannter Zustand

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-40
vom 6. November 2007




Sicherungsplatte

Spann- und Festanker Typ MEG6
mit rechteckiger Ankerplatte

Spannische

Klemmen

o] (o]
c O O

PE-Kappen

e}

Dicht-Manschette
oder Klebeband

Monolitze 0,6"

h

Ankerblichse ME

Dichtungsscheibe

Ankerplatte l

—

min. 80 cm bis zur

0O O O |00
o o o]
=] T min.15 cm T\

Wendel

Zusatzbewehrung

LA

min. 80 cm bis zur

! engsten Bundelung Lo

engsten Bindelung

SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

Spann- und Festanker
Typ ME 6-2 bis 6-5
mit rechteckiger Ankerplatte

Spanngliedtyp ME 6-2 ME 6-3 ME 6-4 ME 6-5
Litze 140 mm? zul. Kraft kN 347 520 694 867
Litze 150 mm? zul. Kraft kN 372 658 743 929
Anzahl der Litzen 2 3 4 5
Q O
Ansicht der QO [) (‘)S\ [}
Ankerblichsen ME )]
33 938 | |e66
Ankerbichse  Durchm. N 90 95 110 135
Dicke P 50 50 55 60
Schutzkappe L 100 110 110 120
Betonfestigkeitsklasse
f emo. cube (150) 25 34 42 25 34 42 25 34 42 25 34
Ankerplatte Breite B 110 100 100 {145 135 135 | 145 145 145 | 185 160
Lange A 130 110 110 | 185 200 200 | 235 | 200 | 200 | 255 250
Dicke C 25 20 20 | 30 30 30 35 30 30 40 35
min. Achsabstand ax | 170 | 150 | 130 [ 185 | 175 | 160 | 205 | 185 | 180 | 245 | 215
ay 220 210 200 | 290 | 270 245 | 320 | 295 270 | 380 350
min. Randabstand X 105 95 85 [116 | 110 | 100 | 125 | 115 | 110 | 145 | 130 | 120 Zusotzbewehrung Wende!
ry 130 | 125 | 120 |165 | 155 | 145 | 180 | 170 | 155 | 210 | 195 | 175 \
Ausflihrung | mit Wendel und Zusatzbewehrung o
N
Wendel min. AuRen-2 D 140 120 120 | 160 | 120 120 | 200 140 | 140 >|< m
min. Lange W 212 | 212 | 212 292 | 292 292 | 264 214 | 174 f:
Anz. Windungen 5 5 5 7 7 7 5 5 4 =
Draht-@ S 12 12 12 12 12 12 14 14 14 A
max. Ganghthe G 40 40 40 40 40 40 50 40 40
Zusatzbewehrung BSt 5008
Anzahl Lagen 3 3 3 3 3 3 3 3 3| 4 3 3 = ay—20
Stab-@ de 12 12 14 10 10 10 12 12 12 12 12 12
Abstand M | 60 60 65 95 85 65 90 65 651 80 70 60
Ausflhrung 11 mit Blgel- und Orthogonalbewehrung (ohne Wendel) c?
m
Zusatzbewehrung BSt 5008 %
Anzahl Lagen 3 3 3 5 5 5 6 6 6 6 6 6 -
Stab-@ de 12 12 14 12 12 12 12 14 14 14 16 16 f: A }
Abstand M 60 60 65 50 45 45 40 40 40 45 45 45
Zusatzbewehrung
Suspw SUSPA Monolitzenspannverfahren | Anlage 8

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-40
vom 6. November 2007




Zwischenanker Typ MZ6 o
NS

O
e\%\‘% . @
S\
S Q :
N
A PE-Verstarkungsrohr  Ankerblichse MZ Spannpresse A
/ 7% \\ m't Umlenkstuhl PE-Verstarkungsrohr
]
> Spannglied @
Spannglied @ ! — ¢ mit Lange |»
///
l 7 |
l f f 7, ,//‘ |
I [100 ‘Weg der Buchse 1100 |
f beim Vorspannen — =
G C E
min R = 2,50 m Litze @ 15,3 mm \% min R = 2,50 m Litze & 15,3 mm
2,60 m Litze @ 15,7 mm % 2,60 m Litze @ 15,7 mm

s

a2

{
1
|

T

3 qeidint
5 “ﬁ“"

Schnitt A-A

Dargestellt ist der Endzustand

ol Mép‘v% b 7

S

Sicherungsblech

C+70 mit Dichtung

Dicht-Manschette
oder Klebeband ™~_|

PE-Kappe —

PE-Ubergangsrohr PE-Schitzrohr entmantelte Litze MiN-80  Spannische  PE-Verstarkungsrohr
Uberlappung min 80 mit PE-Stopfen

Ein Uberspannen mit nachtraglichem Ablassen ist nicht maglich

Spanngliedtyp MZ 6-2 MZ 6-4 MZ 6-6 MZ 6-8 MZ 6-10 MZ 6-12
Litze 140 mm? zul. Kraft
im Spannglied kN 347 694 1041 1388 1735 2082
max. an der Presse kN 375 750 1126 1501 1876 2251
Litze 150 mm? zul, Kraft
im Spannglied kN 372 743 1115 1487 1858 2230
max, an der Presse kN 402 804 1206 1608 2010 2412
2 2 30 266 10 30 105 _30 130 N .31,5 102,56 -
Ansicht der ++ -Ef’[ ‘?ﬁfhﬁi Tt 1 34: Tt T ,\_Lbf
Zwischenanker gj: & TN mt%( % QE«‘» :;_2_ s g ° ¥ ol 18 .éo o0
$ ? g *ﬂp be %T ° 8 ol 90 oy NN o0
Ankerbiichse Lange A 140 170 210 210 260 300
Breite B 90 100 140 160 160 160
Dicke C 70 80 100 100 140 160
Litzenlberstand R 450 500 750 950 950 950
Spann-Nische T 110 120 160 180 180 180
K 180 210 250 250 300 340
F 500 550 800 1000 1000 1000
L erforderliche Betonliberdeckung
E rechn. Spannweg von Spannglied 2
G 0,15 E > 260
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Verwendete Materialien und Hinweise auf Normen

Bezeichnung

Werkstoff

Norm

Koppelblichsen K und F

Vergutungsstahl*

Ankerblchsen .
ME6 und MEF6 sowie Vergutungsstahl* B”:j g:j 18822?588218
Zwischenanker MZ6 ’
Koppelhulse Baustahl* DIN EN 10025:2005-04
Kund S ’
Gussanker SF6 u. SK8 Guss* DIN EN 1562:2006-08
Guss* oder DIN EN 1562:2006-08

DIN EN 10083-2:2006-10
DIN EN 10083-1:2006-10

Ankerplatten Baustaht* DIN EN 10025:2005-04
Sicherungsplatten Baustahl® DIN EN 10025:2005-04
Unterlegscheiben DIN EN ISO 7089:2000-11

Klemmen Blankstahl* DIN EN 10277:1999-10
Wendeln Baustahl* DIN EN 10025:2005-04
ZusZEnge;\-ng;}Criung Betonstahl” Bm 32223:218%:2%86-06
Druckfeder Federstahl” DIN EN 2098-2:1970-08
Schutzstopfen Guss™ DIN EN 10242:1995-053

Korrosionsschutz

Nontribos MP-2*

Vaseline Cox-GX o.

Dicht-Manschette

Synth. Kautschuk

s

PE-Montagespindel u.
Mutter
PE-Manschette
PE-Schutzrohr Teil 1+2

“SH/Armaflex" £-23.14-1028
PE-Kappen
PE-Stopfen
PE-Ubergangsrohr HD-PE*

DIN EN 18O 1872-1:1999-10

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

susPAl
SUSPA-DSI GmbH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld

SUSPA Monolitzenspannverfahren

Verwendete Materialien und
Hinweise
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SUSPA-Monolitzenspannverfahren ohne Verbund

1 Spannstahl und Spannglieder

Fur die Spannglieder wird die siebendrdhtige Spanndrahtlitze St 1570/1770 mit
Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel gemall allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung mit einem Durchmesser d = 153 mm (140 mm?®) bzw. d = 15,7 mm
(150 mm?) verwendet. Diese Litze wird nachfolgend Monolitze genannt.
Die werkgefertigten Spannglieder werden mit einem minimalen Aufrolldurchmesser
dnn = 1,5 m aufgerollt. Kurze Spannglieder kénnen auch im nicht aufgeroliten
Zustand transportiert werden.
Die Monolitzen kénnen gemal DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 12.10.4 (2) bis zu 5
Stiick nebeneinander verlegt werden. Zu den Verankerungen hin werden diese
Monolitzen leicht gespreizt gefuhrt Der minimale Umlenkrad:us der verlegten
Monolitzen betragt 2,50 m (140 mm?) bzw. 2,60 m (150 mm?). y =

F7

2 Einzel-Verankerungen

2.1 Verankerungen Typ SK und SF

5 P
Bei diesen Verankerungen wird jeweils nur eine Monolitze verarﬁé@g&i@ﬁ&éﬁéind im
Standardfall fur die Vorspannung von Platten, insbesondere von vorgespannten
Flachdecken, vorgesehen. Mit diesen Verankerungen wird unter Beachtung der
Betondeckung und der Zusatzbewehrung der minimale Randabstand erreicht (siehe
Anlage 3 und 4).

2.1.1 Spannanker SK6

Der Spannanker SK6 ist so ausgebildet, dass er nach dem Vorspannen mit dem
Koppelteil KS6 zu einer festen Kopplung verbunden werden kann (siehe Anlage 5).
Der Anker SK6 wird auf der Baustelle an der Schalung befestigt und mit der
Monolitze verbunden. Er kann auch als fester Anker verwendet werden.

Die Baustellenmontage umfasst folgende Schritte:

e Befestigen des Gussankers mit der Montage-Dichtscheibe und der
Montagespindel, die durch das Loch in der Schalung durchgeschoben wird.

e  Aufschieben der PE-Manschette und Dicht-Manschette auf die Monolitze.

e Anlegen der Monolitze an der Verankerung zur Markierung der Schnittstelle am
PE- Mantel.

e Einschneiden und Abziehen des PE-Mantels im Ankerbereich von der Litze.

e  Durchschieben der Litze durch den Gussanker.

o Einbringen ausreichenden Menge Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX)
in den aufgeweiteten Bereich der PE-Manschette und Aufschrauben dieser auf
den Gussanker.

e  Abdichten des Uberganges PE-Manschette/Monolitze mit der Dicht-Manschette,
so dass beide Teile min. 3 cm Gberdeckt sind.

o Alternativ kann der Ubergang PE-Manschette/Monolitze auch mittels
Klebebandwickelung abgedichtet werden, so dass beide Teile min. 5 cm
Uberdeckt sind.

e Aufschieben des vorher abgezogenen PE-Mantels zum Schutz des
LitzenUberstands auf die Litzenenden.
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Das Vorspannen umfasst folgende Arbeitsschritte:

e Abziehen des PE-Schutzmantels vom Litzenuberstand.

Verfillen des Hohlraums in der Verankerung mit Korrosionsschutzmasse
(Vaseline Cox-GX) mittels einer dunnen Verfilllanze.

Einsetzen der Klemmen in die konische Bohrung des Spannankers.
Vorspannen mit der Spannpresse.

Abtrennen des LitzenUberstandes mit Trennscheibe oder Trenngeréat.
Aufschrauben des mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX oder
Nontribos MP-2) verfillten Schutzstopfens.,

e  VerfUllen der Spannische mit Beton.

2.1.2 Festanker SF6
Der Festanker ist in der Regel der Anker SF6.
Er wird werkmaBig mit folgenden Arbeitsschritten montiert;

o  Aufschrauben der PE-Manschette mit Dicht-Manschette auf den Gussanker.

e Einsetzen der Klemmen in die konische Bohrung.

¢ Einsetzen der Druckfeder und der Unterlegscheibe.

e Verflllen einer dosierten Menge der Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-

GX).

Aufschrauben des mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX oder

Nontribos MP-2) verfiliten Schutzstopfens.

Aufschieben der PE-Manschette mit der Dicht-Manschette auf die Litze.

Entmanteln der Monolitze auf eine Lange von 5 bis 6 cm.

Anbringen einer Markierung auf den Mantel der Monolitze.

Einschieben der entmantelten Litze durch die PE-Manschette bis zum Anschlag

an der Abschlusskappe des Gussankers.

e Kontrolle der Einschubtiefe an Hand der Markierung auf dem Mantel der
Monolitze.

e Einbringen einer ausreichenden Menge Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-
GX) in den aufgeweiteten Bereich der PE-Manschette und Aufschrauben dieser
auf den Gussanker.

o Aufschieben des vorher abgezogenen PE-Mantels zum Schutz des
LitzenUberstands auf die Litzenenden.

e  Abwischen der aus der PE-Manschette ausgetretenen Korrosionsschutzmasse.

e  Abdichten des Uberganges PE-Manschette/Monolitze mit der Dicht-Manschette,
so dass beide Teile min. 3 cm Uberdeckt sind.

e Alternativ kann der Ubergang PE- Mansohg;\te/Monohtze auch mittels
Klebebandwickelung abgedichtet werden,ﬁd:gs %de Teile min. 5 cm

Uiberdeckt sind. ' ' j,;/f : \\x\\g

e  Abtrennen der Monolitze vom Coil
2.1.3 Feste Kopplung KS6 — SK6
K 5‘4 FARSTEER g’
;géannghed mit einem
ig VOE iteten Koppelankers

® & © @

Mit der festen Kopplung wird ein noch nicht
bereits gespannten Spannglied mittels des werkma
gekoppelt (siehe Anlage 6).
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Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgefiihrt:

e  Entfernen des Schutzstopfens aus dem Spannanker SK6.

o Entfernen der PE-Schutzkappe und des PE-Stopfens vom Koppelanker und
Einschrauben des Koppelankers KS6 in das Innengewinde des Spannankers
SK6 bis zum Anschlag.

e Einbringen ausreichenden Menge Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX)

in den aufgeweiteten Bereich der PE-Manschette.

Aufschieben der PE-Manschette mit der Dicht-Manschette auf die Monolitze.

Entfernen von ca. 12 cm des Monolitzen-PE-Mantels.

Anbringen einer Farbmarkierung auf die Monolitze.

Einschieben der entmantelten Litze in den Koppelanker KS6. Die durch die

Druckfeder  vorgeschobenen Kiemmen bewirken anschlielend die

Lagesicherung der Monolitzen.

o  Kontrolle der Einschubtiefe an Hand der Farbmarkierung.

o Abdichten des Ubergangs von der PE-Manschette auf die Monolitze mit der
Dicht-Manschette, so dass beidseitig ein Bereich von min. 3 cm Uberdeckt ist.

o Alternativ kann der Ubergang PE-Manschette/Monolitze auch mittels
Klebebandwickelung abgedichtet werden, so dass beide Teile min. 5 cm
iberdeckt sind.

2.1.4 Bewegliche Kopplung K6-K6

Mit der beweglichen Kopplung werden zwei Spannglieder gekoppelt, d@fm"%
anschlieRend gemeinsam vorgespannt werden (siehe Anlage 6). %

Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgefuhrtg

a) Spannglied 1 %g Deut
%

e Entmanteln von ca. 12 cm des PE-Mantels der Monolitze.

e Aufbringen einer Farbmarkierung auf die Monolitze.

e Aufschieben des PE-Schutzrohrs 1 mit der Dicht-Manschette auf dle fomet

e Einbringen einer ausreichenden Menge Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-
GX) in den aufgeweiteten Teil des PE-Schutzrohrs 1.

b) Spannglied 2

e Entmanteln des PE-Mantels von der Litze auf einer Lange entsprechend der
Schutzrohridnge abzlglich 10 cm.

e Aufbringen einer Farbmarkierung auf der Monolitze.

e Aufschieben des PE-Schutzrohrs 2 mit der Dicht-Manschette auf die Monolitze.

c) Koppeln

o Entfernen der PE-Schuizkappen von der werkmaRig vorgefertigten, mit
Korrosionsschutzmasse geflliten Kopplung.

¢ Aufschieben der Kopplung auf die entmantelte Litze des Spannglied 1 bis zum
Anschlag an den Stahl-Sperrstift.

e Einschieben der entmantelten Litze von Spannglied 2 in die Kopplung bis zum
Anschlag an den Stahl-Sperrstift.

o Kontrolle der Einschubtiefen der Monolitzen an Hand der Farbmarkierungen
beidseitig der Kopplung.
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d) Korrosionsschutz

3 Gruppen-Verankerungen

3.1 Verankerung ME6 und MEF6

Vorschieben des PE-Schutzrohrs 1 lber die  Kopplung, wobei
Korrosionsschutzmasse zwischen Schutzrohr und PE-Mantel der Monolitze des
Spannglieds 1 austritt.

Eindricken des Montage-Sicherungsstiftes in  das PE-Schutzrohr 1
(Lagesicherung der Kopplung).

Vorschieben des PE-Schutzrohrs 2 bis ca. 2 cm vor dem Ende des aufgeweiteten
Teils des PE-Schutzrohrs 1.

Abdichten des Ubergangsbereichs PE-Schutzrohr 2 / Spannglied 2 mit der Dicht-
Manschette, so dass mindestens 3 cm beide Bereiche {berdeckt.

Einpressen von Korrosionsschutzmasse am Einpressnippel des PE-Schutzrohrs
2, bis am Ringspalt zwischen PE-Schutzrohr 1 und PE-Schutzrohr 2 diese
austritt.

Sdubern der PE-Teile von ausgetretenem Korrosionsschutzmasse (Vaseline
Cox-GX).

Abkleben des Ubergangsbereichs PE-Schutzrohr 1 auf PE-Schutzrohr 2 mit
Klebeband und Abdichten des PE-Schutzrohrs 1 auf Spannglied 1 mit der Dicht-
Manschette, die beidseitig mindestens 3 cm Uberdeckt.

Alternativ. kann der Ubergang PE-Schutzrohr/Spannglied auch mittels
Klebebandwickelung abgedichtet werden, so dass bgm@m.]'elle min. 5 cm
Uberdeckt sind.

Hierbei werden in einer Verankerung bis zu 5 Monolitzen ZM@eﬁﬁj;asst Es
stehen rechteckige Ankerplatten zur Verfugung (siehe Anlage 8).

Der Spannanker ist der Anker MEG, die PE-Ubergangsrohre sind bereits werksseitig
an der Ankerplatte befestigt. Er wird auf der Baustelle an der Schalung befestigt und
mit der Monolitze verbunden. Er kann auch als fester Anker verwendet werden.

Die Baustellenmontage umfasst folgende Schritte.

Befestigen der Ankerplatte mit Schrauben an der Schalung.

Anlegen der Monolitzen an der Ankerplatte zur Markierung der Schnittstelle an
den PE-Manteln.

Einschneiden der PE-Méntel.

Durchschieben der Monolitzen durch die PE-Ubergangsrohre und die
Ankerplatte.

Das Vorspannen umfasst folgende Arbeitsschritte:

Abziehen des PE-Mantels des LitzenUberstandes zum Vorspannen.

Aufschieben der Ankerblchse auf die Litzen-Spannlberstdnde.

Verfullen des Hohlraums in der Verankerung mit Korrosionsschutzmasse
(Vaseline Cox-GX) mittels einer dinnen Verfulllanze und Einsetzen der Klemmen
in die konische Bohrung.

Vorspannen mit der Spannpresse.

Abtrennen des LitzenUberstandes mit Trennscheibe oder Trenngeréat.
Aufschieben der mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX oder Nontribos)
geftliten PE-Kappen auf die Gberstehenden Litzenenden.

SUSPALL]
SUSPA DSI GmbH
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e Aufschieben der Sicherungsplatte auf die PE-Kappen und Anschrauben an der
Ankerblchse (als Befestigung der PE-Kappen und Sicherung gegen das
Herausschieflen einer Litze bei einem angenommenen Litzenbruch).

e Verflllen der Spannische mit Beton.

Der Festanker isti. d. R. der Anker MEF.

Die Ankerblichse ist hierbei mit der Ankerplatte werkmanig verschweif3t, die PE-
Ubergangsrohre sind bereits an der Ankerplatte befestigt (siche Anlage 7). Der
Anker kann im Werk oder auf der Baustelle montiert werden.

Bei der Montage werden folgende Arbeitsschritte ausgefiihrt:

e Entmanteln der Monolitzen auf eine Lange von 9 bis 12 cm.

e FEinschieben der entmantelten Litzen durch die PE-Ubergangsrohre, die
Ankerplatte und die Ankerblchse bis die Litzenenden ca. 2 bis 3 cm aus der
Ankerblichse herausragen.

e Verflllen des Hohlraums in der Verankerung mit Korrosionsschutzmasse
(Vaseline Cox-GX) mittels einer dinnen Verfilllanze und Einsetzen der Klemmen
in die konische Bohrung.

e Aufschieben der mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX) geflllten PE-
Kappen auf die Litzenenden.

e Aufschieben der Sicherungsplatte mit Dichtung auf die PE- Kapﬁﬁg@m
Anschrauben an der Ankerblchse,

3.2 Zwischenanker Typ MZ6

Der Zwischenanker Typ MZ6 (siehe Anlage 9) wird i. d. R. wie folgt em@e@@fé@z’“ o
- als Spannanker eines Ringspanngliedes, das einen Behalter umsdhlingt® 4
- als gemeinsamer Spannanker von zwei Spanngliedern, die ar h:andefen Wﬁ
Ende jeweils einen Festanker haben. Auf diese Weise ist das Vorspanrien
auch dann moglich, wenn der Platzbedarf zum Vorspannen der
Spannanker am Ende des vorzuspannenden Bauteils nicht vorhanden ist.
Der Zwischenanker wird in einer Aussparung angeordnet. Innerhalb der Aussparung
verlaufen die Monolitzen parallel und in Flucht der zugehdrigen Bohrung in der
Ankerblichse MZ8. Um dieses sicherzustellen, werden die Durchdringungen in der
Schalung mit Hilfe einer Bohrschablone gebohrt. In diesem Bereich werden die
Monolitzen mit kurzen aufgeschobenen PE-Verstarkungsrohren geschitzt.
Aulerhalb der Aussparung kénnen die Monolitzen so gefihrt werden, dass bis zu
vier parallel nebeneinander (z.B. in Flachdecken) oder vertikal Ubereinander (z.B.
bei Behalter-Ringspanngliedern) liegen.

Die Montage der Ankerbiichse erfolgt in der Regel erst kurz vor dem
Vorspannen mit folgenden Arbeitsschritten:

e Entfernen der PE-Mantel der Monolitzen im Verankerungsbereich des
Spannglieds 1 bis auf einen Rest von ca. 150 mm ab PE-Verstarkungsrohr und
des Spannglieds 2 auf ca. C+60 mm.

e PE-Ubergangsrohre und Dicht-Manschetten auf die Monolitzen 1 und 2
aufschieben.

e Ankerblchse MZ6 auf die entmantelten Litzen des Spannglieds 1 bis hinter die
Enden der Litzen des Spannglieds 2 aufschieben.

e Einfadeln der Litzenenden 2 in die Ankerblichse MZ6.
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e Zurlckziehen der Ankerblichse und Setzen der Klemmen der Litzen 2.
o Sichern der Klemmen mit Dichtung, Sicherungsblech und Schrauben.
o PE-Ubergangsrohre der Litzen 2 in die Ankerblichse schrauben.

Beim Vorspannen werden folgende Arbeitsschritte ausgefiihrt:

e Setzen der Klemmen der Litzen des Spannglieds 1.

e Ansetzen des Umlenkstuhls und der Spannpresse auf die aus der
Spanngliedachse herausgelenkten Litzentberstande.

e Vorspannen.

o Kirzen der Spann-LitzenUberstdnde des Spannglieds 1 (wenn erforderlich).

Der Korrosionsschutz erfolgt mit folgenden Arbeitsschritten:

e Einschrauben der PE-Ubergangsrohre der Monolitze 1 in die Ankerbichse.

e Sichern der Klemmen der Monolitzen 1 mit Dichtung, Sicherungsblech und
Schrauben.

e Nachschrauben des Sicherungsblechs der Monolitze 2.

e Verpressen der Hohlrdume mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX) von
den Enden der Klemmen aus, bis die Masse am anderen Ende der PE-
Ubergangsrohre austritt.

e Einschrauben der PE-Ubergangsrohre in die Sicherungsbleche auf beiden Seiten
der Ankerblchse.

o Aufschieben der mit Korrosionsschutzmasse (Vaseline Cox-GX oder Nontribos)
gefullten PE-Schutzrohre auf die Litzenenden und Einschrauben des
PE-Schutzrohres in die Sicherungsbleche.

e Aufschieben der Dicht-Manschetten auf die Ubergénge der PE-Ubergangsrohre
zu den Monolitzen und Aufdrehen der PE-Stopfen auf die PE-Schutzrohre.

o Alternativ kann der Ubergang PE-Ubergangsrohr/Monolitze auch mittels
Klebebandwickelung abgedichtet werden, _se- beide Teile min. 5 cm

\

~dass
//M B8 o :

Uberdeckt sind. f/
o Verflllung der Aussparung mit Beton. 4/

A
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