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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst 14 Sgitere d, 15 Anlagen.
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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-13.2-3

vom 6. Januar 2004.
Der Gegenstand wurde erstmals am 23. Juni 1979 allgemein bauaufsichilich zugelassen.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfuhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechie, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung’ enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse.dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind gerade Spannglieder ohne Verbund als glatte Stabe mit den
Nenndurchmesser 32 mm aus Spannstahl St 835/1030 und dem Nenndurchmesser
36 mm aus Spannstahl St 1080/1230. Die Spannglieder werden in 3 Varianten
zugelassen:

1) Spannglieder mit freiem Spannkanal mit einfachem (temporarem) und Dauer-
Korrosionsschutz,

2.) Spannglieder ohne freien Spannkanal mit Dauer-Korrosionsschutz sowie

3.) Abspannungen

Die Spannglieder werden mit Verankerungen nach Anlage 1 und der allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung Z-13.1-19 ("DYWIDAG-Spannverfahren mit Einzelspann-

gliedern") angewendet. In Abhangigkeit von der verwendeten Variante durfen dabei nur
die in Tabelle 1 angekreuzten Verankerungen verwendet werden.

Die Spannglieder kénnen durch Muffen (Anlage 1) gekoppelt werden.
Tabelle 1: Zugelassene  Kombinationen der Spanngliedvarianten mit den

Verankerungen nach der Zulassung Nr.Z-13.1-19 ("DYWIDAG-
Spannverfahren mit Einzelspanngliedern")

Spannglied
Verankerung mit freiem Spannkanal oder ohne freien Spannkanal
Abspannungen
glatt glatt

Sechskantzahnmutter
* ohne Verpressnuten X X
* mit Verpressnuten
Vollplatte X X
QR-Platte B x1
(Gewindeplatte)
Doppelplatte X X
Kontermutter X X
' Nur als Festanker (einbetoniert) nach Anlage 6 zugelassen

Anwendungsbereich

Die Spannglieder durfen zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen, zur
nachtraglichen Verstarkung von Bauteilen durch zusatzliche Vorspannkrafte und far
Abspannungen  verwendet  werden, die nach DIN 1045-1:2001-07 oder
DIN-Fachbericht 102:2003-07 bemessen werden.

Die Anwendung nach DIN 4227-6:1982-05 ist mdglich, wenn fur die zulassigen Vorspann-
krafte die Werte nach DIN 4227-6:1982-05, Abschnitt 9 eingehalten werden.

Die Spannglieder kénnen, abgesehen vom Verankerungsb reich, auch ohne Spannkanal
aulderhalb von Bauteilquerschnitten angeordnet werden:




Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.2-3 vom 30. Marz 2007

2

2.1
211

21.2

2.1.3

214

215

2.1.6

217

48944 06

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Es sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Liefer-
bedingungen, in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehdrteile
mit den zulassigen Toleranzen angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Liefer-
bedingungen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der
Uberwachungsstelle hinterlegt. Anderungen am Spannverfahren bedirfen grundsatzlich
der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik.

Spannstahl

Es diurfen nur Spannstahistdbe verwendet werden, die allgemein bauaufsichtlich
zugelassen sind.

Verankerungsmuttern

Es werden Verankerungsmuttern entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.1-19, Anlage 4 verwendet. Es sind nur die in Tabelle 1 angegebenen
Kombinationen zwischen Verankerungsmuttern und Spanngliedern zugelassen.

Muffen
Die Spannglieder durfen nur mit den in Anlage 8 angegebenen Muffen gekoppelt werden.
Verankerungen

Als Voll- und Doppelplattenverankerungen kommen plattenartige Bauteile aus Stahl und
als QR-Plattenverankerung Bauteile aus Vergutungsstahl entsprechend den Anlagen zur
Anwendung. Die Bohrlécher muissen entgratet sein. Die konischen Bohrungen zur
Aufnahme der Sechskantzahnmuttern missen sauber, rostfrei sein.

Wendel und Blgelbewehrung

Die in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.1-19 angegebenen Stahl-
sorten und Abmessungen der Verankerungswendel sind einzuhalten. Die zentrische Lage
ist entsprechend Abschnitt 4.2.3 zu sichern.

Korrosionsschutz

Spannglieder mit freiem Spannkanal sind mit Dauerkorrosionsschutz und mit einfachem
(tempordrem) Korrosionsschutz zugelassen. Die Spannglieder mit einfachem Korrosions-
schutz durfen nur bei einer planmaBigen Einsatzdauer bis zu 3 Jahren angewendet
werden. Spannglieder ohne freien Spannkanal sind nur mit Dauerkorrosionsschutz
zugelassen.

Eine Ubersicht Uber die verschiedenen Korrosionsschutzsysteme am Spannstahl, der
Endverankerung und der Kopplung ist auf Anlage 3 gegeben. Es sind nur die dort
angegebenen Kombinationen der Korrosionsschutzmallnahmen zugelassen.

Die fiur den Korrosionsschutz zugelassenen Materialien sind Anlage 2, Abschnitt 7 zu
entnehmen.

Der Spannstahl muss vor dem Auftragen der Beschichtungen bzw. vor dem
Aufschrumpfen des Schrumpfschiauches trocken, sauber und ohne Rost sein. Die
Herstellung des Korrosionsschutzes muss im Trockenen erfolgen.

Der Schrumpfschlauch ist mit Heilluft, Infrarotbestrahlung oder mit der weichen gelben
Flamme eines Gasbrenners aufzuschrumpfen. Die Wanddicke muss nach dem

Schrumpfen mindestens 1 mm betragen.
Beim Korrosionsschutz durch Einpressmortel gilt DiN-EN 446:1996-07.
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Korrosionsschutz der freiliegenden Stahlteile bei Spanngliedern mit Dauerkorrosions-
schutz

Alle freiliegenden oder nicht ausreichend mit Beton bedeckten AuRenflichen von Stahl-
teilen [Huollrohre - aufer nach Anlage 5, Bild c¢), Anschlussrohre, Verankerungsteile,
Kappen usw.; siehe Beschreibung und Zeichnungen] sind durch eines der folgenden
Schutzsysteme gegen Korrosion zu schitzen:

- Schutzsysteme ohne metallischen Uberzug nach DIN EN ISO 12944-5:1998-07:
S$5.12, §5.13, S5.15, S5.16 und S8.08

- Schutzsysteme mit Verzinkung nach DIN EN ISO 12944-5:1998-07:
$9.10, $9.11, $9.12 und $9.13

Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-4:1998-07. Bei der
Ausflihrung der Korrosionsschutzarbeiten ist DIN EN ISO 12944-7:1998-07 zu beachten.

Korrosionsschutz der freiliegenden Stahlteile bei Spanngliedern mit einfachem
(tempordrem) Korrosionsschutz

Wenn nicht optische Griunde dagegen sprechen, darf bei Spanngliedern mit einfachem
Korrosionsschutz auf den Korrosionsschutz dieser Teile verzichtet werden.

Hullrohre

Es sind PE-HUllrohre (Nennwanddicke 2 mm, Mindestwanddicke 1,5mm) nach
DIN 8074:1999-08 und Stahlhulirohre (Nennwanddicke 2 mm) nach DIN EN 10305-1:
2003-02 zu verwenden.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen und Kopplungen, die
Verankerungsteile, Gewindemuffen und die Durchmesser der Hullrohre missen der
beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen entsprechen; die darin und in den
Technischen Lieferbedingungen angegebenen Mafie und Materialsorten sind einzuhalten.

Herstellung, Transport und Kennzeichnung
(siehe auch DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102)

Herstellung

Die Spannglieder durfen im Werk (Fertigspannglieder) oder auf der Baustelle hergestelit
werden. Fertigspannglieder darfen nur mit dem jeweiligen Korrosionsschutzsystem
versehen und an den Enden abgedichtet das Herstellwerk verlassen. Beim Dauer-
korrosionsschutz gemaR Anlage 5, Bild b) darf der Zementmértel auch auf der Baustelle
eingepresst werden.

Transport

Die Spannglieder sind auf Pritschen gelegt in planmaRig gerader Lage zu transportieren.
Die Transportgerate mussen so beschaffen sein, dass eine Beschadigung des
Korrosionsschutzes ausgeschlossen ist.

Kennzeichnung

Jeder Lieferung der in Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehdrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind
und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen Zubehorteile
nur fir eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype (-gréfle) geliefert
werden. Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeiehmung. darf nur erfolgen, wenn die Voraus-

& ‘g
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehorteile und Fertig-
spannglieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
und den Technischen Lieferbedingungen muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen FremdUberwachung einschliefdlich einer Erstprifung des Bauprodukis nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfoigen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Aligemeines

In jedem Hersteliwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.6 aufgeflhrten MalRnahmen einschliefien.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolie sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts (mit zugehoriger Werkstattzeichnung) bzw. des
Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelie vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tUbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfigen. Maflgebende technische
Fachkrafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens {iber
drei Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfugen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils akiueller-fassung bereithalten:
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Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmafig durchgefihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroli- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fur die ausfUhrende Spezialfirma, die mindestens
folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fur Montage- und Vorspannprozesse einschliellich
Malinahmen zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweil’en im Bereich der Spannglieder,
- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan’

Schulungsprogramm fur das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal?.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fUr die Autorisierung der ausfUhrenden
Spezialfirmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erflllen, gelten sie flr den
Antragstelier. Antragsteller und Hersteller durfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.
Spannstahle mit aufgerolitem Sondergewinde

Die Abmessungen der aufgeroliten Sondergewinde beim glatten Spannstahlistab sind
einzeln durch eine Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (statistische Auswertung nicht
erforderlich).

Sechskantzahnmuttern und Muffen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. Dazu sind von mindestens fiunf Sechskant-
zahnmuttern und Muffen einer Charge die Festigkeiten mit Hilfe von Harteprifungen oder
ahnlichem festzustellen. An mindestens 5 % wahllos enthommener Sechskantzahn-
muttern und Muffen sind die dulReren Abmessungen zu tberprifen.

Die Abmessungen der Gewinde aller Sechskantzahnmuttern und Muffen sind mit Hilfe
einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (statistische Auswertung nicht erforderlich).

Daruber hinaus sind alle Sechskantzahnmuttern und Muffen auf grobe Fehler nach
Augenschein zu Uberprifen (hierlber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

QR-Plattenverankerungen, Vollplattenverankerungen und Doppelplattenverankerungen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen. Dazu sind von mindestens finf Verankerungen
jeder Charge die Festigkeiten durch Harteprifungen o.4. festzustellen.

Die auleren Abmessungen und alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Veranke-
rungsmuttern sind bezugllch Wlnkel Durchmesser und Oberflachengute ' [
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prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Briissel Juni 2002 s
Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post%ﬂsmhg” klts for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Brissel
2002
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Materialien der Korrosionsschutzsysteme

Der Nachweis der Materialeigenschaften aller beim Korrosionsschutz verwendeten
Materialien (siehe Anlage 2, Abschnitt7), auler von Einpressmértel nach
DIN EN 447:1996-07, ist jeweils durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204:
2005-01 des herstellenden Werkes zu erbringen. Aus dem Abnahmeprifzeugnis muss
insbesondere hervorgehen, dass die in der Beschreibung und den Technischen
Lieferbedingungen  festgelegten  Anforderungen eingehalten sind. Falls die
fremdUberwachende Stelle es fur erforderlich halt, sind bei ihr Rickstellproben zu
hinterlegen.  Flur  Beschichtungsstoffe  nach  DIN EN ISO 12944-5:1998-07  gilt
DIN EN 1SO 12944-7:1998-07, Abschnitt 6.

Abmessungen der Zubehdrteile (Rohre, Kappen usw.) des Korrosionsschutzsystems
Die Abmessungen der Zubehdrteile sind stichprobenweise je Lieferlos zu Gberprifen.
Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmanig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufthren
und kénnen auch Proben flir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN 1045-1:2001-07 oder DiN-Fachbericht 102:2003-03. Die Begrenzung der
planmaRigen Vorspannkraft nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1)
und DIN Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

Es sind nur gerade Spannglieder zugelassen.

Zulassige Vorspannkrafte

Am Spannende darf abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (1), Gleichung (48) und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochst-
kraft P, die in Tabelle 2 aufgefuhrte Kraft Py .« nicht Uberschreiten. Der Mittelwert der
Vorspannkraft Pnomax unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die
Verankerung darf abweichend von DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (3), Gleichung (49) und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3), Gleichung (4.6) die in Tabelle 2 aufgeflhrte
Kraft Prmomax @an keiner Stelle Gberschreiten.

Tabelle 2: Spannglieder aus runden glatten Einzelstdben mit auf den Stabenden
aufgerollten Sondergewinden
1 2 3 | 4
Spannglied Durchmesser Vorspannkraft
[mm] Po,max [kN] F,mO,max [kN]
St 835/1030 32,0 537 455
gereckt und angelassen
St 1080/1230 36,0
gereckt und angelassen
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Fur die Begrenzung der Spannstahlspannungen in den Grenzzustdnden der Gebrauchs-
tauglichkeit gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 11.1.4 bzw.
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.4.1.4.

Dehnungsbehinderung des Spannglieds

Bei den Spanngliedern ohne Verbund brauchen in der Regel in der statischen
Berechnung Spannkraftverluste nicht berlicksichtigt zu werden (u =0, 3 =0). Bei den
Spanngliedern ohne freien Spannkanal gilt dies nur bei Bauwerkstemperaturen > +5 °C
und Spanngliedlangen bis 30 m.

Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Beton im Bereich der
Verankerung (Spann- und Festanker) eine Mindestfestigkeit von fomocupe = 26,0 N/mm?,
bei einzelnen Verankerungen (siehe Anlagen 12 bis 14 und allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung Nr. Z-13.1-19, Anlagen 6  bis 11) eine  Mindestfestigkeit  von
femo.cuve = 34,0 N/mm? bzw. fom o cuve = 42,0 N/mm?, aufweisen.

Bei Anwendung einer aufsetzbaren Plattenverankerung (siehe Nr. Z-13.1-19, Anlagen 9
und 10) darf auch Leichtbeton mit geschlossenem Geflige (mindestens Rohdichteklasse
D 1,2) und der dort angegebenen oder einer héheren Betonfestigkeit verwendet werden.
Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekérper, die unter den gleichen Bedingungen
wie das vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Warfeldruckfestigkeit
am 150 mm Probekdrper nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um héchstens 5 %
voneinander abweichen dirfen. Bei Verwendung von Zylindern ist entsprechend
umzurechnen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 3
wie folgt berechnet werden:

fck.j = fcmj,cyl -8
Tabelle 3: Prufkorperfestigkeit e
femj,cube IN N/mm? femj,cyt iN N/mm?
26 21
34 27
42 34

Tabelle 6 von DIN 1045-1 und Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichtes 102 sind nicht
anzuwenden.

Flr ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 f.,; Zwischenwerte dirfen linear interpoliert
werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

Abstand der Spanngliedverankerungen

Je nach Verankerung und Spannstahlfestigkeit durfen die in den Anlagen 13 bis 15 bzw.
der Zulassung Nr. Z-13.1-19, Anlagen 6 bis 11 angegeben Rand- und Achsabstande nicht
unterschritten werden.

Abweichend von den in den Anlagen angegebenen Werten durfen die Achsabstande der
Verankerungen untereinander in einer Richtung bis zu 15 % verkleinert werden, jedoch
nicht auf einen kleineren Wert als den minimalen Abstand der Stdbe der Zusatz-
bewehrung bzw. den Wendelauflendurchmesser oder als die Aullenabmessungen der
Verankerungsplatte. Dabei sind die Achsabstdnde in der anderen, senkrecht dazu
stehenden Richtung zur Beibehaltung der Flachenglelchfiani«%Verankerungsbereloh um

A

den gleichen Prozentsatz zu vergréfiern. S,




Seite 10 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.2-3 vom 30. Marz 2007

3.6

3.7

3.8

Alle Achs- und Randabsténde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse
festgelegt worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen und Richtlinien
- insbesondere in DIN 1045-1:2001-07 und DIN 1075:1981-04 - angegebenen Beton-
deckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile einzuhalten.

Minimaler Abstand der Spannkanéle im Bauwerk
a)  Spannglieder mit freiem Spannkanal

Bei lichten Durchmessern des Spannkanals (& ¢ siehe Anlagen 4 und 5) bis zu
50 mm muss der lichte Abstand der Spannkanale mindestens 40 mm betragen. Bei
groleren Durchmessern ist der lichte Abstand mindestens mit 80 % des Durch-
messers festzulegen. Zwischen zwei in einer Doppelverankerung verankerten
Spannstahlen ist abweichend davon der lichte Abstand der Spannstéhle durch ihren
Achsabstand in der Verankerung festgelegt.

b)  Spannglieder ohne freien Spannkanal

Bei Durchmessern des Anschlussrohrs (& D siehe Anlage 6) bis zu 50 mm muss
der lichte Abstand der Spannkanale mindestens 40 mm betragen. Bei gréReren
Durchmessern ist der lichte Abstand mindestens mit 80 % des Durchmessers
festzulegen.

Bewehrung im Verankerungsbereich

Ein Nachweis fur die Uberleitung der Spannkrafte auf den Bauwerkbeton darf bei
Einhaltung der erforderlichen Achs- und Randabstdnde der Spannglieder und der
erforderlichen Bewehrung (siehe Anlagen) entfallen.

Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im Bereich der Verankerung auferhalb der Wendel
bzw. Zusatzbewehrung auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere
die auftretenden Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den
beigeflugten Zeichnungen nicht dargestellt).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
sind einzuhalten.

Die je nach Verankerung und Spannstahlfestigkeit in den Anlagen 12 bis 14 bzw. der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.1-19, Anlagen 6 bis 11, angegebene
Zusatzbewehrung darf nicht auf eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet
werden. Uber die statisch erforderliche Bewehrung hinaus in entsprechender Lage
vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die Zusatzbewehrung angerechnet werden. Die
Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bugeln oder einer gleichartigen Bewehrung
(Steckbligel, Bugel nach DIN 1045-1, Bild 56 e oder h oder nach DIN 1045-1,
Abschnitt 12.6 verankerte Bewehrungsstabe). Die Bugelschlésser sind versetzt
anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann. Wenn im Ausnahmefalld infolge einer Haufung
von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht
werden kénnen, so dirfen statt der Wendel anders ausgebildete Bewehrungen aus
Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird, dass die auftretenden
Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden.

Schlupf an den Verankerungen

Der Einfluss des Schlupfes an den Verankerungen und MuffenstoRen (siehe
Abschnitt 4.2.4) muss bei der statischen Berechnung bzw j _Bestimmung der
Spannwege entsprechend Tabelle 4 berticksichtigt werden. "

48944.06

£

Hierfur ist eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den bauaufsichtliche B\estin’fm &n notwendig.
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Tabelle 4: Schlupfwerte
Schiupf (mm)
Spannstahl
Plattenverankerung Muffenstol}
St 835/1030 glatter Stahl 0,5 1,0
St 1080/1230 glatter Stahl 1,0 1,0

Die in der Tabelle fur Plattenverankerungen angegebenen Schlupfwerte gelten auch fur
die QR-Gewindeplatten als Festanker.

Ermiidungsnachweis

Mit den in Tabelle 5 aufgelisteten Spannglieder und Spanngliedteilen wurden Dauer-
schwingversuche durchgefiihrt. Die ertragenen Schwingbreiten bei N = 2 - 10° Lastzyklen
sind in Tabelle 5 angegeben. Der Ermiidungsnachweis kann in Anlehnung an DIN 1045-1,
Abschnitt 10.8 bzw. DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.3.7 gefuhrt werden.

Tabelle 5: Spannungsschwingbreite bei 2 - 10° Lastzyklen

Spannglied bzw. Staboberflache Spannungsschwingbreite
Spanngliedteil AGRsk
St 835/1030 @ 32 mm glatter Stab 98 N/mm?
St 1080/1230 & 36 mm glatter Stab 98 N/mm?

Muffenkopplungen

Bei Kopplungen der Spannglieder mit freiem Spannkanai (siehe Anlage 9) ist durch
entsprechende Ausbildung des Spannkanals und der Lage der korrosionsgeschiitzten
Kopplung sicherzustellen, dass eine Bewegung auf der Lange von 1,2 Al, mindestens
jedoch auf Al +40 mm erfolgen kann.

Bei Kopplungen ohne freien Spannkanal (siehe Anlage 10) ist durch entsprechende Lage
und Lange des Muffenrohrs zur eingelegten Gewindemuffe sicherzustellen, dass eine
Bewegung auf der Lange von 1,2 Al, mindestens jedoch auf Al +40 mm erfolgen kann.

Abspannungen

Bei Abspannkonstruktionen mit Spanngliedern aufierhalb des Bauteils kénnen technische
Probleme -wie z.B. aus winderregten Schwingungen, die verhindert werden mussen,
oder aus Temperatureinfliissen - auftreten, die nicht in dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung geregelt werden kénnen, sondern die jeweils im Einzelfall angepasste
MalRnahmen erforderlich machen.

Sicherung beim Bruch des Spannstahls

Es muss gewahrleistet sein, dass das Herausschiellen von Spannstahlstaben bei einem
Spannstahlbruch nicht auftritt. Dazu sind die in Anlage 11 prinzipiell dargesteliten
Sicherungen fur die jeweils zu erwartende Stolkraft zu bemessen.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma gelten die
assung April 20064,

e

"DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren"ﬁ,ﬁ@
:‘%“»'“WW

48944.06

Veroffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4.
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Ausfiithrung
Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die
"DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren”, Fassung April 2006.

Ausfihrende Spezialfirmen mussen fir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch
den Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Schweiften an den Verankerungen und Befestigung der Wendel
Das Schweiflen an den Verankerungen ist nur an folgenden Teilen zugelassen:

a)  Anschweilen der Verankerungsmuttern und Wendeln an die QR-Platten-
verankerungen, Voll- oder Doppelplattenverankerungen,

b)  Schweillen der Endgange der Wendel zu einem geschiossenen Ring.

¢)  Anschweillen der Anschlussrohre bzw. Stahlrohre der Verrohrung an die Anker-
platten.

Jedes freie Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu schweilfen. Die
Verschweillung der Endgange der Wendel kann an den inneren Enden entfallen, wenn
die Wendel dafur um 1 %2 zusatzliche Gange verldngert wird, am aulleren Ende, wenn der
Endgang an den Verankerungskérper geschweift wird.

Nach der Montage der Spannglieder durfen an den Verankerungen und in unmittelbarer
Nahe der Spannglieder keine Schweiflarbeiten mehr vorgenommen werden.

Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die zentrische Lage der Ankerwendel zum Spannglied ist durch Anheften an die Veranke-
rung oder durch entsprechende Befestigung an der Betonstahlbewehrung zu sichern.
Ankerplatten und Ankerkopf missen senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Bei einbetonierten Festankern sind vor der Betonage Kontermuttern mit einem Konter-
moment 2 300 Nm auf die Verankerung aufzuschrauben.

Kopplungen der Spannglieder

Die Muffen nach Anlage 9 sind bei glattem Stahl durch Kontermuttern gegen Heraus-
drehen zu sichern.

Korrosionsschutz der Spannglieder
Allgemeines
Die Herstellung des Korrosionsschutzes muss im Trockenen erfolgen.

Hallrohre aus Stahl dirfen nicht in Bereichen des Bauteils mit dauernder, hoher Luft-
feuchtigkeit eingesetzt werden. Im Verankerungsbereich ist darauf zu achten, dass der
offene Ringspalt zwischen Verrohrung und Spannkanal nicht l1&nger als 2 m wird (siehe
Anlage 2, Abschnitt 2.4). Stehendes Wasser ist in diesem Ringspalt unbedingt zu
vermeiden.

Die Spannglieder von Abspannkonstruktionen mussen zuganglich sein und Uberwacht
und gewartet werden konnen. Unzugéngliche Bereiche mussen einen so wirksamen
Korrosionsschutz erhalten, dass wahrend der geplanten Nutzungsdauer des Spann-
gliedes keine Beeintrachtigung der Standsicherheit des Bauwerks eintritt.

Spannglieder mit freiem Spannkanal
Einfacher (temporérer Korrosionsschutz) (Anlage 4)

Der Spannstahl ist mit einer Korrosionsschutzbeschichtung aus Teerepoxidharz nach
DIN EN ISO 12944-5:1998-07 (Dicke > 200 um) zu versehen und in einem glatten
PE-Hulirohr nach DIN 8074:1999-08 (Nennwanddicke 2 mm, Mindestwanddicke 1,5 mm)
zu verlegen. o
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Dauerkorrosionsschutz (siehe Anlage 5)
- Korrosionsschutz mit Einpressmortel

Der Spannstahl ist mit einem glatten PE-Hullrohr nach DIN 8074:1999-08 (Nennwand-
dicke 2 mm, Mindestwanddicke 1,5 mm) oder aus Stahl (Nennwanddicke 2 mm) nach
DIN EN 10305-1:2003-02 zu versehen, das mit Einpressmértel nach DIN EN 446:1996-07
zu verpressen ist. Durch Abstandhalter, die im Abstand < 1 m anzuordnen sind, ist eine
Einpressmérteliiberdeckung von > 5 mm zu gewahrleisten.

Wird vor dem Einbau des Spanngliedes eingepresst, ist mit Injiziermuffen in leicht
geneigter Lage von unten nach oben einzupressen. Werden Hullrohre aus Stahl
verwendet, ist die Lange dieser Rohre auf 12 m ohne Schweil}stéRRe zu beschrénken. Sie
mussen auf der Innenseite mit RUST-BAN 393 bzw. 397 versehen sein (siehe Anlage 2,
Abschnitt 3.1.1.2 a). Bis zur Aushartung des Einpressmoértels ist das Spannglied
erschitterungsfrei zu lagern.

Wird nach dem Spannen eingepresst (siehe Anlage 5, Bild b)), sind Uber Einpress-
offnungen in den Kappen der Verankerungen (siehe Anlage 7) durch die Sechskantzahn-
muttern mit Verpressnuten hindurch Spannglied und Verankerungsbereiche mit
Einpressmoértel zu verpressen. Spannglieder, die mehr als 30° geneigt eingebaut sind,
sind nachzupressen.

Die Einpressgeschwindigkeiten sollen im Bereich zwischen 6 m/min und 15 m/min liegen.
Die Lange eines Einpressabschnittes mit PE-Hullrohren nach Abschnitt 2.1.10 darf 50 m

nicht {berschreiten. Bei Spanngliedlangen iber 50 m mussen zusatzliche Einpress-
offnungen vorgesehen werden.

Es gilt die "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und Einpressens von Zement-
mortel in Spannkanale" (Heft 3/2002 der "DIBt Mitteilungen").

- Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch

Der mit einem Schrumpfschlauch versehene Spannstahl (siehe Anlage 2,
Abschnitt 3.1.1.2 b) und Anlage 5) ist in einem glatten, beidseitig verzinkten Stahlhullrohr
(Nennwanddicke 1 mm) nach DIN EN 10305-1:2003-02 oder in einem PE-Hullrohr
(Nennwanddicke 2 mm) zu verlegen.

Spannglieder ohne freien Spannkanal
- Korrosionsschutz mit Anstrich und Korrosionsschutzbinde

Der Spannstahl ist mit einem zweifachen Anstrich aus Normenbitumen nach DIN 1995 (im
Sommer B 200, im Winter B 300) oder Teerepoxidharz nach DIN EN ISO 12944-5:;
1998-07 zu versehen und dann mit einer Korrosionsschutzbinde mit mindestens 50 %
Uberlappung fest anliegend zu umwickeln. Zwischen den beiden Anstrichen und vor dem
Umwickeln muss die Bitumenschicht erkalten bzw. die Teerepoxidharzschicht erharten.
AuBerdem sind Spannglieder aus glattem Stahl mit einer Jutebinde (Uberlappung
> 20 mm) zu versehen.

- Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch

Der mit einem Schrumpfschlauch versehene glatte Spannstahl (siehe Anlage 2,
Abschnitt 3.1.1.2 b) ist ohne weitere Umhullungen einzubetonieren.

Korrosionsschutz an den Verankerungen und Kopplungen

Die Endverankerungen aller Korrosionsschutzsysteme sind wie in Anlage 7 angegeben
gegen Korrosion zu schitzen. Die Korrosionsschutzmafnahmen fir den Ubergangs-
bereich zwischen Spannglied und Verankerung sind jeweils wie in den Anlagen 4 bis 6
angegeben auszufihren.

Der Korrosionsschutz an den Kopplungen ist fir Spannglieder mit freiem Spannkanal
nach Anlage 9 und fur Spannglieder ohne freien Spannkanal nach Anlage 10 auszu-
fUhren. =




Seite 14 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-13.2-3 vom 30. Marz 2007

427

4.2.8

Hausler

48944.06

Die Bereiche der Endverankerungen und Kopplungen sind vollstandig mit dem jeweils
vorgesehenen Korrosionsschutzmaterial zu verfillen. Alle Ubergénge und Anschlisse
sind sorgfaltig mit den dafir vorgeschriebenen Materialien (siehe Anlage 4 bis 6 und
Anlage 2, Abschnitt 7.3) abzudichten. Vorgeschriebene Einschub- und Uberdeckungs-
langen sind einzuhalten.

Information der baullberwachenden Behorde

Der Beginn von Korrosionsschutzarbeiten auf der Baustelle ist der baulberwachenden
Behérde bzw. dem von ihr mit der Bautlberwachung Beauftragten 48 Stunden vorher
anzuzeigen.

Aufbringen der Vorspannung

Vor dem Aufbringen der endgultigen Vorpannkraft sind vor dem Einbau verpresste
Spannglieder mit freiem Spannkanal und stahlernem Hullrohr (siehe Anlage 5, Bild a) auf
mindestens die zuldssige Vorspannkraft nach Abschnitt 3.2 anzuspannen und vollstandig
wieder zu entspannen.

Beim Spannglied ohne freien Spannkanal aus glattem Stahl mit Schrumpfschlauch ist
nach ausreichender Standzeit nachzuspannen, bis kein Vorspannkraftabfall an der
Verankerung mehr messbar ist.

Das Nachspannen der Spannglieder zum Erhohen oder V
zugelassen.

erringern der Vorspannkraft ist

Z
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Beschreibung der DYWIDAG—Einzelspannglieder ohne Verbund

1 Spanngliedtypen

1.1 Spannglied mit freiem Spannkanal (Anlage 4 und 5)

Das Spannglied liegt frei im Spannkanal und ist entweder mit einem einfachen oder mit einem
Dauerkorrosionsschutz versehen. Der Hohlraum zwischen Spannglied und Konstruktionsbeton ist
nicht verfullt.

Die Spannkanale kénnen entweder in Hillrohren, mit Matrizenstaben oder nach anderem Verfahren
hergestellt werden. Die im Verankerungsbereich maximal zugelassenen Durchmesser sind den
Anlagen zu entnehmen.

1.2 Spannglied ohne freien Spannkanal (Anlage 6)

Der Konstruktionsbeton schliefit unmittelbar an den Korrosionsschutz des Spannstabs an. Der
Korrosionsschutz ist als Dauerkorrosionsschutz ausgebildet.

2. Aufbau der Spannglieder
2.1 Spannstahl

Fir beide Spanngliedtypen kann jeder in Abschnitt 1 der "Besonderen Bestimmungen" aufgefihrte
Spannstahl verwendet werden.

2.2  Verankerungen

Die nach dieser Zulassung méglichen Spannglieder durfen je nach Durchmesser und Festigkeit
sowie Art des Spannkanals (mit oder ohne freien Spannkanal) mit Verankerungen entsprechend
Tabelle 1 der "Besonderen Bestimmungen" verwendet werden.

Bei allen Verankerungen, auller beim einbetonierten Festanker nach Anlage 6, muss ein
Anschlussrohr bzw. das Stahlrohr der Verrohrung des Spannstahls an die Verankerung dicht
angeschweifdt werden,

Zum Abdichten des Anschlussrohres gegenlber dem Spannstahlkorrosionsschutz wird bei den
Verankerungen des Spanngliedes mit freiem Spannkanal und Dauerkorrosionsschutz das
Anschlussrohr mit einer Nut zur Aufnahme eines Dichtungsringes versehen.

Die Verankerungsmuttern sind der Zulassung Nr. Z-13.1-19 zu entnehmen. Die fur das Spann-
verfahren ohne Verbund zugelassenen Verankerungsteile sind der Tabellg;i Qer "Besonderen
Bestimmungen" zu entnehmen.

Bei einbetonierten Festankern sind vor der Betonage Kontermutte
mindestens 300 Nm auf die Verankerung aufzuschrauben.

2.3 Kopplungen

Die Spannglieder kénnen entsprechend Anlagen 8 bis 10 mit Gewindemuffer @Kgp@@lf werden. Die
Gewindemuffen beim giatten Stab sind gleich denen der DYWIDAG-Einzels lieder (Zulassung
Nr. Z-13.1-19). Die Kopplungen nach Anlage 9 sind beim Einbau an zuganglichen Steilen zu
montieren. Die Gewindemuffen sind gegen Lésen durch Verdrehen zu sichern. Dies erfolgt durch
Kontermuttern mit einem Kontermoment von mindestens 300 Nm.

. Anlage 2
Beschreibung des Verfahrens Seite 1
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2.4  Verrohrung
Fir die Verrohrung des Spannstabs werden glatte PE- oder Stahlhilirohre verwendet.

Die in den Anlagen angegebenen Abmessungen sind Regelabmessungen. Die Nennwanddicke
betragt bei den PE-Rohren mindestens 2mm (Mindestwanddicke 1,5 mm), bei den Stahlrohren

2 mm bzw. bei Verwendung als mechanischer Schutz fur den Schrumpfschlauch 1mm (siehe
Anlage 5c¢)) mit den Toleranzen nach EN 10220:2002 oder EN 10305-1:2002 .

Zum Ausgleich von Toleranzen dirfen die Wanddicken der Rohre gréfier sein.

Wenn beim Spannglied mit freiem Spannkanal und Dauerkorrosionsschutz Stahirohre zu Einsatz
kommen und der Ringraum bereits vor dem Einbau mit Zementmortel verpresst wird (siehe Anlage 2,
Abschnitt 2.5.1.1 b)), durfen nur Stahlrohre von maximal 12 m Lange und ohne SchweillstolRe
verwendet werden. Sie sind innenseitig werkmafig mit RUST-BAN 393 oder 397 zu beschichten.

Spannglieder mit Stahlverrohrung nach Anlage 5a) und b) durfen nur dann verwendet werden, wenn
die Luft Zutritt zu der Verrohrung hat. Sie durfen nicht eingesetzt werden, wenn mit dauernder
Luftfeuchtigkeit gerechnet werden muss. Damit muss z.B. bei engen Spannkandlen von (Uber 2 m
Lénge gerechnet werden.

Fur Spannglieder mit PE-Verrohrung gelten diese Einschrankungen nicht.

2...5 Korrosionsschutz
(Ubersicht siehe Anlage 3)

2.5.1 Korrosionsschutz des Spannstabs
2.5.1.1 Spannglied mit freiem Spannkanal

a) Einfacher Korrosionsschutz (Anlage 4)

Der einfache Korrosionsschutz besteht aus einem Anstrich aus Teerepoxydh@r; @lcke 2200 pm)
und einem aufgeschobenen glatten PE - Rohr.

b) Dauerkorrosionsschutz (Anlage 5)
Es sind 2 Korrosionsschutzsysteme mdglich:

- Korrosionsschutz mit Einpressmortel

Der Spannstab wird mit einem PE- oder Stahlhullrohr ummantelt U “Abstandhalter
(Abstand < 1 m) zentriert. Die Dicke des Ringraumes zwischen Spannstab und Hulirohr ist immer
> 5 mm. Der Ringraum zwischen Spannstab und Hullrohr wird mit Einpressmoértel nach DIN EN
446:1996-07 verpresst, was vor dem Einbau der Spannglieder oder beim glatten Spannstab auch
nach dem Spannen erfolgen kann. Wird vor dem Einbau verpresst, sind Injiziermuffen als Abschluss
der Verrohrung zu verwenden und ein ca. 10 cm langer Anstrich aus Teerepoxydharz auf den
Spannstab aufzubringen.

- Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch

Auf den Spannstab wird vor dem Einbau ein innenbeschichteter SATM bzw. CPSM-
Schrumpfschlauch aufgeschrumpft, Uber den als mechanischer Schutz ein glattes PE- oder
Stahlhillrohr geschoben wird.

‘ Anlage 2
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2.5.1.1 Spannglied ohne freien Spannkanal (Anlage 6)

Der Korrosionsschutz ist als Dauerkorrosionsschutz ausgebildet. Im Bereich unmittelbar vor dem
einbetonierten Festanker wird der Spannstab durch den Bauwerkbeton geschitzt. Es sind
2 Korrosionsschutzsysteme maoglich;

- Korrosionsschutz mit Anstrich

Auf den Spannstab wird ein zweifacher Anstrich aus Bitumen oder Teerepoxydharz aufgebracht und
mit einer Korrosionsschutzbinde umwickelt. Als Schutz beim Betoniervorgang wird beim glatten Stab
zusatzlich eine Jutebinde aufgewickelt.

- Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch

Auf den Spannstab wird ein innenbeschichteter SATM bzw. CPSM-Schrumpfschiauch aufgeschrumpft.

2.5.2 Korrosionsschutz der Verankerung (Anlage 7)

Alle Verankerungen, einschliefllich der Anschiussrohre, werden auflenseitig, soweit sie nicht
ausreichend mit Beton Gberdeckt sind, stahlbaumafig mit einer Beschichtung versehen

(siehe Anlage 2, Abschnitt 7.2). Beim einfachen Korrosionsschutz ist dies nur dann erforderlich, wenn
optische Grinde daflr sprechen.

Der Ringraum zwischen Anschiussrohr und Spannstab wird mit Korrosionsschutzmasse oder mit
Korrosionsschutzbinde verfullt. Beim Spannglied mit freiem Spannkanal entfallt dies, wenn erst nach
dem Spannen Einpressmortel eingepresst wird (siehe Abschnitt 2.5.1.1, b)).

Die Verankerungsmuttern werden mit Kappen, die mit Korrosionsschutzmasse, -binden oder
Einpressmértel verfullt sind, gegen Korrosion geschutzt. Ist keine oder nur eine geringe mechanische
Beanspruchung zu erwarten, wird eine PE-Kappe (t > 4 mm) mit einer Sechskantmutter befestigt und
mit 2 Dichtungen abgedichtet. Bei starker mechanischer Beanspruchung (z.B. bei Zugénglichkeit) wird

eine korrosionsgeschitzte dickwandige Stahlkappe (t = 3 mm) mit einer Dichtung aufgeschraubt.
2.5.3 Korrosionsschutz der Kopplungen
2.5.3.1 Spannglied mit freiem Spannkanal (Anlage 9)

- Einfacher Korrosionsschutz

Die auf den Spannstab aufgeschobenen glatten Hillrohre schiielen unmittelbar an den Muffenstoll an.
Auf die Muffe wird ein Schrumpfschlauch aufgeschrumpft, der die Hulrehres.mindestens 10 cm
Ubergreift. =

_ Anlage 2
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- Dauerkorrosionsschutz

Die Kopplung wird mit einem Rohr aus Stahl (Mindestwanddicke 2 mm) oder PE (Nennwanddicke

2 mm, Mindestwanddicke 1,5 mm) verrohrt, das beidseitig mit Ubergangsstiicken aus PE (t = 2 mm)
oder Stahl (t > 0,8mm) abgeschlossen und mit Schrumpfschlauch abgedichtet wird.

Der Hohlraum ist mit Korrosionsschutzmasse bzw. -binden oder Einpressmértel nach DIN EN
446:1996-07 verfullt. Wird verpresst, sind Einpress- und Entliftungséffnungen vorzusehen.

2.5.3.2 Spannglied ohne freien Spannkanal (Anlage 10)

Die Kopplung wird mit einem Huillrohr nach DIN EN 523:1997-07 verrohrt, das beidseitig durch
Ubergangsstlicke abgeschlossen wird.

Der Hohlraum ist mit Korrosionsschutzmasse verflilit. Fur eventuelies Verpressen sind Einpress- und
Entliftungsdffnungen vorzusehen.

2.54 Korrosionsschutz der Verrohrung
Spannglieder mit freiem Spannkanal und Dauerkorrosicnsschutz

Bei den PE-Hullrohren entfallen Korrosionsschutzmalnahmen. Stahlhilirohre sind aufienseitig
stahlbaumafig mit einer Beschichtung zu versehen (s. Anlage 2, Anschnitt 7.2).

Bei Verwendung des Schrumpfschlauches nach Anlage 5 werden beidseitig verzinkte Hullrochre
verwendet.

3. Herstellung des Korrosionsschutzes

3.1 Korrosionsschutz des Spannstabs

3.1.1  Spannglied mit freiem Spannkanal

3.1.1.1 Einfacher Korrosionsschutz (Anlage 4)

Der Teerepoxydharzanstrich darf nur aufgebracht werden, wenn die Oberflache des Spannstabs
einwandfrei trocken, sauber und frei von Rost ist. Erst nach dem grifffesten Aushérten des Anstriches
kann das Hillrohr aufgeschoben werden.

3.1.1.2 Dauerkorrosionsschutz

a) Korrosionsschutz durch Einpressmortel (Anlage 5)

Der Einpressmértel muss DIN EN 446:1996-07 entsprechen. Das Verpressen wir
der Technik durchgefihrt. T

d gemaf dem Stand

. Anlage 2
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- Verpressen vor dem Einbau des Spanngliedes

Werden Stahlrohre verwendet, missen diese nach dem Aufbringen des aufleren
Korrosionsschutzanstriches mit RUST-BAN 393 bzw. 397 gespllt werden, das vor dem Einbringen
des Spannstabs abgetrocknet sein muss (Arbeitsanweisung beachten).

Der Einpressmoértel wird Uber die Injiziermuffen, die den Ringraum an beiden Enden des Hdllrohres
abdichten, eingepresst. Die Spannglieder sind dazu leicht schrag zu stellen und bis zum
ausreichenden Erhérten des Zementmdrtels erschitterungsfrei und vor direkter Sonnenbestrahlung
geschitzt zu lagern.

- Verpressen nach dem Spannen des Spanngliedes

Beim glatten Spannstab wird der Einpressmdrtel analog zu den DYWIDAG-Einzelspanngliedern mit
nachtraglichem Verbund mit Hilfe einer Kappe durch die Verpressnuten der Verankerungsmutter in
die Verrohrung eingepresst. Nachverpressen kann erforderlich werden. Es ist immer erforderlich,
wenn die Neigung des Spanngliedes > 30° ist.

b) Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch (Anlage 5)

Der SATM bzw. CPSM-Schrumpfschiauch wird mit Hilfe eines Heilluftgerates, Infrarotstrahlers oder
mit einer weichen, gelben Flamme eines Gasbrenners auf den Spannstab aufgeschrumpft. Die
Wanddicke muss nach dem Schrumpfen mindestens 1 mm betragen. Der Spannstab muss trocken,
sauber und frei von Rost sein. Die Hinweise des Schrumpfschlauch-Herstellers sind zu beachten.

3.1.2 Spannglied ohne freien Spannkanal
3.1.2.1 Korrosionsschutz mit Anstrich (Anlage 6)

Auf den Spannstab, der trocken, sauber und frei von Rost sein muss, werden zwei Anstriche
aufgetragen. Der 2. Anstrich darf erst nach dem Erharten des 1. Anstrichs aufgebracht werden. Nach
dem grifffesten Erharten beider Anstriche wird eine Korrosionsschutzbinde faltenfrei aufgewickelt. Die
Uberlappung der Binde soll mindestens 50% betragen.

Beim glatten Stab wird zusatzlich eine Jutebinde aufgewickeit, die ca. 20 mm Uberlappt. Der Abstand
der Jutebinde von den Enden der Korrosionsschutzbindenwicklung soll ca. 10cm betragen.

3.1.2.2 Korrosionsschutz mit Schrumpfschiauch (Anlage 6)

Der Schrumpfschlauch wird analog Abschnitt 3.1.1.2.b) aufgebracht. Das Hdllrohr endet am
Festanker ca. 10cm vor dem Ende des Schrumpfschlauches und ist gegeniber dem
Schrumpfschlauch und dem Anschlussrohr mit Klebeband, Korrosionsschutzbinde, =g8et:
Schrumpfschlauch abzudichten. 2

3.2 Korrosionsschutz im Verankerungsbereich

Zum Verfullen des Ringraumes zwischen Spannstahl und Anschlussrohr bestehen 2 Méglichke

a) Das Anschlussrohr wird vor dem  Aufschieben der  Verankeruf
Korrosionsschutzmasse verfillt.

b) Der Spannstahl wird faltenfrei mit einer Korrosionsschutzbinde umwickelt, bis der
AuRBendurchmesser in etwas dem Innendurchmesser des Anschlussrohres entspricht
(Prifung mit Lehren). Die AuRenseite der PE-Rohre im Uberschubbereich ist zusatzlich
mit Korrosionsschutzmasse einzustreichen.

: Anlage 2
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Far die einwandfreie Verfullung ist erforderlich, dass beim zuganglichen Festanker bereits beim
Aufschrauben der Verankerung und beim Spannanker nach dem Spannen Korrosionsschutzmasse
an der Verankerungsmutter austritt. Ist dies nicht der Fall, muss mit einer Presse
Korrosionsschutzmasse nachgepresst werden.

3.3 Korrosionsschutz der Kopplungen
3.3.1 Spannglied mit freiem Spannkanal (Anlage 9)

3.3.1.1 Einfacher Korrosionsschutz

Der Schrumpfschlauch wird analog Abschnitt 3.1.1.2 b) auf den Muffenstol mit mindestens 10 cm
Uberlappung auf den PE-Hullrohren aufgeschrumpft.

3.3.1.2 Dauerkorrosionsschutz

Die StoRBe an der Verrchrung der Kopplungen sind abzudichten. Dazu wird Schrumpfschlauch
verwendet.

Der Ringraum zwischen Muffenstol und Hulirohr wird entweder

- mit Korrosionsschutzmasse oder

- mit Korrosionsschutzbinde verfillt,
die faltenfrei aufgewickelt wird, bis der Aulendurchmesser in etwa dem I[nnendurchmesser des
Muffenrohres entspricht und dieses satt aufgeschoben werden kann.

Wird zur Verfullung Einpressmortel verwendet, erfolgt dies analog DIN EN 446: 1996-07.
3.3.2 Spannglied ohne freien Spannkanal (Anlage 10)
Die Stofe der Verrohrung sind mit Klebeband bzw. Korrosionsschutzbinde abzudichten. Das

Verfullen des Ringraumes erfolgt mit Korrosionsschutzmasse. Dies geschieht eﬁ,@tﬁ% wdurch
Einfullen in die offene Verrohrung oder durch Einpressen (ber Verpressanschlusse;"‘

.

/
\

4, Einbau

Beim Spannglied mit freiem Spannkanal wird in der Regel der Spannstab vor def Einb
Verankerung versehen und die andere am Bauwerk montiert.
Beim Spannglied ohne freien Spannkanal werden in der Regel beide Verankerungen armSp:
vormontiert.

Der aufgebrachte Korrosionsschutz darf nicht verletzt werden. Beim Spannglied mit freiem
Spannkanal sind die Spannglieder beim Einschieben in das Bauwerk anzuheben, damit das Hullrohr
nicht Uiber die Betonkante am Beginn des Spannkanals schleift. Gegebenenfalls ist eine Einfuhrhilfe
zu verwenden. Korrosionsgeschitzte Stahlrohre sind mit einem PE-Rohr als Schutz einzufihren, das
dann wieder gezogen wird.

Beim Spannglied ohne freien Spannkanal sind die Auflagerungsstellen so auszubilden, dass der
Korrosionsschutz nicht abgedriickt werden kann. Gegebenenfalls sind dort Halbschalen aus Blech
oder Polyathylen unterzulegen.

. Anlage 2
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Die Auflagerflache der Voliplattenverankerung muss rechtwinklig zum Spannglied sein.
Gegebenenfalls ist eine Ausgleichsschicht zu verwenden.

Die Verrohrung der Kopplungen muss gegen unbeabsichtigtes Verschieben gesichert sein. Es ist
darauf zu achten, dass beim Spannglied ohne freien Spannkanal die Muffe und beim Spannglied mit
freiem Spannkanal die Verrohrung der Kopplung den erforderlichen Spannweg durchfiihren kann.

5, Spannen

Der Spannvorgang erfolgt nach den gleichen Grundsatzen wie bei den DYWIDAG-
Einzelspanngliedern mit nachtraglichem Verbund. Nachspannen der Spannglieder ist zugelassen.

Beim vorverpressten Spannglied mit Stahlverrohrung wird zunéchst mindestens die volle Spannkraft
aufgebracht. Dann ist die Kraft auf Null abzulassen, bevor die endgiltige Spannkraft eingetragen
wird.

Beim glatten, mit Schrumpfschlauch umhiliten Spannstab, der unmiitelbar einbetoniert ist, ist nach
ausreichender Standzeit, die u.a. temperaturabhangig ist, nachzuspannen, bis kein Spannkraftabfall
mehr nachweisbar ist.

6. Sicherungsmaflinahmen (Aniage 11)

Um bei einem eventuellen Bruch des Spannstabs nach dem Spannen ein Herausschiellen des
Spanngliedes aus dem Spannkanal zu verhindern, sind die Verankerungen zu sichern. Mogliche
Ausfuhrungsbeispiele, die fur die jeweils auftretende Stollkraft zu bemessen sind, kénnen der Anlage
11 entnommen werden.

7. Materialien der Korrosionsschutzsysteme
7.1.  Korrosionsschutz des Spannstabs

- Teerepoxydharz nach DIN EN I1SO 12944-5:1998-07
- Bitumen nach DIN 1995-3:1989-10
Bei Montage des Spanngliedes im Sommer: B200
Bei Montage des Spanngliedes im Winter: B300

7.2 Korrosionsschutz der Verankerung und der Huilrohre aus Stahl
- Beschichtungen entsprechend Abschnitt 2.1.6 der ,Besonderen Bestimmungen®
- Auflen- und Innenverzinkung des Huillrohres nach DIN 50976

(nur bei Verwendung des Schrumpfschlauches nach.Anlage 5,c))

. Anlage 2
Beschreibung des Verfahrens Seite 7

zur aligemeinen

T bauaufsichtlichen
SYSTEMS DYWIDAG — Spannverfahren Zulassung Nr. 2-13.2-3
Einzelspannglieder ohne Verbund 30. Mdrz 2007




7.3 Korrosionsschutzmaterialien
7.3.1 Korrosionsschutzbinden fir den Spannstahl entsprechen DIN 30 672

Bei Bauwerkstemperaturen (im Bereich des Spanngliedes):

- bis 45°C: Densoflex-Binde, Firma Denso Chemie, Leverkusen
Kebu-Binde KF ,Spezial”, Firma Kebulin-Gesellschaft, Kettler & Co., Westerholt
- bis 85°C; Densoflex HT-Binde, Firma Denso Chemie, Leverkusen

7.3.2 KorrosionsschutzmafRnahmen fir den Verankerungs- und Koppelstellenbereich

Bei Bauwerkstemperaturen (im Bereich des Spanngliedes):

- bis 40°C: Denso-Jet und Denso Cord, Firma Denso Chemie, Leverkusen
Petro Plast, Petro Dur und Petro Tak, Firma Neuber, Rheinbach
- bis 65°C.: Denso-Fill, Firma Denso Chemie, Leverkusen

- tber 85°C:  Valvoline-Dipper-Stick, Firma Valvoline Ol GmbH Ritz & Co., Hamburg
Visconorust 2889, Firma Viscosity Oil Company, Chicago/USA
Densoflex HT-Paste, Firma Denso Chemie, Leverkusen

Die Denso-Produkte sind kombinierbar, ebenso die der Firma Neuber.

7.3.3 Schrumpfschlauch

Kleberauftrag: innenbeschichtung auf Butylkautschukbasis, Fa. Raychem., = 700 g/m?
Bezogen auf Nenndurchmesser

7.4 Hilfsmittel
Kleber fur Muffenstol3; Cataloy, Omni Plus FF, Dywipox, Duroges====,
Klebeband: PE

. Anlage 2
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Spannglied mit freiem Spannkanal

Spannglied ohne freien

o Verankerungs-

- Korrosionsschutzmasse
oder
- Korrosionsschutzbinde

o Verfillung mit
- Korrosionsschutzmasse
- Korrosionsschutzbinde

zu 1.2 « Dichtring
e« Einpressmortel
zu 2. o Dichtring

o Verfillung mit
- Korrosionsschutzmasse
- Korrosionsschutzbinde

Korrosions- und Abspannungen Spannkanal
schutz fiir einfacher Korrosionsschutz Dauer-Korrosionsschutz Dauer-Korrosionsschutz
Anlagen 4,9a Anlagen 5,9b Anlagen 8,7,8
Spannstahl o Anstrich mit Teeepoxydharz{1. o Zementmortel, Verpressen 1. s Anstrich mit
s glattes Schutzrohr aus PE |1.1 - vor dem Einbau - Bitumen
1.2 - nach dem Spannen - Teeepoxydharz
o glattes Rohr aus o Korrosionsschutzbinde
- PE oder e Schutz mit Jutebinde
- Stahl (mit duBerem
Korrosionsschutz)
2. o Schrumpfschlauch mit 2. « Schrumpfschlauch
Innenbeschichtung - direkt einbetoniert
o glattes Rohr aus
- PE oder
- Stahl (mit innerem und
- dulerem Korrosions-
schutz)
Verankerung
im Bereich:
s Anschlussrohr | Verfillung mit zu 1.1 e Dichtring o Verflllung mit

- Korrosionsschutzmasse

- Korrosionsschutzbinde

Abdichtung mit

- Korrosionsschutzbinde
(bei allen Verankerungen
moglich)

- PE-Klebeband oder

- Schrumpfschiauch
(nicht bei allen Verankerungen
mdglich, siehe Anlagen 6 und 7)

Verfullung mit

o Verfiliung mit

VerfUllung mit

- Korrosionsschutzmasse
- Korrosionsschutzbinde
- Einpressmdrtel (Anlage 5b)
o Kappe aus
- PE oder
- Stahl
o Abdichtung mit@®chrumpfschlauch

mutter - Korrosionsschutzmasse - Korrosionsschutzmasse - Korrosionsschutzmasse
oder - Korrosionsschutzbinde - Korrosionsschutzbinde
- Korrosionsschutzbinde - Einpressmortel (Anlage 5b) s Kappe aus
+ Kappe aus + Kappe aus - PE oder
- PE oder - PE oder - Stahl
- Stahl - Stahl
« Stahlober- + stahlbaumaRiger Anstrich, | o stahlbaumafiger Korrosionsschutz- o stahlbaumaRiger Korrosionsschutz-
fidche wenn aus optischen anstrich nach Anlage 2, anstrich nach Anlage 2, Abschnitt 7.2,
Griinden erforderlich Abschnitt 7.2 der nicht einbetonierten Stahlaul en-
flachen
Kopplungen Anlage 9 Anfage 9 Aniage 10
e Schrumpfschlauch o Verfullung mit o Verflllung mit

- Korrosionsschutzmasse

Halirohr nach DIN EN 523 mit
Ubergangsstiick B
gangsstiicken @@g‘f

Abdichtung mit Korrosiongéhutz-
-binde oder PE-Klebebafid

DYWIDAG

Obersicht Korrosionsschutzsysteme
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Korrosionsschutzmasse

oder —binde

Anschlussrohr Korrosionsschutzanstrich

2300 - mit Teerepoxidharz
DIN EN ISO 12944-5:1998-07
(Dicke 2= 0,2mm)

ROy,
A&M;

Vollplattenverankerung: siehe Zul. Z-13.1-19 u. Anlogeé\a
Verankerungsmutter:  siehe Anlage 2

Ma8e in mm
SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab 835/1030 32 G
mit Spannstahlgiite Bs /8,(N/mm?) 1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 32 36
AnschluBrohr 2 D xs 48,3x2,6 94x2,9
PE — Rohr $axt 41x2 46x2
max. zuldssiger Spannkanaldurchmesser
¢ ¢ an der Verankerung % c 70 76
Spannglied mit freiem Spannkanal Anlage 4
DYWIDAG Einfacher Korrosionsschutz ,
zur aligemeinen
SYSTE M S bauaufsichtlichen
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a) Korrosionsschutz durch Verpressen vor dem Spannen Dichtunasring

. 2A440mm
Korrosionsschutz— Injiziermuffe o Abigogsﬁ(;mlter
masse bzw. —binde c ¢ P
s s
SV // s S s //// //4
PSS |
a0 . Y rvress S B ]
5w s 1 I N | ¥ ﬂ‘mfr—“—[“‘é—j 8
L //?/ SN S SN
/ s % %
\ SN NSNS NS X ///i
~100 >150 Einpressmortel
Anschlussrohr Lﬁ,ﬁ;ﬁl HM,TJ Hiillrohr, wenn aus_Stahl:
>300 innenseitig Rust—-Ban 393 bzw. 397

b) Korrosionsschutz durch Verpressen nach dem Spannen

e / /|
2150
Anschlussrohr Hiilirohr
2300
|
¢) Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch Dichtunasrin
Korrosionsschutz—- a -
masse bzw. —binde DAL R p
// e // , // //
o A 55 e
% s
s/ S 4
SN S // i //
2100 >150
Anschlussrohr chrumpf—~  Hiillrohr E/
schlauc | Hiillrohr, wenn aus Stahl:
2300 =|  beidseitig verzinkt

Stahlrohre: Zum Toleranzausgleich gréBere Wanddicken mdglich
Hillrohr auch ohne Anschlussrohr einseitig an Vollplatte anschweiBbar
Vollplattenverankerung: siehe Zul. Z—13.1-19 u. Anlage 12+14

Verankerungsmutter:  siehe Anlage 2 MaBe |nk mm
SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab 835/1030 32 G
mit SpannstahlgiiteBs/8,(N/mm?) 1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 32 36
a) b) mit Einpressmartel
AnschluBrohr 2 Dxs 60,3x3,2 63,5%2,9
Hillrohr PE g axt 52x2 56x2
) Seh tsehlouch Stahl @ axt 52x2 55x2
¢) mit Schrumpfschlauc
Schrumpfschlauch SATM,/CPSM Typ 45/24 45/24
AnochluBrohr 2D xs 54x2,9 57%,3
Hillrohr PE g axt 46x2 50x2
Stahl 8 a x tmin 46x1 50x1
an der Verankerung max. zul. Spannkanal ¢ ¢ 70 76
Spannglied mit freiem Spannkanal Anlage 5

DYWIDAG Dauerkorrosionsschutz ot algemeiner
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a) Korrosionsschutz mit Anstrich

Spannanker

Anschlussrohr

Korrosionsschutzmasse

abdichten mit

bzw. —binde

[ ]
=

Korrosionsschutzbinde

b) Korrosionsschutz mit Schrumpfschlauch

Spannanker

Anschlussrohr

Korrosionsschutzmasse

Festanker
(einbetoniert)

abdichten mit Klebeband,

bzw. —binde

Korrosionsschutzbinde oder Schrumpfschiauch

Festanker
(einbetoniert) i/

Verankerung: s. Zul. Z-13.1-19 u. Anlagen 12 bis 14
Verankerungsmutter: siehe auch Anlage 2

B —

AnschluBrohr: Zum Toleranzausgleich groBere Wanddicken mdglich

MaBe in mm

SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab 835/1030 326

mit Spannstahligiite 8¢/8, (N/mm?) 1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 32 36
a) mit Korrosionsschutzanstrich

AnschluBrohr oD x s 44,5x2,6 48,3x2,6
b) mit Schrumpfschlauch
) Schrumpfscfaouch SATM/CPSM Typ 45/24 45/24

AnschluBrohr 2D x s 44.5x2,6 48,3x2,6

Spannglied ohne freien Spannkanal Anlage 6

DYWIDAG
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a) Korrosionsschutz bei normaler mechanischer Beanspruchung

Rundschnurring

PE-Kappe, eventuell

Korrosionsschutzmasse

mit Verpressoffnung

Dauerplastische Masse

oder Anstrich des Stchis T

Sechskantmutter mit Ansatz

—binde oder Einpressmortel

oder

flache Sechskantmutter

Beilagescheibe

Dichtungsring /

b) Korrosionsschutz bei starker mechanischer Beanspruchung

Stahlkappe,

Korrosionsschutzmasse

Blechstdrke t 23mm
eventuell mit
Verpressoffnungen

—binde oder Einpressmortel

s
ﬂ%i}% éf
y
min. | gilt fir einen Gewindeiiberstand von U = S5mm MaBe in mm
SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab ) 835/1030 326
mit Spannstahlgiite Bg/8, (N/mm®)  1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 32 36
PE — Kappe g a 83 103
c 85 100
Stahlkappe (mind. Werte) $ s 82,5 101,6
min. | 60 65
Korrosionsschutz der Anlage 7

DYWIDAG
SYSTEMS

Verankerung

DYWIDAG — Spannverfahren
Einzelspannglieder ohne Verbund

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z—13.2-3
vom
30. Mdrz 2007




Kontermutter

Kontermoment 2300 Nm

Gewindemuffe

mit oder ohne Kerbstift

L0 U#
[\ [N
‘—.
I 2 ) by |
o el
MaBe in mm
SPANNSTAHL GLATTER
Spannstab 835/1030 32 G yﬁfwﬁﬁ 5
mit Spannstahlgiite Bs /82 (N/mm?)  1080/1230 VRS 36 C
Nenndurchmesser de 32 g’! 36
Gewindemuffe ¢a 60 b 72
EN 10025-£295/5355J2G3 $b 52 60
f 110 160
1 25 25
I 60 110
Kontermutter (Staht) SW 55 60
h 14 14
. Anlage 8
Muffensicherung

DYWIDAG
SYSTEMS

DYWIDAG - Spannverfahren
Einzelspannglieder ohne Verbund

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z—13.2-3
vom
30. Mdrz 2007




a) Einfacher Korrosionsschutz

Spannstahl mit Korrosionsschutz

Xnoch Anlage 4)

Muffensto8 mit Sicherung (nach Anlage 8)

\ "N
\ \i,u\‘:‘ ¥ ik
e RN AR LKA LSS S RHIC OO ==
e S 0:g:;:.:::::::::::.::,::fzggo',:gg::?::tzgg.::f{s:m'@é
2100 \Schrumpfschlouch
b) Dauerkorrosionsschutz
Spannstahl mit Korrosionsschutz MuffenstoB mit Entliiftung Korrosionsschutzmasse bzw.
(nach Anlage 5)

Sicherung

~binde oder Einpressmartel
(nach Anlage 8)

Schrumpfschlauch 2100

| TP 0 e
R i R —

Verpressoffnung

Muffenrohr

Verpress— und Entliftungsoffnungen nur wenn erforderlich
Stahirohre aussen gegen Korrosion schiitzen

Aufgeweitete Spannkanalldnge |4

S

IA = lk+ A|1 + Alz +s1 +8;

dabei ist :
Ia = Ldnge der Aufweitung
[, = Kopplungsldnge

Aly, Al, = Spannweg beiderseits

der Kopplung

s1, s, = Sicherheitszuschlag
= 0,241 > 40mm
MaBe in mm
SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab 835/1030 326
mit Spannstahlgiite Bs/8,(N/mm?)  1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 32 36
Einfacher Korrosionsschutz
Schrumpfschiauch SATM/CPSM Typ 80/55 90/36
Spannkanal - ¢ m min. 70 82
Dauerkorrosionsschutz
Muffenrohr Stahl 6 a x s 80x2 90x2
PE $axs 75x2 90x2,2
Schrumpfschlauch SATM/CPSM Typ 115/30 115/30
Spannkanal = @ m  mjit Stahl-Rohr  min. 90 100
mit PE—Rohr min. 85 100
Spannglied mit freiem Spannkanal Anlage 9
Kopplungen
DYWIDAG ppiung zur allgemeinen
SYST EM S bauaufsichtlichen
DYWIDAG — Spannverfahren fulassung M. 2715.2=3
Einzelspannglieder ohne Verbund 30. Mirz 2007




Muffenstoss mit
Sicherung nach Anl. 8 _
Spannstahl mit Korrosionsschutz Korrosionsschutzmasse abdichten mit

™ 5 Klebeband oder
(nach Anlage 6) Korrosionsschutzbinde

= ﬁa&f&_v@‘i,

abdichten mit

Muffenrohr aus Hiillrohr Obergangsstiick
Klebebond oder nach DIN EN 523; 2003-11
Korrosionsschutzbinde
Muffenrohrldnge
Hillrohr Typ |l
: IMR= 15+ AL+ Al+s, +s,
Muffenrohr Ubergangsrohr
3| g dabei ist :
Iyr= min. Muffenrohrldnge
e | [ Is = Gewindemuffenldnge
e e e e ]

(incl. Sicherung)
Aly, Al, = Spannweg beiderseits

der Muffen
Al 1 I, Sicherheitszuschlag
e 0,241 >40mm
L fMr
MaBe in mm
SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab 835/1030 32 G
mit Spannstahlgiite 8s/8,(N/mm?2)  1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 32 36
Muffenrohr
Nennweite gd 75 85
Blechdicke tu 0,3 0,3
Spannglied ohne freien Spannkanal Anlage 10

Kopplungen mit
DYWIDAG Dauerkorrosionsschutz zur allgemeinen

SYSTE MS bauaufsichtlichen

DYWIDAG — Spannverfahren Zulassung Nr. Z—13.2-3

0 ' vom
Einzelspannglieder ohne Verbund 30. Mdrz 2007




a) Einbetonierte Verankerung

Verfilllung T

Betonschiirze

c) Freie Verankerung mit Sicherheitsbiigel

| . S /{-
__i:_./ S S
RS -
T
Sicherung gegen HerausschieBen Anlage 11
DYWIDAG Ausflihrungsbeispiele ,
zur aligemeinen
bauaufsichtlichen

SYSTEMS DYWIDAG — Spannverfahren

Einzelspannglieder ohne Verbund

Zulassung Nr. 7—13.2-3
vom
30. Mdrz 2007
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NZusotzbewehrung
Korrosionsschutz siehe Anlagen n x ¢ BSt 500S

Kann im aufgesetzten Zustand der achsgerechte und satte Sitz der Ankerplatte nicht durch
andere MaBnahmen sichergestellt werden, ist eine Ausgleichsschicht hen.

*) Mutter und Kontermutter siehe Anlage 2
*) Die verminderten Randabstdnde (KlammermaBe) sind zuldssiy
wenn die zentrische Lasteinleitung gesichert ist
*##)Dje schlaffe Bewehrung ist ausreichend zu verankern

: , gf MaBe in mm
SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab mit Spannstahlglite 36 C
Bs/B;, (N/mm?)  1080/1230
Nenndurchmesser de 36
Abmessungen *) 0 150
b 290
¢ 65
Materialgiite Platte EN 10025-E295
Kleinstabstdnde ** Betonfestigkeit fem,0,cubs (150)
einstabstdnde **) CTN/r::n’] ° 26 34 49
Achsabst. y 160 160 160
X 550 440 330
y __@%__ Randabst. y 100 100 100
y (80) (80) (80)
X 300 240 190
Schlaffe Zusatzbewehrung ***) @ 12 12 12
n 4 4 4
BSt 500S h 130 130 130
i 520 410 300
| 25 25 25
m 70 70 70
Vollplattenverankerung Anlage 12

DYWIDAG rechteckig, aufsetzbar ur allgomeinen

T bauaufsichtlichen
SYSTEMS DYWIDAG — Spannverfahren Zulassung v“:)rr'nz"13'2'3
Einzelspannglieder ohne Verbund 30. Mdrz 2007




Festanker
(Verankerung B)

Korrosionsschutz siehe Anlagen

Die zentrische Lage der Wendel ist durch Halterungen zu sic ¢
die gegen das Spannglied abgestiitzt sind.

*) Die schlaffe Bewehrung ist

X2 i

y:2 h

Wendelbewehrung
4 ¢ BSt 500S

Zusatzbewehrung
2 ¢ 10 BSt

ausreichend zu verankern.

MoBe in mm

SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab  mit Spannstahlgiite
Bs/B; (N/mm?)  1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 36
Abmessungen Q 160
b 180
k 60
Materialgiite Platte EN 10083-1 C45-TN
Kleinstabstdnde Betonfestigkeit chp?;l::z ](1:0) 26 34
Achsabst. y 280 260
Ya 1. ] X 320 290
@% Randabst. y 160 150
X X 180 165
Schioffe Zusatzbewehrung *) h 250 230
BSt 5008 i 290 260
Wendel 9 14 14
BSt 500S m 60 60
Endwindungen verschweiien Pw 250 230
Anlage 13
DYWIDAG QR-Plattenverankerung
zur allgemeinen
SYSTEMS bauaufsichtlichen
DYWIDAG — Spannverfahren Zulossung Nr. Z-13.2-3
. . vom
Einzelspannglieder ohne Verbund 30. Mirz 2007
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Korrosionsschutz siehe Anlagen

Kann im aufgesetzten Zustand der achsgerechte und satte Sitz der Ankerplatte nicht dur
andere MaBnahmen sichergestellt werden, ist eine Ausgleichsschicht vorzusehen.

*) Die schlaffe Bewehrung ist ausreichend zu verankern

SPANNSTAHL GLATTER STAB
Spannstab mit Spannstahlgiite
Bs/8; (N/mm?) 1080/1230 36 C
Nenndurchmesser de 2x36
Abmessungen Q 180
b 420
¢ 70
Materialgiite Platte EN 10025-E295

Kleinstabstdnde
inst Betonfestigkeit fcm,0,cube (150)

[(Nmm?] 2 42
Achsabst. y 200
yhl. . -1 X 570
l @@ Randabst. y 120
X X 305
Schioffe Zusatzbewehrung *) ny 6
BSt 500S g 12
h 170
i 540
Biigel ny 6
BSt 5005 g 12
h' 170
i’ 240

Doppelverankerung Anlage 14

DYWIDAG rechteckig, aufsetzbar Jur allgemeinen

TEM bauaufsichtlichen
SYS S DYWIDAG — Spannverfahren fulassung Mr. 2-13.223
Einzelspannglieder ohne Verbund 30. Mdrz 2007




Werk—

(Anlage 50, 5b)

Bezeichnung stoff Bezeichnung Norm
Sechskantzahnmuttern  (Z~13.1-19) 1.0050 £295
(Anlage 4, 5) 1.0570 S35542 DIN EN 10025-2:2005-04
Gewindemuffen (Anlage 8) }8@39 g%ggdz DIN EN 10025-2:2005-04
Kontermuttern (Anlagen 8, 10) :8%’3 gggg\] ) DIN EN 10025-2:2005—04
QR—Platten (s. Z.-13.1-19: Anlage 6) 1.0503 C454N DIN EN 10083-2:1996-10
Vollplatten
(s. Z-13.1-19:
Anlage 9, Spannglied 32 G 1.0050 E295 ,
Anlage 10, Spannglied 32 G, 36 C 1.0577 53552 DIN EN 10025-2:2005-04
Anlage 11, Spannglied 36 C)
Doppelplatten
(s. 7-13.1=19: Anlage 11) }8@?‘7’ §§§§Jz DIN EN 10025-2:2005-04
?A“:l‘;';':sjmg' N mindestens: | 10037 $2350R DIN EN 10025-2:2005-04
Stahl-Hiillroh
(Aglog . “5)“’ ' 1.0308 5t35 DIN EN 10305-1:2003-12
PE-Hiillrahr 12 .
(Anloge 4, 5. 6) PE-HD DIN 8074:1999-08
Abstandhalt
standnatier PE-HD DIN EN SO 1872-1:1999-10

Dichtungsringe Anschlussrohr
(Anlage 5)

CR-Kautschuk

PE-Kappe " _
(Anlage 7) PE-HD DIN EN 1SO 1872-1:1999-10
Sechskantmutter mit Ansatz ABS oder PC DIN EN I1SO 10025—-2:2005~04
{Anlage 7) oder DIN EN 1SO 7391-1:2006-06
Stahlkappe )

(Anlage 7) mindestens: 1.0037 S235JR DIN EN 1SO 10025:1994-03
l();:‘:\;;zg;r)ing Kappe CR—Kautschuk

Beilagscheibe

{Anlage 7) Blech

Schrumpfschiouch SATM/CPSM .

(Anlage 5, 6, 9) € 50 Fa. Raychem DIN 30672:2000-12
Muffenrohr mindestens: 1.0337 S2350R DIN EN 10025-2:2005~04
{Anlage 9) P DIN 8074:1999-08

Muffenrohr aus Hullrohr .

(Anlage 10) DIN EN 523:2003~11

" UV-bestindig

9 gleichmtBige Pigmentverteilung und blasenfrei

DYWIDAG

Materialongaben

SYSTEMS

DYWIDAG - Spannverfahren
Einzelspannglieder ohne Verbund

Anlage 15

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. 7-13.2-3
vom
30. Mdrz 2007




