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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstéandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Der Hilti-Gelenkanker HGA ist ein Injektionsdibel, der aus dem Injektionsmortel
HIT-HY 70, der Siebhilse Typ HIT-SC 12x85, zwei Ankerstangen der Grole M 6 mit
Kugelgelenken, Hulse(n) mit oder ohne Distanzrohr, einem Kunststoffring und einem
Gummiring besteht. Der Injektionsmértel wird in einem Injektionsmortel-Gebinde geliefert.

Das Verankerungssystem beruht auf Aushutzung von Verbund und Formschluss
zwischen Injektionsmértel, Gewindestab mit / ohne Siebhilse und Verankerungsgrund.

Der Hilti-Gelenkanker HGA wird fur die nachtragliche Verankerung von Vormauerschalen
verwendet.

Der Hilti-Gelenkanker HGA 30 besitzt zwei Gelenke in einer Hiilse, siehe Anlage 1, Bild 2.
Die Hilti-Gelenkanker HGA 60 bis HGA 180 besitzen zwei Gelenke in jeweils einer
eigenen Hulse, die durch ein Distanzrohr verbunden sind, siehe Anlage 1, Bild 3.

Auf der Anlage 1, Bild 1, ist der Dubel im eingebauten Zustand dargestellit.

Anwendungsbereich

Der Dubel darf zur nachtraglichen Verankerung von Vormauerschalen verwendet werden,
sofern keine Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an die Gesamt-
konstruktion einschliel3lich des Dilbels gestellt werden.

Die tragende Innenschale darf aus Normalbeton und Mauerwerkswanden nach DIN 1053
bestehen; siehe Abschnitt 3.1, Tabelle 3.1.

Der Mértel muss mindestens den Anforderungen an Normalmortel der Mértelgruppe I, fur
Dinnbett- oder Leichtmoértel nach  DIN 1053-1:1996-11, Anhang A.3  bzw.
DIN 'V 18580:2004-03 entsprechen.

Die nichttragende Auf’enschale (Verblendschale oder Vormauerschale) muss mindestens
90 mm dick sein und aus Vollziegeln (Vormauerziegel, Klinker) nach DIN 105-1 oder
DINV 105-1:2002-06 bzw. DINV 105-100:2005-10 mindestens der Steinfestigkeits-
klasse 12 bestehen und Normalmértel nach DIN 1053-1:1996-11, Anhang A.3 bzw.
DIN V 18580:2004-03 mindestens der Mortelgruppe lla entsprechen.

Fur den DObel sind die Anwendungsbedingungen nach DIN 1053-1:1996-11, Abschnitt
8.4.3 einzuhalten. Entsprechend dieser Norm ist fir die oben genannten Verankerungs-
griunde nachgewiesen, dass die Verankerung eine Zug- oder Druckkraft von mindestens
1 kN bei 1,0 mm Schlupf je Drahtanker aufnimmt. Der Dubel darf auch fur nichtflachige
Verankerungen der Vormauerschale verwendet werden, wenn die Standsicherheit der
Vormauerschale nachgewiesen ist.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermortelung 50 °C, kurzfristig 80 °C, nicht
Uberschreiten.

Der DUbel besteht aus den nichtrostenden Werkstoffen 1.4401, 1.4404 oder 1.4571 und
darf fir Konstruktionen der Korrosionswiderstandsklasse il entsprechend der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung "Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus
nichtrostenden Stahlen" Zul.-Nr. Z-30.3-6 verwendet werden, d.h. er darf im Freien, auch
in Industrieatmosphadre und in Meeresnahe (jedoch nicht im Elnflussyberench% von

Meerwasser) eingesetzt werden, sofern nicht noch weitere Korrosionsb
auftreten.
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Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dubel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffeigenschaften den Angaben der
Anlagen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen Werkstoff-
kennwerte, Abmessungen, Toleranzen und Rezeptur des Injektionsmoértels des Dubels
mussen den beim Deutschen Institut fur Bautechnik, bei der Zertifizierungsstelle und der
fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben entsprechen.

Die Ankerstangen mit Kugelgelenken, Hllse(n) mit und ohne Distanzrohr missen aus
Stahl der Werkstoffnummer 1.4401, 1.4404 oder 1.4571 nach DIN EN 10088-3:1995-08
bestehen. Zusatzlich git die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6
"Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stahlen". Der Dibel
muss der Festigkeitsklasse 70 nach DIN EN 3506-1:1998-03 entsprechen.

Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
Verpackung und Lagerung
Der Dubel darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden.

Die zwei Kompomponenten des Injektionsmértels werden ungemischt in Injektions-
mortelgebinden mit Vorsatzteilen zum Mischen nach Anlage 3 geliefert.

Der Injektionsmértel ist vor Sonneneinstrahlung und Hitzeeinwirkung zu schitzen und
entsprechend der Montageanleitung trocken bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C zu
lagern. Eine kurzfristige Lagerung bis +40 °C ist zuldssig.

Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Dubels muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Zusatzlich ist auf der Verpackung das Werkzeichen, die
Zulassungsnummer und die vollstdndige Bezeichnung des Dubels anzugeben.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfollt sind.

Die Injektionsmoértelfoliengebinde ist entsprechend der Verordnung Uber gefahrliche
Arbeitsstoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "Hilti HIT-HY 70" sowie Angaben
liber Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen. Die mit dem
Injektionsmortel mitgelieferte Arbeitsanleitung muss Angaben Uber SchutzmaRnahmen
zum Umgang mit gefahrlichen Arbeitsstoffen enthalten.

Der Dubel wird mit dem Namen Gelenkanker HGA und der Lange des Gelenkteils
bezeichnet, z.B. Hilti Gelenkanker HGA 120.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dibels mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafligen Fremdiiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung des Dulbels nach
MafRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Dubels eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hlerf'
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zert|f|21erungsstelle eine Kop des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. ' ;
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle soll
mindestens die im Folgenden aufgefihrten MalRnahmen einschlielen.

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist der beim
Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremdiUberwachenden Stelle hinterlegte
Prifplan mafligebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prufung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverzuglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Dubel durchzufihren und es
sind Stichproben zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle.

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der Fremduberwachung ist der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegte Prufplan maflgebend.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren, Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Die Verankerungen sind ingenieurmaflig zu planen und zu bemessen.; Unter'w 'eruckf"‘
sichtigung der zu Ubertragenden Lasten, der Bauteilabmessungen und Toleranzen sind
prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufertigen. :
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Der Dubel ist in der Vormauerschale im Lagerfugenbereich, vorzugsweise im Kreuzungs-
punkt von Stof3- und Lagerfuge, anzuordnen.

Die in Tabelle 5, Aniage 5 angegebenen Montage- und Dibelkennwerte sind einzuhalten.

Fur die Ermittlung der Dibellange sind die Dicke der Vormauerschale hy sowie der
Schalenabstand h| (Luftschicht, Luftschicht mit Kern-, Warmedammung oder Putzschicht)
durch Testbohrungen festzustellen.

Flachenférmige Verankerung der Vormauerschale

Fur eine flachenférmige Verankerung der Vormauerschale gelten die Bestimmungen der
DIN 1053-1 fur Drahtanker mit einem Durchmesser 5 mm.

Nichtflachige Verankerung der Vormauerschale

Bei nichtflachiger Verankerung der Auflenschale, z.B. linienfdrmig oder nur in Héhe der
Decken, ist die Standsicherheit der Vormauerschale stets nachzuweisen. Abweichend von
DIN 1053, Abschnitt 8.4.3.1 dirfen Hohenabstande der Abfangungen gréfer als 6 m bzw.

12 m ausgefihrt werden, wenn nachgewiesen ist, dass die maximal aufnehmbare
Verformungsdifferenz (zul v) nach Tabelle 3, Anlage 4 nicht Uberschritten wird.

In der nachfolgenden Tabelle 3.1 sind die zulassigen Verankerungsgrinde fur die
tragende Innenschale angegeben.

Tabelle 3.1 Verankerungsgrund (tragende Innenschale)

Verankerungsgrund Festigkeitsklasse

1 Normalbeton 2 C16/20 nach DIN EN 206-1
bzw. > B 25 nach DIN 1045

2 Vollziegel nach

o DIN 105-1

¢ DIN V 105-1:2002-06

¢ DIN YV 105-100:2005-10

3 Kalksandvollsteine nach
s DIN 106-1

e DINV 106-1:2003-02

e DINV 106:2005-10

>Mz 12

> KS 12

4 Hochlochziegel nach

e DIN 105-1

e DINV 105-1:2002-06

e DINV 105-100:2005-10

>HLz 8

5 Kalksandlochsteine nach
o DIN 106-1

e DINV 106-1:2003-02

¢ DINV 106:2005-10

> KSL 6

6 Hohlblocksteine aus Beton nach
¢ DIN 18153

e DINV 18153:2003-10

e DINV 18153-100:2005-10

>Hbn 6

7 Hohlblécke aus Leichtbeton nach
e DIN 18151:1987-04

e DINV 18151:2003-10

e DINV 18151-100:2005-10

> Hbl 6
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Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines
Der Dubel darf nur als seriengemdR gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.

Die Montage des zu verankernden Dubels ist nach den gemaly Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Setzanweisung des Antragstellers vorzunehmen.

Vor dem Setzen des Dulbels ist anhand der Bauunterlagen oder durch Festigkeitsunter-
suchungen der Baustoff, die Festigkeitsklasse und ggf. die Mortelgruppe des
Verankerungsgrundes festzustellen.

Zur Bestimmung des Schalenabstandes sind pro Verankerungsabschnitt Probebohrungen
durchzufiihren, wodurch der richtige Gelenkanker (gem. Tabelle 3, Anlage 4) und die
endglltige Gesamtbohrlochtiefe (gem. Tabelle 4, Anlage 5) bestimmt werden kénnen.

Die in Tabelle 3, Anlage 4 angegebenen Schalenabstande sind Mindest- und Hochst-
abstande, die an keiner Stelle unter- bzw. Uberschritten werden dirfen.

Bohrlochhersteliung

Der Dubel ist im Lagerfugenbereich, vorzugsweise im Kreuzungspunkt von Stofd- und
Lagerfuge, durch die AuRenschale in den tragenden Verankerungsgrund zu setzen. Das
Bohrloch ist rechtwinklig zur Oberfldche des Verankerungsgrundes mit einem Hartmetall-
Hammerbohrer bzw. Hartmetall-Schlagbohrer zu bohren.

Der Hartmetall-Hammerbohrer muss den Angaben des Merkblatts des Deutschen Instituts
fur Bautechnik und des Fachverbandes Werkzeugindustrie e.V. Uber "Kennwerte,
Anforderungen und Prifungen von Mauerbohrern mit Schneidkdpfen), die zur Herstellung
der Bohrlécher von Dubelverbindungen verwendet werden" (Fassung Januar 2002)
entsprechen. Die Einhaltung der Bohrerkennwerte ist entsprechend Abschnitt 5 des
Merkblattes zu belegen.

Der Bohrernenndurchmesser und die Bohrlochtiefe nach Tabelle 5, Anlage 5 sind
einzuhalten. Fehlbohrungen sind zu vermortein.

Das Bohrloch ist gemafl Montageanleitung des Herstellers grindlich wie folgt zu reinigen:

Das Bohrmehl ist durch zweimaliges Ausbirsten mit der zugehdrigen Reinigungsbirste
HIT-RB 12 gemafl Anlage 3 maschinell mit einem Schrauber bzw. einer Bohrmaschine
aus dem Bohrloch zu entfernen.

Vor Verwendung der Reinigungsburste ist zu kontrollieren, ob die Blrste einen noch
ausreichenden Bulrstendurchmesser aufweist. Falls die Blrste ohne Widerstand in das
Bohrloch geflhrt werden kann, ist eine neue Birste zu verwenden.

Setzen des Diibels
Das Bohrloch soll trocken sein.

Die Verankerung in der Tragschale erfolgt unabhangig vom Verankerungsgrund mit einer
Siebhlse.

Das Mischen der Mértelkomponenten erfolgt beim Einpressen von Hand im aufgesetzten
Statikmischer gemal Anlage 3. Der Injektionsmortel ist ausreichend gemischt, wenn die
in der Gebrauchsanweisung angegebene Menge verworfen wurde. Die ersten Hibe jedes
Gebindes (Mischervorlauf) sind zu verwerfen und nicht fur die Verankerung zu
verwenden.

Die zuldssige Verarbeitungszeit des Injektionsmdrtels, einschlieBlich Eindricken der
Ankerstange, ist in Abhangigkeit von der Temperatur im Verankerungsgrund der
Tabelle 2, Anlage 3 zu entnehmen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die 1anger-als-die
angegebene Verarbeitungszeit ist, muss der Statikmischer des Foliengebindes ersetzt .
werden. '

Die Verarbeitungstemperatur des Mértels muss mindestens +5 °C betragen;‘
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Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des
Injektionsmortels -5 °C nicht unterschreiten. Abweichend hiervon darf die Temperatur im
Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmértels bei der Verankerung
in = Mz 12 nach DIN 105 +5 °C nicht unterschreiten.

Auf dem Setz- und Verflllwerkzeug HIT-HGA-STS sind 2 Markierungen gemaf
Setzanweisung aufzubringen. Die Siebhilse HIT-SC 12x85 ist auf das Setz- und Verfull-
werkzeug HIT-HGA-STS zu stecken und bis zur dufleren Markierung auf dem Setzwerk-
zeug in das Bohrloch einzufiihren.

Dann wird 1 Hub Injektionsmértel HIT-HY 70 injiziert, das Setz- und Verfullwerkzeug
HIT-HGA-STS wird bis zur ndchsten Markierung herausgezogen und ein weiterer Hub
HIT-HY 70 injiziert. Dann wird das Setz- und Verfullwerkzeug vollstandig herausgezogen.

Der Gelenkanker wird so in das Bohrloch eingefihrt, dass der rote Kunststoffring in
Richtung der Vormauerschale und der schwarze Gummiring in Richtung der tragenden
Innenschale zeigen. Der Gelenkanker ist planmafig ohne Auslenkung im Gelenkteil und
rechtwinklig zur Au3en- und Innenschale einzubauen.

Der Gelenkanker wird sofort nach der Injektion des Mértels in der Tragschale auf das
Setz- und Verfullwerkzeug HIT-HGA-STI gesteckt und bis zur aufgebrachten Markierung
in das Bohrloch eingefiihrt. Das Setz- und Verfullwerkzeug HIT-HGA-STI dient gleichzeitig
zur Verflllung des Ringspaltes zwischen Ankerstange und Bohrlochwandung in der
Vormauerschale, indem unter langsamem Zurlickziehen mindestens 2 Hibe HIT-HY 70
eingepresst werden.

Das verbleibende Bohrloch ist mit farblich passendem Fugenmértel bzw. mit dem
Injektionsmaortel HIT-HY 70 zu verschliefien.

Versuche am Bauwerk
Allgemeines

Sofern von den in Tabelle 3.1 genannten Festigkeitsklassen der tragenden Innenschale
abgewichen wird, darf die Tragfdhigkeit der Dibel in der tragenden Innenschale durch
Versuche am Bauwerk ermittelt werden.

Sofern von der unter Abschnitt 1.2 beschriebenen Festigkeitsklasse der nichttragenden
Aullenschale abgewichen wird, darf die Tragfahigkeit der Dubel in der nichttragenden
Aullenschale durch Versuche am Bauwerk ermittelt werden.

Die Durchfuhrung und Auswertung der Versuche sowie die Aufstellung des Versuchs-
berichtes erfolgt durch amtliche Prifstellen oder unter Aufsicht des mit der Uberwachung
Beauftragten.

Fur die Montage des Dubels gelten die betreffenden Abschnitte aus 4.2 und 4.3.

Die Zahl und Lage der zu prufenden Dubel ist den jeweiligen Verhéltnissen anzupassen
und z.B. bei unubersichtlichen und gréfieren Wandflachen so zu erhthen, dass eine
vertretbare Aussage Uber die zuldssige Beanspruchung der Dlbel fir den gesamten
vorliegenden Verankerungsgrund abgeleitet werden kann. Die Versuche muissen die
ungunstigsten Bedingungen der praktischen Ausflhrung erfassen.

Versuchsbericht

Der Versuchsbericht muss alle Angaben enthalten, die eine Beurteilung der Tragfahigkeit
des Verankerungsgrundes erlauben. Er ist zu den Bauakten zu nehmen “Fol
Angaben sind mindestens erforderlich: ‘

- Bauwerk, Bauherr

- Datum und Ort der Versuche

- Temperatur

- Firma, die die Montage der Dibel ausfihrt
- Prufgerat
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- Ergebnisse der Versuche

- Prufung durchgefihrt bzw. beaufsichtigt von ...

- Unterschrift

Flachenférmige und nichtflachige Verankerung der Vormauerschale

Je Verankerungsgrund sind mindestens funf Versuche mit zentrischer Zugbelastung
durchzufthren.

Der Schlupf darf fir jeden Einzeldlbel bei einer Priflast von 1,5 kN
- bei mindestens 5 Einzelversuchen fir jeden Dabel 0,5 mm nicht Uberschreiten.
- bei mindestens 10 Einzelversuchen fur jeden Dubel 1,0 mm nicht Uberschreiten.

Fur die Durchfilhrung der Versuche sind die Prifgerateadapter des Dibelherstellers zu
verwenden.

Bei Einhaltung dieser Kriterien darf flir nichtflachige Verankerungen eine zulassige Last
von 0,4 kN pro Dubel angesetzt werden.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Dubein
betraute Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger
Vertreter des Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemafiie
Ausflhrung der Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerungen sind Aufzeichnungen Uber den Nachweis
der vorhandenen Baustoffe und Festigkeitsklassen und die ordnungsgemafle Montage
der Dubel vom Bauleiter oder seinem Vertreter zu fUhren. Die Aufzeichnungen mussen
wahrend der Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind den mit der Baulberwachung
Beauftragten auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die Lieferscheine nach
Abschluss der Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmen aufzubewahren.

Die Tragfahigkeit der Dibel ist an 3 % der in ein Bauteil gesetzten Dubel, mindestens
jedoch an 5 Dibeln je Wandflache, durch Probebelastung (Zug) in der Tragschale zu
kontrollieren. Die fur die Probebelastung zu verwendenden Dubel sind nur in der
Tragschale zu verankern und zu prifen.

Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn die unter Abschnitt 4.4.3 aufgefuhrten Verschie-
bungen in der Tragschale nicht Uberschritten werden.

Kann ein Dubel die Kontrollbedingung nicht erfillen, so sind zusatzlich 25 % der Anker
(mindestens 5) des Bauteils, in dem der nicht ordnungsgemall vermortelte Dubel gesetzt
ist, zu Uberprifen. Falls ein weiterer Dibel die Kontrollbedingung nicht erfillt, sind alle
Dubel dieses Bauteils zu Uberprifen. Alle die Kontrollbedingungen nicht erfullenden Dibel
darfen nicht zur Kraftibertragung herangezogen werden.

Uber die Kontrolle der Diibeltragfahigkeit ist ein Protokoll zu fuhren, in dem die Lage der
gepriften Dubel bezlglich des Bauteils, die Hohe der aufgebrachten Belastung und das
Ergebnis anzugeben sind. Das Protokoll ist zu den Bauakten zu nehmen.




Diibel im eingebauten Zustand

Bild 1: Einbausituation HGA

Vormauerschale
hy
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Legende:
a1y
h. = Schalenabstand
/s = Lange Gelenkteil

= Dicke Vormauerschale =2 90 mm

ht = Dicke tragenden Innenschale = 115 mm

hy = Bohrlochtiefe

Die rechnerische Verankerungstiefe der Ankerstange M6 betragt jeweils mindestens 70 mm
in der tragenden Innenschale und in der Vormauerschale.

Bild 2: Gelenkanker HGA 30

fir Schalenabstinde 20 mm < h_ <60 mm (MaBe in mm)
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¢ =30
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Gummiring
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Bild 3: Gelenkanker HGA 60

... HGA 180

fiir Schalenabstiande 50 mm < h; <200 mm (MafBe in mm)

lg
90 (70)" 20 100
%9 -2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, — e ——
) G .
M6 Kunststoffring fau = [o+ 200 (180)1) ummiring M6

1) Bei Vormauerschalendicken von 90 mm < hy < 115 mm wird die Ankerstange des HGA
mit einer Lange von 70 mm geliefert (— Gesamtankerlange: fges= fg + 180 mm).

Hilti Deutschland GmbH
HiltistralRe 2
86916 Kaufering

Hilti-Gelenkanker HGA

zur nachtraglichen Verankerung

von Vormauerschalen

Anlage 1

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassutig

Telefon (08191) 90-0
Telefax (08191) 90-1122

Einbausituation und
Elemente

Nr. Z2-21.3-1833
vom 13. Februar 2007




Bild 4: Gelenkanker HGA

Bild 5: HIT-HGA-STS und Siebhiilse HIT-SC 12x85
Setz- und Verflllwerkzeuge zum Setzen und Verfullen der Siebhllse
in der tragenden Innenschale

P &

;[ [HITHGA-STS | [ ]

Bild 6:HIT-HGA-STI
Setz- und Verfillwerkzeuge zum Setzen des Gelenkankers HGA
und Verflllen der Vormauerschale

j | |HIT-HGA-sTI J |
1,

Tabelle 1: Bezeichnungen und Werkstoffe

Teil | Bezeichnung Ausfiihrung / Festigkeitsklassen
1 HGA: Ankerstange mit zwei Gewinde- nichtrostender Stahl 1.4401 / 1.4404 / 1.4571,
enden M6, Kugelgelenk, Distanzrohr A4-70, DIN EN ISO 3506-1
2 Kunststoffring PE Purell 5037
3 Gummiring Naturkautschuk
4 Siebhulse HIT-SC 12x85, Kunststoff:
Zentrierkappe vor Montage entfernen Netz: PA, Rahmen: PP
5 Setz- und Verfillwerkzeuge HIT-HGA-STS | Kunststoff
6 | Setz- und Verfillwerkzeuge HIT-HGA-STI Kunststoff
Injektionsmortel HIT-HY 70 , : "
7 (siche Anlage 4) Acrylharz, Dibenzolperoxid, Zuschlage
N Hilti-Gelenkanker HGA
:,‘:P ?e‘étsczh'a”d GmbH | zur nachtraglichen Verankerung | Anlage 2
iitistrale
86916 Kaufering von Vormauerschalen zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Bezeichnungen Nr. Z-21.3-1833

Telefon (08191) 90-0
90-1122 Werkstoffe vom 13. Februar 2007

Telefax (08191)




Bild 7: Injektionsmortel HIT-HY 70

HIT injektionsmortel 330ml/ 500ml / 1400ml Foliengebinde

¢ sl

HIT-HY 70
IT HILTT HIT

i
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HILT! HIT LT
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]

Bezeichnung und Verfallsdatum aufgedruckt

Gebrauchsanleitung beigelegt

Bild 8: Reinigungsbiirste

1@
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Mischer

+ Spindel HIT-RBS 10/ 0,35 fur maschineile Bohrlochreinigung

Einwegteile bei Arbeitsunterbrechung auswechseln

- DrahtbUrste
HIT-RB 12

_Y min d, =13 mm

Tabelle 2: Verarbeitungs- und Aushirtezeit des Injektionsmortels
Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung -5° c?
nicht unterschreiten.

Temperatur im Verankerungsgrund Vera}::?re_il:uYngs zeit A:f#_ir;eig“
-5°C 10 Minuten 360 Minuten
0°C 10 Minuten 240 Minuten "
+5°C 10 Minuten 150 Minuten
+10°C 7 Minuten 90 Minuten
+20°C 4 Minuten 45 Minuten
+30°C 2 Minuten 30 Minuten
+40°C 1 Minute 20 Mlnuten

Y Bei Verankerungen im Vollstein > Mz 12 nach DIN 105 darf die Temperatur im Verankerungsgrund '

wahrend der Aushartung +5 °C nicht unterschreiten.

Hilti Deutschland GmbH
Hiltistralle 2
86916 Kaufering

Telefon (08191) 90-0
Telefax (08191) 90-1122

Hilti-Gelenkanker HGA

zur nachtriaglichen Verankerung

von Vormauerschalen

Anlage 3

zur allgemeinen

Injektionsmortel, Reinigungsbirste,
Verarbeitungs- und Aushartezeiten

bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z2-21.3-1833
vom 13. Februar 2007




Tabelle 3: Auswahl des Gelenkankers HGA in Abhdngigkeit vom Schalenabstand
h. und der zuldassigen zwangungsfrei aufnehmbaren Verformungs-
differenz zul v zwischen Vormauer- und Innenschale (MaBe in mm)

Schalenabstand h, Verformungs-| Gelenkanker Abmessungen des
differenz Gelenkankers
Lange Gesamtlinge
himin = £6 =10 | W max = £ +30" zulv Gelenkteil £g | £ges = £ + 200
20 60 + 5 HGA 30 30 230
50 90 + 10 HGA 60 60 260
80 120 + 10 HGA 90 90 290
110 150 + 10 HGA 120 120 320
140 180 £ 10 HGA 150 150 350
170 200 + 10 HGA 180 180 380

" gilt nicht fiir HGA 180
Bild 9: Einbausituation minimaler Schalenabstand h nin = /- 10 mm

Vormauerschale Schalenabstand Tragende Innenschale
hy = 90 mm B e = 6= 10 mm h: > 115 mm
- - 110 mm -~
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Bohrlochtiefe h, = hy +h_ +110 mm = hy + 15 + 100 mm

st
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Bild 10: Einbausituation maximaler Schalenabstand h_ nax = /g + 30 mm
(gilt nicht fir HGA 180)

Vormauerschale Schalenabstand Tragende Innenschale

hy =90 mm himex= fc+ 30 mm hr 2 115 mm

AN
N

90 mm

N\ |

=5 mm

15 mm

AN

NCNNN

v
Bohrlochtiefe h, = hy, + h + 90 mm = hy, + 5 + 120 mm

A

R Bei Vormauerschalendicken von 90 mm < hy < 115 mm wird die Ankerstange des HGA
mit einer Lange von 70 mm geliefert (— Gesamtankerlange: fges = g + 180 mm).

Hilti-Gelenkanker HGA
zur nachtriglichen Verankerung | Anlage 4
von Vormauerschalen

Hilti Deutschland GmbH
Hiltistrale 2
86916 Kaufering

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Telefon (08191) 90-0 Nr. Z-21.3-1833

Telefax (08191) 90-1122 Gelenkankerauswahl, vom 13. Februar 2007
Einbausituationen




Tabelle 4: HGA Bohrlochtiefe in Abhéngigkeit vom Schalenabstand h_ und der
Dicke der Vormauerschale hy (MaBe in mm)

Gelenkanker Schalenabstand h, beiBSco):hrLT:lI::s;:a?:d "
Ny min hL max he min DL max
HGA 30 20 60 hi=hy + 130 hy = hy + 150
HGA 60 50 80 hy = hy + 160 hy > hy + 180
HGA 90 80 120 hi = hy + 190 hy 2 hy + 210
HGA 120 110 150 hy = hy + 220 hy = hy + 240
HGA 150 140 180 hy 2> hy + 250 hy = hy + 270
HGA 180 170 200 hy > hy + 280 hy 2 hy + 295

Y Zwischenwerte fir Schalenabstande hy mn < h. < h_max dirfen linear interpoliert werden.

Tabelle 5: Montage- und Diibelkennwerte HGA

Bezeichnung

linienformige Verankerung entsprechend DIN 1053

Verankerungsgrund / Festigkeitsklasse
der tragenden Innenschale

Beton = C16/20
Mauerwerk = 6, MG |

Beton = C20/25, > B25
Mauerwerk > 12, MG lla

Charakteristische Zuglast / Drucklast Nrk [KN] 1,5 3,0
Teilsicherheitsbeiwert Widerstand T [-] 2,5 2,5
Zulassige Last / Drucklast Fou [KN] 0,4 0,8
Bohrernenndurchmesser do [mm] 13
Bohrerschneidendurchmesser < [mm} 13,5
Verankerungstiefe der Ankerstange

im tragenden Untergrund und hy 2 [mm] 70

im Verblendmauerwerk

horizontaler Achsabstand s < [mm] <500 mm "

Dicke der Vormauerschale hy 2 [mm] 90

Bohrlochtiefe ? hy = [mm] hy + 0,5 - (hy + ¢g) + 105, siehe Tabelle 4

1

Horizontaler Achsabstand < 750 mm bei rechnerischem Nachweis moglich

2) Die Bohrung ist im Lagerfugenbereich (vorzugsweise im Kreuzpunkt von Stold- und Lagerfuge)
durch die Vormauerschale in den tragenden Verankerungsgrund vorzunehmen.

Die Verarbeitungszeit des Injektionsmortels nach Tabelle 2 ist zu beachten.

Hilti Deutschland GmbH
Hiltistralke 2
86916 Kaufering

Hilti-Gelenkanker HGA
zur nachtraglichen Verankerung
von Vormauerschalen

Telefon (08191) 90-0
Telefax (08191) 90-1122

Bohrlochtiefen,
Montage- und Dibelkennwerte

Anlage 5

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z2-21.3-1833

vom 13. Februar 2007




Bild 11: Montageablauf Hilti Gelenkanker HGA
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