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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sieben Seiten.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Anwendbarkeit des unter dem Zulassungs-
gegenstand genannten Produkts nach der harmonisierten Norm DIN EN 13164:20
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und gwgndert wer-
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den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern;;;fw
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir die Anwendung von werkmaRig herge-
stellten Dammstoffen aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) mit Schaumhaut mit
CE-Kennzeichnung nach der Norm DIN EN 13164 (nachfolgend als Extruderschaumplat-
ten bezeichnet).

Das bei der Herstellung der Extruderschaumplatten verwendete Treibmittel besteht aus
einem Gemisch aus den teilhalogenierten Kohlenwasserstoffen HFKW 134 a,
HFKW 152 a und Kohlendioxid (CO,).

Die Extruderschaumplatten werden in dem Herstellwerk in 8570 Anzegem, Belgien her-
gestelit.

Die Extruderschaumplatten haben die Bezeichnung:
"STYRISOL".

Anwendungsbereich

Die Extruderschaumplatten dirfen zur Warmedammung von erdberiihrten Wanden und
KellerfuRbdden (statisch nichttragende Bauteile) aus massiven mineralischen Baustoffen
im standig oder langanhaltend driickenden Wasser (Grundwasser) verwendet werden,
wobei die Platten maximal 3,50 m in das Wasser eintauchen dirfen.

Das Warmedammsystem darf jedoch nicht unter Fundamenten angewWwerd‘e%
N

3\

%

1\ Dentoches Institut |
W\ fitr Bautechnik

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

_ %%

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Die Extruderschaumplatten mussen den Anforderungen des Anwen ashyrse”
bzw. PB dh nach der Norm DINV 4108-102, Tabelle 5, in Verbindung m|
DIN EN 13164 sowie den nachfolgend genannten Bestimmungen entsprechen.

Geometrische Eigenschaften

Die Dicke der Extruderschaumplatten darf 50 mm nicht unterschreiten und 120 mm nicht
Uberschreiten.

Die Extruderschaumplatten missen eine Kantenprofilierung (z. B. Stufenfalz) haben.
Dimensionsstabilitat bei definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen

Die Dimensionsstabilitat ist nach der Norm DIN EN 131641, Abschnitt 4.3.2.2, zu bestim-
men.

Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung

Die Verformung bei definierter Druck- und Temperaturbeanspruchung ist nach der Norm
DIN EN 13164, Abschnitt 4.3.2.3, zu bestimmen.

Dabei mussen die Prifbedingungen und Anforderungen der Stufe DLT(2)5 eingehalten
werden.

74068807

DIN EN 13164:2001-10: DIN EN 13164/A1:2004-08: Warmedammstoffe fiir Gebaude; WerkmaRig hergestellte
Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS), Spezifikation: Deutsche
Fassung EN 13164:2001/A1:2004

DIN V 4108-10:2004-06: Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; Anwendungsbezogene
Anforderungen an Warmedammstoffe; Teil10: WerkmaRig hergestellte
Warmedammstoffe
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2.1.5  Druckspannung bei 10 % Stauchung
Die Druckspannung bei 10% Stauchung muss bei Prifung nach der Norm
DIN EN 131641, Abschnitt 4.2.5, fur die Extruderschaumplatien mindestens 300 kPa
(Stufe CS(10\Y)300) betragen.

2.1.6  Wasseraufnahme bei langzeitigem vélligem Eintauchen
Die Wasseraufnahme W; bei langzeitigem vélligem Eintauchen muss bei Prifung nach
der Norm DIN EN 13164, Abschnitt 4.3.6.1, der Stufe WL(T)0,7 entsprechen.

2.1.7  Wasseraufnahme durch Diffusion
Die Wasseraufnahme Wy, durch Diffusion muss bei Prifung nach der Norm
DIN EN 13164, Abschnitt 4.3.6.2, der Stufe WD(V)3 entsprechen.

2.1.8  Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung
For den Nachweis der Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechselbeanspruchung
bei Prifung nach der Norm DIN EN 131641, Abschnitt 4.3.7, sind die Anforderungen der
Stufe FT2 einzuhalten.

2.1.9  Brandverhalten
Die Extruderschaumplatten muissen den Anforderungen an schwerentflammbare Bau-
stoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach DIN 4102-13 Abschnitt 6.1 erflillen. Die
Verklebung der Extruderschaumplatten auf dem Untergrund muss ausschiielich mit
schwerentflammbaren Klebstoffen (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach DIN 4102-16,
Abschnitt 7.9, erfolgen.
Die Brandprifungen sind nach der Norm DIN 4102-13 in Verbindung mit der Norm
DIN 4102-164 durchzufthren.
Der Mittelwert der im Rahmen der Brandprifung ermittelten Rohdichte der Extruder-
schaumplatten muss bei Prifung nach der Norm DIN EN 16025 mindestens 35 kg/m®
betragen. Einzelwerte durfen den Wert um nicht mehr als 10 % unterschreiten und den
Wert von 40 kg/m® nicht Giberschreiten.

2.1.10 Warmeleitfahigkeit
Im Rahmen der Produktion darf die Warmeleitfahigkeit A, nach der Norm DIN EN 131641,
Abschnitt 5.3.2, den Grenzwert der Warmeleitfahigkeit Agen, nicht Uberschreiten. Dabei
sind die gealterten Werte anzusetzen, hierbei ist der Anhang C der Norm DIN EN 131641
zu bericksichtigen.
FOr einen Bemessungswert von A = 0,040 W/(m - K) nach Abschnitt 3.2.1 muss ein Grenz-
wert der Warmeleitfahigkeit von Agen, = 0,0338 W/(m - K) eingehalten werden.
Fir einen Bemessungswert von A = 0,042 W/(m - K) nach Abschnitt 3.2.1 muss ein Grenz-
wert der Warmeleitfahigkeit von Agen, = 0,0356 W/(m - K) eingehalten werden.

2.1.11  Zusammensetzung
Die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegte Zusammensetzung ist einzuhalten.
Anderungen dirfen nur mit Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik erfolgen.

2.2 Herstellung, Bezeichnung und Kennzeichnung

221 Herstellung
Bei der Herstellung der Extruderschaumplatten sind die Bestimmungen dgs%chmtts 2.1

y—-
einzuhalten. p A \%
(e
3 DIN 4102-1:1998-05: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; T%W%@ﬁﬁs%ﬁémﬁegﬁﬁe
Anforderungen und Prifungen \ fitr Bautechnik Y.
4 DIN 4102-16:1998-05: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; 16 D,g@rchfuow};ﬁﬁg von
Brandschachiprufungen e
5 DIN EN 1602:1997-01: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Rohdlchte Deutsche
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Fassung EN 1602:1996
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Bezeichnung

Die Extruderschaumplatien sind wie folgt zu bezeichnen:

STYRISOL — XPS - DIN EN 13164 -T1-CS(10\Y)300-DS(TH)-DLT(2)5-WL(T)0,7-WD(V)3-
FT2

Kennzeichnung

Das Bauprodukt, die Verpackung des Bauprodukts oder das beigefligte Etikett muss vom
Hersteller zusatzlich zur Kennzeichnung nach der Norm DIN EN 13164 mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Weiterhin muss die Kennzeichnung in deutlicher Schrift folgende Angaben enthalten:

For die Anwendung als Perimeterddmmung im driickenden Wasser -nach, allgememer
bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-23.33-1189 S

~ Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit A p/

— schwerentflammbar (Baustoffklasse DIN 4102-B1) g
i
%

Heotschos Instivng v

Ubereinstimmungsnachweis A\ fiir Bantechnik gﬁ
N ® 1K

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den B&stimwmtingen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremduberwachung einschlieRlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle gelten die entsprechenden Regelun-
gen der Norm DIN EN 13164! sowie die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legten zusatzlichen Regelungen des Prif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil die-
ser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind.

Far die Uberwachung des Brandverhaltens gelten die Regelungen der "Richtlinien zum
Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-
B1) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung'"® in der jeweils gultigen Fassung.

Fremdiberwachung

In dem Herstellwerk sind die werkseigene Produktionskontrolle und die Einhaltung der
Kennzeichnung durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens
jedoch zweimal jahrlich.

Fir die im Rahmen der Fremdiberwachung durchgeflhrten Prifungen, Kontrollen und
Auswertungen gelten die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Regelungen
des Prif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung sind.

Fur die Uberwachung des Brandverhaltens gelten die Regelungen der "Richtlinien
zum  Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"® in der jeweils gultigen Fas-
sung.
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zuletzt verdffentlicht in den Mitteilungen des Deutschen Instituts fir Bautechnik vom 1. April 1997
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und auf Verlangen der zustandigen obersten Bauauf-
sichtsbehdérde vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
341 Entwurf
3.1.1  Anwendung im Grundwasser
Bei Anordnung der Extruderschaumplatten im Grundwasser ist die Auftriebssicherung
nachzuweisen. Die Auftriebskrafte darfen nicht Uber eine bitumindse Abdichtung in das
Bauwerk eingeleitet werden.
3.1.2  Bauwerksabdichtung
Das Gebaude und seine Bauteile, vor denen das Warmedammsystem angeordnet werden
soll, missen entsprechend der Beanspruchung durch Wasser durch eine Bauwerksab-
dichtung, z. B. nach der Norm DIN 181957, geschutzt werden.
3.2 Bemessung
Nachstehende Angaben fiir die bauphysikalischen Nachweise sind zu bertcksichtigen.
3.2.1  Warmeleitfahigkeit
Die Extruderschaumplatten durfen, abweichend von der Norm DIN 4108-28,
Abschnitt 5.3.3, beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes entsprechend den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung berucksichtigt werden,
auch wenn sie aullerhalb der Abdichtung im standig oder langanhaltend drickenden
Wasser angeordnet sind.
Beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes bei dem Einbauzustand im standig
oder langanhaltend drickenden Wasser sind fiir die Extruderschaumplatten folgende
Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit in Ansatz zu bringen: ﬁwfﬁw SN
fur Extruderschaumplatten mit einer Plattendicke bis 60 mm 7 \“%%
A = 0,040 W/(m - K), \
fur Extruderschaumplatten mit einer Plattendicke gréf3er 60 mm L }Q
\ Dentsches Institut i
A = 0,042 W/(m - K). \ fiir Bantechnik //
Als Dicke der Extruderschaumplatten gilt die Nenndicke. A 28 gﬁ)
3.2.2  Brandverhalten
Die Extruderschaumplatten erfilien im eingebauten Zustand (nach dem Verflllen der
Baugrube) die Anforderungen an schwerentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) nach der Norm DIN 4102-13,
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Verlegung, Befestigung
Die Extruderschaumplatten dirfen auerhalb der Bauwerksabdichtung in Bereichen von
standig oder langanhaltend driickendem Wasser verlegt werden.
Die Extruderschaumplatten missen einlagig und dicht gestoRen im Verband verlegt wer-
den und im Wandbereich eben auf dem Untergrund aufliegen. Kreuzstdfle sind zu ver-
meiden.
7 DIN 18195: Bauwerksabdichtungen (in der jeweils giltigen Fassung)
8 DIN 4108-2:2003-07: Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden; Teil 2: Mindestanforde-
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rungen an den Warmeschutz
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4.2

4.3

Fechner
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Bei Anordnung der Extruderschaumplatten unter KellerfuRbéden ist zwischen der Warme-
dammschicht und dem KellerfuRboden eine Trennschicht (z. B. eine PE-Folie) zu verle-
gen.

Es diarfen nur Extruderschaumplatten verwendet werden, die eine Kantenprofilierung
(z. B. Stufenfalz) haben.

Die Extruderschaumplatten sind dauerhaft gegen Auftrieb entsprechend Abschnitt 3.1.1
zu sichern.

Die Extruderschaumplatten missen an der zu ddmmenden Aullenwand so dicht befestigt
werden, dass ein Hinterlaufen der Warmedammung mit Wasser nicht mdglich ist. Die
Extruderschaumplatten sind hierzu vollflachig mit einem vom Antragsteller zu benennen-
den Kleber mit dem Untergrund zu verkleben.

Der seitliche Plattenrand der Extruderschaumplatten ist umlaufend durch Verspachteln mit
Kleber oder geeigneten bituminésen Dichtmassen vor dem Eindringen von Wasser zu
schitzen.

Der Antragsteller hat entsprechende Ausflihrungsvorschriften bzw. Verlegeanweisungen
zur Verfiigung zu stellen.

Verfilllen

Zum Verfullen der Baugrube ist Verfiliboden (gleichmaRig gemischt-kérniges Sand-Kies-
Gemisch) lagenweise einzubauen und so zu verdichten, dass die Warmedammung durch
Beschadigung der Extruderschaumplatten nicht beeintrachtigt wird. Kann eine Beschadi-
gung hierbei nicht ausgeschlossen werden, so ist vor dem Verflllen eine Schutzschicht
anzuordnen.

Anschliisse

Im Sockelbereich und an der Gelandeoberfiache sind die Extruderschaumplatten vor
mechanischen Beschadigungen und UV-Strahlung zu schitzen.

Der Anschlussbereich der Perimeterddmmung zum Wandbereich oberhalb der Erdober-
flache ist konstruktiv so auszubilden, dass keine unzuldssigen Warmebriicken entstehen
kénnen.

Beglaubigt




