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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthaiten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erga und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies §ﬁér
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Festigkeitseigenschaften
Die nach DIN 16961-24 ermittelte Ringsteifigkeit der Rohre mit kerngeschaumter
Wandung weist folgende Ringsteifigkeit auf:

Skoan = 31,5 kN/mz

For SR gilt folgende Beziehung:

SR = b ] - 100

r m

Vicaterweichungstemperaturen

Die Vicaterweichungstemperatur fur Rohre mit kerngeschdumter Wandung betragt
VST/B50 > 79 °C (Mittelwert).

Schaumstruktur

Die kerngeschaumte Wandung der Abwasserrohre stimmt mit der beim Deutschen Institut
far Bautechnik hinterlegten Darstellung Oberein.

Farbe

Die Abwasserrohre mit ungeschdumter Auflen- und Innenschicht sowie die kernge-
schaumte Schicht sind durchgehend gleichmalig eingefarbt.

Elastomerdichtungen

Die Steckmuffenverbindungen sowie die dazu gehérenden elastomeren Dichtungen ent-
sprechen den Anforderungen von DIN EN 681-15.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Abwasserrchre mit kerngeschaumter Wandung sind im Coextrusionsverfahren (Ver-
wendung von min. zwei Extrudern) herzustellen. Dabei darf fur die geschdumte Schicht

nur FCKW-freies Treibgas verwendet werden. Bei jeder neuen Charge und bei jedem
neuen Anfahren der Extruder sind die folgenden Herstellungsparameter zu kalibrieren:

— Temperaturen der Férderschnecken

— Schneckendrehzahl

— Temperatur des Extrusionskopfes

— Wanddicken der Schichten und Gesamtwanddicke (1 x je Fertigungsschicht)

— vergleichende Uberprifung der Schaumstruktur (nach den Festlegungen in
Abschnitt 2.3.2).

Die Verwendung von Umlaufmaterial aus gleicher Rezeptur des Rohrherstellers ist zulgs-

sig.

Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht schadlich

verformen; Muffen mussen allseitig frei liegen. Die Abwasserrohre sollten wahrend des

Transports und der Lagerung mdglichst auf ihrer gesamten Lange aufliegen, damit

Durchbiegungen vermieden werden. Die Stapelhthe der Rohre auf der Baustelle oder im

Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhdlzer eingelegt werden, 2 m nicht uberstelgen

Die Rohre dirfen im Freien gelagert werden. Die Rohre sind bei Temp,@réf - WO °C

und darunter wegen der verminderten Schlagfestigkeit entsprechend }ﬁrsm
deln.
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DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit p filieft 2 dungjﬁnd
glatter Rohrinnenflache — Teil 2;: Technische Lieferbedingungen; Au§ggbe 2090/9;9*{

ey

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen far Rohrleitungs- -Dic tungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1. Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2: 2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe: 2006-11
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2.3
2.3.1

2.3.2

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) einschlieBlich der Zulassungsnummer Nr. Z-42.1-227 nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Die Abwasserrohre sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

- Nennweite (DN)
— Herstellwerk
— Herstellungsjahr

AuBerdem ist auf den Abwasserrohren der Schriftzug "Austauschbar mit Bauteilen nach
DIN EN 14011 zulassig.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Hersteliwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Abwasserrohre
und Formstiicke nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaRnahmen einschliefen:

— Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellung ist bei jeder Lieferung
der Einzelbestandteile fur das modifizierte PVC-U deren Identitdt mit den Angaben in
der beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hin-
terlegten Rezeptur zu Uberprifen; dazu hat sich der Antragsteller vom Vorlieferanten
bei jeder Lieferung mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102046
vorlegen zu lassen. Auflerdem sind vom Antragsteller die werkstoffbezogenen Pri-
fungen bei jeder Rohstofflieferung durchzufuhren. e -

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufuhrem‘ggind?s “’

Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.’g?f
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DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
1. Die zutreffenden Anforderungen nach DINEN 1401" sind entsprechend
Abschnitt 2.1.1 Allgemeines zu prifen.

2. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellung zu den Ab-
messungen der Abwasserrohre ist standig je Maschine zu Uberprifen.

3. Das Schlagverhalten der Abwasserrohre ist unter Beachtung der folgenden Fest-
legungen (1 x taglich von jeder Extrusionsmaschine) dahingehend zu tberprifen, ob
die Feststellung in Abschnitt 2.1.4 eingehalten wird.

Die Bruchrate der Kugelfallprifung bei 0 °C + 1 °C nach der Tabelle 1 darf bei einer
Fallhéhe von 2 m nicht gréRer als 10 % sein. Jeder Prufkdrper soll nur einer Schlag-
beanspruchung ausgesetzt werden.

Tabelle 1 "Fallmassen”

Nennweite RohrauRendurchmesser Fallmasse
DN a1 G
mm kg
100 110 0,50
125 125 0,75
150 160 1,00
200 200 1,25

4. Die in Abschnitt 2.1.5 genannten Festigkeitseigenschaften sind mindesiens einmal
je Fertigungsmonat zu Uberprifen.

5. Zur Uberprufung der GleichmabBigkeit der in Abschnitt 2.1.7 genannten Schaum-
struktur mit der beim DIBt hinterlegten Darstellung, ist ein Dinnschnitt bzw. ein
Polierschnitt senkrecht zur Rohrachse herzustellen. Die entstandene Schnittflache
ist unter einem Lichtmikroskop bei ca. 10-facher Vergréfierung zu beurteilen.

Alternativ darf auch die Schaumstruktur mit Hilfe eines Bildanalysesystems beurteilt
werden. Dabei ist der Fldchenanteil und der mittlere Durchmesser der Schaumporen
sowie deren Verteilung im Wege einer Erstmessung zu bestimmen. Der festgestellte
Zustand ist vergleichend zu Uberprifen.

Die Schaumstruktur ist mindestens einmal je Nennweite und Charge zu Gberprifen.

6. Die GleichmaBigkeit der Einfarbung nach Abschnitt 2.1.8 ist visuell und gemeinsam
mit der Uberprifung der Schaumstruktur standig wahrend der Fertigung zu Uber-
prifen.

7. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind sténdig
wahrend der Fertigung zu Gberprifen.

8. Elastomerdichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Fest-
stellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Liefe-
rung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdoku-
mente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-15 aufweisen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung ~ v
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Aus@n' * fé‘?@ls

oder der Bestandteile gy/ A
— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, \ggerglelc
Anforderungen 1

%.

— Unterschrift des firr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlr
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2.3.3

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fOr die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangeis ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre durchzu-
fuohren. Im Rahmen der Fremdiberwachung sind auch die in Abschnitt 2.3.2 festgelegten
Prifungen durchzufihren. Zuséatzlich ist die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.6 genannten
Vicat-Erweichungstemperatur zu Gberprifen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle, dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Fur die Bemessung gilt das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 1277 der Deutschen Vereinigung
fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. soweit im Folgenden nichts anderes
bestimmt ist.

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fur die Ringsteifigkeit zu berug&&m%%&ggn
(siehe auch Abschnitt 2.1.5):

Srom = 31,5 kN/m?, Kurzzeitwert
Sksea= 10 KN/m? Langzeitwert

Die vertikale Durchmesseranderung darf
~ beim Kurzzeitnachweis 4 %

— beim Langzeitnachweis 6 %

nicht Gberschreiten.

7
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ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall eV. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leifungen;
Ausgabe:2000-08
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4 Bestimmungen fiir Entwurf und Ausfiihrung
Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfiihrung von Abwas-
serleitungen DIN EN 12056-18 in Verbindung mit DIN 1986-100° und DIN EN 161010,
Die vom Antragsteller mitzuliefernde Verlegeanleitung und die Festlegungen in
Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.
Kersten
8 DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Geb&auden — Teil 1: Allgemeine und
Ausfuhrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
9 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Zusétzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung
mit DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12
10

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1;
Ausgabe:1997-10
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)
gl C 1, a Ly ' H
Mutffe Spitzende
DN ds C a €2 €3 ds L. | H
min. max. min. min. min. min.
100 1104 26 32 24 1 2,0 | 1206 o | 60 6
125 125.4 26 35 24 1 20 | 1375 +§Z 67 6
150 160,5 32 42 29 | 24 | 1743 4| 81 7
200 200.,6 40 50 3,6 | 3,0 | 2162 +§68 99 9
ds = gemessen im Bereich u/2, €2=0,80 x €1, e3=0,67xe€el1

In der Tabelle sind die Mafie €2 und e3 mathematisch gerundet. Sie wurden entsprechend

mehrjéhriger Erfahrung bei der Produktion von kerngeschaumten Rohren festg

T 2
A

5

4

Malstab:
Coextrudierte, Kerngeschiumte
Abwasserrohre
Malfe:
Muffenmalie
mm
{
I > gﬂg 57 %:N}le’ Werkstoff:
gez.. o. &, - jz Z:
gepr.. d vl PVC-U

gen.:

Peter Van Eyk
GmbH & Co Komanditgesellschaft

D-41379 Briiggen

Zeichnungs-Nr.




Nenn- Rohrauflen- Gesamtwand- Dicke der
weite durchmesser dicke kompakten
Innenschicht
DN de zul. Abw. el zul. Abw. €4 min.
100 110 +0,3 3,0 +0,6 0,40
125 125 +0,3 3,0 +0,6 0,40
150 160 +0,4 3.6 +0,7 0,50
200 200 +0.5 45 +0,8 0,60
Malistab:
Coextrudierte, Kerngeschdumte
Abwasserrohre
. Mafle:
Aufbau der Rohrkonstruktion ¢
mm
Tag | Name Werkstoff:
gez.; 29. 6. 06 Ll
gepr.: e P PVC-U
gen.:

Peter Van Eyk
GmbH & Co Komanditgesellschalft
D-41379 Bruggen

Zeichnungs-Nr.




