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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfuigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle voriiegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die Abwasserrohre mit profilierter Wandung (Hohlkammern) und glatter Rohrinnenfléche
mit der Bezeichnung "Jumbo PP-Kanalrohr" aus Polypropylen PP-B (Block-Copolymer)
und dazugehérenden Uberschiebmuffen in den Nennweiten DN 150 bis DN 400 durfen
gemeinsam mit Formsticken aus Polypropylen, die der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-205 entsprechen und solchen aus PVC-U nach DIN EN 1401-1" in
Verbindung mit DIN 19534-32 fir Abwasserleitungen, die in der Regel als erdverlegte
Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden, auch im Baukdrper ohne duflere Bean-
spruchung (z. B. im Fundamentkdrper bei der Verlegung im Rohrkanal) verwendet
werden.

Die Abwasserrohre darfen nur fur die Ableitung von Abwasser gemal DIN 1986-33
bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 4764

festgelegt sind.
2 Bestimmungen fiir die Abwasserrohre
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1 Werkstoff

Das Polypropylen der Abwasserrohre und der Uberschiebmuffen entspricht den beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben. Es darf nur
Block-Copolymer (PP-B) nach DIN 8078° aus der Formmasse PP-B, ECO0
DIN EN ISO 1873-1% verwendet werden.

Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

—  Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): <1,5 g/10 min

—  Dichte bei 23 °C: 0,900 g/cm?® bis 0,910 g/lcm

—  Linearer Ausdehnungskoeffizient: 1x 10*-K" bis 2 x 10*- K

- Warmeleitfahigkeit: 0,17 W/(m - K) bis 0,22 W/(m - K)
~  Oberflachenwiderstand: >10"% Q

Der Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des Formstoffes darf sich gegentiber der unver-
arbeiteten Formmasse um maximal 0,2 g/10 min &ndern.

1 DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte drucklose Abwasserkangle und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:
1998; Ausgabe:1998-12

2 DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit
Steckmuffe fiir Abwasserkandle und -leitungen - Teil 3: Guteliberwachung und
Bauausfihrung; Ausgabe:2000-07

3 DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Geb&dude und Grundsticke — Teil 3: Regeln fur Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11

4 DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fur Abwasserkandle und -leitungen flr
Schwerkraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997,
Ausgabe:1997-08

5 DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H (Typ 1), PP-B (Typ2), PP-R (Typ3) -

Allgemeine Guteanforderungen, Priifung; Ausgabe:1996-04 in Verbindung mit
DIN 8078 Beiblatt 1; Ausgabe:1982-02

6 DIN EN 1SO 1873-1 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und
Basis flr Spezifikationen (1SO 1873-1.1995); Deutsche Fassung ENISO 1873-1:
1995; Ausgabe:1995-12
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Die Polypropylenabwasserrohre und die Uberschiebmuffen sind entsprechend den
Rezepturangaben mit einem hinreichenden UV-Schutz ausgestattet.

Fur das Innenrohr und das auBere Wellrohr darf nur Umlaufmaterial mit den gleichen
Eigenschaften verwendet werden.

2.1.2  Abmessungen

Die Abmessungen der Abwasserrohre entsprechen den Angaben in der Anlage 1 und die
der Uberschiebmuffen denen in Aniage 2.

2.1.3 Beschaffenheit

Die Abwasserrohre und Uberschiebmuffen weisen eine dem Herstellverfahren entspre-
chende glatte Innen- und Auf’enoberflache (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker) auf.
Die Einfarbung des auleren profilierten Rohres und des inneren nicht profilierten Rohres
sowie der nicht profilierten Wandung der Uberschiebmuffen ist durchgehend gleichmaRig.

2.1.4  Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.2 Uberschreiten die Rohre nicht eine zulassige Maf3-
anderung von 2 %. Beschadigungen aufgrund dieser Prifung sind nicht aufgetreten.

2.1.5 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen
Die durch Schweilien im thermoplastischen Zustand miteinander verbundenen profilierten
Aufden- und nicht profilierten Innenrohre, weisen im Bereich der Hohlkammerverbindun-

gen eine homogene Struktur auf, d. h. Lunker oder sonstige Einschlusse sind nicht vor-
handen.
2.1.6  Ringsteifigkeit
Der 24-Stundenwert fur die Ringsteifigkeit weist bei Prifung nach Abschnitt 2.3.2 einen
Wert von > 31,5 kN/m? (Rohrreihe 5 nach DIN 16961-17) auf.
Nach DIN 16961-17 gilt folgende Beziehung:
E-l

Sg = e (rm = Schwerpunktradius)

m
Die Abwasserrohre mit profilierter Wandung weisen auch einen Kurzzeitwert fur die Ring-
steifigkeit von 10 kN/m? nach DIN EN ISO 99698 (Priifmethode mit konstanter Geschwin-
digkeit) auf.
2.1.7  Schiagverhalten
Die Bruchrate darf bei der Prifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2 nicht mehr
als 10 % betragen.

2.1.8 Dichtungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen und die Rohrverblndungen
entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-1° bzw. DIN 406010

7 DIN 16961-1 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierferMWandting und
glatter Rohrinnenflache — Teil 1. Mafle; Ausgabe:2000-03
8 DIN EN ISO 9969  Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994); Deutsche

Fassung EN IS0 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN ISO 9969, Ausgabe:2006-07

9 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fir An-
wendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002; Ausgabe:2003-05
in Verbindung mit DIN EN 681-1 Berichtigung 1; Ausgabe:2003-08 und Norm-Entwurf
DIN EN 681-1/A3; Ausgabe:2005-11

10 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanalen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02
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Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die profilierten Verbundrohre sind werksseitig im kontinuierlichen Extrusionsverfahren
herzustellen. Dabei ist das dul3ere profilierte Rohr unmittelbar nach der Extrusion durch in
Formbacken wirkenden Unterdruck in Hohlkammern zu verformen. Im noch schmelzflis-
sigen Zustand ist das innere, nicht profilierte Rohr nach der Extrusion mit dem auf3eren
profilierten Rohr homogen zu verbinden.

Bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen Anfahren der Exiruder sind die folgenden
Herstellungsparameter zu kalibrieren und zu erfassen:

~ Schneckendrehzahl

~ Temperaturen der Zylinderheizzonen
~ Massetemperatur

— Massendrucke

— Unterdruck

- Vorschubgeschwindigkeit

- Malie

Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass keine unzuldssigen
Verformungen auftreten, Muffen missen allseitig frei liegen. Durch geeignete Malinah-
men, z. B. durch Distanzhélzer ist sicherzustellen, dass die Profile nicht beschadigt wer-
den. Die Stapelhohe der Rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn
Zwischenholzer eingelegt werden, 2 m nicht Ubersteigen. Die Rohre dirfen im Freien
gelagert werden.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden; einschliellich der Aufbringung der Zulassungsnummer Z-42.1-339.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Die Abwasserrohre sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)

— Sgroan 2 31,5 kN/m? nach DIN 16961-1
— S 210 kN/m? nach DIN EN SO 9969
— Herstellwerk

— Herstelljahr

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regeimaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Abwasserrohre
nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwas-
serrohre eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.
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Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
Mafinahmen einschlielen:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Bei jeder Lieferung des PP-Rohstoffgranulats, ist dessen ldentitat mit der beim Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezep-
tur gemachten Angaben zu {berprifen; dazu hat sich der Antragsteiler vom Vor-
lieferanten bei jeder Lieferung mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an
DIN EN 102041 vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzuftihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberprifen.
— Nachweise und Priufungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufuhren sind:
Es sind mindestens die Feststellungen folgender Abschnitte zu prifen:
- 2.1.1 Dichte
Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.1 genannten Grenzwerte fur die Dichte sind
nach DIN EN ISO 1183-112 Verfahren A mindestens einmal je Fertigungswoche
bzw. nach jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoffwechsel zu prifen.
- 2.1.1 Schmelzindex
Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 zum Schmelzindex sind einmal je Ferti-

gungswoche bzw. nach jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoff-
wechsel nach DIN EN ISO 113313 zu priifen.

- 2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Abwasserrohre und Formsticke sind stadndig je Maschine
und Dimension zu Uberprufen.

Insbesondere sind dazu die Einzelwanddicken der Hohlkammerprofile und hier
die der auBeren Einzelwanddicke (e6) sowie die Innenwanddicke der Hohl-
kammerprofile (e5) nachzumessen. Es ist eine statistische Auswertung vorzu-
nehmen, wobei eine logarithmische Normalverteilung und eine 75 % Aussage-
wahrscheinlichkeit zugrunde zu legen sind. Fiir die Einzelwanddicken €6 und e5
durfen die 5 %-Fraktile die Werte in der nachfolgenden Tabelle 1 nicht unter-
schreiten.

" DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
12 DIN EN ISO 1183-1  Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten

Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN iSO 1183-1:2004,
Ausgabe:2004-05

13 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflierate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (1SO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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Tabelle 1: "AuReren Wanddicken des Hohlkammerprofils (e6) und Innenwand-
dicken des Hohlkammerprofils (e5):

Nennweiten e5 {(mm) e6 (mm)
DN 150 1,50 1,15
DN 200 1,71 1,42
DN 250 1,90 1,67
DN 300 2,35 1,94
DN 400 3,13 2,20

- 2.1.3 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit sind sténdig je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

- 2.1.4 Verhalten nach Warmlagerung

Die Abwasserrohre sind nach DIN EN ISO 58014Verfahren A hinsichtlich der
Beanspruchung nach Warmebehandiung gemal DIN 8078° dahingehend zu
prifen, ob die Feststellungen nach Abschnitt 2.1.3 an die Beschaffenheit
eingehalten werden (1x je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter
Nennweite sowie bei Anderung von fertigungsabhangigen Parametern).

- 2.1.5 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Die in Abschnitt 1.5 getroffenen Feststellungen zur Homogenitat der Hohikam-
merverbindungen sind z. B. mittels Dinnschnitt bei ca. 75facher VergroRerung
im Lichtmikroskop zu Uberprifen (mindestens 1x je Fertigungswoche von jeder
Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei Anderung von fertigungsabhangi-
gen Parametern).
- 2.1.6 Ringsteifigkeit

Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.6 genannten 24-Stundenwertes von
> 31,5 kN/m? nach DIN 16961-17 sowie des Wertes fur die Kurzzeitringsteifig-
keit von = 10 kN/m® nach DIN EN ISO 99698 fur die Ringsteifigkeit ist mindes-
tens einmal je Fertigungswoche, bei jedem Anfahren, je Maschine und Nenn-
weite sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu priifen. Es sind entsprechende Auf-
zeichnungen anzufertigen.

- 2.1.7 Schlagverhalten

Das Schlagverhalten (Charpy-Schlageigenschaften) der Abwasserrohre ist bei
-5 °C nach DIN EN ISO 179-115 dahingehend zu prufen, ob die Feststellungen
nach Abschnitt 2.1.7 eingehalten werden. Wird eine Bruchrate von < 10 % nicht
eingehalten, dann ist die gleiche Prifung bei +0 °C zu wiederholen.

Alternativ kann das Schlagverhalten auch durch dul’ere Schlagbeanspruchung
1im  Umfangsverfahren (round-the-clock method) bei +0°C entsprechend
IN EN 74416 {jberprift werden.

Das Schlagverhalten ist mindestens 1x pro Fertigungswoche je Maschine zu
Uberprifen.

14 DIN EN ISO 580 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstiicke aus Thermo-
plasten - Verfahren fur die visuelle Beurteilung der Einflisse durch Warmlagerung
(ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN 1SO 580:2005; Ausgabe:2005-05

15 DIN ENISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instru-
mentierte Schlagzahigkeitsprifung (1ISO 179-1:2000 + Amd.1:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 179-1:2000 + A1:2005; Ausgabe:2006-05

16 DIN EN 744 Kunststoff-Rohrieitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Priifver-
fahren far die Widerstandsfahigkeit gegen duflere Schlagbeanspruchung im Umfangs-
verfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08
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2.3.3

- 2.1.8 Dichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.8 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitiein hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifi-
schen Angaben nach DIN EN 681-1° aufweisen.

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Gberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prufung

~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fOr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Die Rohre sind entsprechend den in Abschnitt 2.3.2 genannten Anforderungen zu priffen.
Die Probenahme und Prifungen im Rahmen der Fremduberwachung obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12717,
ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit nachzuweisen. Die Prifung der
Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik bzw. durch einen Prifingenieur durchzu-
fuhren. Die statischen Nachweise konnen auch durch eine amtlich _geprifte Typenstatik
erfolgen.

17
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Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, dann sind diese auch nachzuweisen
(z. B. unter Gleiskérpern von Eisenbahnen, Flugzeugbetriebsflichen und Stralen); in ei-
nem solchen Fall ist die in der statischen Berechnung verwendende Schwingbreite zu
ermitteln und durch Uberwachung zu sichern.

Zur statischen Berechnung sind folgende nach DIN 16961-17 ermittelten Ringsteifigkeiten
zu beriicksichtigen:

~ Skkuzst = 95 kN/m?

~ Sk imgeit = 14 KN/m?

Die vertikale Durchmesseranderung darf

~  beim Kurzzeitnachweis 4 %

— beim Langzeitnachweis 6 % nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, geften fur die Ausfuhrung von Abwas-
serleitungen DIN EN 12056-118 in Verbindung mit DIN 1986-100'° und DIN EN 161020,

Bei der Verlegung sind die Festlegungen nach DIN EN 161020 einzuhalten.
Im Bereich der Leitungszone darf auch gebrochenes Material nach DIN EN 161020

Die vertikale Durchmesseranderung der Rohre ist nach der Verlegung zu kontrollieren; sie

Die Verlegetiefe der Abwasserleitungen sollte =2 5 m nicht unterschreiten.

Herstellung der Steckmuffenverbindung
Die Steckmuffenverbindungen sind wie folgt herzustellen:

- Einsteckende (Spitzende) auen sowie Muffen und Dichtringkammer (Sicke) bzw. be-
reits werkseitig eingelegten Dichtring mit Lappen o. 4. vom Schmutz sdubern.

— Gummidichtung in die Sicke einlegen (falls nicht bereits werkseitig eingelegt).

— Anschragung der Einsteckenden und Innenflache des Dichtringes diinn und gleichma-
Rig mit dem vom Kunststoffrohrhersteller gelieferten Gleitmittel bestreichen, keine Ole

— Einsteckende bis zum Anschlag in die Steckmuffe einschieben und am Muffenrand mit
Blei- oder Filzstift markieren, dann Rohrende um ca. 3 mm pro 1 m verlegter Bauléange
aus der Muffe herausziehen, mindestens jedoch um 10 mm.

Rohre durfen nur mit einer feingezahnten Sége senkrecht zur Rohachse im Wellentalge-
kirzt werden, nétigenfalls ist eine gefilhrte Sage (z. B. Schneidlack) zu verwenden. Die

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebéduden - Teil 1: Allgemeine und
Ausfithrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Zuséaizliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

4
4.1 Allgemeines
4.2 Verlegung
verwendet werden.
darf 4 % nicht Gberschreiten.
4.3
oder Fette verwenden.
4.4 Kiirzen von Abwasserrohren
Schnittkanten sind zu entgraten.
18
19
20

70985.06

DIN EN 1610 Verlegung und Priffung von Abwasserieitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1, Aus-
gabe:1997-10
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4.5 Herstellung nachtrédglicher Anschliisse

Nachtragliche Anschlisse an verlegte Rohrleitungen sind mittels Abzweigformstiicken
nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-205 und unter Verwendung
von Uberschiebmuffen nach Anlage 2 herzustellen. Dazu ist ein Rohrstiick mit der erfor-
derlichen Einpasslange des Formstickes aus der Grundleitung herauszuschneiden. Auf
jeder Anschlussseite des Rohres ist eine Uberschiebmuffe volistandig auf das Rohrende
aufzuschieben. Nach dem Einsetzen des Abzweigformstiickes sind die beiden Uber-
schiebmuffen zuriickzuschieben, bis jede zur Halfte auf den Einsteckenden des Rohres
und des Anschlussformstiickes positioniert ist (siehe Anlage 3).

4.6 Ausfihrungen von Schachtanschlissen

Der Anschluss der Abwasserleitungen an Schachte aus Betonfertigteilen nach
DIN V 4034-121 ist unter Beachtung der darin getroffenen Festlegungen auszufiihren. Fir
die Herstellung sind Formstiicke nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-205 bzw. nach DIN EN 1401-1' zu verwenden.

4.7 Bestimmung fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller ist wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung mindestens eine in
gebrochenem Material verlegte Abwasserleitung (unter Verkehrslast) zu inspizieren. Die
Ergebnisse sind vom Deutschen Institut fir Bautechnik unaufgefordert wahrend der
Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Prof. Hoppe

21 DIN V 4034-1 Schachte aus Beton-, Stahifaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fiir Abwasserleitungen
und -kanale — Typ 1 und Typ 2 - Teil 1. Anforderungen, Prifung und Bewertung der
Konformitat; Ausgabe:2004-08

70885.06
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Anleitung zur Herstellung nachtraglicher Anschiusse

Nachtraglich konnen Anschlusse durch Einbau eines Abzweiges unter Verwendung von

Uberschiebmuffen Beispiele a) und b) hergestellt werden.

a) Einbau eines Abzweiges mit 2 Uberschiebmuffen und 1 glatten Rohrstlck.
Zum Einbau eines Abzweiges wird ein ausreichend langes Rohrstlick (L = Lange des
Formstickes + 2 d) herausgetrennt (Abb. A) und der Abzweig eingesetzt. Auf das ver-
bleibende muffenlose Rohrstick und das muffenlose Paflstlick (1= L - Formstuckiange)
wird je eine Uberschiebmuffe aufgeschoben. Das PafRstick wird in der Leitung einge-
setzt (Abb. B).
AnschlieRend wird diese mit den Uberschiebmuffen wieder verschiossen (Abb. C).

Bild 1
b) Einbau eines Abzweiges mit einer Uberschiebmuffe

Aus der vorhandenen Leitung ist durch zwei Trennschnitte ein Rohrabschnitt entspre-
chend der Baulange des Abzweiges zuzlglich einer ungeféhr d/5 entsprechenden Lange
herauszuschneiden (Abb.A). Auf das verbleibende muffenlose Rohrstick ist dann eine
Uberschiebmuffe auzuschieben. Das Ende des anderen verbleibenden Rohrstlcks ist
vorsichtig auszulenken und der Abzweig ist darauf aufzuschieben (Abb.B). Das Lei-
tungsende mit dem Abzweig ist in die planméRige Lage zurlickzulenken und die Leitung
ist mit einer Uberschiebmuffe wieder zu verschlieRen (Abb. C) 3
4?2
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