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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfliigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die aligemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besti
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergan
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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2.1.1

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fur zugéngliche, nicht besteigbare, erdverlegte Kontrollschachte mit
der Bezeichnung "multi-control/robu-control" aus Polypropylen (Typ 2) in der Nennweite
DN 400 einschliefdlich der dazugehérenden Aufsatzrohre der Nennweite DN 350 aus
Polypropylen (Typ 2), die entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-337 eine aulere profilierte Wandung und eine glatte, nicht profilierte Rohr-
innenflache aufweisen.

An die nicht besteigbaren Kontrollschachte dirfen Abwasserrohre und Formstiicke aus
PVC-U nach DIN EN 1401-11 in der Nennweite DN 150 sowie solche aus PP mit gleicher
Nennweite entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-41.1-337
angeschlossen werden.

Die Kontrollschachte dirfen gemeinsam mit den dazugehérenden Aufsatzrohren in der
Grundstlcksentwasserung nach den Bestimmungen von DIN 1986-1002 verwendet
werden. Sie durfen jedoch nicht anstelle von notwendigen Schachten nach DIN 1986-1002
eingesetzt werden. Die Bauteile durfen nur fur die Ableitung von Gberwiegend hauslichem
Abwasser nach DIN 1986-3% bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als
solche, die in DIN EN 4764 festgelegt sind.

Fir die Abdeckungen der Teleskoprohre ist DIN EN 124% zu beachten. Der Geltungsbe-
reich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlieBt Rahmen aus Gusseisen
von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen nicht ein. Die entsprechenden
Unfallverhitungsvorschriften sind zu beachten.

Bestimmungen fiir die Reinigungs- und Inspektionsformstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

DIN EN ISO 1873-17 mit folgenden Kenndaten:
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DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkéngls
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderung
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Geb&ude und Grundsticke — Teil 100; Zusatzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanale und -leitungen fir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen fur Verkehrsflachen - Baugrundsatze, Prufungen, Kenn-
zeichnung, Gitettberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Allgemeine
Guteanforderungen, Priifung; Ausgabe:1996-04 in Verbindung mit DIN 8078 Beiblatt 1;
Ausgabe:1982-02

DIN EN I1SO 1873-1 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis
fur Spezifikationen (ISO 1873-1:1995); Deutsche Fassung EN ISO 1873-1:1995; Aus-
gabe:1995-12
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— Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): Uber 0,2 g/10 min bis 0,4 g/10 min
oder

— Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) tber 0,6 g/10 min bis 0,8 g/10 min

~ Dichte bei 23 °C: ~ 0,90 g/cm’®

— Linearer Ausdehnungskoeffizient: ~1,5-10% K"

-~ Warmeleitfahigkeit: ~ 0,23 W/(m - K)

— Oberflachenwiderstand: >102 0

Das verarbeitete Polypropylen weist eine Streckspannung von > 20 N/mm? und eine Reilt-
dehnung von > 200 % auf.

2.1.2 Abmessungen
Form, Maf3e und Toleranzen der Kontrollschachte entsprechen den Festlegungen in den
Anlagen 1 bis 3 und 6.
2.1.3  Beschaffenheit
Die Kontrollschachte weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und
Aulenoberflache auf. Es dirfen z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. a. vorhanden
sein. Der hydraulisch wirksame freie Querschnitt darf nicht durch Herstellungsriickstéande
(z. B. Grate), nachteilig beeinflusst werden. Die Kontrollschachte sind durchgehend
gleichmagRig eingefarbt.
2.1.4  Kriechmodul
Der 24-h-Wert des zu Kontrollschachten verarbeiteten Polypropylenwerkstoffes entspricht
den Festlegungen in DIN 16961-28.
2.1.5 Schmelzindex
Der Wert fur den Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des verarbeiteten Polypropylens
liegt zwischen 0,2 g/10 min bis 0,4 g/10 min bzw. 0,6 g/10 min bis 0,8 g/10 min.
2.1.6  Verhalten nach Warmlagerung
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Kontrollschachte bzw. deren Einzelteile
keine Blasen, Aufblatterungen oder Risse auf.
2.1.7  Schlagverhalten
Die Kontrollschachte weisen bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 des Schlagverhaltens
eine Bruchrate von < 10 % auf.
2.1.8 Dichte
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 muss die Dichte des verarbeiteten Polypropylens
einen Wert von ca. 0,90 g/cm® aufweisen.
2.1.9  Elastomerdichtungen
Die elastomeren Dichtungen der Steckmuffenverbindungen zwischen den Kontroll-
schachte und den Grundrohren (siehe Anlage 5) sowie die zwischen dem Schachtunterteil
und dem jeweiligen Aufsatzrohr (sieche Anlage 4) entsprechen den Anfordel
DIN 4060° bzw. DIN EN 681-110.
8 DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profiliert andu
glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03
9 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanalen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Priufungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02
10
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DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11
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Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Kontrollschachte sind aus Polypropylen mit Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 im
Spritzgussverfahren herzustellen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Einspritzdruck

— Nachdruck

-~ Kuhlzeit

— Massetemperatur

- Masse

- Male

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Kontrollschachte sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der Lage-
rung keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Es ist durch geeignete MalRinahmen
sicherzustelien, dass die dufliere Profilierung nicht beschadigt wird.

Kennzeichnung

Die Kontrollschachte missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden; einschlieBlich der Kennzeichnung mit der Zulassungsnummer
Z-42.1-351 Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Die Kontrollschachte sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite
— Herstellwerk
— Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Kontrolischéchte mit den Bestim
allgemeinen bauaufsichtlichen Zuiassung muss fir jedes Herstellwerk mit
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaligen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Kontroli-
schachte nach Maflgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die FremdUberwachung ein-
schlief3lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Kontroll-
schachte eine hierfUr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschaiten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende Kkontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaRnahmen einschliel3en.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffes mit den Bezeichnungen PP Typ 2
muss den in Abschnitt 2.1.1 hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat
sich der Hersteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung eine Werksbescheini-
gung 2.1 nach DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufuhren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:
Es sind mindestens die Festlegungen der folgenden Abschnitte zu prufen:
1. Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zu den
Abmessungen der Kontrollschéchte sind fortlaufend je Maschine zu Gberprufen.

Zu prifen sind u. a.:

— Muffenmafle der Anschlussmuffen (z. B. Muffeninnendurchmesser (mittlerer),
Sickeninnendurchmesser (mittlerer), Einstecktiefe, Muffenwanddicke usw.)

- Wanddicken (einschl. Bodenwanddicke)

- Muffenwanddicke fUr das Aufsatzrohr

- Sickenwanddicke der Muffe fir das Aufsatzrohr
— Einstecktiefe flr das Aufsatzrohr

Die Hohen-, Breiten- und Langenmalfie der Kontrollschachte sind bei Werkzeug-
anderungen und neuen Werkzeugen zu Uberprifen.

2. Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zur
Beschaffenheit und Einfarbung der Kontrollschachte ist sténdig je Maschine zu
Oberprifen.

3. Kriechmodul

Die Uberprifung der Festlegungen in Abschnitt 2.1.4 zum 24-h-Wert fur den
Kriechmodu! nach Tabelle 2 von DIN 16961-28 ist entweder an Ersatzrohren nach
dem Verfahren A oder an Probestdben nach dem Verfahren B, die aus den
Kontrollschachten zu entnehmen sind, gemal den Festlegungen in Abschnitt 4.2.2
von DIN 19537-212 jeden dritten Fertigungsmonat sowie bei Anderungen von
werkstoff- bzw. fertigungsabhangigen Parametern durchzuflhren. Auf’erdem hat
sich der Hersteller der Kontrollschachte den Kriechmodul des unverarbeiteten
Rohstoffs vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung durch Vorlage eines Werks-
bescheinigung 2.1 nach DIN EN 102041 angeben zu lassen.

4. Schmelzindex

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Schmelzindex sind einmal je.
monat sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel nach DIN Ei
zu Uberprifen.

11

12

13
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DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deuts
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

DIN 19537-2 Rohre, Formstlicke und Schachte aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fur Abwasser-
kandle und -leitungen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:1988-01

DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (1SO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN 1SO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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5. Verhalten nach Warmlagerung

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmlagerung sind
einmal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel zu
Uberprifen. Dazu sind Kontrollschdachte bzw. deren Einzelteile oder Ausschnitte
daraus nach DIN EN ISO 5804 Verfahren A hinsichtlich der Beanspruchung nach
Warmebehandlung gemal DIN 8078% dahingehend zu prifen, ob sich die
Beschaffenheit veranderi. Es ist festzustellen, ob Blasen, Aufblatterungen oder
Risse aufgetreten sind.

6. Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum
Schlagverhalten der Kontrollschachte ist einmal je Fertigungswoche je Maschine
zu Uberprifen. Dazu ist einem Kontrollschacht entsprechend den Angaben in
Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabférmige Probekérper zu entnehmen. Die
stabférmigen Probekdrper sind, méglichst gleichmaRig Uber den Umfang verteilt,
aus Abschnitten der Lange von (120 + 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1
angegebene Breite des Probekérpers entspricht der Sehnenlange des Kreisaus-
schnittes sowoh! der auleren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung
in Anlage 7).

Die Probekdrper werden an den Oberflachen nicht bearbeitet. Die bearbeiteten
Flachen sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten.

Tabelle 1: "Probekdrper fur Schlagbhiegeversuch™

Probekdrper Pendelschlag- Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 5122216
Lange Breite Héhe
mm mm mm J mm
70+ 0,5
120 + 2 15+0,5 =S 15 -0

An 10 Probekorpern ist der  Schlagbiegeversuch  sinngemall  nach
DIN EN ISO 179-115 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 51222 durchzufih-
ren, wobei der Schlag auf die dulRere Oberflache ausgelbt wird.

Die Prufung ist bei -5 °C durchzufohren. Es ist festzustellen, ob die Probekérper
brechen. Bricht bei dieser Priifung mehr als ein Probekérper, so ist der Schlagbie-
geversuch an 20 neuen Probekdrpern, die aus dem gleichen Formstick zu
entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten
und zweiten Prifung zusammen gewertet.

14 DIN ENISO 580  Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formst
plasten - Verfahren fiir die visuelle Beurteilung der Einflisse durch fageriing
(ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN ISO 580:2005; Ausgabe:2005-05

15 DINENISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften —Teil 1: Nicht instru-

mentierte Schlagzahigkeitsprifung (1ISO 179-1:2000 + Amd.1:2005); Deutsche Fassung
ENI1SO 179-1:2000 + A1:2005; Ausgabe:2006-05
18 DIN 51222 Priifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen

an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermdgen < 50 Jahre und deren Prifung;
Ausgabe:1995-06

738316.07



Seite 8 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-351 vom 26. September 2007

233

7. Dichte

Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.8 genannten Grenzwertes fUr die Dichte ist
nach DIN EN ISO 1183-117 Verfahren A zu prifen.

8. Elastomerdichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.9
zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der Kontrolischachte davon zu
Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-
Kennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-110 aufweisen.

9. Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen muissen mindestens folgende Angaben enthaiten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung
~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Kontrollschachte durchzufiihren. Aulzerdem
sind im Rahmen der FremdUberwachung auch die Anforderungen des Abschnitts 2.1.1
und des Abschnitts 2.3.2 sowie die des Abschnitts 2.1.9 stichprobenartig zu prifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebmsse der Zemfmerung und Fremduberwachung sind mindestens fln Jahre

Verlangen vorzulegen.

17
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DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen
— Teil 1. Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN [SO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05
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Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung sind die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachzuweisen. Fur die statische Berechnung sind folgende Werte zu bertcksichtigen:

o  Kurzzeit-E-Modul: 1.250 N/mm?
o  Kurzzeit-Biegezugfestigkeit: 39 N/mm?
o Langzeit-E-Modul: 312 N/mm?
o Langzeit-Biegezugfestigkeit: 17 N/mm?

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12718
ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfdhigkeit nachzuweisen. Die Prifung der
Berechnung ist durch ein Priifamt fir Baustatik bzw. durch einen Prifingenieur durchzu-
fuhren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich gepriifie Typenberech-
nung erfolgen. Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, wird die Anordnung
eines Betonkranzes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen. Auch fir diesen Beton-
kranz ist ein statischer Nachweis einschliellich der Prifungen erforderlich. Wird in einem
solchen Fall kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so ausgebildet, dass ein wesent-
licher Anteil der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in das Bauteil aus Kunststoff
eingeleitet wird, ist die in der statischen Berechnung zu verwendende Schwingbreite von
einem amtlich anerkannten Prifinstitut zu ermitteln und durch Gutelberwachung zu
sichern.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Bei der Verwendung der nicht besteigbaren Kontrollschdchte mit den dazugehérenden
Aufsatzrohren in Abwasserleitungen der Grundsticksentwédsserung sind die Bestimmun-
gen von DIN 1986-1002 in Verbindung mit DIN EN 12056-11° und die Festlegungen in
Abschnitt 1 dieses Bescheids sowie die von DIN EN 161020 zu beachten.

Werden profilierte Aufsatzrohre verwendet, die noch nicht der vorgesehenen Einbautiefe
entsprechen, dann kann diese unter Verwendung von Doppelsteckmuffen und profilierten
Rohren (siehe Darstellung in Anlage 6) der Nennweite DN 350 entsprechend der alige-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-337 hergestellt werden. Allerdings sollte
eine Einbautiefe von ca. 4 m nicht Gberschritten werden.

Die Dichtmittel fur den Anschluss der Grundrohre und die fur die Herstellung moglicher
Steckverbindungen der profilierten Aufsatzrohre mittels Doppelsteckmuffe sind gemein-
sam mit den Schachtunterteilen auszuliefern.

Die Schachtunterteile, sowie die dazugehdrenden Aufsatzrohre sowie Dichtungen sind vor
dem Einbau auf Beschadigungen zu tuberprufen.

Sollten Anschlussmuffen fur die Grundrohre nach DIN EN 1401-11 nicht genutzt werden,
dann sind diese mit Schutzkappen (siehe fur die Aufsatzrohre Anlage 3) zu versehen.

Bei der Montage auf der Baustelle sind die Rohrenden der profilierten Aufsatzrohre sowie
die der Grundrohre und die jeweiligen Muffen von eventuell vorhandenem Sc
befreien. Die Dichtringe zum Verbinden der profilierten Aufsatzrohre sind jewei
ten Wellental gleichméaRig, ohne Uberdehnung einzelner Stellen, einzule ’
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ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und A
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkanélen
Ausgabe:2000-08

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwédsserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeine und
Ausflihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10
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Muffen mit Sicke zur Aufnahme der Grundrohre nach DIN EN 1401-11 ist der Dichtring in
diese einzulegen.

Das Einsteckende mit der eingelegten Elastomerdichtung der profilierten Aufsatzrohre ist
mit dem werkseitig mitzuliefernden Gleitmittel vor dem Zusammenstecken zu bestreichen.
Gleitmittel ist auch auf die in die Elastomerdichtungen der Steckmuffen nach
DIN EN 1401-1" vor dem Einstecken der Grundrohre diinn aufzutragen. Ole oder Fette
durfen nicht verwendet werden.

Das Auflager des jeweiligen Kontrollschachtes ist entsprechend DIN EN 161020 auszufiih-
ren. Zur Vermeidung von Punktbelastungen ist das Auflager entsprechend der Unterseite
des Formstickes auszuformen. Anschlielend ist das Formstlick zu positionieren. Die
Rohrenden der Grundrohre und des Aufsatzrohres sowie die jeweiligen Muffen des
Kontrollschachtes sind von eventuell vorhandenem Schmutz zu befreien.

Das werkseitig mitzuliefernde Gleitmittel ist im ersten Bereich der jeweiligen Muffen-
innenflache aufzutragen. Das jeweilige Rohrende muss beim Zusammenschieben bis zum
Muffengrund reichen.

Die Baugrube ist nun lagenweise unter Beachtung von DIN EN 161020 zu verdichten. Zur
Verfillung und Verdichtung des Bereichs des jeweiligen Kontrollschachtes muss Sand,
Kies oder sandiger Kies (Grofitkorn 20 mm) verwendet werden. Die Verdichtung muss auf
allen Seiten des Kontrollschachtes in dinnen Lagen und mit einer Proctordichte von
Dp; > 97 % erfolgen.

Ist ein Betonring aufgrund statischer Berechnungen gemaly Abschnitt 3 erforderlich, dann

ist dieser herzustellen bzw. einzusetzen. Abschlielend ist die notwendige Abdeckung
unter Beachtung der einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu montieren.

Bestimmungen fiir Nutzung

Bei der Nutzung der nicht besteigbaren Kontrollsch&dchte mit den dazu
satzrohren bzw. Teleskoprohren sind die einschlagigen Unfallverhl
beachten.
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