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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichilichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verflgung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich ergan.
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforder
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2.1
2.11

2.1.3
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BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Abwasserleitungen bestehend aus Rohren mit profilierter
Wandung (Hohlkammern) und glatter Rohrinnenflache sowie den Formstiicken mit glatter
innerer und auflierer Wandung aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) in den Nennweiten
DN 300 bis DN 1000. Das Abwassersystem tragt die Bezeichnung "Profileen®'. Die Rohr-
verbindungen werden als Muffensteck- oder Muffenschweillverbindungen ausgefiihrt.

Die Abwasserleitungen sind in der Regel als erdverlegte Freispiegelleitungen (drucklos)
zu betreiben und durfen auch im Baukodrper ohne &uflere Beanspruchung (z. B. im
Fundamentkdrper bei der Verlegung im Rohrkanal) verwendet werden.

Die Abwasserrohre durfen nur fir die Ableitung von Abwasser gemafll DIN 1986-3!
bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 4762
festgelegt sind.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoff

Fur die Herstellung der Rohre und Formstiucke ist Polyethylen hoher Dichtes(]
verwenden, deren Rezeptur mit Namen "baukuleen" muss der beim Deutschen Institut for
Bautechnik und bei der Fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben
entsprechen und folgenden Kennwerte aufweisen:

- Dichte bei 23 °C: = 0,95 g/cm® = 0,01 g/lcm®
Schmelzindex (MFR/190°C/5 kg/10 min): =~ 0,50 g/10 min
Zugmodul 850-950 MPa
OIT bei 200 °C > 20 min

Fir das Innenrohr und das auflere extrudierte Profil darf nur Umlaufmaterial mit den
gleichen Eigenschaften verwendet werden.

Abmessungen
Die Abmessungen der Abwasserrohre entsprechen den Angaben in den Anlagen 1 bis 18.
Beschaffenheit

Die Abwasserrohre und Formstiicke weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende
glatte Innen- und Aullenoberflache (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker) auf. Die
Einfarbung ist durchgehend gleichmafig.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 Uberschreiten die Rohre nicht eine zuldssige Maf3-
anderung von 2 %. Beschadigungen aufgrund dieser Priifung sind nicht aufgetreten.

Homogenitdt der Profilverbindungen

Die im thermoplastischen Zustand miteinander verbundenen Profile weisen eine homo-
gene Struktur auf, d. h. Lunker oder sonstige Einschlisse sind nicht vorhanden.

18553.04

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regelin fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanale und -Leitungen far Schwer-

kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
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2.1.6

2.1.7

2.2
2.2.1

Ringsteifigkeit
Der 24-Stundenwert fur die Ringsteifigkeit weist bei Priifung nach Abschnitt 2.3.2 einen
Wert von > 16 kN/m? (Rohrreihe 4 nach DIN 16961-13) auf.

Die Abwasserrohre mit profilierter Wandung weisen auch einen Kurzzeitwert fir die Ring-
steifigkeit von 4 kN/m? nach DIN EN I1SO 99694 (Prifmethode mit konstanter Geschwin-
digkeit) auf.

Schlagverhalten

Die Bruchrate darf bei der Prifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2 nicht mehr
als 10 % betragen.

Dichtungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen und die Rohrverbindungen
entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-1% bzw. DIN 40608.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Abwasserohre sind nennweitenabhangig durch spiralformiges Extrudieren des jewei-
ligen Hohlkammerprofils herzustellen. Fir die Formstabilitat des Profils wird ein Stitz-
schlauch aus PP verwendet. Dabei sind bei jeder neuen Charge und bei jed fahren
des Extruders die folgenden Herstellungsparameter zu kalibrieren und zu esf?

— Drehzahl des Extruders und der Trommel

— Massetemperatur

— Massedruck

— Temperaturzonen des Werkzeuges

~ Vortriebsgeschwindigkeit der Trommel
— Male

Die werkseitig auszufUhrenden Schweif3verbindungen der Einzelteile von Formstucken
muissen den Festlegungen der Richtlinie DVS 22077 entsprechen.

Die Prufungen der Schweilverbindungen sind nach der Richtlinie DVS 2203-28 in Zugver-
suchen je Nennweite und Serie an Vergleichsplatten mit aquivalenten Wanddicken vorzu-
nehmen. Dabei ist zu prufen, ob die Schweif3faktoren eingehalten wurden und ob die aus
den Vergleichsplatten zu entnehmenden Prifsticke beim Zugversuch ein Versagen
auflerhalb der Schweillnaht zeigen.

18553.04

DIN 16961-1 Rohre und Formstlicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache — Teil 1: Malle; Ausgabe:2000-03

DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994); Deutsche
Fassung EN ISO 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN ISO 9969, Ausgabe:2006-07

DIN EN 681-1 Elastomerdichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fir An-
wendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002; Ausgabe:2003-05
in Verbindung mit DIN EN 681-1 Berichtigung 1; Ausgabe:2003-08 und Norm-Entwurf
DIN EN 681-1/A3; Ausgabe:2005-11

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -Leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DVS 2207-4 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen - Extrusionsschwei3en von Rohren,
Robhrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:2005-04

DVS 2203-2 Prifen von Schweiflverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Zugversuch;
Ausgabe:1985-07
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Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass keine unzuldssigen
Verformungen auftreten, Muffen miussen allseitig frei liegen. Durch geeignete Maf3nah-
men, z. B. durch Distanzhélzer ist sicherzustellen, dass die Profile nicht beschadigt wer-
den. Die Stapelhéhe der Rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn
Zwischenholzer eingelegt werden, 2 m nicht Ubersteigen. Die Rohre durfen im Freien
gelagert werden.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden; einschlief3lich der Aufbringung der Zulassungsnummer Z-42.1-407.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Die Abwasserrohre sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

Nennweite (DN)

— Sron 2 16 KN/m? nach DIN 16961-13

— SN =4 kN/m?

— Herstellwerk ‘
Herstelljahr /

|

Ubereinstimmungsnachweis g
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bes
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit ;%@u '
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle = und einer
regelmaRigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung der Abwasserrohre
nach Mafdgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwas-
serrohre eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten
MaRnahmen einschlief3en:
— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Bei jeder Lieferung des PE-HD-Rohstoffgranulats, ist dessen Identitdt mit der beim
Deutschen Institut fir Bautechnik und der Fremdiberwachenden Stelle hinterlegten
Rezeptur gemachten Angaben zu Uberprifen; dazu hat sich der Antragsteller vom Vor-

%Y
g,,
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lieferanten bei jeder Lieferung mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an
DIN EN 10204° vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.

— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufthren sind:
Es sind mindestens die Feststellungen folgender Abschnitte zu prifen:
-2.1.1 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.1 genannten Grenzwerte fur die Dichte sind
nach DIN EN ISO 1183-110 Verfahren A mindestens einmal je Fertigungswoche
bzw. nach jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoffwechsel zu prifen.

- 2.1.1 Schmelzindex

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 zum Schmelzindex sind einmal je Ferti-
gungswoche bzw. nach jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoff-
wechsel nach DIN EN ISO 11331 zu prifen.

- 2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen z
Abmessungen der Abwasserrohre und Formstiucke sind stédndig je Mas
und Dimension zu Uberprifen.

&7

- 2.1.3 Beschaffenheit

s

g

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststeéyggga
Beschaffenheit sind standig je Maschine und Dimension zu UberprufeE

- 2.1.4 Verhalten nach Warmlagerung

Die Abwasserrohre sind nach DIN EN ISO 58012 Verfahren A hinsichtlich der
Beanspruchung nach Warmebehandlung gemafd DIN 80783 dahingehend zu
prifen, ob die Feststellungen nach Abschnitt2.1.3 an die Beschaffenheit
eingehalten werden (1x je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter
Nennweite sowie bei Anderung von fertigungsabhangigen Parametern).

- 2.1.5 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Die in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zur Homogenitat der Hohl-
kammerverbindungen sind z. B. mittels Dinnschnitt bei ca. 75facher Vergrofie-
rung im Lichtmikroskop zu Uberprifen (mindestens 1x je Fertigungsmonat von
jeder Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei Anderung von fertigungs-
abhangigen Parametern).

- 2.1.6 Ringsteifigkeit
Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.6 genannten 24-Stundenwertes von

> 16 kN/m? nach DIN 16961-13 sowie des Wertes fir die Kurzzeitringsteifigkeit
von =4 kN/m? nach DIN EN ISO 99694 fir die Ringsteifigkeit ist mindestens

9 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
10 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen

— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004, Ausgabe:2004-05

11 DIN EN ISO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflielirate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN IS0 1133:2005; Ausgabe:2005-09

12 DIN EN ISO 580 Kunststoff-Robhrieitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstiicke aus Thermo-
plasten - Verfahren fur die visuelle Beurteilung der Einflisse durch Warmlagerung
(ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN ISO 580:2005; Ausgabe:2005-05

13 DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Aligemeine
Guteanforderungen, Prifung; Ausgabe:1996-04 in Verbindung mit DIN 8078 Beiblatt 1;
Ausgabe:1982-02

18553.04
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2.3.3

einmal je Fertigungsmonat, bei jedem Anfahren, je Maschine und Nennweite
sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu prufen. Es sind entsprechende Aufzeich-
nungen anzufertigen
- 2.1.7 Dichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.8 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu Gberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezi-
fischen Angaben nach DIN EN 681-15 aufweisen.

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
sténdig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Konirollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
tberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Die Rohre sind entsprechend den in Abschnitt 2.3.2 genannten Anforderungen zu prifen.
Die Probenahme und Prifungen im Rahmen der Fremduberwachung obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle. Dariiber hinaus ist das Schlagverhalten (Umfangs-
verfahren) der Abwasserrohre bei + 0 °C entsprechend DIN EN 744 zu tiberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachur}gssteug dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsgehfsbe@orde\‘ayf
Verlangen vorzulegen.

14

18553.04

DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Prifver-
fahren fur die Widerstandsfahigkeit gegen aufere Schlagbeanspruchung im Umfangs-
verfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08
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4.1

4.2

4.3

Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12715,
ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit nachzuweisen. Die Prifung der
Berechnung ist durch ein Prifamt fur Baustatik bzw. durch einen Priffingenieur durchzu-
fuhren. Die statischen Nachweise kdnnen auch durch eine amtlich gepriifte Typenstatik
erfolgen.

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, dann sind diese auch nachzuweisen
(z. B. unter Gleiskérpern von Eisenbahnen, Flugzeugbetriebsfiachen und Stralken); in ei-
nem solchen Fall ist die in der statischen Berechnung verwendende Schwingbreite zu
ermittein und durch Uberwachung zu sichern.

Zur statischen Berechnung sind die im Abschnitt 2.1.6 genannten Ringsteifigkeiten zu
berlcksichtigen.

Die vertikale Durchmesserdnderung darf beim Kurzzeithachweis 4 % und beim
Langzeitnachweis 6 % nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fir die Ausfihrung von Abwas-
serleitungen DIN EN 12056-1'6 in Verbindung mit DIN 1986-100'7 und DIN EN 161018
sowie die Montage- und Verlegeanweisung des Herstellers.

Verlegung
Bei der Verlegung sind die Festlegungen nach DIN EN 1610 einzuhalten.

Die vertikale Durchmesseranderung der Rohre ist nach der Verlegung zu kontrollieren; sie
darf 4 % nicht Gberschreiten.

Herstellung der Steckmuffenverbindung
Die Steckmuffenverbindungen sind wie folgt herzustellen:

— Einsteckende (Spitzende) aulen sowie Muffen und Dichtringkammer (Sicke) bzw. be-
reits werkseitig eingelegte (-geklebte) Dichtring mit Lappen o. & vom Schmutz
saubern.

— Gummidichtung in die Spicke einlegen (falls nicht bereits werkseitig eingelegt).

— Anschrédgung der Einsteckenden und Innenflache des Dichtringes dinn und gleich-
maRig mit dem vom Kunststoffrohrhersteller gelieferten Gleitmittel be/ { éi’m%ge

- \\‘3\@

\

Ole oder Fette verwenden.

15

16

17

18
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ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkanalen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsantagen innerhalb von Gebauden — Teil 1. Aligemeine und
Ausfihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN 1986-100 Entwasserungsaniagen fur Gebdude und Grundstiicke — Teil 100: Zusétzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10



Seite 9 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-407 vom 2. Mérz 2007

4.4

Kersten

— Einsteckende bis zum markierten Anschlag in die Steckmuffe einschieben.

Ausfiihrung der Rohr- und Formstilickverbindungen durch Schweiflverbindung

Die Abwasserrohre und Formstiicke sind auf der Baustelle jeweils mittels der Angeform-
ten Muffe und dem Spitzende zusammen zu flgen. Die Muffenverbindungen sind mittels
Extrusionsschweilung in Form einer lickenlos am Muffenanfang oder -lende umlaufen-
den Naht dauerhaft wasserdicht zu schweil3en (sieche Anlagen 13 und 14). In Abhangig-
keit der Nennweite ist die Schweillverbindung entweder als Auf3en- (DN 300 — DN 700)
oder als Innennaht (DN 800 - DN 1000) auszufthren.

Fur die Ausfuhrung der Schweillverbindungen gelten die Festlegungen der Richtlinien
DVS 2207. Die Schweiverbindungen dirfen nur von Kunststoffschweiern durchgefiihrt
werden, die hierlber eine gliltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212-119
(Prufung von Kunststoffschweillern) oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen.

Uber die Durchfihrung der Schweillungen ist ein Protokoll zu fertigen, in dem alle rele-
vanten Kennwerte festzuhalten sind. Die Dichtheit der Schweifdverbindungen ist nach
DIN EN 1610 mittels Wasserdruckpriifung vor Grabenverfillung im Bereich der Verbin-
dungen nachzuweisen.
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B Rege [-Boulange
-
MoBe von Muffe
und Spitzende
MoBe in mm siehe Anloge
Nennweite Ronhr- GrenzobmaBe fur Rege (-
[nnen- | Ronr-Innendurchmesser | Boulangen
durchmesser| unteres oberes
GrenzabmoB | Grenzabmal
DN of - 2.0 % + 2.0 %
300 300 292.5 306
400 400 390.0 408
200 500 487.5 910
600 600 a83.0 612 Héog%
700 700 682.9 714 HQQQ%
800 800 780.0
900 900 877.9
1000 1000 979.0

boudy Troisdarfer Bou-

und Kunststoff GmbH
Industriegelande 9
51674 Wiehl

MaBbereiche fur
Ronr - Innendurchmesser!sssang e, ~- 47 7~ 207
uncl Rege l-Baul&ngen

Anlage 7
zur allgemeinen bouaufsicht tichen
G
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Gruppe 1
Nennweite 300 400 300 600
Profil KR 310 KR 310 KR 320 KR 330
Hohe MM 34.9 34.5 36 38
Sy MM 3 3 4 o)
Ss M o e 3 4
A MM 8o 89 89 89
Sy MM 20,20 20.20
e MM 9.239 9.23
Lo mm"4/mmn 690 690
SRy N/mm? 64, a0 28, 40
SRsp N/mm?* v 11.95
SN N/mm?* 17.00 6.46

baukyu Troisdaorfer Bau-
und Kunststoff GmbH
Industriegelande 9

51674 Wiehl

Profilobmessungen

Anloge
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Gruppe 2
Nennweite 700 800 900 1000
Profil KR 510 KR 510 KR 910 KR 920
Htihe MM Nla §l o8 39.3
Sy MM 3 N 9 6
Ss MM 4 4 4 5.9
A M 109 105 105 109
Sa MM 36.93 36.939 36.99 40,90
e MM 20,90 20,50 20,50 21,97
Inin MM 4/mm 4203 4203 4203 9740
SR, N/mm? 31.30 21,40 19.30 19.30
SR, N/mm? 13,17 9.00 b.44 6,43
SN N/mm? 8.26 9,65

bauky Troisdorfer Bou-

Anloge

und Kunststoff GmbH
Industriegelande 9
51674 Yiehl

zur allgemeinen boucufsicht!ichen
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=
MaBe von Muffe
und Spitzende
MoBe in mm siehe Anlage
l {
300 19 300 500
400 20 400 500
500 25 500 500
600 29 600 200
700 30 700 200
500 39 900 500
900 40 900 200
1000 45 1000 500
bouku Troisdorfer Bou- Anloge /
?Rguig??égéﬁgdgmgH zur allgemeinen bauoufsicht lichen
e7a wieht . Segmentbogen
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MoBe von Muffe
und Spitzende

MaBe in mm siehe Anloge
DN S r @ = 49° o = 60°
l {
300 15 300 300 200
400 20 400 500 200
200 29 500 a00 000
600 22 600 200 720
700 30 700 200 600
800 39 800 200 630
900 4() 900 sl 700
1000 45 1000 600
bouky Trojsdorfer Bau- Aﬂlﬂg@
und Kunstsioff GmbH o
Indust riegelande 9 Segmeﬂtboggﬂ zur ol lgememen’bauoufsmht tichen

51674 Wiehl
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MoBe von Muffe
und Spitzende
MaBe in mn siehe Anloge
DN 5 r ax = /9° a = 90°
l l
300 13 300 900 200
400 20 400 930 600
500 2 200 600 700
600 2 600 630 800
700 30 700 730 900
800 33 800 800 1000
900 40 900 900 1100
1000 49 1000 950 1200
bouku Troisdorfer Bau- Anloge “
?gguig?fésé?gﬁdgmgH zur aflgemeinen bauoufsicht tichen
51674 Wie%l S(S 97m560n t+b099090n Zulossygﬂg N, 2 A0
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Le MoBe von Muffe
] und Spitzende
. 1 . siehe Anlage
MaBe in mm
N 5 L R L3
300 19 1000 500 430
400 20 1000 200 500
500 29 1500 750 930)
600 2o 1200
boulky Troisdorfer Bau- Aﬂi@g@ 7

und Kunststoff GmoH
Industriegelande 9
51674 Yienhl

zur allgemelnen bauoufsicht fichen
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Lo
- L1 _ MoBe von Muffe
und Spitzende
MoBe in mm siehe Anlage
DN 5 L Lo L3
700 30 1500 750 650
800 39 1900 /90 700
900 40 2000 1000 790
1000 43 2000 1000

bouky Troisdorfer Bau-
und Kunststoff GmoH
Industriegetande 9
51674 Wienl

a

Abzweig 90

Zulassung Nr.

Anloge &
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L1 MoBe von Muffe
und Spitzende
MoBe in M siehe Anlage
DN 5 L1 e L3
300 15 1100 45() /00
400 20 1200 45() 800
500 20 1300 45() 900
600 29 1400 45(] 1000

bouky Troisdorfer Bau-
und Kunstsioff GmbH
Industriegetande 9
91674 Wiehl

Abzweig 49°
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zur ol lgeneinen bauaufsicht Lichen
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{
7 _ Lo
_ L1 MoBe von Muffe
und Spitzende
MaBe iR siehe Anlage
DN 5 |1 Lo L3
700 30 1600 450
800 39 1800 200
900 4{) 1900 500
1000 49 2100 220

bouku Troisdorfer Bau-
und Kunststoff GmbH
[ndustriegelande 9
91674 Wiehl

Abzweiq 43°

Anlage 7

zur aligemeinen bouaufsicht lichen
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o le MaBe von Muffe
und Spitzende
- L1 siehe Anlage
MaBe in mm
DN 5 L1 Lo L3
300 15 1000 200 450
400 2( 1000 200 200
200 23 1300 /50 230
600 29 1300 730
bouku Troisdorfer Bou- Anlage 77
und Kunststoff GmoH
Indust riegelande 9 zur ollgemeinen ”bauoufsicht I i;hen’
51674 Wiehl Anschlug 90° Zulassung e, 2 S0 A~ 407
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la MaBe von Muffe
] und Spitzende
. 1 - siehe Anloge
MoBe in mm
DN 5 L L2 L3
700 30 1500 730 630
800 39 1200 730 700
900 40 2000 1000 730
1000 43 2000 1000
bauky Troisdorfer Bau- Anlage 77
und Kunststoff GmbH
Indust riegelande 9 ! zur ol lgeneinen bauunsichtHcheQ
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Muffen - SchweiBverbindung
Extrusions - SchweiBung

160 - 180

20

M 8~

160 - 180

. 115 - 135 _
Y it
!
i

bouku Troisdorfer Bau- Anlage /)
und Kunststoff GmbH Covm
Industriegelande 9 Muffen

51674 Wiehl

zur allgemeinen bauaufsicht {ichen
Schwe [Bverbindung Db -0
DN 300 - BN /700 : Je0 7




Muffen - SchweiBverbindung
Extrusions - SchweiBung

160 - 180
¥
§ ?a .(13%

160 - 180 e
- 119 - 135 1
: ’ - /
Z vl o oY |
|
R e }
entweder AuBennont wie fur
DN 300 bis DN /700 (Anloge 9)
j |
Lo e e o s s e e s e 8 S 3 e 5 3 S # B S 0 e 5 8 e /A — vonl
oder Fugennont innen
fur DN > 800 bis DN 1200
bouku Troisdorfer Bau- Anlage /¢
und Kunststaff GmbH MUffen -

Indust riegelande 9

51674 Wiehl SchweiBverbindung

ON 800 - DN 1040
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160 - 180

Muffen - Steckverbindung

160 - 180
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——t

115 - 135

bouky Troisdorfer Bou-
und Kunststoff GmbH
Indust riegelande 9
51674 Wienl
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Muffen -
Steckverbindung
ON 300 - DN 600

Anlage 79

zur allgeneinen bouaufsicht [ichen

Zulassung Nr. &7 7
3 . ' P s e
von oo M L




Muffen - Steckverbindung

160 - 180
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120 - 140

160 - 150 )
o
) 115 - 139 0
o - /
D

Elastomer Gummidichtung

baukyu Troisdorfer Bou-
und Kunststoff GmbH
Indust riegelande 9
91674 Wiehl

Muffen -
Steckverbindung
DN 700 - DN 10400

Anlage
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Typ A Typ B
N - DN _
MaBe in mm
DN Typ 0 Gy cly
300 A 60 408 328
400 B /3 480 42()
200 B /9 280 2200
600 B 73 710
bauku Troisdorfer Bou- Antoge A7
und Kunsistoff GnbH _ S
Iﬂdustrfegelénde 9 B\E}i(ﬁﬂ zur allgemeinen bauagﬁfs’fchtl}ch?n

21674 Wiehl
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MaBe in mm
DN n b
300 20 20
400 2l 20
500 20 20
600 20 el
700 20 20
800 2l 20
900 20 20
1000 2l 2l
bouku Troisdorfer Bau- Antoge 7
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