DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des 6ffentlichen Rechts

10829 Berlin, 18. Dezember 2007
Kolonnenstraflie 30 L

Telefon: 030 78730-329
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: i 32-1.64.3-1/98-3

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungshummer: Z-64.3-17

Antragsteller: SWEDEN RECYCLING AB
Jarnvagsgatan 19
360 51 Hovmantorp
SCHWEDEN

Zulassungsgegenstand: Amalgamabscheider SRAB 99 B und SRAB 99 D
Geltungsdauer bis: 22. November 2010

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugel|

autaches Inetitng 4

fir Bantechnik ;

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-64.3-17
vom 23. November 2005.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmmga@ewd%
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und gend \
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Amalgamabscheider Typ 2 nach DIN EN ISO 11143" geman
Anlage 1, die die Trennung von Amalgam vom Schmutzwasser bei einem Abwasserzu-
fluss bis zu 3 I/min im Wesentlichen unter Ausnutzung der Schwerkraft bewirken.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders fur die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasser-
verordnung gilt bei ordnungsgemafiem Betrieb und regelmafiger Wartung ein Abschei-
dewirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfullt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. 1. Verordnung zum Geréatesicherheitsge-
setz - Niederspannungsrichtlinie -, Gesetz Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit von
Geraten - EMVG-Richtlinie -, 11. Verordnung zum Gerétesicherheitsgesetz - Explosions-
schutzverordnung -, Gesetz Uber Medizinprodukte — Medizinproduktegesetz — MPG -)
erteilt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Amalgamabscheider

Die Amalgamabscheider vom Typ SRAB 99 B haben, geprift nach den Zulassungsgrund-
satzen des DIBt fur Amalgamabscheider - Fassung Mai 1998 -, einen Abscheide-
wirkungsgrad von mindestens 95 % bei einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min. Die Amal-
gamabscheider vom Typ SRAB 99 B enisprechen hinsichtlich der Gestaltung, der ver-
wendeten Werkstoffe, der Bauteile und der MaRe den Angaben der Anlagen 2 bis 8.

Die Amalgamabscheider vom Typ SRAB 99 D haben, entsprechend den Zulassungs-
grundséatzen des DIBt fur Amalgamabscheider - Fassung 2004 -, in der Prufung nach
DIN EN ISO 11143, Abschnitt 9 einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens 98 % bei
einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min erreicht. Die Amalgamabscheider vom Typ
RAB 99 D entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe, der
Bauteile und der Malie den Angaben der Anlagen 9 bis 16.

Im Ablaufstutzen der Amalgamabscheider ist ein Durchflussbegrenzer angeordnet, der
den Durchfluss vergleichmafigt und auf 3 I/min beschrankt.

Entsprechend DIN EN ISO 11143, Abschnitt 5.2, Absatz 3 und Abschnitt 5.3, Absatz 3
besitzen die Amalgamabscheider aufgrund festgelegter Entsorgungsverfahren keine
Warn- und Alarmeinrichtungen.

Die Amalgamabscheider erflillen auch die Anforderungen nach DIN EN ISO 11143.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmaRig herzustellen. Sofern zutreffend, sind di
aus den in Abschnitt 1, Absatz 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebe
nischen Regeln zu beachten.

Z41523.07

DIN EN ISO 11143:2000-04  "Zahnarztliche Ausriistung — Amalgamabscheider”




Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-64.3-17 vom 18. Dezember 2007

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung beizufi-
gen, die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 17 bis 23 entspricht.

2.2.2  Kennzeichnung

Die Amalgamabscheider mussen vom Hersteller auf einem oder mehreren Schildern
jederzeit leicht erkennbar und dauerhaft mit folgenden Angaben gekennzeichnet werden:

— Ubereinstimmungszeichen

-~ Typenbezeichnung SRAB 99 B bzw. SRAB 99 D
— Fabrikationsnummer

— max. Durchfluss

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberihrt.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle erfolgen.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefithrten
Mafinahmen einschliellen.

- Beschreibung und Uberprifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach
Abschnitt 2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch
Wareneingangsprifungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf
Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

- Kontrollen und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind:

Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf Mafhaltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsfahigkeit zu prifen.

- Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsfahigkeit und
Dichtheit zu priifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalien:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prufung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterlals
oder der Bestandteile

derungen

|

1

{ Deutsches Tustitag
2 DIN EN 10204:2005-01 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigunge % fir Bautechnik /j

"%\ «WM%
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- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehoérde oder der zustandi-
gen Wasserbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehalten,
wenn der Hersteller Uber ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN ISO 90013
verflgt, das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefihrten Mal3nahmen beinhaltet.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

3.1 Die Amalgamabscheider sind an Absauganlagen anzuschlieRen.

3.2 Es durfen bis zu 4 Behandlungseinheiten an einen Amalgamabscheider angeschlossen
werden.

3.3 Die anfallende Abwassermenge ist zu ermitteln. Wenn diese den maximalen Abwasser-

zufluss des Amalgamabscheiders von 3 I/min Uberschreiten kann, ist dem Amalgamab-
scheider in Verantwortung des Herstellers ein ausreichend groRes Puffergefall vorzu-

schalten.
4 Bestimmungen fiir den Einbau
4.1 Flr den Einbau ist insbesondere die Einbauanleitung des Herstellers anzuwenden.
4.2 Die Amalgamabscheider wirken aufgrund der Anordnung von Zu- und Ablauf auf der

Oberseite des Amalgamabscheiders als Geruchverschluss. Sie kénnen daher direkt an
die Entwésserungsanlage angeschlossen werden. Im Ubrigen gilt fir den Anschluss an
die Entwasserungsanlage DIN EN 12056-14 in Verbindung mit DIN 1986-1005.

4.3 Sofern aufgrund einer anfallenden Abwassermenge von > 3 I/min ein Puffergefaly erfor-
derlich ist, ist dieses so zu gestalten, dass Ablagerungen vermieden werden.

5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

51 Flr Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu befol-
gen.

5.2 In der Praxis ist ein Betriebsbuch zu fUhren.

5.3 Die Amalgamabscheider sind in Abhangigkeit von der Anzahl der Amalgamabscheider

und der in der Praxis tatigen Behandler gemafR den nachfolgenden Bestimmungen gegen
neue Amalgamabscheider auszutauschen.

5.3.1 Die maximale Standzeit in Abhangigkeit von der Zahl der in der Praxis tatlgenﬁef
ist fur Amalgamabscheider vom Typ SRAB 99 B der Tabelle 1 und fur Am glgamabscheis
der vom Typ SRAB 99 D der Tabelle 2 zu entnehmen: V

3 DIN EN SO 9001:2000-12 Qualitatsmanagementsysteme; Anforderungen
4

DIN EN 12056-1:2001-01 Schwerkraftentwésserungsanlagen innerhalb  von Gebaila““éﬁm Feil 2:
Schmutzwasseranlagen, Planung und Berechnung; Deutsche Fassung
EN 12056-2:2000

5 DIN 1986-100:2002-03 Entwasserungsanlagen flir Gebdude und Grundstiicke - Teil 100: Zusétzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056

241523.07
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5.3.2

5.3.3

54

5.5

5.6

Herold

74152307

Tabelle 1: Maximale Standzeit Amalgamabscheider Typ SRAB 99 B

Anzahl der Behandler Maximale Standzeit der Amalgamabscheider
pro Amalgamabscheider
1 12 Monate
2 6 Monate
Tabelle 2: Maximale Standzeit Amalgamabscheider Typ SRAB 99 D
Anzahl der Behandler Maximale Standzeit der Amalgamabscheider
pro Amalgamabscheider
1 12 Monate
2 12 Monate
3 6 Monate
4 6 Monate

Sofern andere Installations- und Nutzungsbedingungen in der Praxis vorliegen sind die
maximalen Standzeiten in Verantwortung des Antragstellers zu ermittein.

Die Installations- und Nutzungsbedingungen sind im Betriebsbuch festzuhalten. Anderun-
gen sind der zustandigen Behérde anzuzeigen.

Die Amalgamabscheider sind nach Erreichung der maximalen Standzeit auszutauschen.
Das Datum des Austauschs und die Fabrikationsnummer der eingesetzten Amalgamab-
scheider sind im Betriebsbuch zu vermerken. Die Amalgamabscheider dirfen maximal
10 mal verwendet werden.

Die gefillten Amalgamabscheider sind entsprechend der einschlagigen Bestimmungen zu
kennzeichnen. Der Betreiber hat sich die Abnahme des Abscheidegutes vom Entsor-
gungsunternehmen bescheinigen zu lassen; hierbei ist die Menge des Abscheidegutes
anzugeben.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemaf} der Abwasserverord-
nung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) in Abstdnden von nicht langer als 5 Jahren nach
Inbetriebnahme auf ihren ordnungsgemafen Zustand Uberprift werden muissen. Hierzu
sind den Prifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller zur Verfligung zu stellen.
Die Uberprifung ist entsprechend den Angaben der Betriebs- und Wartungsanleitung
durchzufiihren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheinigungen fur das Abscheide-
gut sind einzusehen.

Br Bz’aut&ciznik :
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Deckel fur Abscheider SRAB b9

Durchsichfiger Schiauch
O-ring fur Deckel

Box fur Abscheider

Mutter M& AL
Kasseffenblech
Gewindestange M4 x 135mm
Nietmufter M4x1/mm
Trennblech
Urosselscheibe

Schraube Mex16mm

Schmitte 8-8 unc C-C siehe

Zeichnung 4371

L\malgéﬂrﬁabsmeider
SRAB 99B

Sweden Recycling AB

larnvagsgatan 19

360 51 Hovmantorp, Schweden
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Werkstoffe A —
zur allgomoeinen bauaufsichtlichen
" . SRR 2 Ay e
Behalter: Kunststoff - Acetalcopolymerisat (POM) Zulassung N ¢+ 4% S-A4
Wanddicke 3.2 mm VoM s TPy ™y P P
) . TUAET e Lt XS LOOT
Einbauteile: Edelstahl 1.4301 AT D Lo £
{Verwendungsbereich) {Zul. Abw.) {Oberfl) Mafstab ‘(Gewicht)
(Werksfoff, Halbzeug)
] (Rohteil-Nr}
(Modell- oder Gesenk-Nr)
Datum Name
Bearb.[10.11.07 | RifCon OC ‘ -
Gepr. [10.11.07 | SRAB Amale der SRAR 99D
Norm
Sweden Recycling AB » o Blatt
330 81 Houmantorp 1430-06 Box SRAB 99D
SWEDEN Bl.
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Langsschnitt
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.| Durchsichtiger Schlauch
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Ay 14:05-06 Tank 99D
SWEDEN Bl
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SRAB 99D Netz
Material rostfreier Stahl
2333
{Verwendungsbereich) {Zul. Abw.) {(Oberfl.) |Mafstab {Gewicht)
(Werksfoff Halbzeug)
(Rohteil-Nr}
(Modell- oder Gesenk~Nr)
| Datum Name
Bearb.|10.11.07 | RitCen DC v . ( o i
Gepr. [10.11.07 | SRAB Amalgamabscheider SRAB 99D
Norm -
Sweden Recycling AB _ ) Blatt
350 51 Houmantorp 1410-06 Netz 990D
SWEDEN Bl.
Zust]  Anderung Datum Name] (Urspr.) [Ers. f.) [ (Ers. d.)
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{Verwendungsbereich) {Zul. Abw.) {Oberfl.) Mafistab {Gewicht)
EWerksfoff Halbzeug)
Rohteil-Nr}

{Modell- oder Gesenk-Nr)

Datum Name
Bearb.{06.12.07 RitCon DC .
Gepr. |10.11.07 | SRAB Amalgamabscheider SRAB 990
Norm
Sweden Recycling AB Blatt
353 51 Houmantorp 1615-06 lameller 99D
SWEDEN Bl
Zust!  Anderung Datum Nameg (Urspr) (Ers. f.) [ Ers. d.)
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SRAB 99D Trennblech

rostfreier Stahl

Material 2333

‘ulassung Nr. & ¢ (‘»,'~ kS w/{}
. P 0 ey
vom - Y, Dot dee Ceer OO F

15.33 (6x) 6\%’ T

Blech 0.8 mm

DIN 1.4301

{Verwendungsbereich)

{Zul. Abw.)

{Oberfl.} Mafistab

](Gewichﬂ

{(Werkstoff Halbzeug)
(Rohteil-Nr}
(Modell- oder Gesenk-Nr)

Datum

Name

Bearb.[10.11.07

RitCon DC

Gepr. [10.11.07

SRAB

Norm

Ay oy | sy e e e TR
Amalgamabscheider SRA

Sweden Recycling AB
Jarnvagsgatan 19
360 51 Hovmantorp
SWEDEN

Zust

Anderung Datum [Namel {Urspr.)
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SRAB 99D Kasettenblech
: Material rostfreier Stahl
2333
Blech 0.7 mm DIN 1.4301 Muster 1
{Verwendungsbereich) (Zul. Abw.) {Oberfl}  |Mafistab {Gewicht)
(Werksfoff Halbzeug)
— {Rohteil-Nr
{Modell- oder Gesenk-Nr)
Datum Name
Bearb.|10.11.07 | RitCon DC
Gepr. [10.11.07 | SRAB Amalgamabscheider SRAB 990
Norm
F
Sweden Recycling AB o _ ' Blatt
360 51 Houmantorp 1435-06 Kasseftenblech
SWEDEN Bl
Zust{  Anderung Datum {Name| (Urspr.) {Ers. f.) [ {Ers. d.)
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SRAB 99D Antage 1§
ZUr oinen bauaufsichilichen
Kasettenbodenbl'ech - 2 e
Material rostfreier Stahl D L A /v U
2333 VoY AT \ﬁi L& K o OO 72
Blech 0.7 mm DIN 1.4301 Muster 1
{Verwendungsbereich) {Zul. Abw.) {Oberfl) |Mafistab l(Gewth
Werksfoff Halbzeug)
Rohteil-Nr
(Modell- oder Gesenk-Nr)
Datum Name
Bearb.[10.11.07 RitCon DC ) . o o
Gepr. [10.11.07 | SRAB Amalgamabscheider SR
Norm )
Sweden Recycling AB _ o S Blatt
36081 Houmantorp 1L40-06 Kassettenbodenblech
SWEDEN Bl.

Zust

Anderung Datum Namegl {Urspr.]

(Ers. f.:) [{Ers. d.)
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SRAB 99B und 99 D
Drosselscheibe
Material rostfreier Stahl
2333
Blech 1.0 mm DIN 1.4301 Muster 1
{Verwendungsbereich} {(Zul. Abw.) (Oberfl) |MaBstab {Gewicht)
Werkstoff Halbzeug)
Rohteil-Nr)
{Modell- oder Gesenk-Nr}
Dafum Name
Bearb|101107 |RifConDC | -
Gepr. [10.11.07 | SRAB Amalgamabscheirder SRAB 990
Norm
Sweden Recycling AB o Blatt
330 81 toumantorp 1450-06 Drosselscheibe
SWEDEN Bl
Zust|  Anderung Datum Name] (Urspr.) {Ers. f.) [ (Ers. d.)







Amalgamabscheider 998B
Langsschnitt -

|
. Deckel fiir Abscheider SRAB 99B
. Durchsichtiger Schlauch
. O-Ring fiir Deckel
Box flir Abscheider SRAB 998
Mutter M4 A4

Kassettenblech

. Gewindestange M4 135 mm
. Nietmutter M4x12mm
Stegblech

Drosselscheibe @/ _

ey
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Amalgamabscheider 99D

Langsschnitt
J a b ® c B ()

A. Deckel fur Amalgamabscheider SRAB -

B. Durchsichtiger Schlauch EIN —= Y AUS
C. O-ring Dichtung

D. Behalter fiir SRAB 99D

E. Mutter M4 A4 ® b < ) le ©
F. Kassettenbleche 33st. 2

G. Gewindestange M4 80mm.
H. Nietmutter M4 x 12mm,
l.Netz

J. Drosselscheibe

K. Schraube M4 x t6mm.

L. Trennblech I
M. Kammerwand 0
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Einbau- und Betriebsanleitung fiir Amalgamabscheider

1. Anwendungsbereich
Der SRAB 99B & 99D wird zum Zurlick-
halten von Amalgam eingesetzt.

Entsprechend der Abwasserver-
ordnung (ber Mindestansfor-
derungen an das Einleiten von Ab-
wasser in Gewadsser, Anhang 50
(Zahnbehandlung) miissen Amal-
gamabscheider zur Behandlung von
Abwasser von zahnarztlichen Behand-
lungspldtzen, bei denen Amalgam anfallt,

eingebaut werden.

2. Funktionsweise

2.1 Funktionsweise SRAB 99B
Der Amalgamabscheider besteht auseinem Sedimen-

tationsbehdlter. Die Abscheidung erfolgt durch Sedimen-
tation im Amalgamabscheider, der in 3 Bereiche
(Vorsedimentationsbereich, Verteilungsbereich und Fein-
sedimentationsbereich) unterteilt ist. Die Abwasserstrdme
aus der Behandlungseinheit (Absauganganlage und
Speischale) werden zusammengefasst und {iber den
Zulauf in den Amalgamabscheider eingeleitet. Der Ablauf
des Amalgamabscheiders wird an die Entwdsserungsan-
lage angeschlossen. Durch Sedimentation wird das

Abwasser im Amalgamabscheider gereinigt.

2.2 Funktionsweise SRAB 99D

Der Amalgamabscheider SRAB 99D hat die gleiche
Funktionsweise wie der Amalgamabscheider SRAB 99B.
(s.2.1) Der Unterschied zum SRAB 99D ist die groRere
Schlammkammer und der gréBere Vorsedimentations-
bereich.

3Technische Daten

Durchfluss 3 Liter/Minute
Nutzbares Volumen des 1,5 Liter
Auffangbehilters

Max. Speichermenge 0,5Kg
Amalgamschlamm

3 Liter/Minute

Durchfluss
Nutzbares Volumen des 2,8 Liter
Auffangbehilters
Max. Speichermenge 1,0Kg
Amalgamschlamm

4. Anschluss

Der Anschluss des Amalgamabscheiders an die Ent-
wasserungsanlage erfolgt nach DIN EN 12056 - 2 in
Verbindung mit DIN 1986 Teil 100 mit mindestens
DN 40. Die Be- und Entliiftung der Zuleitung des
Amalgamabscheiders ist sicherzustelien.

In der Ablaufleitung unmittelbar hinter dem Amalgam-
abscheider ist ein Durchflussbegrenzer einzubauen,
der sicherstelit, dass eine gleichmafige Durchstrémung
entsteht. Sofern mit einem hoheren Durchfluss als 3

L/min. gerechnet werden muss, ist dem Amalgamab-
scheider ein ausreichend groBles Puffe "r‘é‘jgi vorz

schalten.

Bei der sind diei'\-

Verschlussstiicke auf Zu- und Abﬂusé%gﬁlau@h‘;ﬂ‘s‘b@wé?

Demontage

auf die Offnungen des Amalgamabsche?ﬁe&;gdfz!,;

zen, um einen Sekretaustritt zu verhindern.
Anlage i
R |

zur allgemeinen bauaufsichilichen
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5. Austausch des Amalgamabscheiders
5.1 Austausch des Amalgamabscheider SRAB 99B

Alle Amalgamabscheider sind nummeriert und miissen
regelmafBig ausgetauscht werden. Der Austausch
pro Amalgamabscheider erfolgt entsprechend der

Anzahl der tatigen Behandler. Bei 1Behandler
nach 12 Monaten, bei 2 Behandlern nach 6 Monaten.

Bei der Installation wird ein Montageprotokoll
erstellt und an Sweden Recyding weitergeleitet. Auf diese

Weise weil} Sweden Recycling, an welchem Arbeitsplatz
ein SRAB 99 B steht und wann spatestens der Austausch

vorzunehmen ist.

5.2 Austausch des Amalgamabscheider SRAB 99D

Alle Amalgamabscheider sind nummeriert und mussen
regelmaBig ausgetauscht werden. Der Austausch pro
Amalgamabscheider erfolgt entsprechend der Anzahl

der tatigen Behandler.

Bei 1 und 2 Behandlern nach 12 Monaten, bei

3 und 4 Behandlern nach 6 Monaten. Bei der
Installation wird ein Montageprotokoll erstellt und

an Sweden Recycling weitergeleitet. Auf diese Weise
weild Sweden Recycling, an welchem Arbeitsplatz

ein SRAB 99D steht und wann spatestens der

Austausch vorzunehmen ist.

FuQEUVEE NS ) I

Der Austausch sollte nach einer Betriebsruhe durchge-
fUhrt werden.Vor dem Losen des Zulaufschlauches sollte
der Amalgamabscheider leicht gekippt werden, um
Flussigkeitsaustritt zu vermeiden. Die Anschilsse sind zu
I6sen und anschlieBend die vorhandenen Verschluss-
stlicke auf Zu- und Abflussschlauch sowie auf die Off-
nungen des Amalgamabscheider aufzusetzen, um einen

Sekretaustritt zu verhindern. Beim Austausch sind

Schutzhandschuhe zu tragen und ggf. ist ein Auffang-
behélter bereitzustellen. Ein neuer bzw. ein gereinigter

Amalgamabscheider wird angeschlossen.

6. Reinigung des Sedimentationsbehalters

Die Reinigung der gefiillten Amalgamabscheider wird
durch eine von Sweden Recycling autorisierte Firma wie
z.B.NQR Nordische Quecksilber Riickgewinnung GmbH,
Libeck durchgefiihrt. Die Firma NQR verfugt Gber alle
notwendigen Genehmigungen und st als Entsorgungsfach-
betrieb zertifiziert. Die Plombe wird entfernt, die Innen-

teile des Abscheiders werden entnommen und mit einer
Desinfektionsldsung desinfiziert.

Die Ablagerungen werden entfernt und anschlieend im

Ultraschallbad gereinigt. Nach der Trocknung werden die

Einzelteile nochmals desinfiziert. Danach wird der

Amalgamabscheider entsprechend den Vorgaben wieder
zusammengebaut. AnschlieBend wird eine Dichtheits-
prifung durchgefiihrt. Bevor die Amalgamabscheider
wieder einer Praxis zur Verfligung gestellt werden, sind

sie zu verplomben. Jede Neuverplombung ist auf dem

Behalter zu vermerken. Die Behalter diirfen maximal 10 X

eingesetzt werden. Anlage KO

7.Installationshinweise ) Nr g;a, S

N
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7.1 Allgemeines
Der Amalgamabscheider besteht aus dem Sedimen-
tationsbehalter. Der Amalgamabscheider ist druckgepriift

7.2 Installation
Die Installation darf nur durch von Sweden

und Ablauf auf ihre Dichtigkeit zu Uberprifen.

Der Amalgamabscheider ist hinter den zusammengefiihr-

ten Abfllissen der oder den Behandlungseinheit(en) zu
installieren. In der Ablaufleitung ist die Drosselscheibe und
in der Zulaufleitung ggf. das Puffergefdss zu installieren.

Der Abscheiderzulauf muss mindestens 50mm tiefer als die

0N en bu muf sichtlichen




Separierung und der Abscheiderablauf 50mm Uber der
Einleitung in die Entwdsserungsleitung aufgestellt werden.
Es ist ein Gefdlle von mindestens 10% in der Zulaufleitung
einzuhalten. Der Amalgamabscheider ist an die Abflusslei-
tung DN 40 riickstaufrei anzuschliessen. Zu- und Ablauf
dirfen nicht vertauscht werden. Der Amalgamabscheider

wirkt wie ein Geruchsverschluss.

7.3 Aufstellort
Der Amalgamabscheider ist an einem frostsicheren, gut
zugdnglichen Platz aufzustellen.

8. Montagehinweise
Wir empfehlen den Rat des Dentalfach-

handels einzuholen. Er kann Hinweise geben:

Gber den Aufstellungsort
B: Gber Anpassungen an die Behandlungseinheiten
C fur den Installateur

9. Hinweise flir den Betreiber
Vom Betreiber ist ein Betriebsbuch zu fUhren. Darin sind
das jeweilige Installationsdatum, die Serienummer des

Amalgamabscheiders, Standort,
und die Wartungen anzugeben.

Serviceabkommen,

10. Reinigung und Desinfektion
Fur die duBerliche Reinigung des Amalgamabscheiders ist
ein Einwegpapierhandtuch zu empfehlen. Die tagliche

Reinigung und Desinfektion der Sauganiage und der

Speischale ist entsprechend den Anweisungen des
Sauganlagenhersteliers vorzunehmen. Um die Abscheider-
funktion zu gewahrleisten, ist das Saugsystem am Ende
eines Arbeitstages mit einem flr zahnarztliche Absaug-
anlagen zugelassenen Desinfektionsmittels zu reinigen und
desinfizieren. Es dirfen nur vom Hersteller empfohlene
Mittel, die frei von halogenhaltigen, organischen Verbind-
ungen und chlorierenden Stoffen sind, verwendet werden.

11.Wartung

11.1 Fehlermeldung und Fehlerbehebung
Bei Wasseraustritt am Zu- und Ablauf sind dieVerbindung
zu tiberpriifen und ggf. die Dichtungen auszutauschen.

11.2 Entsorgung

Die Amalgamabscheider sind ordnungsgemal verpackt
zur Entsorgungsfirma zu transportieren.

11.3 Uberpriifung nach 5 Jahren

Alle 5 Jahre sind folgende Punkte zu Uberpriifen und im
Betriebsbuch einzutragen :

Uberpriifung der Kennzeichnung und Eintragung des
regelmaBigen Austausches der Amalgamab$ch
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INSTALLATION DES ABSCHEIDERS

Zuerst das Absaugsystem der Transportabdeckungen des Amal-

Praxis abschalten. Die Anlage gamabscheiders entfernen.
muss auf Null stehen.

Den Abscheider an die ein- und
ausgehenden Schlduche anschliessen.




Transportabdeckungen des Amalgam-

Zuerst das Absaugsystem der abscheiders entfernen.

Praxis abschalten. Die Anlage
muss auf Null stehen.

Transportabdeckungen Den gebrauchten Abscheider
anbringen. entfernen.

Den Abscheider an die ein- und Das Absaugsystem der Praxis star-
ausgehenden Schlduche anschlieen. ten. Die Anlage muss auf 1 stehen.

Die ein- und ausgehenden Schldu-
che vom Abscheider entfernen.
ACHTUNG! Wasseraustritt ver-
meiden, dasWasser kann Queck-
silber enthalten.

Den neuen Abscheider
platzieren.




