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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelie vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verflgung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergan g andert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforgd
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind die Einsatzelemente der Firma Fenster Werner Darmstadt
Gunter Werner GmbH & Co. KG einschlieBlich der tragenden Verklebung zwischen den
Glasscheiben und dem Adapterrahmen aus Aluminium und dessen mechanischer Befes-
tigung an ein Pfosten-Riegel-System (siehe Anlage 1). Es ist zu unterscheiden zwischen

Isolierverglasung und Einfachverglasung.

Die Isolierverglasungen bestehen aus zwei Scheiben, die im Werk an allen Randern konti-

nuierlich mit einem Abstandhalter aus Edelstahl oder Aluminium verbunden werden.

Die Isolierverglasungen oder Einfachverglasungen werden im Werk an allen Scheibenrén-
dern kontinuierlich durch Verklebung mit einem Adapterrahmen aus Aluminium, der sich
aus den Profilen FW 030 (senkrecht) und FW 040 (waagerecht) zusammensetzt, zu
Einsatzelementen verbunden. Die senkrechten Profile des Adapterrahmens werden mit je
zwei bzw. je drei Einhangestanzungen versehen und auf der Baustelle in Halteplatten, die

zuvor an die Pfosten angeschraubt wurden, eingehangt.

Nach der Montage der Einsatzelemente wird in die Kreuzungspunkte der senkrechten und
waagerechten Scheibenfugen als zusatzliche Befestigung (mechanische Sicherung)

jeweils ein Haltekreuz FW 510 mittels einer Schraube befestigt.

Die zwischen den Haltekreuzen verbleibenden Fugen der Elemente mit Einfachverglasun-
gen werden mit dem Aluminium-Profil FW 051, die der Elemente mit Isolierverglasungen

mit dem Aluminium-Profil FW 052 geschlossen.

Zur aufleren Abdichtung der Fugen sowie zur Vermeidung von Glas-Metall-Kontakt wer-
den das Haltekreuz und die Profile FW 051 und FW 052 mit einem Silikon-Dichtungsprofil

FW 511 versehen.

Unabhangig von der Verklebung der muss das Eigengewicht der dufleren Scheibe der
Isolierverglasung bzw. der Einfachverglasung auf die Haltekreuze tbertragen werden.

Zur Aufnahme des Eigengewichtes der inneren Scheibe der Isolierverglasung ist auf bei-
den waagerechten Teilen jedes Haltekreuzes eine Brucke aus Aluminium angeordnet

(siehe Anlage 8).

Der Abstand benachbarter Verglasungselemente muss mindestens 16 mm betragen. Die
maximale Grélke der Fassadenelemente richtet sich nach der zuldssigen Zugbeanspru-

chung der Haltekreuze, sie darf jedoch 3,4 m? nicht Uberschreiten.

1.2 Anwendungsbereich

Die Einsatzelemente sind vertikal einzubauen. Abweichungen hiervon sind méglich bis zu
einem Neigungswinkel von 5° nach au3en bzw. 10° gegen die Senkrechte nach innen.
Dabei darf die Oberkante des obersten Einsatzelementes einer verglasten Flache
gegeniber der Unterkante des untersten Einsatzelementes nicht mehr als 0,3 m

ausladen.

Die Einsatzelemente durfen nur in Bereichen verwendet werden, i
gen aus Windsog einen Betrag von 2,2 kN/m? nicht Uiberschreite

Die Einsatzelemente dirfen nicht zur Absturzsicherung verwendet werde

718587.07
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung der Einsatzelemente
2.1.1  Glastafeln
2.1.1.1 Allgemeines

Bei Verwendung von beschichteten Glasern mussen alle Scheibenrander, die tragende
Verklebungen aufzunehmen haben, unbeschichtet sein bzw. der zu verklebende Rand
muss vorher mechanisch vollstdndig von der Beschichtung befreit werden. Die Glaser
diurfen dabei nicht geschadigt werden. Abweichungen von dieser Regelung sind nur
zuldssig, sofern sie innerhalb dieser Zulassung in Anlage A oder in einer gesonderten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verklebung mit den Kiebstoffen unter 2.1.4
geregelt sind.

2.1.1.2 Einfachverglasung

Fur die Einfachverglasung (siehe Anlage 3) ist heildgelagertes Einscheiben-Sicherheits-
glas (ESG-H) nach Bauregelliste! A Teil 1 Ifd. Nr. 11.13 mit einer Dicke von mindestens
8 mm zu verwenden.

Die Einfachverglasung muss mit einer geschliffenen 45°-Facettenkante nach
DIN 1249-112 und mit einer Aufkantung gemaR Anlage 4 versehen sein. Die Seitenab-
messungen der Scheiben dirfen von den planmaRigen Breiten und Léngen hochstens
+ 0,5 mm abweichen.

2.1.1.3 Mehrscheiben - Isolierverglasung

Die Mehrscheiben - Isolierverglasung (siehe Anlage 1) muss aus heil3gelagertem Ein-
scheiben-Sicherheitsglas (ESG-H) gemaf Abschnitt 2.1.1.2 bestehen.

Fur die Innenscheibe der Isolierverglasung durfen alternativ auch andere Glaser genutzt
werden, sofern fur diese Glaser ein Ubereinstimmungsnachweis nach Bauregelliste! A
Teil 1 vorliegt.

Die auere Scheibe der Isolierverglasung muss mit einer geschliffenen 45°-Facettenkante
nach DIN 1249-112 und mit einer Aufkantung gemaR Anlage 2 versehen sein. Die Seiten-
abmessungen der Scheiben dirfen von den planmaigen Breiten und Langen héchstens
+ 0,5 mm abweichen. Die Dicke der dul3eren Scheibe betragt mindestens 8 mm, die Dicke
der inneren Scheibe mindestens 6 mm.

Die Isolierverglasung muss den Regelungen der Bauregelliste! A Teil 1, Ifd. Nr. 11.16
entsprechen.

2.1.2  Unterkonstruktion, Adapterrahmen, Dichtungsprofile

Die Aluminiumprofile der Unterkonstruktion nach den Anlagen 5 und 6, Pfosten FW 010
und Riegel FW 020, bestehen aus EN AW 6060 nach DIN EN 573-33, Zustand T6 nach
DIN EN 755-24,

Die Adapterrahmen FW 030 und FW 040 sowie die Dichtungsprofile FW 051 und FW 052
bestehen ebenfalls aus EN AW 6060 nach DINEN573-33, Zustand T6 nach
DIN EN 755-24. Das Dichtungsprofil FW 052 enthalt einen Polyamid-Steg als thermische
Trennung.

Die Klotz-Bricke nach Anlage 8 besteht aus EN AW 6060 nach DIN EN 5
T6 nach DIN EN 755-24,

1 Bauregelliste A, Bauregelliste B sowie Liste C, Ausgabe 2007/1, verdffentlicht in den Mitteil
schen Instituts fir Bautechnik, Sonderheft Nr. 34 vom 23. August 2007
DIN 1249-11:1986-09 Flachglas im Bauwesen; Glaskanten; Begriff, Kantenforme
DIN EN 573-3:2003-10 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Chemische Zusammensetzung und
Form von Halbzeug - Teil 3: Chemische Zusammensetzung
4 DIN EN 755-2:1997-08 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und

Profile - Teil 2: Mechanische Eigenschaften

218587.07
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2.1.3  Ummantelung der Dichtungsprofile bzw. der Haltekreuze, Abstandsprofile

Als Ummantelung fir die Aluminium-Dichtungsprofile und die Haltekreuze sind Profile
FW 511 und FW 311 aus HTV - Silikonkautschuk mit einer Shore A Harte von 70 nach
Anlage 9 zu verwenden.

Als Abstandsprofile zwischen dem Glas und den Aluminiumprofilen des Adapterrahmens
muss das Norton Band V2100 aus geschlossenzelligem Polyurethan der Firma Norton
Pampus mit einer Mindestdicke von 4,8 mm und einer maximalen Breite von 15 mm ver-
wendet werden (siehe Anlage 9).

2.1.4  Klebstoff und Abdichtung der Isolierglasscheibe
Als Klebstoff zur Verklebung der Glasscheiben mit den Aluminiumprofilen des Adapter-
rahmens ist Zweikomponenten-Silicon DC 993 gemal europdischer technischer Zulas-
sung (ETA) 01/0005 der Firma Dow Corning zu verwenden.
Grundmaterial und Katalysator sind im Gewichtsverhaltnis 10:1 zu mischen.
Als Klebstoff zur Verklebung des Isolierglas-Randverbundes ist Zweikomponenten-Silicon
DC 3362 gemal europaischer technischer Zulassung (ETA) 03/0003 der Firma Dow Cor-
ning zu verwenden.

Als innere Abdichtung des Isolierglas-Randverbundes (siehe Anlage 2) ist das Polyiso-
butylen "Terostat 969" der Firma H. B. Fuller GmbH, Heidelberg zu verwenden.

2.1.5 Haltekreuze mit Befestigungsschraube (mechanische Sicherung)

Die Haltekreuze FW 510 missen aus der Aluminiumlegierung G Al Zn 10 Si 8 Mg, Uni-
font-90, Werkstoffnummer 3.4311, der Firma Aluminium Rheinfelden GmbH mit den
Abmessungen nach Anlage 10 hergestellt sein.

Als Befestigungsschraube in der Mitte des Haltekreuzes ist eine Linsensenkschraube
M 6 x 70 nach DIN EN ISO 70475 aus nichtrostendem Stahl, Werkstoffnummer 1.4303
nach DIN EN 10088-16 zu verwenden.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung des Isolierglas-Randverbundes

Der Isolierglas-Randverbund darf nur in Werken hergestellt werden, denen der Antrag-
steller Sachkenntnis und Erfahrung mit dem Herstellen der Verklebungen bescheinigt.

Die Vorbereitung der zu verklebenden Oberflachen darf nur nach der beim Deutschen
Institut fur Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisung vorgenommen werden. Die Fuge
zwischen den beiden Glasscheiben ist umlaufend und volistandig mit Klebstoff nach
Abschnitt 2.1.4 auszufillen, wobei die Breite der Klebeflache auf den Glasoberflachen
mindestens 7 mm betragen muss.

Die genauen Abmessungen sind rechnerisch zu bestimmen (siehe Abschnitt 3.2.2).
Blasen, Lécher oder Einschliisse in der Klebstoffausfullung sind nicht zuldssig.

Die zu verklebende Flache des Glases muss immer unmittelbar vor der Verklebung gerei-
nigt (z. B. mit Perennator R40) und getrocknet werden.
2.2.2  Herstellung der Einsatzelemente

Die Einsatzelemente durfen nur in Werken hergestellt werden, denen der Antragsteller
Sachkenntnis und Erfahrung mit dem Herstellen der Verklebungen bescheinigt.

Die Vorbereitung der zu verklebenden Oberflachen darf nur nach der beim Deutschen
Institut fur Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisung vorgenommen werden. Die Glas-
scheibe ist auf dem Adapterrahmen mit dem Norton-Band nach Abschnitt 2.1.3 zu fixie-
ren. Die entstandene Fuge zwischen Glas und Aluminiumprofil mit einer Maximalbrei

stoff nach Abschnitt 2.1.4 auszufillen (siehe Anlage 8).

5 DIN EN ISO 7047:1994-10 Linsen-Senkschrauben (Einheitskopf) mit Kreuzschlitz F
Produktklasse A (1ISO 7047:1994)

6 DIN EN 10088-1:2005-09 Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostende

218587.07
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Die genauen Abmessungen sind rechnerisch zu bestimmen (siehe Abschnitt 3.2.2).
Blasen, Locher oder Einschlisse in der Klebstoffausfiliung sind nicht zul&ssig.

Die zu verklebende Flache des Glases muss immer unmittelbar vor der Verklebung gerei-
nigt (z. B. mit Perennator R40) und getrocknet werden.

2.2.3  Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung sind so auszufiihren, dass eine langere Einwirkung
von Feuchtigkeit, insbesondere im Bereich der Verklebung, sicher ausgeschlossen
werden kann.

2.2.4  Kennzeichnung

(1) Die Glastafeln sowie die Isolierverglasung nach Abschnitt 2.1.1 oder der zugehdrige
Lieferschein mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichenverordnungen der Lander gekennzeichnet werden.

(2) Das Einsatzelement oder der Lieferschein fur das Einsatzelement muss vom Hersteller

mit den Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Ver-
ordnungen der Lander gekennzeichnet werden.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der verwendeten Glastafeln sowie der Isolier-
verglasung mit den Regelungen nach Abschnitt 2.1.1 ist entsprechend dem jeweils in
Bezug genommenen Abschnitt der Bauregelliste A Teil 1 durch den dort festgelegten
Ubereinstimmungsnachweis zu erbringen. Die zugehorigen Anforderungen bezuglich
werkseigener Produktionskontrolle, Fremdiberwachung und Zertifizierung sind einzuhal-
ten.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Einsatzelementes mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaiigen Fremdiiberwachung einschlieflich einer Erstprufung der Einsatz-
elemente nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdtberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle
2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukie den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Zur Gewahrleistung eines kontinuierlichen Betriebs ist das Personal zu benenne:
im Folgenden geregelten Arbeiten ausfilhrt. Die werkseigene Produktionskor
dabei mindestens die in den Abséatzen 2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgefuhrten M,
schlief3en.

2.3.2.2 Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestand

Vor der Verarbeitung der benétigten Ausgangsmaterialien und Bestand
Ubereinstimmung der relevanten Produkteigenschaften mit den entsprech:

218587.07
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sowie den Regelungen in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung festgestellt
werden. Hierzu ist mindestens Folgendes zu prifen:

- For die Glastafeln nach Abschnitt2.1.1 ist die ordnungsgeméaBe Kennzeichnung
gemal Ubereinstimmungszeichenverordnungen der Lander zu kontrollieren.

- Die Ubereinstimmung der unter 2.1.2 genannten Profile mit den dort genannten
Bestimmungen ist durch Abnahmepriifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 102047 zu bestati-
gen.

- Die Ubereinstimmung der Ummantelungen des Dichtungsprofils FW 511 und FW 311
sowie des Abstandsprofils "Norton Band V2100" mit den Vorgaben des
Abschnitts 2.1.3 sind durch Abnahmeprifzeugnisse 2.1 nach DIN EN 102047 jeweils
unter Angabe der Chargennummer zu belegen.

- Fur die Klebstoffe DC 3362 und DC 993 gemafl Abschnitt 2.1.4 ist die Ubereinstim-
mung mit der entsprechenden ETA anhand der CE - Kennzeichnung zu tberpriifen.

- Die Ubereinstimmung der Haltekreuze nach Abschnitt 2.1.5 mit den dort genannten
Bestimmungen ist durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102047 zu bestati-
gen. Zusétzlich ist jedes 50. Haltekreuz dem Zugversuch nach Anlage 12 zu unter-
ziehen. Dabei muss eine Bruchlast von mindestens 10 kN erreicht werden.

2.3.2.3 Kontrollen und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflhren sind

Zur Kontrolle der Verklebung mit dem Kiebstoff DC 993 nach Abschnitt 2.1.4 sind die
unter a., b. und c. beschriebenen Prifungen durchzufhren.

Zur Kontrolle der Verklebung mit dem Klebstoff DC 3362 nach Abschnitt 2.1.4 sind die
unter a., b. und c. beschriebenen Prifungen durchzufiihren, wobei anstelle des Alumini-
umprofils ausschliellich Glas zu verwenden ist. Der Probekdrper Typ B muss daher
anstelle des Aluminiumprofils zwei symmetrisch aufgebaute Scheiben (50 mm x 50 mm)
mit einer Dicke d = 6 mm aufweisen.

Das Substrat (Glasscheibe und Aluminiumprofilabschnitt) fir die Proben, die fir die unten-
stehenden Punkte a., b. und c¢. angefertigt werden, muss mit den im produzierten System
verwendeten Materialien identisch sein. Die Oberflachen von Glas und Aluminiumprofil
werden genauso gereinigt und vorbehandelt wie die Glasscheiben und Aluminiumrahmen
in der laufenden Produktion, und zwar entsprechend den Vorgaben des Klebstoffherstel-
lers.

a. arbeitstagliche Prifungen des Klebstoffes

Folgende Prufungen sind an Produktionstagen dreimal taglich gemaf Vorschrift des Kleb-
stoffherstellers durchzufiihren:

Homogenitat (Streifenfreiheit)

Topfzeit

Shore-A-Harte

b. arbeitstagliche Haftprifungen Proben Typ A

An jedem Produktionstag werden drei Proben auf Glas und drei Proben auf Aluminium
hergestellt und zwar zu Produktionsbeginn, wahrend der Produktion und am Produktions-
ende. Die Proben sind jeweils mit Datum und Uhrzeit zu kennzeichnen.

Folgende Materialien und Werkzeuge sind fur die Herstellung der Proben notwendig:

— Bei Spiegelglas betragt die Mindestgrofle ca. 35 mm X 250 mm, bei beschichtetem
ESG sind Proben in produzierbarer Abmessung zu verwenden. Die anodisch oxidierten
Aluminiumprofilabschnitte miissen aus dersetben Charge stammen W|e d P ofile flr
das betreffende Objekt. Die Proben sind beim Metallverarbeiter bei jede i '
anzufordern.

— Klebstoff aus der laufenden Produktion.
— Abdeckband mit einer Breite von ca. 25 mm.

7 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigun

Z18587.07
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~ Spachtel mit rechteckigem Ausschnitt 25 mm x 6 mm zur Erzeugung einer definierten
Klebstoffraupe oder glatte Spachtel und zwei Abstandhalter zur Begrenzung des Kieb-

stoffes
— scharfes Messer oder einseitige Rasierklinge.

Im Abstand von ca. 200 mm werden zwei kurze Stiicke Abdeckband aufgekiebt und eine
Klebstoffraupe mit den Abmessungen 25 mm X 6 mm mit ca. 250 mm Lénge aufgebracht.
Diese Klebstoffraupe Uberdeckt das erste Abdeckband, liegt ca. 200 mm auf dem vorbe-

reiteten Substrat und Uberdeckt weitere 25 mm das zweite Abdeckband.

Die so hergestellte Probe Typ A wird unter gleichen Umgebungsbedingungen wie in der
Produktion der Einsatzelemente gelagert. Nach einer Aushdrtezeit von mindestens
24 Stunden wird folgender Versuch durchgefiihrt. Die Klebstoffraupe wird an einem Ende
vom Substrat geldst, umgeklappt und unter einem méglichst flachen Winkel ein bis zwei
cm abgezogen (siehe Bild 1). Dann wird der ggf. auf dem Substrat verbleibende Teil der
Klebstoffraupe am Endpunkt der Reif3fuge mit dem Messer bis zur Grenzflache Kleb-
stoff/Substrat angeschnitten und der Abziehvorgang wie oben angegeben fortgesetzt. Der
Vorgang wird erst beendet, wenn die Klebstoffraupe vollstandig abgeldst ist. Das Abrei-
Ren muss dabei stets im Klebstoff erfolgen (Kohasionsbruch). Falls die Klebstoffraupe

vollstandig abreilt, darf der Versuch am anderen Raupenende fortgesetzt werden.

Beurteilt wird das Bruchbild. Unterschieden wird zwischen adhasivem (in der Trennebene
Klebstoff - Substrat) und kohasivem Bruch (im Volumen des Klebstoffes, s. auch Bild 1).
Es durfen nur Kohasionsbriiche im Klebstoff auftreten. Die Ergebnisse werden im Proto-
koll der werkseigenen Produktionskontrolle eingetragen. Alle arbeitstaglich hergestellten

Probekérper sind bis zur nachsten Fremdiberwachung aufzubewahren.

Zurtckziehen
in einem Winkel
von ca. 180°

Klebstoffraupe

Glas/Aluminiumprofil

Bild 1 Haftprufung an Proben des Typs A (links: Beispiel fur Koh&sionsbruch, Bewertung

positiv; rechts: Beispiel fir Adhasionsbruch, Bewertung negativ)
c. Objektbezogene Prifungen von Proben Typ B

Die "verklebende Stelle" muss beim Metallbauer bei der Auftragserteilung Kurzsticke in
der vorgegebenen Lange vom Originalprofil mit der festgelegten Oberflachenbehandlung
und in der entsprechenden Stlckzahl fur die Herstellung der Proben vom Typ (siehe
Bild 2) anfordern. Kann die "verklebende Stelle” im Rahmen der werkseigenen Produk-
tionskontrolle die Zugprifungen von Proben Typ B selber nicht durchfiihren, so sind diese
Prifungen beim Klebstoffhersteller oder einer hierfir anerkannten Materialprifungsstelle

durchzufthren.

Nach dem Offnen jedes neuen Klebstoffgebindes und mindestens zweimal wochentlich
h recht-

sind jeweils drei Proben herzustellen. Die Proben des Typs B sind im Zu
winklig zur Klebestoff-Fuge zu prufen. Der kleinste Wert der Bruchspann
stens den Wert 0,8 N/mm? erreichen. Der Anteil des kohésiven Bruche: muss'
90 % der Bruchflache betragen.

Z218587.07
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Der Probekérper Typ B ist in Bild 2 schematisch dargestellt.

Schnitt A- A Dglas = 50mm Ansicht
bDichtstoﬁ= 12mm | - 50mm
A
dGIaS >6mm : g @
dDichtstoff ; @ .
]
Original- ‘
profilabschnit ©)

?

bProﬁI

Bild 2 Probe Typ B

-~ Die Oberflachenvorbehandlung (Reinigung, Primer) entspricht den Vorgaben der
objektbezogenen Mitteilung des Klebstoffherstellers. Bei der Prifung von beschichte-
ten ESG-Proben darf die in Bild 2 angegebene Probengréfle (Lange und Breite) Uber-
schritten werden.

—~ Die Klebstoffbreite fur die Probe Typ B betragt 12 mm. Die Klebstoffdicke entspricht
der Dicke des verwendeten Distanzbandes, wie am Einsatzelement fir das Objekt vor-
gesehen.

2.3.2.4 Prufungen, die an fertigen Einsatzelementen durchzufihren sind

Wahrend des Verklebungsvorgangs sind alle herzustellenden Einsatzelemente mittels
einer Sichtprifung auf Lunker- oder Blasenfreiheit in der Klebefuge zu Uberprifen. Die
Ergebnisse dieser Sichtprifung sind zu dokumentieren.

Geniligen die unter Punkten 2.3.2.2, 2.3.2.3 und 2.3.2.4 erlangten Prifergebnisse nicht
den Anforderungen, so sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MalRnahmen
zur Beseitigung des Mangels zu treffen. Einsatzelemente, die den Anforderungen nicht
entsprechen, diirfen nicht verwendet werden und sind so zu handhaben, dass Verwechs-
lungen mit verwendbaren Elementen ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Man-
gels ist - soweit technisch méglich und zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforder-
lich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

2.3.2.5 Objektdokumentation

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind in Form einer Objektdoku-
mentation aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens fol-
gende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- objektbezogene Daten Uber Menge, Abmessungen, konstruktive Aufbauten, Darstel-
lung der Verklebung, Auslieferungsdatum, Besonderheiten wahrend der Fertigung

— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleict
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantw

for-

it=ct

Z18587.07
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3.1

3.2
3.21

3.2.2

Die Objektdokumentationen sind mindestens zehn Jahre aufzubewahren und der flr die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Ver-
langen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Manahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, durfen nicht verwendet werden und sind so zu handhaben, dass Ver-
wechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des
Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erfor-
derlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremduberwachung

Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung
regelmanig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstpriifung der Einsatzelemente durchzufih-
ren und es kdnnen Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Proben-
nahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens zehn Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle der
zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde und dem Deutschen Institut for Bautechnik
auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Entwurf

Die Glasfassade ist ingenieurmafig zu planen. Die Einsatzelemente durfen nicht zur Aus-
steifung des Bauwerks herangezogen werden. Zwangungen aus Temperatur sind zu
berlcksichtigen.

Die Innenscheibe der Vertikalverglasung muss aus heifigelagertem Einscheibensicher-
heitsglas gemaR Bauregelliste A' Teil 1 Ifd. Nr. 11.13 bestehen, falls die Einbauhthe
(Oberkante der Verglasung) mehr als 4 m Uber einer bei Glasbruch gefahrdeten Ver-
kehrsflache liegt.

Bemessung
Allgemeines

Die Standsicherheit der Einsatzelemente und ihrer Befestigung am Tragwerk ist in jedem
Einzelfall nachzuweisen. Nachzuweisen sind auch die Unterkonstruktion und deren
Befestigung am Gebaude.

Hierbei sind mindestens zu bericksichtigen:
- Eigengewicht

- Windlasten nach DIN 1055-48

- Temperaturbeanspruchungen

- Fur die Isolierverglasung zusatzlich Klimabeanspruchungen nach den "Technischen
Regeln fir die Verwendung von linienférmig gelagerten Verglasungen" (TRLV)?

Nachweis der Klebefugen

Fur die Klebefugen zwischen Glas und Aluminium ist nachzuweisen, dass diese unter den

Einwirkungen aus Wind keine héheren Beanspruchungen erhalten als 0,12 N/mm? k-
recht zur Klebefuge.

718587.07

DIN 1055-4:2005-03 Einwirkungen auf Tragwerke - Teil 4: Windlasten

Technische Regeln fur die Verwendung von linienformig gelagerten Verglasungen — TRL
Schlussfassung 08/2006; veroffentlicht auf der Website des DIBt www.dibt.de
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Fur die Klebefugen des Isolierglas-Randverbundes ist nachzuweisen, dass diese unter
der Einwirkungskombination aus Wind und klimatischer Einwirkung keine héheren Bean-
spruchungen erhalt als 0,12 N/mm? senkrecht zur Klebefuge.

Des Weiteren muss die Schubdehnung der Klebendhte aus Temperaturdifferenzen von
AT = 35 °C kleiner als 12,5 % sein.

3.2.3 Nachweis der Glasscheiben
Die Glasscheiben sind nach den "Technischen Regeln fur die Verwendung von linien-
férmig gelagerten Verglasungen"® nachzuweisen.
Abweichend von den eben genannten Technischen Regeln ist die Standsicherheit der
auReren Scheiben bei ausschlieRlicher Lagerung in den Haltekreuzen nach 2.1.5 - also
fur den Fall des vollstdndigen Versagens der Verklebung - nachzuweisen. Hierbei ist als
zulassige Hauptzugspannung des ESG 105 N/mm? anzusetzen.
Insbesondere ist bei diesem Nachweis darauf zu achten, dass unter Windsoglast die
Sehnenverkiirzung der Auflenscheibe nicht zu einem Herausrutschen der Fassadenele-
mente fuhrt.
3.24  Nachweis der Haltekreuze
Fir die Haltekreuze ist nachzuweisen, dass sie unter Vernachlassigung der Klebung die
Windlast und das Eigengewicht aufnehmen. Die zuldssige Tragfahigkeit des Haltekreuzes
FW 510 ist nach Anlage 11 zu bestimmen.
3.2.5  Durchbiegung der Rahmenprofile
Die Durchbiegung der die Scheibenrander unterstitzenden Rahmenprofile darf im Bereich
des Scheibenrandes nicht groRer sein als 1/200 der jeweiligen Scheibenrandlange. Sie
darf bei Scheibenrandern von Isoliergldsern auf’erdem nicht gréf3er als 8 mm sein.
3.2.6 Befestigung am Tragwerk
Die Befestigung der Einsatzelemente am Tragwerk ist nach Technischen Baubestimmun-
gen nachzuweisen.
3.3 Warmeschutz
Der Gesamt - Warmedurchgangskoeffizient Ucw der Fassadenkonstruktion ist nach
DIN EN 1394710 zu ermitteln. Die Vorgaben der Norm DINV 4108-411 bezuglich der
Ermittlung von Bemessungswerten der Einzelbauteile sind zu beachten.
Fiur den Gesamtenergiedurchlassgrad g und den Lichttransmissionsgrad 1, der Vergla-
sung gelten ebenfalls die Vorgaben der Norm DIN V 4108-411,
Die Mindestanforderungen an den Warmeschutz gemanR DIN 4108-212 sind zu beachten.
3.4 Schallschutz
Sofern an die Fassade Anforderungen an den Schutz gegen AuBenlarm nach DIN 410913
gestellt werden, ist der Rechenwert des bewerteten Schallddmm-MaRes der jeweiligen
Fassadenkonstruktion durch ein allgemeines bauaufsichtliches Prifzeu asis
einer Eignungsprifung nach DIN 410913 zu bestimmen.
10 DIN EN 13947:2007-07 Warmetechnisches Verhalten von Vorhangfassaden - Berechnung des
Warmedurchgangskoeffizienten
" DIN V 4108-4:2007-06 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Geb&uden - Teil 4: Wéarme- und
feuchteschutztechnische Bemessungswerte
12 DIN 4108-2:2003-07 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden - Teil 2: Mindestanfor-
derungen an den Warmeschutz
13

Z18587.07

DIN 4109:1989-11 Schallschutz im Hochbau; Anforderungen und Nachweise.
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Brandschutz

Das Einsatzelement besteht in wesentlichen Teilen aus nichtbrennbaren Baustoffen nach
DIN 4102-414. Zubehorteile und Kleber missen mindestens normalentflammbar (Baustoff-
klasse DIN 4102-B2) sein.

Die Feuerwiderstandsfahigkeit kann nur fir die Gesamtkonstruktion bewertet werden und
ist, sofern gefordert, gesondert nachzuweisen, z. B. im Rahmen einer allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung oder Zustimmung im Einzelfall.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Einsatzelemente sind in der tragenden Konstruktion so zu montieren, dass keine
Zwangungen in den Elementen auftreten konnen. Insbesondere ist darauf zu achten, dass
die Schrauben zur Befestigung der Haltekreuze nur mit dem vom Antragsteller hierfur
angegebenen Drehmoment von 5 Nm mit einem Drehmomentenschlissel angezogen
werden. Vor dem Einsetzen des Haltekreuzes ist zu kontrollieren, ob sich das zur Auf-
nahme der Haltekreuzschraube bestimmte Pfostenloch zentrisch im Kreuzungspunkt der
Scheibenfugen befindet. Andernfalls sind die Pfosten, Riegel und Einsatzelemente ent-
sprechend zu justieren.

Die Montage ist nur von Fachleuten auszuflhren, die von der Firma Fenster Werner
Darmstadt Gunter Werner GmbH & Co. KG nachweislich fur diese Arbeiten geschult
wurden.

Bestimmungen fiir die Wartung

Reinigung
Die Reinigung der Fassade darf nur mit Wasser unter Zugabe von maximal 1 % Tensiden
ohne andere chemische Zusatze erfolgen.

Austausch von Scheiben

Im Falle eines Austausches beschadigter oder zerstérter Scheiben ist darauf zu achten,
dass Scheiben verwendet werden, die den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen. Der Einbau muss so vorgenommen werden, dass die
Halterung der Scheiben im Rahmen wieder in bestimmungsgemalier Weise erfolgt.

14

218587.07

DIN 4102-4:1994-03 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und
Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile



Firma:

FENSTER
WERNER

Isometrie Warmfassade

Anlage 1
zur allgemeinen baug
Zulassung Nr.
Z-70.1-16

vom 02. November 2007




v“”

RohmenmaB = AM - 20 mm_ ., 20 Rohmenmal = AM - 20 mm
L
. Klebstoff DC 995
1 Norton Sond
L : |
Sy .

Te) 1
=
-

—

..........)b) onatia
Glasnennrmal = AM -~ 14 mm Glosnennmal = AM - 14 mm
MaBstab 1:1

J
| ;"‘ : : ﬂir 1 = Trocknungsmittel
3{ . 2 = Abstondshalterprofil metdliisch
\ AL, 3 = Glos
‘ K \,‘
; 3
7 AM= Achsmal
L
GlosmaB oussen ;{ 8
| MaoBstab 21
GlosnennmaB = AN ~ 14 mm | Alle MaBe in mm

4 = Primirdichtstoff H.B. Fuller Terostot 969 (PIB 969)
5 = Sekunddrdichtstoff Dow-Corning 3362

Alle MaBe in mm

Firma:

FENSTER
WERNER

Horizontalschnitt Warmfassade

Fugenabstande zwischen den
einzelnen Fassadenelementen

Aufbau Glasrandverbund

Anlage 2
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.

Z-701-16
vom 02. November 2007




c
O
=
O
5
= N~
N2 o
> o
® o~
% -
g 3
e
I3} .Gm
£ =T >
eg_o
s

S N
o o5n © o
d.laSTO
rm _m
>
N NN >

]

go]

©

)]

%)

4]

—

=

©

X

.2

S

B

[

£

(@]

w

Firma:

FENSTER
WERNER




Rahmenmal = AM -

20 mm

|
o

RohmenmaB = AN - 20 mm

mt}bbt{)f' NC 293

- Norton Band

s

feay

Glasnennmal = AM -~ 14 mm

GlosnennmaB = AM - 14 mm
, )’
~
|
jf’ 1 —
Glosmal aussen 18

Clasnennmaol = AM -~ 14 mm

o

MaBstab 2:1

All

¢ MaBe in mm

MaBstab 101
Alle MaBe in mm

A= Achsmol

Firma;

FENSTER
WERNER

Horizontalschnitt Kaltfassade

Fugenabsténde zwischen den
einzelnen Fassadenelementen

Anlage 4
zur allgemeinen b
Zulassung Nr.
Z-701-16
vom 02. November 2007




'y
n

75

50

6 2%
=
gl =
£

D’ncmunasgmﬁ | FWO51

3 § werd < 8
@&gﬁgﬁa

|

| Pfosten FWOI10

By,

o

— o

Federklammer FWO5 fy‘/

1 Riegel FW020

MoBstab 1.7
Alle MaBe in mm

Firma:

FENSTER
WERNER

Unterkonstruktion Kaltfasga e

Pfosten — Riegel — Konstruktion

nlage 5

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.

Z-701-16

vom 02. November 2007




50
16 _ 6 8
w2 ‘ D A=
TG
Nangioch 55 5 20
50
I
o ;

Dichtunasprofil FW057

),p"f P‘g}yﬂmiﬁ—\l&rbundslsg

¥

Federklommer FWGﬁf}/

 Pfosten FWOT0

el

1 Riegel FW020

MoBstab 1.2
Alle MaBe In mm

Firma:

FENSTER Unterkonstruktion Warmfass

Pfosten — Riegel ~ Konstruktion

WERNER

lage 6
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.

Z—-701-16
vom 02. November 2007




&3

23

200

10.7

SYSTEM
EW_ 40
N ¥
N yd
g EmHANGE- 7 |
= AUSSTANZUNG P
L \ E
é\\\{ N :
/NNACH Bgm%/
/ \
f 1
FW LD

FW 30

FW40

Firma: Anlage 7
FE NSTER Adapterrahmen 2 allgemeinen b .
Zulassung Nr.
Z-701-16

WERNER

M 1:1{ vom 02. November 2007




§
i

Riegelprofil FW 20

Adapterprofil FW 40

]

) || alie Mafein mm
In
| ; )
8 5 52 ~
Sp— I
g
7

Klotzbriicke aus Alu

Y-Profil FW 52

Silikondichtungs-
Profil FW 511 - 1

T

FW 311 e
Silikonverklebung

DC 993

ABSTANDSPROFIL "
(Nortonband)

Isolierglas

Aussenscheibe ESG__.~"

110

Firma:

FENSTER
WERNER

Vertikalschnitt Warmfassade

Klotzbriicke

Anlage 8
zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr.

Z-701-16

vom 02. November 2007




Dichtung FWS11

4
0,
T
.«f’f & d
/
P b
¥
a"“r Jf{,
;_‘,;,'j gg E‘% [
L !
P e e
Q15 :
i) g
b5 I
(N
MORTON -~ BAND
g
£
g

WERNER

s 15
Firma: Anlage 9 ‘
Dichtungsprofile _ _
FENSTER zur allgemeinen ichen
Abstandprofil Zulassung Nr.

Z—-70.1-16
vom 02. November 2007




bie]

%3& Qfg q?cf
el 7

: o
[
::”’5
7
,),g
SCHMITT B-8 *‘j/’
7
Z

Z ]

\&“}U'f Mass 53 enm Kr
Warmfassade abge-

schniten
K
1"1
5
i ]
i 3 S
el
'l e
1§ be e e o DU . o v Som e A o o -
ig o] i
) } i
& ift 1)
L ]
—*-’-'"1 :I
! 3
13
H \}}J! E
wwmmmm?%wmmﬂ-wv'—'fﬁﬁsﬁﬂd mmmmmmmmm g wd =} !
e v e wH AR S T e e ‘\;} R G e e SR W N PR iy
{ aF
S
H L.‘ e e e
B (A e
§
t
t i
Hy g
H
¢
E,; } 20~
1 w
%: e~ o N3 '“:i ‘
4 ‘ L by & = t
1 ) i o, y«r“'ﬂ?"’"‘&% b i
: i, 215 ,
— e E 3 %, ;
i gl
!A 1 W i

|
m‘l 987

13—

SCHRITT 2

Isometrie Holtekreuz FW 510

Firma: Anlage 10

FENSTER zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Haltekreuz FW 510 Zulassung Nr.

WERNER

vom 02. November 2007




Interaktionzdisgrann

Fir zulBesige Belastungen in kN fir ein
Haltekreux " FW 510 * mit Schrauhe M 6

zul Z = zuléssige horizontale Belastung aus Windsog

zul O = zulBssige vertiksle Belastung sus Eigengeuicht

Scheibe 1 Scheibe 2

i 0
zul Z Q1 [, Q255
(kN] 2

A I il
2ol \

Q=070 %2zul O

e

{

<3
i m
—
fan]
—
o~
AN
MN

Firma: Anlage 11:

FENSTER Zulassige Tragfahigkeit zur allgemeinen b htlichen
Zulassung Nr.

des Haltekreuzes FW 510

WERNER

vom 02. November 2007




EITILTTEA

TSAMe P Fw
Y e Servaube 4B

CalP S, 1 e 4
g Pt .
,
- 4 E
& s

~Haltehreus Fw 0

Ey 0

Sekeily BB

M 1:2

Firma: Anlage 12

FENSTER Vorrichtung far zur allgemeinen ba

den Zugversuch Zulassung Nr.

WERNER

vom 02. November 2007




Beschichtete Glasprodukte, die ohne Randentschichtung mit dem Klebstoff DC 993
der Firma Dow Corning konstruktiv verklebt werden diirfen

Hersteller, Sitz

Produktbezeichnung

Glasfabriek SAS van Gent, Gent (NL)

Cool-Light-Typen:

SS 108, SS 114, SS 120, SS 132,
S8 208, SS 214, SS 220, SS 232,
SS 308, SS 314, SS 320, SS 332,
SS 408, SS 414, SS 420, SS 432,
SS 508, SS 514, SS 520, SS 532,
SS 608, SS 614, SS 620, SS 632

Glas Trosch AG, Butzberg (CH)

Sunstop Silber 20

Luxguard I.S.A., Bescharge (L)

Luxguard CS 35*
(*ohne Thermopac)

Pilkington Deutschland AG, Gelsenkirchen

Infrastop S 010

Saint-Gobain Glass Deutschland, Aachen

Cool-Lite SN 150,
Antelio-Silber

Schott Glaswerke, Mainz

Calorex AO SG 307,

Calorex BO SG 307,

Calorex A1,

Calorex B1

(*Verklebung auf Email-Seite)

Deutsches Institut
fur Bautechnik

Kolonnenstr. 30 L
10829 Berlin

Liste beschichteter
Glasprodukte
zur Verwendung
mit dem Kliebstoff
DC 993

Anlage
zur allgemeineﬁén
Zulassung Nr.
Z-70.1-16
vom 02. November 2007
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