DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des offentlichen Rechts

10829 Berlin, 2. Februar 2007
Kolonnenstralle 30 L

Telefon: 030 78730-317
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 1121.1-1.9.1-166/06

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z2-9.1-166
Antragsteller: MiTek Industries GmbH

Deutz - Kalker Stralle 1

50679 Kéin
Zulassungsgegenstand: Nagelverbindung System "Greim"
Geltungsdauer bis: 28. Februar 2011

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen. *
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zugelassen worden.

7233407



Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-166 vom 2. Februar 2007

22334.07

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fOr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der ailgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfor
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

11 Zulassungsgegenstand

Nagelverbindungen System "Greim" sind spezielle Knotenverbindungen fur Holztragwerke
aus Vollholz (Nadelholz) oder Brettschichtholz nach DIN 1052-1:1988-04 mit innenliegen-
den 1,0 mm bis 1,75 mm dicken verzinkten Stahlblechen (Knotenblechen), die je nach
Ausfiihrungsart einseitig oder beidseitig ohne Vorbohren durchnageit werden (siehe
Anlage 1).

Diese Zulassung gilt nicht fir Knotenbleche aus nichtrostendem Stahl.

1.2 Anwendungsbereich

1.2.1 Nagelverbindungen System "Greim" durfen fir zug- und druckfeste Verbindungen von
Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) oder aus Brettschichtholz bei Holztragwerken
angewendet werden, die nach den Normen

DIN 1052-1:1988-041 - Holzbauwerke; Berechnung und Ausfuhrung -,
DIN 1052-2:1988-04 - Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen -

bemessen und auszufihren sind, soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nichts anderes bestimmt ist.

1.2.2  Holzbauteile mit Nagelverbindungen System "Greim" dirfen nur in den Anwendungsbe-
reichen nach DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1, "Anwendungsbereiche" Spalten 1 und 2,
verwendet werden.

Im Anwendungsbereich nach DIN 1052-2, Tabelle 1, "Anwendungsbereiche" Spalte 2,
durfen nur Knotenbleche mit dem Korrosionsschutz nach Abschnitt 2.1.2.1, Punkt b, und
Nagel mit einem Korrosionsschutz nach Abschnitt 2.1.3.3 verwendet werden.

2 Bestimmungen fiir die Nagelverbindungen System "Greim"

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Holzbauteile
2.1.1.1 Vollholz (Nadelholz)

Das verwendete Vollholz muss trockensortiertes Nadelholz mindestens der Sortierklasse
S 10 nach DIN 4074-1.2003-06, Sortierung von Holz nach der Tragfahigkeit — Teil 1:
Nadelschnittholz, sein.

Die Verwendung von Douglasie ist nicht zulassig.

Die Hoélzer mussen im Bereich der Anschlussstellen scharfkantig sein. Baumkanten sind
auf jeden Fall zu entrinden.

2.1.1.2 Brettschichtholz
Das Brettschichtholz muss den Anforderungen der Norm DIN 1052-1 entsprechen.
Die Verwendung von Brettschichtholz aus Douglasie ist nicht zuldssig.

2.1.1.3 Holzschutz

Fir den chemischen Holzschutz gilt DIN 68800-3:1990-04 - Holzschuiz;
chemischer Holzschutz - mit den dazu ergangenen erganzenden b
Bestimmungen. Ist danach ein chemischer Holzschutz erforderlich, so
nach dem Schiitzen (siehe Abschnitt 2.1.4.1) behandelt werden.

1 Soweit im Folgenden DIN 1052 zitiert wird, bezieht sich dies ebenfalls auf das jeweilige An
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Knotenbleche

Die Knotenbleche sind aus Stahl S280GD nach DIN EN 10326:2004-09- Kontinuierlich
schmelztauchveredeltes Band und Blech aus Baustéhlen - herzusiellen.

Sie mussen gemaf DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1, je nach Anwendungsbereich wie folgt
gegen Korrosion geschiitzt sein:

a) feuerverzinkt, Auflage Z 275 nach DIN EN 10326 oder

b) feuerverzinkt, Auflage Z 350 nach DIN EN 10326 und zuséatzlich geeignete
Farbchromatierung nach DIN 1052-2, Tabelle 1, Fulinote 9.

Die Knotenbleche muissen 1,0mm, 125mm, 1,5mm oder 1,75 mmdick sein
(siehe Abschnitt 3, Tabelle 1)

Die feuerverzinkten und ggf. zusatzlich chromatierten Bleche sind vom Hersteller mit
einem Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204:2005-01, Metallische Erzeugnisse
— Arten von Priufbescheinigungen, auszuliefern, in der die Erfullung der vorstehenden
Anforderungen bestatigt ist.

Nagel

Die Nagel miussen runde Nagel aus Stahldraht mit flachem Senkkopf nach
DIN EN 10230-1:2000-01, Nagel aus Stahldraht - Teil 1. Lose Nagel fur allgemeine
Verwendungszwecke, sein und die Anforderungen der DIN 1052-2:1988-04,
Abschnitt 6.1, Absatz 1, Saize 3 bis 5, erflllen.

Die Nageldurchmesser missen 2,5 mm; 2,8 mm; 3,1 mm; 3,4 mm; 3,8 mm oder 4,2 mm
betragen (siehe Abschnitt 3, Tabelle 1).

Fir den Anwendungsbereich nach DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1, "Anwendungsberei-
che" Spalte 2, missen die Nagel einen Korrosionsschutz nach DIN 1052-2, Tabelle 1,
FuRnote 5, haben.

Nagelverbindungen System "Greim"

Die zu verbindenden Hoélzer sind mit héchstens 2 mm breiten Schlitzen zu versehen, die
symmetrisch zur Querschnittsachse anzuordnen sind (siehe Anlagen 1 bis 3).

Die Schlitze durfen nur mit einer hierfir besonders geeigneten Sdge hergestellt werden.
Bei Verwendung der Holzbauteile im Anwendungsbereich nach DIN 1052-2:1988-04,
Tabelle 1, "Anwendungsbereiche” Spalte 2, ist durch geeignete Malinahmen
(z. B. Durchschiitzen der Hoélzer) dafiir zu sorgen, dass sich kein Oberflachenwasser in
den Schlitzen ansammeln kann.

Die Schlitzungen sind so auszufuhren, dass die Mindestwerie fur die Holzdicken in
Abhangigkeit von Nageldurchmesser und Blechdicke nach Abschnitt 3, Tabelle 1, einge-
halten werden (siehe auch Anlagen 2 und 3).

Die Knotenbleche sind in die Schlitze einzuschieben (siehe Anlage 1).
Die Bleche sind symmetrisch zur Querschnittsachse anzuordnen.

Zusatzlich durfen auBenliegende Knotenbleche angeordnet werden (siehe Anlage 1). Die
aullenliegenden Knotenbleche dirfen nur paarweise, d.h. symmetrisch zur Quer-
schnittsachse und beidseitig mit gleicher Nagelanzahl, angeordnet werden. Diese Bleche
mussen auf 0,8 d, vorgedornt werden.

Die Nagelverbindungen System "Greim" sind durch beidseitige Nagelung herzustellen
(siehe Anlage 2).

Bei nur innenliegenden Knotenblechen darf die Verbindung bei einem Nageldurchmesser
dn < 3,1 mm auch durch einseitige Nagelung hergestellt werden, wenn die Einschlagtiefe
der Nagel s mindestens das Mafl} v nach Abschnitt 3, Tabelle 1, Spalte 2, hat (siehe An-
lage 3). Auch hierbei missen die Knotenbleche symmetrisch zur Querschpi
geordnet sein.

Fir die Nagelabstdnde gelten die um den Fakior 1,2 vergrolert
DIN 1052-2:1988-04, Abschnitte 6.2.9, 6.2.10, 6.2.11 und 6.2.13.
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Die Zuordnungen von Nageldurchmesser d, und Blechdicke t sowie die zugehorigen Min-
destwerte der Holzdicken v und a sowie die Einschlagtiefe s nach Abschnitt 3, Tabelle 1,
sind einzuhalten (siehe auch Anlagen 2 und 3).

Herstellung, Lieferung und Kennzeichnung
Herstellung

Der Antragsteller ist verpflichtet, die mit dem Entwurf und der Bauart betrauten Personen
Uber die Besonderen Bestimmungen dieser Zulassung und Gber alle fur eine einwandfreie
Herstellung der Bauteile sowie deren Verwendung und Anwendung erforderlichen weite-
ren Einzelheiten zu unterrichten

Lieferung und Kennzeichnung

Die feuerverzinkten und ggf. zusatzlich chromatierten Knotenbleche sind mit einer Abnah-
meprufzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204:2005-01 und mit einem Lieferschein auszulie-
fern.

Der Lieferschein muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Dartber hinaus muss der Lieferschein folgende Angaben enthalten:
— Zulassungsgegenstand "Greim"

— Herstellwerk

— Blechdicke

— Art des Korrosionsschutzes (z. B. Z 275 nach DIN EN 10326)

Die Knotenbleche missen mit einem Hersteller- und dem GREIM-Kennzeichen versehen
sein.

Die Bleche mit dem Korrosionsschutz nach Abschnitt 2.1.2.1, Punkt b, missen eine
zusaizliche Farbmarkierung erhalten.

Unter Verwendung der Nagelverbindungen System "Greim" hergestellte Holzbauteile sind
mit Werksbescheinigung "2.1" nach DIN EN 10204:2005-01, in der unter Angabe der
jeweiligen Positions-Nr. zum Standsicherheitsnachweis vom Herstellwerk bestatigt wird,
dass das gelieferte Bauteil den Bestimmungen dieser Zulassung entspricht, und mit
einem Lieferschein auszuliefern.

Der Lieferschein muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes
Zulassungsnummer Nr. Z-9.1-166
Blechdicke
Art des Korrosionsschuizes, ggf. zusatzliche Korrosionsschutzmaflinahme
Positions-Nr. des Bauteils entsprechend der statischen Berechnung
Herstellwerk

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Knotenbleche mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer Ubere|n~

stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprifung
steller und einer werkseigenen Produktionskonirolle erfolgen.
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Hersteliwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden Pri-
fungen durchzufihren:

— Stahlglte des Ausgangsbleches
— Korrosionsschutz
-~ Abmessungen

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts
— Art der Kontrolle oder Prufung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenltgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Der Nachweis der Standsicherheit der Nagelverbindungen System "Greim" ist in jedem
Einzelfall zu erbringen.

Dabei brauchen die Lochleibungsbeanspruchungen im Holz und in den Knotenblechen
nicht nachgewiesen zu werden.

Die zuldssige Belastung der Nagel fur den Lastfall H und HZ ist bei Verwendung innenlie-
gender Bleche mit den Werten der Tabelle 1 in Rechnung zu stellen.

Die zuladssige Belastung eines Nagels ergibt sich durch Multiplikation der Werte in
Spalte 5 mit der Anzah! der durchstoRenen innenliegenden Bleche.

Bei der Verwendung zuséatzlicher auBenliegender Bleche ist die je Nagel zusatzliche auf-
nehmbare Belastung 40 % der in Spalte 5 der Tabelle 1 angegebenen zuldssigen Nagel-
belastung.

Die zulassige Spannung fur die Knotenbleche bezogen auf den Bruttoquerschnitt betragt
einheitlich fur den Lastfall H und HZ

zul 6 = 140 MN/m?,

Der Verschiebungsmodul C je durchstolienem Innenblech betragt:
C =21 kN/cm.

Fr aulenliegende Bleche ist der Verschiebungsmodul auf 40 % zu reduziere
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Tabelle 1:  Systemvorgaben fir Nagelverbindungen "Greim"
1 2 3 4 5 6
Nagel- Mindest- Mindest- Mindest- zuldssige zu
durchmesser holzdicke holzdicke einschlagtiefe' | Nagelbelastung | verwendende
je innenliegend. | Blechdicke
Blech?
dn Vv a s t
mm mm mm mm kN mm
2,5 18 18 14 0,55 1,0
2,8 20 20 16 0,65 1,0
3,1 20 22 18 0,75 1,0/1,25
3,4 22 24 20 0.90 1,25
3,8 24 26 22 1,05 1,25/1,5
4.2 26 28 24 1,25 1,571,775

2 siehe Abschnitt 3.3

1 siehe Abschnitt 2.1.4.2
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Querschnittsschema Allgemein
2% =2mm max. Schlitzbreite

Beispiel bei Yerwendung
von 2 Blechen

Beispiel bei Yerwendung von 6 Blechen, Blechdicke

abhingig vom Nagel f

MiTek Industries GmbH

Kalker Stralie 1
50679 Koln
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