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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muossen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erga geandert wer-
den, insbhesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfoft
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1.1

1.2

IIl. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die SPAX® Schrauben nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind Holz-
verbindungsmittel mit einem Gewindeaullendurchmesser d, <7 mm, die aus Kohlenstoff-
stahl oder aus nichtrostendem Stahl hergestellt werden, Schrauben nach den Anlagen 19
- 22 mit besonderer Spitzenform werden als SPAX®/// Schrauben bezeichnet. Die Schrau-
ben aus Kohlenstoffstahl sind mit galvanischen Uberziigen oder mit nichtelektrolytisch
aufgebrachten Zinklamellenuberzigen, gegebenenfalls mit einer zusatzlichen organi-
schen Deckbeschichtung, versehen. Sie dienen zum Anschluss von Holzbauteilen aus
Vollholz (Nadelholz) und Brettschichtholz, aus allgemein bauaufsichtlich zugelassenem
Furnierschichtholz, Breti- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen oder von Stahlteilen
an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelholz) und Brettschichtholz oder aus Furnierschicht-
holz, Brett- oder Balkenlagenholz.

Anwendungsbereich

Die SPAX® Schrauben dirfen als Holzverbindungsmittel fur tragende Holzkonstruktionen
angewendet werden, die nach DIN 1052' bemessen und auszufiihren sind, soweit in
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die Bemessung darf auch nach DINV ENV 1995-1-1:1994-06-Eurocode 5: Entwurf,
Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln, Bemessungsregeln fur den Hochbau in Verbindung mit dem Nationalen Anwen-
dungsdokument "Richtlinie zur Anwendung von DIN V ENV 1995-1-1", Ausgabe Feb-
ruar 1995, erfolgen, soweit nachstehend nichts anderes bestimmt ist.

Die Holzschrauben dirfen fur Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fir das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen
mit allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

Holzbauteile, an die der Anschluss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d;
(dy = Gewindeaullendurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung betrifft nicht Anschliisse an Spanplatten incl.
OSB-Platten, Faserplatten oder Sperrholz.

Die Schrauben durfen in die Deck-, Schmal- und Stirnflachen von "KERTQO"-Furnier-
schichtholz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung Nr. Z-9.1-100, im Folgenden mit "KERTO-S" und "KERTO-Q" bezeichnet, eingedreht
werden. Dieses gilt bei Schmalfldchen nur fir Schrauben mit einem Gewindeaulien-
durchmesser d; = 6 mm und bei Stirnflachen nur fOr Schrauben mit einem Gewinde-
aulendurchmesser d, > 6 mm und Beanspruchung auf Herausziehen.

Die Schrauben dirfen nur fir vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3:
2006-03) verwendet werden.

Die Schrauben diurfen unter einem Winkel 45° < o < 90° (o = Win
benachse und Holzfaserrichtung) in Hirnholz eingedreht werden.
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Es gelten die technischen Baubestimmungen:

DIN 1052-1:1988-04 Holzhauwerke; Berechnung und Ausfiihrung

DIN 1052-2:1988-04 Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen

DIN 1052-3:1988-04 Holzbauwerke; Holzhauser in Tafeibauart; Berechn

DIN 1052-1/A1 bis -3/A1:1996-10  Anderung A1

bzw. DIN 1052:2004-08 Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken; Allgemeine
Bemessungsregeln und Bemessungsregeln fir den Hochbau

ihrung
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2.1
2.1.1
21.2

2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6
2.2

Fur den Anwendungsbereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt bei
Schrauben aus verzinktem Stahl die Norm DIN 1052-2:1988-04, Abschnift 3.6 mit
Tabelle 1 bzw. DIN 1052:2004-08 Abschnitt 6.3 mit Tabelle 2, bei Schrauben aus nicht-
rostendem Stahl die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6, Erzeugnisse,
Verbindungsmittel und Bauteile aus nichirostenden Stahlen. Der nichtrostende Stahl nach
Werksnorm? ABC D 41 erfillt bezlglich Korrosion die Anforderungen an die Widerstands-
klasse Il nach der Zulassung Nr. Z-30.3-6. Schrauben aus verzinktem Stahl durfen im
Anwendungsbereich nach DIN 1052-2:1988-04, Tabelle 1, letzte Spalte, bzw.
DIN 1052:2004-08 Abschnitt 6.3, Tabelle 2, Spalte 3 nicht verwendet werden.

Bestimmungen fiir die SPAX® Schrauben

Eigenschaften und Zusammensetzung
Form, Mafle und Abmale der Schrauben missen den Anlagen 1 bis 22 entsprechen.

Die Schrauben nach den Anlagen 1 bis 10 und 198 bis 22 mussen aus Kohlenstoffstahl
nach den Werksnormen? ABC D 21, ABC-D20 oder ABC-D21-F05 hergestellt werden.

Die Schrauben nach den Anlagen 11 bis 18 missen aus nichtrostendem Stahl nach der
Werksnorm? ABC D 41 hergestellt werden. Der Draht muss eine Mindestdehngrenze von
Rp02 = 250 N/mm? und eine Mindestzugfestigkeit von R, = 500 N/mm? aufweisen.

Die Schrauben missen als charakieristische Werte der Zugtragfahigkeit mindestens die
Werte der Tabelle 4 aufweisen.

Die Schrauben mussen als charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M,
mindestens die Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1.  Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M«

Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Gewindeaufien- Charakteristische Gewindeaufien- Charakteristische
durchmesser Werte des durchmesser Werte des

d; Bruchdrehmomentes dy Bruchdrehmomentes
mm Nm mm Nm

2,5 0,7 - .

3,0 1,4 3,0 1,0

3,5 2.0 3,5 1,7

4.0 3,0 4.0 2.4

4.5 4.0 4.5 3,2

5,0 6,0 5,0 4.6

6,0 10,5 6,0 7,0

7.0 14,2 7.0 8,7

Die Schrauben missen ohne abzubrechen um einen Winkel von 45° biegbar sein.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben und der Lieferschein der Schrauben missen vom Herstel-
ler mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Daruiber hinaus missen die Verpackung oder der Lieferschein folg Angab nthal-
ten:
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Die Werksnormen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.




Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-235 vom 6. Juli 2007

2.3
2.31

2.3.2

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes (bei Schrauben aus nichtrostendem Stahl
ist die Bezeichnung "nichtrostend", bei Schrauben mit besonderer Spitzenform nach
den Anlagen 19 bis 22 ist die Bezeichnung "SPAX®/// Schrauben” hinzuzufiigen)

— Schraubengrofie

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafRigen FremduUberwachung einschiiellich einer Erstprifung der Schrauben nach
Mafdgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschliel3-
lich der dabei durchzuftihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schrauben eine
hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufohren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrien
MafRnahmen einschlielen:

— Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 102043 zu bezie-
hen; anhand der Prifbescheinigung ist die Einhaliung der Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.2 bzw. 2.1.3 zu Gberprifen.

— Prufung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrauben, auf eine
dieser Priufungen darf verzichtet werden, wenn aus der durchgefiihrten Prifung auch
auf die Einhaltung der Anforderungen an die nicht geprifte Eigenschaft geschlossen
werden kann.

— 45° - Biegeprufung
— Prifung der Male der Schrauben
Weitere Einzelheiten der Eigentiberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskonirolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prufung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fifrd
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind/dem
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde au
vorzulegen.

Z20091.07

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifoescheinigung
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2.3.3

3.1

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukie, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzlglich
zu wiederholen.

FremdUberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprufung der Schrauben durchzufihren
und kénnen auch Proben fur Stichprobenprufungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehédrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Allgemeines

Fur die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung der SPAX® Schrauben gilt
DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Flr die Holzbauteile sind
gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu beachten.

Die Bemessung darf unter Berlcksichtigung der entsprechenden nachstehenden Bestim-
mungen auch nach DINV ENV 1995-1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen
Anwendungsdokument) erfolgen.

Einschraubtiefen s <4 -d; (dy = GewindeauRendurchmesser) durfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

Tragende SPAX Schraubenverbindungen missen mindestens zwei Schrauben enthalten.
Die Schrauben dirfen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffplatien verwendet werden:

~ Sperrholz nach DIN EN 139864 (DIN EN 6365 und DIN YV 20000-16 oder nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— Kunstharzgebundene  Spanplatten nach DINEN 13986 (DINEN 3127) und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

- OSB-Platten (Oriented Strand Board) des Typs OSB/3 und OSB/4 nach DIN EN 13986
(DIN EN 3008) und DIN V 20000-1 oder OSB-Platten nach allgemeiner bauaufsicht-
licher Zulassung

— Faserplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 622-2° und 622-310) und DIN V 20000-1
bzw. nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Mindestrohdichte 650k

o N O O,

10
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DIN EN 13986:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen — Eige
der Konformitat und Kennzeichnung

DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen
DIN V 20000-1:2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken ~ Teil 1: Holzwerkstoffe
DIN EN 312:2003-11 Spanplatien - Anforderungen

DIN EN 300:1997-06 Platten aus langen, schlanken, ausgerichteten Spanen (OSB) —~ Definitionen —
Klassifizierung und Anforderungen

DIN EN 622-2:2004-07 Faserplatten — Anforderungen — Teil 2: Anforderungen an harte Platten
DIN EN 622-3:2004-07 Faserplatten — Anforderungen — Teil 3: Anforderungen an mittetharte Platten
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3.2
3.21

3.2.2

- Zementgebundene Spanplatten nach DINEN 13986 (DIN EN 634-211)  und
DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Die Dicke der Holzwerkstoffplaiten muss mindestens 1,2-d; betragen (d; = Gewinde-
auflendurchmesser der Schraube)

DarUber hinaus muss die Plattendicke mindestens
6 mm bei Sperrholz und Faserplatten und

8 mm bei kunstharzgebundene Spanplatten, OSB-Platten und zementgebundenen Span-
platten betragen.

Bemessung nach DIN 1052-1 bis -3:1988-04

Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Die zulassige Schraubenbelastung im Lastfall H bei Beanspruchung rechtwinklig zur
Schraubenachse darf mit

zul N = 4-a,-dy, héchstens 17 - d? (in N) und (1)
beim Aufschrauben von Stahlteilen auf Holz mit
zul N =1,25-17-ds* (in N), (2)

in Rechnung gestellt werden.
Beim Einschrauben in die Schmalflachen von "KERTO-Q" sind die Werte nach den Glei-
chungen (1) und (2) um 30 % abzumindern.

Beim Einschrauben in die Deckflachen von "KERTO-8" oder "KERTO-Q" darf die Schrau-
benbelastung mit

zul N = 5-a,-d,, héchstens 20-d;* (in N) und (3)
beim Aufschrauben von Stahlteilen auf Holz mit
zUlN =1,25-20-d,? (inN) (4)

in Rechnung gestellt werden.

Hierbei sind mit d; der Gewindeaulendurchmesser gemafd den Anlagen 1 bis 22 in mm
und a, die Dicke des anzuschliellenden Holzes bzw. Holzwerkstoffes in mm.

Sofern die Einschraubtiefe s (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) nicht mindestens 8-d;
betragt, ist die zuldssige Belastung im Verhalinis der Einschraubtiefe s zur Solltiefe 8- d,
ZzU mindern.

Beanspruchung auf Herausziehen

Die zulassige Schraubenbelastung im Lastfall H fur unter einem Winkel 45° < « < 90°
(o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben bei
kurzfristiger und standiger Beanspruchung auf Herausziehen darf mit

zUlNzp = 5,0-84-dy (in N) fur Schrauben nach den Anlagen 1-18 (5a)
zul Nzp = 6,0-s4-dq (in N) fGr Schrauben nach den Anlagen 19-22 (SPAX®/II) (5b)
in Rechnung gestellt werden.

For entsprechend in die Deckflaichen von "KERTO-S" und "KERTO-Q" eingedrehte
Schrauben darf diese mit

zul Nzp = 6,0-s4-d; (in N) flr dy = 7 mm (6)
ZUl Nzp =7,0-84-d; (in N) fir dy <6 mm

in Rechnung gestellt werden, fir in die Schmal- oder Stirnflachen eingedrehte:$ ben
sind diese Werte mit dem Faktor 0,8 zu reduzieren.

11

Z720091.07

DIN EN 634-2:2007-05 Zementgebundene Spanplatten - Anforderungen — T
Portlandzement (PZ) gebundene Spanplatien zur Verwe
Feucht- und AuBenbereich
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3.2.3

3.3

3.3.1
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Hierin sind dy der Gewindeaullendurchmesser gemafl den Anlagen 1 bis 22 in mm und sgq
die Einschraubtiefe (siehe DIN 1052-2:1988-04, Bild 21) in mm. Als Einschraubtiefe s,
darf hochstens die Gewindeldnge lgv bzw. Iyt gemal den Anlagen 1 bis 22 in Rechnung
gestellt werden; Einschraubtiefen sy kleiner als 4-d; dirfen nicht in Rechnung gestellt
werden.

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf die zulassige Schraubenbelastung héchstens

zul Nz = 5,0-di (in N) (8)
und beim Anschluss von Holzbauteilen mit Dicken von = 12 bis < 20 mm hochstens

zul Nz = 4,0-d, (in N) (9)
betragen.

Hierin ist di der Kopfdurchmesser der Schraube gemaf den Anlagen 1 bis 22 in mm.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm
hochstens 200 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach Abschnitt
3.1 einzuhalten sind.

Fur Stahlblech-Holz-Verbindungen sind die Gleichungen (8) und (9) nicht malgebend.

Aufgrund der Zugtragfahigkeit darf die Schraubenbelastung die Werte der Tabelle 2 nicht
Uberschreiten.

Tabelle 2.  Zuldssige Belastung auf Zug

Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Gewindeaulien- Zulassige Belastung Gewindeaulien- Zuldssige Belastung
durchmesser auf Zug durchmesser auf Zug

d4 d4

mm kN mm kN

2,5 1,0 - -

3,0 1,4 3,0 1,0

3,5 1,9 3,5 1.4

4,0 2,4 4,0 1,8

4,5 3,1 4,5 2,3

50 3,8 5,0 2,9

6,0 5,5 6,0 3,4

7,0 7.5 7,0 47

Kombinierte Beanspruchung
Fur kombinierte Beanspruchung gilt:

v) ) o
zul N, zul N

Bemessung nach DIN 1052:2004-08 oder nach DIN V ENV 1995-1-1 (in Verbindung
mit dem Nationalen Anwendungsdokument)

Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Als Schraubennenndurchmesser d darf bei der Bemessung nach DIN 1052:2004-08 oder
nach DINV ENV 1995-1-1:1994-06 der GewindeauRendurchmesser d; nach den Anla-
gen 1 bis 22 in Rechnung gestellt werden.

Fur die charakteristischen Werte des Fliemoments der Schrauben M,

IA
—_
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3.3.2
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Tabelle 3:  Charakteristische Werte des FlieRmoments der Schrauben My

Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Gewindeaulien- Charakteristische Gewindeaullen- Charakteristische
durchmesser Werte des durchmesser Werte des
d; Flielmoments dy FlieRmoments
mm Nm mm Nm
2,5 0,8 ~ -
3,0 1,3 3,0 1,0
3,5 1,9 3,5 1,6
4.0 2,8 4.0 2,2
4.5 3,7 4.5 3,0
50 4.9 5,0 3,9
6,0 7,9 6,0 55
7,0 11,8 7,0 8,3

Bei auf Abscheren beanspruchten Schrauben in den Schmalflachen von "KERTO-Q" sind
die Lochleibungsfestigkeiten in den Schmalflachen mit einem Drittel der Lochleibungsfes-
tigkeiten der Deckflache anzunehmen.

Beanspruchung in Schraubenschaftrichtung

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstandes fur unter einem Winkel 45° < « < 90°
(o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben
darf mit:

f,-¢_.-d
Raxk = ——2 ;f L (inN) (1)

sin? o + 3 cos? o

in Rechnung gestellt werden mit

fix=80-10°: p2 in N/mm? (12)
Far entsprechend in die Deckflaichen von "KERTO-S" und "KERTO-Q" eingedrehte
Schrauben ist f;  mit

fix = 70-10°-p2in N/mm? fur d; = 7 mm und (13)
fix = 80-10°-pin N/mm? fur d; <6 mm (14)

anzunehmen, fOr in die Schmal- oder Stirnflichen eingedrehte Schrauben sind diese
Werte mit dem Faktor 0,8 zu reduzieren.

Hierin bedeuten:
d; = Gewindeauflendurchmesser der Schraube in mm

tes = Gewindeldnge im Holzteil in mm. Einschraubtiefen l kieiner als 4 - d; dirfen nicht
in Rechnung gestellt werden

fix = charakteristischer Wert des Ausziehparameters in N/mm? mit
px = charakteristische Rohdichte in Ir<g/m3
o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, 45° < o < 90°

Aufgrund der Kopf-Durchziehgefahr darf der charakteristische W
standes bei auf Herausziehen beanspruchten Schrauben héchsi

des Ausziehwider-

bl

Raxkx = max (in N) (15)

fiCork

in Rechnung gestellt werden.
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Hierin bedeuten:

lsx = Gewindelange im Holzteil unter dem Schraubenkopf in mm
f,x = 80-10°.p2 = charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters in N/mm? mit
p« = charakteristische Rohdichte in kg/m®, héchstens 500 kg/m?®, fur Holzwerkstoffplat-

ten héchstens 380 kg/m®
Beim Anschluss von Holzbauteilen mit Dicken von = 12 bis < 20 mm darf nur mit
f, = 8 N/mm?
gerechnet werden.

Beim Anschluss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm
hochstens 400 N in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach
Abschnitt 3.1 einzuhalten sind.

Fir Stahlblech-Holz-Verbindungen ist die Gleichung (15) nicht maligebend.
Die Schrauben missen als charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit Ry, x mindestens
die Werte der Tabelle 4 aufweisen.

Tabelle 4:  Charakteristische Werie der Zugtragfahigkeit Ry, x

Schrauben aus Kohlenstoffsiahl Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Gewindeaulen- Charakteristische Gewindeaulien- Charakteristische
durchmesser Werte der durchmesser Werte der

dy Zugtragfahigkeit d4 Zugtragfahigkeit

mm kN mm kN

2,5 2,0 - -

3,0 2,8 3,0 2,1

3,5 3,8 3,6 2,9

4.0 50 40 3,8

4.5 6,4 45 48

5,0 7,9 50 59

6,0 11,3 6,0 7.1

7,0 15,4 7,0 9,6

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowohl durch eine Einwirkung in Schaftrichtung der Schraube (F,y)
als auch rechtwinklig dazu (F,) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

2 N 2
F;.v,cl F lad
Sad oy Dled 1< (16)
Rax,d R[a,d

ist. Hierin sind F, 4 und Fia4 die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig
zur Schraubenschaftrichtung und R, und R4 die Bemessungswerte der Tragfahigkeit
der Verbindungen jeweils fOr den Fall der alleinigen Beanspruchung in bzw. rechtwinklig
zur Schraubenschafirichtung.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die Ausfihrung gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fir
die Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zu
beachten.

Die Schrauben dirfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vo

fen nach Abschnitt 3.1 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vo
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Brettschichtholz oder aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balkenlagenholz verwendet wer-
den.

Die Holzschrauben dirfen fur Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fir das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen
mit allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

Holzbauteile, an die der Anschiuss erfolgt, missen eine Mindestdicke von 4-d;
(dy = Gewindeauf3endurchmesser der jeweiligen Schraube) aufweisen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung betrifft nicht Anschlisse an Spanplatten incl.
OSB-Plaiten, Faserplatten oder Sperrholz.

Die Schrauben dirfen in die Deck-, Schmal- und Stirnflachen von "KERTO"-Furnier-
schichtholz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung Nr. Z-9.1-100, eingedreht werden. Dieses gilt bei Schmalflachen nur fur Schrauben
mit einem GewindeaufRendurchmesser d, > 6 mm und bei Stirnflachen nur fir Schrauben
mit einem Gewindeaul3endurchmesser d, = 6 mm und Beanspruchung auf Herausziehen.
Fur das Einschrauben der Schrauben darfen nur die vom Hersteller empfohlenen Ein-
schraubgerate verwendet werden.

Die Schraubenldcher in Stahlteilen missen mit einem geeigneten Durchmesser vorge-
bohrt werden. Die Schraubenliécher in zementgebundenen Spanplatten missen mit
0,7 -dy vorgebohrt werden. In Holzbauteile sind die Schrauben ohne Vorbohren einzu-
schrauben.

Das Schraubengewinde daif auch im aufgeschraubten Holzbauieil sein.

Die Schrauben sind so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der Oberflache des
angeschlossenen Teils bindig ist, bei Rickwandkopf- und Halbrundkopfschrauben mit
Ausnahme des Kopfteils k. Ein tieferes Versenken ist unzulassig.

Mindestabstinde

Als Mindestabstande der Schrauben bei durch Norm geregelten Holzbauteilen muissen
die Werte nach DIN 1052-2: 1988-04, Abschnitt 6.2.11 und Tabelle 11, wie bei Nageln mit
nicht vorgebohrten Nagelléchern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser
der Gewindedurchmesser d4 hach den Anlagen 1 bis 22 in Rechnung zu stellen ist.

Bei Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Wenn der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens
25-d, betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrich-
tung auf 3 - d, verringert werden.

Fir die Mindestabstéande bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Bei planmafig ausschlieBlich auf Herausziehen beanspruchten Schrauben und Einhal-
tung einer Mindestholzdicke von t = 12-d; und Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer
oder Tanne dirfen folgende Mindestabstédnde zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 23 und
24):

Achsabstand a, der Schrauben uniereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a=5-d,
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a,» = 5-d,

Abstand a;; des Schwerpunkies des im Holz eingedrehten

von der Hirnholzflache: Azc = H-d4
Abstand a4 des Schwerpunktes des im Holz eingedre
von der Seitenholzflache: Az =4-dy

Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert wé te Schraube eine

Anschlussflache a,-a, = 25- d,* eingehalten ist.
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der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-235 vom 6. Juli 2007

Mindestabstande bei Verbindungen mit "KERTO-5" und "KERTO-Q"

Bei einer Beanspruchung von Verbindungen auf Abscheren mit "KERTO-Q" (Schmal-
flachen) und "KERTO-5" miussen als Mindestabstdnde die Werte nach DIN 1052-2:
1988-04, Abschnitt 6.2.11 und Tabelle 11, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten Nagel-
I6chern, eingehalten werden, wobei als Schraubendurchmesser der Gewindedurchmesser
dy nach den Anlagen 1 bis 22 in Rechnung zu stellen ist.

Als Abstande beim Einschrauben in die Deckflachen von "KERTO-Q" dirfen die Werte
nach Tabelle 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr.Z-9.1-100 vom
26.05.2006 verwendet werden.

Bei planmaRig ausschlie3lich in Schaftrichtung beanspruchten Schrauben und Einhaltung
einer Mindestholzdicke von t = 12-d; dlUrfen folgende Mindestabstiande zugrunde gelegt
werden (s. Anfagen 23 und 24):

Achsabstand a, der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a;=5-dy
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, = 5-d,
Abstand a; des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Hirnholzflache: Asc=5-d4
Abstand a, . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils

von der Seitenholzflache: A= 30y

Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d, verringert werden, wenn fUr jede Schraube eine
Anschlussflache a;-a, = 25-d,* eingehalten ist.

FUr die Mindestdicke von Platten aus Holzwerkstoffen gilt Abschnitt 3.1.

Fur die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassun-
gen gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Ls Herstellerzeichen O
gV #15
1+0°<S\° N 5
>y S
& 25 T \\
R A
g © ‘\_)\"
. 8 L
k lgT #15 T 7
Wahlweise mit und i A: alternativ mit
ohne Rippen ~ CUT—SDIfZE
==
AR
Nenndurchmesser 2,5 3,0 3,5 4,0 4.5 5,0 6,0
dl Gewindegrofle Lo A 30l EI I - 40 A ST N 60.......
zul, Abw, +(0,15
dk Kopfdurchmesser 1. 3tk b R T T | T N LLS....
zul, Abw. -0,36 -0,40 -0,43
d2 Kemdurchmesser | [ . 20 2B PV N S 38.......
zul, Abw, -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser || L8 b 215,k 28300285 320.....L..... 353 i 30.....
zul, Abw +0,10
k Kopfhshe max. 1,6 1,8 2,1 2,4 2,7 2,9 34
3 Gewindesteigung 1. L d L L8 20 22 B 30
zul. Abw. 0,1l x p
[ - Stern-Grofie TS | TI0 Ti5 | T20 T25 T30
Kreuzschlitzgréfie Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT')
Nennmal min max gV 1gT | 1gV i 1gT | lgv ' 1gT | 1gV 1gT [ 1gV [ 1gT [ Igv | 19T | lgV : IgT
20 18,5 20,5 17,0 ~ | |
25 23,5 255 122,0 22,0 | ' ‘:
30 28,5 30,5 18,0126,0118,0125,01 18,0 !
35 33,5 36,0 122,0131,0 23,0130,0 23,0[30,0 2301300250 !
40 38,5 41,0 122,0136,0:23,0[35,0 23,0[350 23,0]34,0 25013501270 |
45 43,5 46,0 128,0 1 28,0 140,01 30,0 40,0 1 30,0 ] 39,0 30,0 | 39,0 | 30,0
50 48,5 51,0 ] 1 28,0140,0 32,0[450 32,0[44,0 32,0{44,0732,0]43,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 13501500 350149,0137,0149,037,0148,0 37,0
60 58,5 61,0 135,0]50,0 350]54,0 37,0154,0037,0{53,0:37,0
65 63,5 66,0 £ 40,0 '37,5159,0 42,0159,0 41,0158,0 41,0
70 68,5 71,0 375[59,0 42,01 61,0 41,0/61,0 410
75 73,5 76,0 37,5 42,0 161,01 41,0161,0 41,0
80 78,5 81,0 375 1 470161,0146,0] 61,01 46,0
90 88,5 91,5 ' 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 1 68,0
120 118,5 121,5 69,0 1 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 : L 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 : 68,0

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zus4tzlich in den
Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , 1gT = 68,0 mm

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindelingen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelinge zultissig

Anlage 1

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: 2-9.1-235




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

S

Werkstoff ; Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Senkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Ls Herstellerzeichen O
gV #15
AOO\,& E
o .
Sl | P (S f*g\\
SEmr 2 &
k & Kreuzschlitz ~ |-Stern
Typ Z
Wahlweise mit und A: alternatly mit
ohne Rippen CUT-Spitze
Nenndurchmesser 7,0
dl Qewindegrdfe . 0. i ———-———————
zul, Abw, +0,20
dk Kopfdurchmesser LT SN I P (N WO N
b o RS E [t CERts LRt
d2 Kemdurchmesser | L 23l b s,
o g
ds Schaftdurchmesser ATAC NN NS PPN R IR R
SR g e s s
k Kopthéhe max. 3,8
p Gewindesteigung |, 333 feremn b b
zul. Abw. £0,1 x p
I-Stern  GroBe T30
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max lgV @ IgT ; : 2 ! |
40 38,5 41,0 33,0 : !
45 43,5 46,0 1380
50 48,5 51,0 43,0 133.0 :
55 53,5 56,0 48,0 © 33,0 ?
60 58,5 61,0 53,0 38,0
65 63,5 66,0 |58,0380 ;
70 68,5 71,0 161,0:43,0 %
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 68,0 ; 48,0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0 ‘
100 98,5 101,5 68,0 | 58,0 |
110 108,5 111,5 168,0 }
120 118,5 121,5 | 68,0 |
130 128,0 132,0 1 68,0 |
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0 :
160 158,0 162,0 68,0 i
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202,0 68,0 5, ;
bis * i
400 397,0 402,0 68,0 |

Lingen tber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft

Zwischenlidngen bei Ls

sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 2

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: 2-9.1-235
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Rickwandkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
ngSV e Herstellerzeichen O
L0, A
3 vitut T
© \! \
0] o
% g lgT 15 g E.
- — Kreuzschlltz I-Stern
Typ Z
3 A: alfernativ mit
- CUT-Spitze
SlhE
Sie
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl GewindegroBe ..l 30, L EI T 40 e 43 LD 6.9
zul. Abw. +0,15
dk Kopfdurchmesser 1 L. FZC T T N . 106....1.....] 116 1. 136...
zul, Abw. -0,40 -0,50 -0,60
dl Semkdurchmesser [T N X L Sl T
zul, Abw. +0,20
a2 Kerndurchmesser 1 .| 20, k22l 25 2 ERN X
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser 1 1. 215,208,285 320 353 230.....
zul, Abw +0,10
k Kopfhshe max. 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
P Qewindesteigung Lol LSS 20, h LAC B ZIIY 30
zul, Abw. +0,1 x p
I-Stern GroBe TIo | TI5 ] T20 T25 | T30
Kreuzschlitzgréfe Typ Z 2
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min max lgV | gT | 1gv 1gT | 1V | 1oT | 1gV | 1gT [ 1V | 1gT | IgV | IgT
25 235 25,5 23,0 : 1 «: ';
30 28,5 30,5 28,0 18,0270 118,0 ‘ | !
35 33,5 36,0 i 33,0123,0132,0 23,0032,5{23,0/[32,525,0
40 38,5 41,0 36,0 123,0137,0:23,01375:230(370:250137,0!27,0
45 43,5 46,0 ! 28,0 °30,0142,5130,0(42,0,30,0]41,030,0 .
50 48,5 51,0 (28,0 132,0147,5:32,5147,0 32,5 46,0 32,0 46,0 32,0
55 535 56,0 £36,0 135,04 50,0 35,0152,0:37,015L,0:37,0151,0:37,0
60 38,5 61,0 i 1350 |50,0 350|570 37,0]56,0!37,0]56,0 37,0
65 63,5 66,0 1 40,0 '37,5[59,0:42,0]160,0:41,0]61,0:41,0
70 68,5 71,0 ‘ 3751590 142,0]61,0 41,0161,0 41,0
75 73,5 76,0 - 37,5 142,01 61,0 41,01 61,0 41,0
80 78,5 81,0 1375 47,0 [61,0 46,0 61,0 46,0
90 88,5 91,5 47,0 1 61,0 1 61,0
100 98,5 1015 61,0 (61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 : 08,0
150 148,0 152,0 i i 68,0
160 158,0 162,0 | 168,0

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den
Léngen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , 1gT = 68,0 mm .

Andere Gewindeléngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelidnge zuldssig

Anlage 3

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235
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Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Riickwandkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
lL;V o Herstellerzeichen O
Y A
5 (7% |
S \
\| 5
k 4| e lgT 15 &
e
A: alternatly mit
Nenndurchmesser 7,0
dl Gewindegrofie  ___|..... FE\ N SRS ISR SO ASTUUR NUUSTUUTY SRR
zul. Abw, +0,20
dk Kopfdurchmesser | TSNS NN IO SURIUTIITY IUUROTRRN SO ORI
zul. Abw. -0,60
dkl Senkdurchmesser ). [3: 0 DRI FTSTUOUORI SRUTURRNTY INUVURRN SRS SRR
zul, Abw. -0,3 )
d2 Kerndurchmesser | p 5NN DR ASSPRSN NSRRI SUSUTRRA S
zul. Abw. 0,30
ds Schaftdurchmesser |, /-2 UNS DU IR STURRURSPS ISURRUUR SUSRRRNY SRS
zul. Abw. +0,1 )
k Kopththe max. 3,7
P Gewindestelgung 1 SIS TVU0 SRV ISR RRVUSTURSIRY RSP SO TR
zul. Abw. +0,1 xp
I-Stern  Gréfle T30
Ls Standardgewindeldngen ( Voligewinde = igV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max gV
50 48,5 51,0 46,0
55 53,5 56,0 51,0
60 58,5 61,0 56,0
65 63,5 66,0 61,0
70 68,5 71,0 61,0
75 73,5 76,0 68,0
80 78,5 81,0 68,0
90 88,5 91,5 68,0
100 98,5 101,5 68,0
110 108,5 111,5
120 118,5 121,5
130 128,0 132,0
140 138,0 1420
150 148,0 152,0
160 158,0 162,0
180 178,0 182,0
200 198,0 202,0
bis
400 397,0 402,0

Léngen iiber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft

Zwischenl#ingen bei Ls sind moglich

Andere Gewindelidngen im Bereich >4xd1 bis
zur max, Standardgewindelénge zuldssig

Anlage 4

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

SPAX-S

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
LngV 15 Herstellerzeichen O
L“OO"& B N 5
el ®
:;\1 % T_, A ST 3
ols ~ \: -
[en] " _><’
s A T
K \qT #15 Kre%zscrgll’rz [-Stern
Wahlweise mit und | A alternativ mit
ohne Rippen — CUT-Spitze
o5
Ble
Nenndurchmesser 2.5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
di Gewindegrofle . AT - 30 k3B D ST S AN I 60,
zul. Abw, +0,15
dk XKopfdurchmesser | YN TN I ZC U X T X - LLS......
zul, Abw. -0,36 -0,40 -0,43
d2 Kemdurchmesser . { .. L2022, 125 L PR W T 38.....
zul. Abw, -0,25 -0,30
ds Schafidurchmesser I B8 20, 200, 1285 320 L 353 k830 ..
zul, Abw, +0,10
k Kopfhéhe max, 1,6 1,8 2,1 2,4 2,7 2,9 3,4
p Gewindesteigung L. L3 B LSS R 20, 22 223 30
zul. Abw, £0,1 xp
I-Stern  Grofe TS | TI0 Ti5 | T20 | T25 T30
KreuzschlitzgroBe Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
NennmaB | min max lgV | 1gT [ IgV i 1gT | 1gv  1gT | 1gV | 1gT | lgV i 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT
20 18,5 20,5 117,00 ? E
25 23,5 25,5 22,0 22,0 % ':
30 28,5 30,5 :18,0126,0118,0[250 18,0 f
35 33,5 36,0 22,0 31,0 23,0 30,0 23,0[30,0 22,5130,0 25,0 _
40 38,5 41,0 22,0136,0 23,0|35,0:23,0]350:22,5]134,0]25,0]35,0;27,0
45 43,5 46,0 28,0 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 - 30,0 | 39,0 1 30,0 [39,0 1 30,0
50 435 51,0 é 28,01 40,0 32,0 45,0 32,0 44,01 32,0 | 44,0] 32,0 43,0 32,0
55 53,5 56,0 . 36,0 135,0150,0 35,0 149,0 37,0 49,0 137,0148,0 : 37,0
60 58,5 61,0 ’ 135,0150,0:350)540 37,0]54,0:37,0{53,0 37,0
635 63,5 66,0 40,0 3751590 42,0159,0 41,0]58,0 41,0
70 68,5 71,0 37,50 59,0 42,0161,0 41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 61,0 1 41,0 [ 61,0 41,0
80 78,5 81,0 $ 37,5 47,01 61,0146,0161,0 46,0
90 88,5 91,5 1 47,0 1 61,0 61,0
100 98,5 101,5 f 61,0 1 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 (68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 | | 68,0

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusitzlich in den
Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , igT = 68,0 mm

Andere Gewindelingen im Bereich >4xdl bis
zur max. Standardgewindelinge zuldssig

Zwischenlingen bei Ls sind méglich

Anlage 5  zum Zulassungsbescheid vom : 6. Juli 2007 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
ls o)
Qv =is Herstellerzeichen £
L0 o\u\° & =
8 S
e AY
o|S K (BT
o o " _><’
by A
Kk lgT #15 Kre%yzpschl tz  |-Stern
Wahlweise mit und B | A %S%P r%a’(]nkv mit
ohne Rippen ~ ~opiTze
o5
el e
Nenndurchmesser 7,0
dl Gewindegrofe o TN N SRR SR IS SRS NPT
zul, Abw. +0,20
dic Kopfdurchmesser |} LRSI NI SN ISR DR SN S——
zul. Abw, -0,60
d2 Kendurchmesser | LD e oo o,
zul. Abw, -0,30
ds Schaftdurchmesser | 1390 oo oo -
zul, Abw, +0,10
k Kopfhéhe max. 3,8
p Gewindesteigung | 313 s b ———————— s
zul. Abw. +0,1 xp
I - Stern GrdBe T3O ....................................................................................................
KreuzschlitzgroBe Typ Z 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT
NemnmaB |  min max | lgV !} lgT | | 5 |
40 38,5 41,0 33,0 !
45 43,5 46,0 |38, !
50 48,5 51,0 43,01 33,0 j
55 53,5 56,0 48,0 ® 33,0 |
60 58,5 61,0 53,0 : 38,0 ;
65 63,5 66,0 58,0 38,0 ;
70 68,5 71,0 61,0 0 43,0 i
75 73,5 76,0 68,0 : 43,0 i
80 78,5 81,0 68,0 ' 48,0
90 88,5 91,5 68,0 1 53,0
100 98,5 101,5 68,0 | 58,0
110 108,5 1115 68,0
120 118,5 121,5 : 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 | 68,0
160 158,0 162,0 £ 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202,0 ' 68,0
bis |
400 397,0 402,0 | 68,0

Lingen tiber 200 mm bis 4

Zwischenlingen bei Ls sin

00 mm sind 20 mm gestuft

d moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 6

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX)-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff :  Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Halbrundkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SV wF Herstellerzelchen O
o o
40 o o B
e
% \7—- 5T —\)
s \! L
v =
hw] \A
k & g7 #15 Kreuzschiifz ~ -Stern
Typ Z
" A: alternativ mit
- CUT-Spitze
Sls
Sle
Nenndurchmesser 2.5 3,0 3,5 4.0 4.8 5,0 6,0
dl Qewindegrofe | 1....25. ... VNI SR =N I 40 LA 0. 60.....
zul. Abw, £0,15
d Kopfduchmesser [ 50 160 1 70 1. 80 1 90 1 93 T YE
zul. Abw, 20,40 20,50 20,60
a2 Kerndurchmesser | | L2022 s 2T L. 38
zul, Abw, -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser | ] L lzas Lo2as L 28s 1320 ] 355 1. 430 ]
zul, Abw. +0,10
k Kopfhohe max, 2,1 2,3 2,5 2,9 3,1 34 4,0
P Oewindesteigung 1] L3l LT . L8 ... 20 22 23, 30.....
zul. Abw. +0,1 x p
I-Stem  Gréfle T | TI0 TIS | T20 T25 T30
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindeléngen ( Vollgewinde = [gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min max lgV | IgT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT | gV | IgT | 1gV | 1gT | 1gV | 1oT | gV | 1T
20 18,5 20,5 18,0
25 23,5 25,5 1220 23,0
30 28,5 30,5 128,0]18,0[28,0118,0]27,0]18,0
35 335 36,0 22,0133,0123,0132,01230132,5123,0132,5]25,0
40 38,5 41,0 22,0§36,0423,0737,0]23,0]37,5]23,0]37,0]|25,0]37,0,27,0
45 43,5 46,0 28,0 28,0 30,0 142,5 130,0142,0 130,0141,0|30,0
50 48,5 51,0 28,0 32,0147,5132,5147,0132,5|46,0|32,0]46,0|32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 150,60 135,0152,0137,0151,0,37,0151,0137.0
60 58,5 61,0 35,01 50,0135,0]57,037,0{56,0]37,0}56,0|37.0
65 63,3 66,0 40,0 37,5159,0 42,0 61,0 41,0 60,6 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5[59,0[42,0161,0{41,0]60,0]|41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0161,0 |41,0160,0 | 41,0
80 78,5 81,0 47,01 61,0 |46,0] 60,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61.0
100 98,5 101,5 61,0 61.0
119 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142.0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0

Zwischenlingen bei Ls sind méglich

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , 1gT = 68,0 mm

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xdl bis
zur max. Standardgewindelénge zuldssig

Anlage 7

zum Zulassungsbescheid vom ;

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX-S

Halbrundkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff ; Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Herstellerzeichen O

©
e
X
g
Kreuzschlitz ~ |I-Stern
Typ Z
A: alternafiv mit
CUT-Spitze
Nenndurchmesser 7.0
dl QewindegroBe 1 70 1o e
zul, Abw, +0,20
dk Kopfdurchmesser | ... LI DRV RUUUUNNG ISR POVNPUUUSTIN NSRRI SO
zul. Abw -0,60
2 Kerndurchmesser ... N PRI SUTNUSPPTUIOY IS SUUIURNS SSUNUPPPIN SRR
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser || | - 2NN IR NSO PPN SRRSO ISRSRRN OSSN
zul. Abw +0,10 ’
k Kopfhthe __max SN ISR A NN SURURRRRY NN S
P Gewindesteigung 13,5 1 e ]
zul, Abw. +0,1x p
I-Stern  Grofe w5 b
Kreuzschlitzgrofle Typ Z 3
Ls Standardgewindelidngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmall min max lgV | 1gT
50 48,5 51,0 |46,0]33,0
55 53,5 56,0 51,0 33,0
60 58,5 61,0 56,0 38,0
65 63,5 66,0 61,0 138,0
70 68,5 71,0 61,0143,0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 68,0 | 48,0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98,5 101,5 168,01} 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202,0 68,0
bis
400 397,0 402,0 68,0

Langen iber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindelingen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindeléinge zuldssig

Anlage 8

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




SP, @(2 S Selbstbohrende Schraube mitDoppelganggewinde
Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorin
Senkkopf mit Frasrippen Schrauben aus Kohlenstoffstahl
s Herstellerzeichen O
Q
v 00, ol T
o s el ®
oy -x ) W P
28 HE=
K .
Kreuzschlitz ~ -Stern
Frasrippen Typ £
A: alternativ mit
CUT-Spitze
Nenndurchmesser 4,0 4,5
dl GewindegroBe 1 e A0 ST ORI SRR
zul. Abw. 0,15
dk Kopfdurchmesser | oveioreernee e 30 ST SUTURTUTY IS
zul. Abw. -0,40
d2 Kemdurchmesser | oo 22 LB,
zul. Abw. -0,25
ds Schaftdurchmesser | L 2850320 e,
zul, Abw, 10,1
k Kopfhohe max. 2,4 2,7
P Gewindestelgung | 1o 330 K= N0 IUPUOTIRRITS R
zul. Abw, +0,I xp
I-Stern  GroBe T20
Kreuzschlitzgréfie Typ Z 2
Ls Standardgewindelangen ( Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf} min max 1gT 1gT
35 33,5 36,0 22,5 24,0
40 38,5 41,0 22,5 24,0
45 43,5 46,0 30,0 29,0
50 48,5 51,0 30,0 29,0
55 53,5 56,0 35,0 34,0
60 58,5 61,0 35,0 34,0
65 63,5 66,0 37,5 42.0
70 68,5 71,0 37,5 42,0
75 73,5 76,0 50,0 49,0
80 78,5 81,0 49,0
90 88,5 91,5 49,0
Zwischenléngen bei Ls sind méglich Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd] bis
zur max, Standardgewindeldnge zuldssig
Anlage 9  zum Zulassungsbescheid vom ; 6. Juli 2007 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX)-S

Senkschraube mit Kopfbohrung

Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Herstellerzelchen O
Ye
& N
2, ]
o
A Kreuzschiltz
Typ 2
Wahtwelse mit und ﬁﬁ | A alternatly mit
ohne Rippen 3 :_ CUT-Spitze
sls
Nenndurchmesser 4,0 4,5 5,0 6.0
dl OewindegroBe  __d o B0 A 20,k 69....]
zul, Abw +0,15
dk Kopfdurchmesser Lo 80, 88 L 9T LIS
zul, Abw. -0,50
db Bohrungsdurchmesser | oooi ool 230, e
zul. Abw, +0,15
d2 Kemdwrchmesser oo do b L 25,427 3138 )
zul. Abw, -0,25 -0,30
ds1 Sehaftdurchmesser L1 L1 285...1..320 ] 355 1..430. ]
zul. Abw, + 0,10
ds2 Sehaftdurehmesser [ L] 380 1380 ] 450 [ ohne ]
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 2,4 2,7 2,9 3,4
P Gewindesteigung L oo e 20 .22 23 30.....
zul. Abw, +0,1xp
Kreuzschlitzgréfie Typ Z 2 | 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV )
Nennmaf min max gV gV gV gV
25 23,5 26,0 18,0
30 28,5 31,0 23,0 20,0
35 33,5 36,0 27,5 25,0
40 38,5 41,0 32,5 30,0 30,0
45 43,5 46,0 37,5 34,0 35,0
30 48,5 51,0 42,5 39,0 39,0 41,0
55 53,5 56,0 47,5 44,0 44,0 46,0
60 58,5 61,0 50,0 49,0 49,0 51,0
65 63,5 66,0 54,0 54,0 56,0
70 68,5 7L0 59,0 61,0 61,0
75 73,5 76,0 59,0 61,0 61,0
80 78,5 81,0 59,0 61,0 61,0
90 88,5 91,5 59,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,60 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0

Schrauben @ 6,0 mm zusitzlich in den Lingen
180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgV = 68,0 mm

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max, Standardgewindelinge zuldssig

Anlage 10

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr,: Z-9.1-235




SPAX-S

Senkkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Ls Herstellerzeichen O
gV 15
L,oo{% N T
S B
) % T“ \ \\
ol e p ] N 1
[op) .‘é’, \__>\\A
A5 + Kreuzschiitz  1-Stern
k lgT 15 Typ 7
Wahlweise mit und - A élferr%ativ mit
ohne Rippen e UT-Spitze
S| 8
Nenndurchmesser 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrofle b 39., 35 ke 30 kB3 2.0 6.0
zul. Abw, +,020
dk Kopfdurchmesser k. .l...... O I/ 80 BBl D LL6 .
zul. Abw -0,36 -0,40 -0,43
d2 Kerndurchmesser 1 o Lo 2L Lo 24 e [ .......... 28 ki TV SR . A SR 38
zul, Abw, -0,25 -0,30
ds Schafidurchmesser | [k 223 280, 300,339 h 35 230
zul. Abw. +0,10
k Kopththe max. 1,8 2,1 2,4 2,7 2,9 3,4
P Qewindesteigung Lo ST — LIS W 20, 22 i 30
zul, Abw. 0,1 x p
[-Stern  GroBe T10 T15 T20 | T25 T30
KreuzschlitzgdBe Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min, max. gV I 1gT | 1gV ' 1gT | 1gV i 1gT | 1gV ! 1pT | 1oV | 1T | 19V | 1gT
20 18,5 20,5 17,0 1 i 3 ' i
25 23,5 25,5 22 v i a ‘
30 28,5 30,5 26,0 18,0125,0 18,0 ; 1
35 33,5 36,0 31,0 23,0 130,0 23,0 130,0 123,0 30,0 24,0 = i
40 38,5 41,0 36,0 :23,035,0 23,0350 23,0[34,0250]350: 27,0 :
45 43,5 46,0 28,0 140,0 30,0 [40,0 30,0 139,0 30,039,0 30,0 :
50 48,5 51,0 28,01 40,0 - 32,0145,0132,5[144,0:32,5]44,01 32,0}43,0132,0
35 53,5 56,0 36,0 35,0 130,0 135,0 149,0 37,0]49,0 37,0480 ':37,0
60 58,5 61,0 135,0] 50,01 35,0]54,01 37,0 54,01 37,0} 53,0 37,0
65 63,5 66,0 40,0 3751590 142,0(59,6!41,01580 41,0
70 68,5 71,0 ‘ 0 37,5159,0142,0[61,0141,0]61,0: 41,0
75 73,5 76,0 | 42,0 |61,0 141,0 | 61,0 1 41,0
80 78,5 81,0 47,01 61,0146,0| 61,0 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 | 61,0 61,0
110 108,53 111,5 ' 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 1 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 | 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zuldssig

Anlage 11

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX-S

Senkkopf

Selbstbohrende

Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Herstellerzeichen O

o
S )
° (S
2| = X/
Kreuzschlitz ~ 1-Stern
Typ Z
Wahlweise mit und i A: (a:LJ.‘F'" gat,'r\’ mif
ohne Rippen . ~opitze
S| 8
Nenndurchmesser 7,0
dl Sewindegrofe o (507U RO SV SN SN RPN W
zul. Abw. +0,20
de Kopfdurchmesser 1. IS RN RN IR ISR I S S
zul. Abw, -0,60
d2 Kerndurchmesser | frn @2 o oo
zul. Abw, -0,30
ds Schaftdurchmesser | | 490 Lo oo
zul. Abw +0,10
k Kopthshe max. 3,8
P Sewindestelgung | Lo 3B b o o o—.—
zul. Abw. 0,1 xp
I-Stern  Grofe T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde )
Nennmaf min max | lgV | lgT f : E
40 38,5 41,0 33,0
45 43,5 46,0 ]380
50 48,5 51,0 [43,0133,0
55 53,5 56,0 48,0 33,0 .
60 58,5 61,0 53,0380 |
65 63,5 66,0 158,0 38,0 5
70 68,5 71,0 [61,00 43,0 : z
75 73,5 76,0 1680 43,0 f
80 78,5 81,0 |68,0:48,0 ; i
90 88,5 91,5 168,01 53,0 , =
100 98,5 101,5 [68,058,0 |
110 108,5 111,5 L 68,0
120 118,5 121,5 L 68,0

Zwischenléngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindelingen im Bereich >4xd! bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 12 zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




® Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
SPAX-S

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Rﬁckwandkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Ls Herstellerzeichen O
gV #15
L\'oo‘"\?o A
5 45t ‘
wn o[
k X g lagT #15 g g
s gL Kreuzschlitz -Stern
Typ Z
i A: alternativ mit
w CUT~Spitze
o5
e
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Sewindegrofe |30 £/ 40, 1. 1IN BT I 60.....
zul. Abw. 0,15
dk Kopfdurchmesser {1 . 79 86....1...96 | ..106 [ 146 [ 136
zul, Abw -0,40 -0,50 -0,60
di Senkdwehmesser | 1 49 1. XTI a0 1. 60
zul, Abw, +0,20
d2 Kemdurchmesser {1 2L 240 [ 28 ] 30 [ 340 [ 38
zul. Abw -0,25 -0,30
& Schafduehmesser | I 225 1. 260 . 300 ] 330 | 375 ] 430
zul. Abw, +0,10
k Kopfhohe max. 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
P Qewindesteigung L LS L LR 20, 1. 22 30.....
zul. Abw. +0,1xp
I-Stern  Grofe TI0 | 115 ] T20 o125 | T30
KreuzschlitzgréBe Typ Z 2
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min max lgV | 1oT | lgV | 1gT [ 1gV | 1gT | lgV | IgT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT
25 23,5 25,5 23,0
30 28,5 30,5 28,0 1 18,0 127,0 118,0
35 33,5 36,0 33,0123,0132,01 23 |132,5| 23 1325]| 25
40 38,5 41,0 36,0 123,0137,0123,0(37,523,0137,01250(37,0(27,0
45 43,5 46,0 28,0 30,0142,5130,0142,0] 30 141,01 30,0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 147,5132,5147,0 | 32,5 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
5§ 53,5 56,0 36,0 35,0150,01350]52,0] 37 {51,0/37,0]51,0)37,0
60 58,5 61,0 35,0 50,0 135,0(57,0(37,0]56,037,0(560137,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5]159,0142,0161,0{41,0]61,0]41,0
70 68,5 71,0 37,5159,0142,0161,0 41,0 61,0 |41,0
75 73,5 76,0 42,01 61,0]41,0]61,0] 41,0
30 78,5 81,0 47,0 161,0 146,0 (61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 63,0
130 128,5 131,5 68,0
140 138,5 1415 68,0
150 148,5 151,5 68,0
160 158,5 161,35 68,0
Zwischenléngen bei Ls sind moglich Andere Gewindelidngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindelinge zulfssig

Anlage 13 zum Zulassungsbescheid vom : 6. Juli 2007 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Riickwandkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Ls Herstellerzeichen O
lgV #15
LO®, A
° /
Y e
5| (5 =
-S“ \ \’4 g
| B |5 ~
+ e
K BN © g7 #15 < -Stern
A: alternativ mit
- CUT-Spitze
-
p)
©
Nenndurchmesser 7,0
di Sewindegrofe o fon Qe s b prs .
zul, Abw, +0),20
dk Kopfdurchmesser | 1 . ARV FOUIN RS RS ST S S———
zul. Abw. -0,60
dil Senkdurchmesser L/ T U AU SRR SRS SRS S
zul. Abw. -0,3
d2 Kemdurchmesser [ 82 o oo
zul, Abw, -0,30
ds Schaftdurchmesser [ . 0. s ——
zul. Abw, +0,1
k Kopfhdhe max. 3,7
P Qewindesteigung TN RSN SO RS SUTNSIIN SN W
zul, Abw, +0,1 xp
I-Stern  Grofe T30
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde =
Nennmal min max lgV ' 1gT ‘ 3
50 48,5 51,0 146,00 33,0 e
55 53,5 56,0 51,0 33,0
60 58,5 61,0 [56,0 38,0
65 63,5 66,0 |61,0 380
70 68,5 71,0 ]61,0143,0
75 73,5 76,0 168,0 43,0
80 78,5 81,0 168,01 480 J
90 88,5 91,5 |68,0 53,0
100 98,5 101,5 ]68,0: 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 ' 68,0

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd! bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig

Anlage 14

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




SPAX-S

Linsensenkkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus nichirostendem Stah!

Herstellerzeichen O

©
. [ )
o | U = #
i\ NIANS
(o]
Kreuzschlitz  -Stern
| Typ Z
Wahlweise mit und A gtd’%m%at;‘v mit
ohne Rippen —>piize
Nenndurchimesser 4,0 4.5 5,0 6,0
dl GewindegroBe L3 Qs 3B 40 b 61T IS T N 60.......
zul, Abw. +0,2
dk Kopfdurchmesser 1 . fw 6.0 ke Qo der 8.0 o X X 1LS.....
zul, Abw, -0,36 -0,40 -0,43
a2 Kerndurchmesser | ... 22 L 28 30, k3 38...
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schafidurchmesser | | 02280200, 300, 4 330 L 378 230
zul. Abw, +0,10
k Kopththe max. 1,8 2,1 2,4 2,7 2,9 3,4
P Gewindesteigung Lo ik LT W 20 2.2 233 s 3.0
zul. Abw. +0,1 x p
I1-Stern  Grofe T10 T13 T20 [ 125 T30
Kreuz- Gréfle 1 2
Ls Standardgewindelinge ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = IgT
Nennmal min max gV 1gT | 1gV  1gT | 1gV i 1T | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT
25 23,5 25,5 22,0 : z !
30 28,5 30,5 26,0 18,0 1 25,0 | 18,0 :
35 33,5 36,0 31,0 23,0{30,023,0[30,0:23,0]30,0!25,0
40 38,5 41,0 36,0 1 23,0 135,0 23,0 135,0 : 23,0 34,0 1 25,0 135,0 127,0
45 43,5 46,0 28,01 40,0 30,0]40,0 1 30,0139,0130,0]39,0 30,0 |
50 48,5 51,0 28,0 | 40,0 32,0 | 45,0 32,5 (44,0 132,5 44,0 132,0 | 43,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 1350150,01350]49,0137,0]149,0;37,0]48,0137,0
60 58,5 61,0 135,0150,0 135,0]54,0137,0]54,037,0]530!37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0142,0]59,0141,0]580141,0
70 68,5 71,0 137,5159,0 42,0610 41,0|61,0 41,0
75 73,5 76,0 1375 1420161,0 41,0] 61,01 41,0
80 78,5 81,0 375 147,01 61,0 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 z % 47,0 61,0 . 61,0
100 98,3 1915 j 1 L 61,0 61,0
110 108,5 111,5 ? | | 69,0 68,0
120 118,5 121,5 1690 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0

Zwischenliingen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindelénge zul4ssig

Anlage 15

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




SPAX-S

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
LS Herstellerzeichen O
lgV #15
LQe, y o 5
_7 &l ©
&[ X & (/ — Y
o | T - Y
<ol S s =
(@] " N _><
- g N A
S
K Typ Z
Wahlweise mit und B A: %ﬁ%rgat?’ mit
ohne Rippen pifze
_—
]
S
Nenndurchmesser 7,0
di Qewindegroe b L NP NI SNSRI SO ST S
zul. Abw, +0,20
dk Kopfdurchmesser _.I...... LY SR AU IR SN SN S
zul. Abw, -0,60
d2 Kerndurchmesser 123 s oo .
2ul, Abw, 20,30 -
ds Schaftdurchmesser | 1490 L i .
zul, Abw +0,10
k Kopfhéhe max. 3,8
P Gewindesteigung | | ... 302 b ——— -
zul. Abw. +0,1 xp
I - Stem GlléBe T30 ..............................................................................................................................
Kreuzschlitzgrofie Typ z 3
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = lgV / Teilgewinde = 1gT )
NennmaB |  min max | lgV  lgT : i
40 38,5 41,0 33,0 i
45 43,5 46,0 _138,0 |
50 48,5 51,0 1430330 ?
55 53,5 56,0 48,0 . 33,0
60 58,5 61,0 53,01 38,0
65 63,5 66,0 58,0380
70 68,5 71,0 61,0430 ;
75 73,5 76,0 168,0 43,0 t
80 78,5 81,0 68,0 1 48,0 ) : "
90 88,5 91,5 1680 53,0 ?i
100 98,5 101,5 68,0 . 58,0 i J‘ !
110 108,5 1115 i 68,0 : f
120 118,5 121,5 | 68,0 i
Zwischenldngen bei Ls sind mdglich Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd!1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulidssig
6. Juli 2007 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235

Anlage 16

zum Zulassungsbescheid vom :




s P @@ S Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
= Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Halbmndkopf Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Ls Herstellerzelchen O
gV #15
AOO\’&, & 5
| =
N Y
=
4 *\A
k © lgT #15 Kreuzschlitz  -Stern
Typ Z
- A: alternafiv mit
- CUT-Spitze
Sl
Sle
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrofe L ..o 30 L35 40 1 a5 30 6.0....]
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser | ... . 60, L 20 L 80 L9090 19
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
a2 Kemdurchmesser | . . 2l L2 28 30 3.l 38,
zul, Abw -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser | [ 225 1..260 ] 300 [ 330 ] 375 [ 430_]
zul. Abw. +0,10
k Kopfhohe max. 2,3 2,5 2,9 3,1 3,4 4.0
P Oewindesteigung 1 ... ST B TN 20 .22 23 30.....
zul. Abw. +0,1 X p
1-Stern  Grofe TI10 Ti5 | T20 | T25 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal} min max 1gV | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | 1gT [ 1gV | 1gT | 1gV | 1gT ] 1gV | 1gT
25 23,5 25,5 23,0
30 28,5 30,5 28,0118,0127,0|18,0
35 33,5 36,0 33,0123,0]32,0(23,0132,5,123,0132,5]|25,0
40 38,5 41,0 36,0 123,0(37,0123,0]375(23,0{37,0 2501370270
45 43,5 46,0 28,0 30,0142,5130,0142,0130,0141,0}30,0
50 48,3 510 28,0 32,0147,5132,5|47,0 32,5 (46,0 32,0146,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,01 50,0135,0]52,0]370]51,0[37,0151,0|37,0
60 58,5 61,0 35,0150,0 350157,0 1370560370560 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,042,0161,0(41,0]60,0|41,0
70 68,5 71,0 37,5159,0 |42,6 | 61,0 |41,0160,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0161,0141,0160,0(41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,0 161,0 146,0 1 60,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 - |68,0
120 118,5 1215 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Zwischenldngen bei Ls sind moglich Andere Gewindeldngen im Bereich >4xdl bis

zur max. Standardgewindeldnge zulédssig

Anlage 17 zum Zulassungsbescheid vom : 6. Juli 2007 Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




SPAX)"S

Halbrundkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde
Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Herstellerzeichen O

o
.
5
S
Kreuzschlitz [-Stern
Typ Z
A: alternafiv mif
CUT-Spitze
Nenndurchmesser 7,0
dl Gewindegrofe 4 70 e e
zul. Abw, +0,20
dk Kopfdurchmesser | TS0 FUUSTURURRR NUUUSRURUURNY ISUSUNRUUNURN SUUURRRNURRS INUUURURRRN! BUNTRRRRRR
zul. Abw. -0,60
d2 Kemdurchmesser | 45 | e e e
zul. Abw, -0,30
ds Schaftdurchmesser | A0 e e e e
zul, Abw +0,10
k Kopfhohe max.
p Gewindesteigung | 35 | e NSRS RUPRUTRN SO
zul. Abw, +0,1 X p
I1-Stern  Grofle T30

Kreuzschlitzgrofie Typ Z

Ls Standardgewindeldnge ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT
Nennmaf min max lgV | 1gT
50 48,5 51,0 46,01 33,0
55 33,5 56,0 15101330
60 58,5 61,0 56,01 38,0
65 63,5 66,0 161,0]38,0
70 68,5 71,0 61,0 ] 43,0
75 73,5 76,0 |68,0 43,0
80 78,5 81,0 68,0 | 48,0
20 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 101,5 [68,0]58,0
110 108,5 1115 68,0
120 118,5 121,5 68,0

Zwischenléngen bei Ls sind moglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd!1 bis
zur max. Standardgewindelinge zuldssig

Anlage 18

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007 Zulassungs - Nr.; Z-9.1.235




sSPAX)°

Senkkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll- und Teilgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

SCHNITT A-B Ls Herstel lerschri ftzug
Spitzenbereich [QV 1.5
im Kern als 35125‘ % .6
Vierkant ausgeformt P rﬁ"
x 2/ E\l y y N
= & B 13 -
1S z 4 A ,
ol
K = lgT+15 B Kreuzsch! itz I-Stern
Wehlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit Vierkant moglich® Ty Z
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Sewindegrofe s £ N 49, hi s ST - STV U 21
zul. Abw £0,2
dk Kopfdurehmesser | L 790 )80 88 L 0T 1L6 .
zul, Abw. -0,36 -0,50 -0,60
d2 Kemdurchmesser | | dee s o 2 30,k 8.
zul, Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser | L 243,128 320,385, 0.430 .
zul, Abw. +0,10
k Kopfhohe max., 2,1 24 2,7 2,9 34
p Sewindesteiging | L....ommommnmmmfon S LE7 S N 2T 30 ki 3.8....
zul, Abw. +0,1 x p
I-Stern  GroBe Ti5 | T20 T30
Kreuzschlitzgréfle Typ Z 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
NennmaB | min max ? gV ! lgT | 1gV  1gT | 1gV ! 1gT | 1gV | 1oT | lgV | 1gT
30 28,5 30,5 25,0 18,0 % f i
35 335 36,0 30,0 23,030,0 23,0300 250
40 38,5 41,0 35,0 23,0]35,0:23,0{34,0:250]3501!27,0
45 43,5 46,0 40,0 30,0 1 40,0 . 30,0 | 39,0 : 30,0 | 39,0 | 30,0 i
50 48,5 51,0 ! 40,0132,0(45,01:32,5144,0:32,5[44,0! 32,0143,0: 32,0
55 53,5 56,0 35,0 150,0 35,0149,037,0149,0 37,0480 370
60 58,5 61,0 : 135,0]50,0:350154,0037,0]54,0]37,0]53,0i37,0
65 63,5 66,0 140,01 50,0 37,5159,0 42,059,011 41,0 {58,0 41,0
70 68,5 71,0 ! : 50,0:37,5159,0:42,0]161,0; 41,0161,01 41,0
75 73,5 76,0 % 50,0 37,5159,0 42,0 161,0 41,0161,0 410
80 78,5 81,0 ©37,5159,0147,0161,0146,0]61,01 46,0
90 88,5 91,5 ’ 59,0 . 47,0 L 61,0 . 61,0
100 98,5 101,5 : 161,0 61,0
110 108,5 111,5 % 69,0* 68,0%
120 118,5 121,5 : 169,0* 68,0*
130 128,0 132,0 : ; 68,0*
140 138,0 142,0 : 68,0*
150 148,0 152,0 i 68,0*
160 158,0 162,0 i 68,0*

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den
Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm, 1gT = 68,0 mm*

Zwischenldngen bei Ls sin

d méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max, Standardgewindelinge zuléssig

* Ausfiihrung C mit lgT= max. 65,0 mm

Anlage 19 zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9.1-235




sSPAX)°

Riickwandkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstah!

SCHNITT A-B

Spitzenbereich
in Kern als
Vierkant ausgeformt

Herstellerschrifizug

5 )
=
k
Kreuzschiitz
Typ 2
Nenndurchmesser 3.5 4.0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrdfe LS I 2\ S ST ST RS
zul, Abw, +(,2
dk Kopfdurchmesser | ...l G PN N TS 1 P I E X
zul, Abw, -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser Lo 239 e, EX I T
zul, Abw, +0,20
d2 Kemdurchmesser | Lol s 2 b 2 303 dn 20
zul, Abw, -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser |l PIET WX T 320,033,430 .
zul, Abw, +0,10
k Kopthohe max. 1,8 1,9 2,0 2.2 2,4
p Gewindestelgng Lo 2 b 2o SO LI R 30 b3
zul. Abw. +0,1 X p
1-Stern  Grofe TIs | T20 | T25
KreuzschlitzgriBe Typ Z 2
Ls Standardgewmdelangen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min max gV ' 1gT 1gV 1gT | 1gV ! 1gT | 1gV | 1oT | 1gV | 1gT
30 28,5 30,5 27,01 18,0
35 33,5 36,0 ; 32,0 23,0132,5:23,0132,5 250 ‘
40 38,5 41,0 ! 37,01 23,0§37,5 23,0437,0;250]37,0,; 27,0
45 43,5 46,0 40,0 30,0 142,5 30,0 42,0 30,0 141,0 . 30,0 a
50 48,5 51,0 i 40,0 1 32,0]47,5:32,5147,0 32,5] 46,0 32,0] 46,01 32,0
55 53,5 56,0 35,0 150,0:350152,0:37,0151,0,37,0151,0 37,0
60 58,5 61,0 3 35,01 50,0 35,0457,0:37,0]56,0: 37,01 56,0 37,0
65 63,5 66,0 ? 40,0 50,0 37,5]159,0 1 42,0|61,0 41,0 61,0 41,0
70 68,5 71,0 ] ' 50,0137,5]59,0142,0]61,0:41,0]61,0: 410
75 73,5 76,0 50,0:37,5159,0 42,0161,0 41,0 | 61,0 41,0
80 78,5 81,0 % ‘ 59,0 147,01 61,0 46,0]61,0: 46,0
90 88,5 91,5 ; 59,0 . 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 » 61,0 61,0
110 108,5 1115 : (69,0* 68,0*%
120 118,5 121,5 E ‘- 169,0% 168,0*
130 128,0 132,0 68,0%
140 138,0 142,0 {68,0%
150 148,0 152,0 i68,0*
160 158,0 162,0 168,0*

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Schrauben & 6,0 mm mit Teilgewinde zus#tzlich in den
Lingen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm*

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd|1 bis
zur max. Standardgewindeléinge zuldssig

* Ausfuhrung C mit 1gT = max. 65,0 mm

Anlage 20

zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs-Nr.: Z-9,1-235




sSPAX)”

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

Linsensenkkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
SCHNITT A-B Lg
- - Herstelierschriftzug
Spitzenbereich LV +1.5
im Kern als -
Vierkant ausgeformt 35%s BT rr
. S|
5 N
5 SN » : -
1 =N \F
8 CXV/
R 8 Kreuzschiitz |-Stern
k QT ¢1.5
Typ 2
Wahiweise mit und ohne Rippen C: slternativ mit Vierkant mogl ich®
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl Gewindegrafle . fomnmn SIS 40 43 id 20 i 80
zul. Abw. +0,2
dk Kopfdurchmesser | 70, dn 80 882, LIS .
zul, Abw, -0,36 -0,50
d2 Kemdurchmesser 1 b2 30,k riihnn 39
zul, Abw. -0,30 -0,40
ds Schafidurchmesser 1 1 283 )28 320 k323 830.....
zul. Abw +0,10
k Kopfhohe  max. 21 2,4 2,7 2,9 3.4
P Sewindesteigung L oooommfenssmnsnn o 2o 2 2T 30 3,0
zul, Abw. +0,1 x p
I1-Stern  GréBe T15 | T20 T30
KreuzschlitzgréfBe Typ Z 2 3
Ls Standardgewindeliingen ( Vollgewinde = 1gV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmal min max \ lgV " 1gT | 1gV 1 1gT | 1gV | 1gT | 1gV ¢ 1gT | lgV | 1gT
30 28,5 30,5 25,0 18,0 ; !
35 33,5 36,0 30,0 23,0 (30,0 23,0[30,0 250 |
40 38,5 41,0 35,05r 23,0135,0 23,0]34,0:25,0(35,0!27,0
45 43,5 46,0 40,0 30,0 140,0 : 30,0 {39,0 . 30,0 39,0 | 30,0
50 48,5 51,0 40,01 32,0145,0:32,5[44,0132,5]44,0:32,0143,0] 32,0
55 53,5 56,0 35,0 150,0 35,0 149,0137,0149,0:37,0148,0.37,0
60 58,5 61,0 35,01 50,0350/ 54,0137,0]54,0:37,0]53,0!37,0
65 63,5 66,0 40,0 1 50,0 | 37,5 1 59,0 1 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 : 41,0
70 68,5 71,0 50,0137,5159,0142,0161,0: 41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 50,0 :37,5159,0142,01610|41,0161,0 41,0
80 78,5 81,0 50,0 37,5159,047,0161,01 46,0] 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 147,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 L 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 168,0*
120 118,5 121,5 i 69,0%* 168,0%
130 128,0 132,0 | 68,0*
140 138,0 142,0 168,0*
150 148,0 152,0 i 68,0*
160 158,0 162,0 i 68,0%

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusitzlich in den
L#ngen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , 1gT = 68,0 mm*

Zwischenlédngen bei Ls sind méglich

Andere Gew

indeléngen im Bereich >4xd1 bis

zur max. Standardgewindeldnge zuléissig

* Ausfilhrun,

g C mit {gT = max. 65,0 mm

Anlage 21 zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007

Zulassungs - Nr.: Z-9,1-235




SPAX)”

Halbrundkopf

Selbstbohrende Schraube mit Voll - und Teilgewinde

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Werkstoff : Kaltstauchdraht nach ABC - Werksnorm

SCHNITT A-B

Herstellerschriftzug

Spitzenbereich
im Kern als
Vierkent ausgeformt
5 >
[
Kreuzschlitz [-5tern
Typ. 2
C: alternativ mit Vierkant mOQHch*
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
di A RAA TN OO MO S: A S L E T I SR WL S
zul. Abw. +0,2
dk Kopfdurehmesser | oot Qe 80 fo 90 99 LLI ..
zul, Abw -0,36 -0,50 -0,60
@2 Kemdurchmesser PR CXOR I 29..
zul. Abw. -0,30 040 T
ds Schaftdurchmesser Lo 243 ke 283 3,20 3330830
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 2,5 29 3,1 3,4 4.0
p Sewindesteignng Lo 221 2 ke 21 30, 38.....
zul. Abw, +0,1 x p
I-Stern  GroBe T1S | T20 T30
KreuzschlitzgréfBe Typ Z 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = 1gT )
Nennmaf min max lgV | 1gT | 1gV [ 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | 1gT | 1gV | IgT
30 28,5 30,5 27,0 18,0 | !
35 33,5 36,0 32,0 123,0132,5123,0132,5 250 |
40 38,5 41,0 37,0:23,0137,5:23,0137,0:250]37,0!27,0 !
45 43,5 46,0 40,0 1 30,0 [ 42,5 30,0 | 42,0 1 30,0 { 41,0 : 30,0
50 48,5 51,0 40,0 32,0147,5.32,5147,0132,5]46,0: 32,0]46,0 320
55 53,5 56,0 35,0 150,0 350152,0:37,0)51,6 37,0510 37,0
60 58,5 61,0 35,01 50,01 35,0]57,0:37,0]56,0i37,0]56,0.370
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 137,5|59,0 42,0 | 61,0 . 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68,5 71,0 50,01 37,51590:42,0]61,041,0]|61,0 41,0
75 73,5 76,0 50,0 137,5]159,0 42,0 61,0 41,0 ]61,0 410
80 78,5 81,0 50,0 137,5]59,0:47,0]61,0!46,0| 61,0 46,0
90 88,5 91,5 59,0 : 47,0 61,0 (61,0
100 98,5 101,5 5 61,0 1 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 118,5 121,5 69,0% 68,0*
130 128,0 132,0 68,0*
140 138,0 142,0 68,0*
150 148,0 152,0 68,0%
160 158,0 162,0 ; 168,0%

Schrauben & 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den

L#ngen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm*

Zwischenléngen bei Ls sind méglich

Andere Gewindeldngen im Bereich >4xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zuldssig

* Ausfithrung C mit 1gT = max. 65,0 mm

Anlage 22 zum Zulassungsbescheid vom :

6. Juli 2007
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Mindestabstinde fiir Schrauben mit d, < 7mm oder mit CUT-Spitze, die planméBig
ausschlieBlich auf Herausziehen beansprucht werden.

Einsinnige Anordnung (beispielhaft fiir 3 Schraubenpaare)
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<> = Faserrichtung

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Die erforderliche Mindestholzdicke darf auch weniger als 12ed; betragen, wenn:
abstinde wie fiir Nagelverbindungen mit nicht vorgebohrten Nagellochern emgehalten
werden,

45° < 0 < 90° a, > 5ed, a3, > 5°d; a, ° a,> 25,
a, 2 2,5°d1 a4,c > 4°d1
a2 Jed, fir KERTO-S und KERTO-Q

Anlage 23 zum Zulassungsbescheid vom: 6. Juli 2007 Zulassungs- Nr.: Z-9.1-235
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Mindestabstéinde fiir Schrauben mit d, < 7mm oder mit CUT-Spitze, die planméBig
ausschliefllich auf Herausziehen beansprucht werden.

Kreuzweise Anordnung (beispielhaft fiir 1 Schraubenpaar)
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<> = Faserrichtung

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Die erforderliche Mindestholzdicke darf auch weniger als 12¢d, betragen, wen ng
abstiinde wie fiir Nagelverbindungen mit nicht vorgebohrten Nagellochern eingehalten

werden.

45° < 0, < 90° a, = 50d, a3, > 50d, a, ° a, > 25d,’
a, > 2,5°d1 34’c > 4°d1
a2 3od, fir KERTO-S und KERTO-Q

Anlage 24 zum Zulassungsbescheid vom: 6. Juli 2007 Zulassungs- Nr.: Z-9.1-235




