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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung st die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfibrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglich erganzt und gedandert
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand
(1) Zulassungsgegenstand ist eine werkmaBig vorgefertigte geschweiflite Betonstahimatte
BSt 500 M (B) aus warmgewalzten sich kreuzenden Einfach- und Doppelstdben mit
Sonderrippung entweder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.2-155
(siehe Anlage 1) oder nach Z2-1.2-186 (siehe Anlage 2).
(2) Die mechanisch-technologischen Eigenschaften der warmgerippten St&be entsprechen
denen eines Betonstabstahles BSt 500 S nach DIN 488-17 bzw. Betonstabstahl der
Duktilitatsklasse B, wie sie in DIN 1045—12, Abschnitt 9.2 definiert ist.
(3) Das warmgerippte Ausgangsmaterial in Ringform wird zu geraden St&ben gerichtet,
die an allen Kreuzungsstellen mittels Widerstandspunktschweien scherfest verbunden
werden. Die Nenndurchmesser reichen von 6,0 mm bis 12,0 mm in Stufen von 1 mm.

1.2 Anwendungsbereich
Die Betonstahlmatten BSt 500 M(B) nach dieser Zulassung darf bei der Bemessung und
Konstruktion nach DIN 1045-12 unter den gleichen Bedingungen verwendet werden wie
hochduktile Betonstahimatten der Duktilitatsklasse B.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Anforderungen

2.1.1 Eigenschaften und Anforderungen an das Ausgangsmaterial

2.1.1.1 Form, Nenndurchmesser und Gewicht
Far die Nenndurchmesser, -querschnitte und -gewichte der nahezu kreisformigen Matten-
stédbe gilt DIN 488-43, Tabelle 1, Spaiten 1 bis 3; fiir die zuldssige Abweichung vom
Nennquerschnitt ist Anlage 3, Tabelle 3, Zeile 7 mafBgebend.

2.1.1.2 Oberflachengestalt
(1) Die Oberfldche der Mattenstdbe muss aus vier einander gegenuberliegenden Reihen
mit paarweise gegenldufigen Schragrippen (fischgratartig, siehe Anlagen 1 und 2)
bestehen. Es dlrfen keine Langsrippen vorhanden sein,
(2) Die Rippengeometrie ist in Anlage 1, Tabelle 1, oder in Anlage 2, Tabelle 2 festgelegt.

2.1.1.3 Chemische Zusammensetzung
Die chemische Zusammensetzung der warmgewalzten Stdbe mit Sonderrippung fur die
Betonstahlmatten BSt 500 M (B) ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.
Fir die SchweiBprozesse gelten die Angaben in Anlage 3 und DIN 40994,

2.1.2 Eigenschaften und Anforderungen an die Matten

Fir die Matten sind die Eigenschaften und Anforderungen gemdafB Anlage 3 einzuhalten.
Sie gelten fiir den gealterten Zustend.(1 Stunde 100 °C und an ruhender Luft abgekuhlt).
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2.2 Herstellung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
(1) Fir die Herstellung des warmgerippten Ausgangsmaterials gelten dieselben
Bedingungen, wie sie in den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-1.2-155
bzw. Nr. Z-1.2-186 festgelegt sind.
(2) Das Ausgangsmaterial fir die Betonstahimatten BSt 500 M (B) muss unmittelbar vom
Walzwerk zum Mattenhersteller geliefert werden. Jeder Lieferung ist eine Uberein-
stimmungszertifikat und ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 mit Angabe
der Schmelzenanalyse und der Eigenschaften des Ausgangsmaterials gemaB
Abschnitt 2.1.1 dieser Zulassung beizufiigen.
(3) Es gelten flir geschweifte Betonstahlmatten BSt 500 M (B) dieselben Herstellbe-
dingungen, wie sie in DIN 488-11 fiir Betonstahlmatten BSt 500 M festgelegt sind. Die
sich kreuzenden Stadbe werden an allen Kreuzungsstellen mittels Widerstands-
punktschweiBen scherfest verbunden.

2.2.2 Kennzeichnung
(1) Der Hersteller des warmgerippten Ausgangsmaterials BSt 500 WR (B) hat sein Werk-
kennzeichen in der in DIN 488—11, Abschnitt 6.2.2 flr Betonstabstahl vorgesehenen Art
aufzuwalzen.
(2) Bei objektgebundener Fertigung der Betonstahlmatten BSt 500 M (B) muss jedes
Lieferbund mit mindestens einem unverlierbar angebrachten, witterungsbestandigem
Anhéngeschild versehen werden. Darauf muss die Stahlsorte - BSt 500 M (B) mit Sonder-
rippung nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.3-192, das Werkkenn-
zeichen des Mattenherstellers und Angaben zur Identifizierung der Matte, z. B. Typen-
oder Positionsnummer, deutlich erkennbar sein.
(3) Erfolgt die Fertigung nicht objektgebunden, so ist das Werkkennzeichen des Matten-
herstellers an jedem Querstabe einzupragen, oder jede Matte BSt 500 M (B) mit einem
unverlierbar angebrachten, witterungsbestdndigen Anhangeschild zu versehen, auf dem
das Werkkennzeichen des Mattenherstellers und die in Abschnitt 2.2.2(2) genannten
Daten angegeben sind.
(3) Das Anhangeschild und der Lieferschein der geschweiten Betonstahimatten
BSt 500 M (B) mit Sonderrippung mussen vom Mattenhersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Ldnder
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 - Ubereinstimmungsnachweis - erflillt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MalBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschfen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Keaatnis zu geben.

ey, , . .
(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik;@é zu%a ch &ge Kopie des Erstpriifberichts
zur Kenntnis zu geben. ' ' \
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2.3.2
2.3.2.1

2.3.2.2

2.3.2.3

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolle
Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufGhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Werkseigene Produktionskontrolle des Ausgangsmaterialherstellers

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind in Art und Umfang Priifungen
durchzufithren, wie sie in DIN 488-65 im Abschnitt 4.2 festgelegt sind.

Werkseigene Produktionskontrolle des Mattenherstellers

(1) Das mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102045 gelieferte Ausgangs-
material, siehe Abschnitt 2.2.1 Absatz (2) dieser Zulassung, ist im Rahmen einer
Eingangskontrolle des Mattenherstellers in den in Anlage 3, Zeilen 1 bis 8 angegebenen
Eigenschaften und Anforderungen zu Uberprifen.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Herstellung der geschweifiten
Betonstahlmatten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung sind in Art und Umfang Prifungen
durchzufiihren, wie sie in DIN 488~66, Abschnitt 4.3 fur Betonstahimatten BSt 500 M fest-
gelegt sind.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

—~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

-~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der flr die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen, Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk der Matten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung ist die werks-
eigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu Uberprifen. Art
und Umfang der Uberwachungspriiffungen richten sich nach DIN 488—66, Abschnitt 5. Es
gelten die gleichen Bewertungskriterien wie flr die Betonstahimatten BSt 500 M.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der geschweiiten Beton-
stahlmatten BSt 500 M (B) mit Sonderrippung durchzuflihren. Es sind Proben flr

Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probenahm&ﬁuﬁd%gyufungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle. ,
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(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

Fir den Entwurf und die Bemessung von Bauteilen mit geschweillten Betonstahimatten
BSt 500 M (B) mit Sonderrippung nach dieser Zulassung gilt DIN 1045-12.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fir die Ausfiihrung gelten DIN 1045-37 und DIN 40994, soweit in dieser Zulassung nichts
anderes bestimmt ist. o

Dr.-Ing. Alex

1 DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

2 DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton- Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

3 DIN 488-4.1986-06 Betonstahl - Teil 4: Betonstahimatten und Bewehrungsdraht - Aufbau,
Malie und Gewichte

4 DIN 4099:2003-08 Schweillen von Betonstahl - Teil 1: Ausfihrung;
Teil 2: Qualitatssicherung

5 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche
Fassung EN 10204:2004

6 DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Glteliberwachung)

7 DIN 1045-3:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausflihrung



GeschweiBte Betonstahlmatten BSt 500 M (B) aus warmgewalzten Stiben

mit Sonderrippung nach Z-1.2-155
Oberflachengestalt

Die Oberfliche der Mattenstdbe muss aus vier einander gegentberliegenden Reihen mit paarweise
gegenlaufigen (fischgratartig) Schrégrippen bestehen. Es dlrfen keine Langsrippen vorhanden sein.
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o = Neigung der Rippenflanke
B = Neigung der Schrégrippe zur Stabachse

bs = Kopfbreite
¢cs = Mittenabstand

hs = Rippenh&he in der Mitte
hsy = Rippenhdhe in den Viertelpunkten

e = Rippenreihenabstand

Tabelle 1:

MaBe und Abstande der Schragrippen sowie die bezogene Rippenfiache
Rippengeometrie nach aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.2-155

e

;‘\"\6 * 6
\\\00

AN

-

_////%

\
:

LR LR LR

\

JIIIIIIIIIY.
J
&\

ALLRLNLLRR RN

g/

1 2 3 | 4
Nenndurchmesser Schragrippen (Richtwerte) Mittenabstand ? Bezogene
ds Cs Rippenflache
Hdhe in der Hbéhe in den Kopfbreite bs R ¢ 3
Mitte hs Viertelpunkten hsy R
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 0,39 0,28 0,6 50 0,039
7 0,46 0,31 0,7 54 0,045
8 0,52 0,36 0,8 5,7 0,045
9 0,58 0,40 0,9 6,2 0,052
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
11 0,71 0,49 1,1 6,9 0,056
12 0,78 0,54 1,2 7,2 0,056
" Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2d; sind nicht zu beanstanden
zulassige Abweichung + 15%
3 VerhéltnisgrofBe
e £ 0,25°med,
Antragsteller: Geschweifite Betonstahlmatten Anlage 1

Baustahlgewebe GmbH
Friedrichstrasse 16
69412 Eberbach

BSt 500 M (B)
aus warmgewalzten Staben mit
Sonderrippung:

Rippengeometrie nach
allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung Nr. Z-1.2-155

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-1.3-192
vom 7. Oktober 2008




GeschweiBte Betonstahlmatten BSt 500 M (B) aus warmgewalzten Staben

mit Sonderrippung nach Z-1.2-186 ,,

Oberflachengestalt

BAWARI

Die Oberfliche der Mattenstdbe muss aus vier einander gegenlberliegenden Reihen mit paarweise
gegenlaufigen (fischgrétartig) Schragrippen bestehen. Es dirfen keine Langsrippen vorhanden sein.
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hsy

hs = Rippenhdhe in der Mitte

hsy = Rippenhohe in den Viertelpunkten

bs = Kopfbreite

cs = Mittenabstand

e = Rippenreihenabstand

o = Neigung der Rippenflanke
B = Neigung der Schrégrippe z

Tabelle 2:

ur Stabachse

MaBe und Abstande der Schrégrippen sowie die bezogene Rippenflache

Rippengeometrie nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.2-186 ,BAWARI®

=

WL 0

1 2 3 | 4 5
Nenndurchmesser Schragrippen (Richtwerte) Mittenabstand Bezogene
ds Cs Rippenflache
Hohe in der Hohe in den Kopfbreite b fa ¥
Mitte hs Viertelpunkten hgy
[mm] [mm] [mm] [mm] [(mm] [-]
6 0,50 0,35 1,6 6,0 0,039
7 0,60 0,45 1,9 7,0 0,045
8 0,70 0,55 2,1 8,0 0,045
9 0,80 0,65 2,3 9,0 0,052
10 0,95 0,75 2,5 10,0 0,052
11 1,10 0,82 2,7 10,8 0,056
12 1,25 0,90 2,9 11,7 0,056
K Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,4d; sind nicht zu beanstanden
2 zulassige Abweichung + 15%
3 5%-Quantilwert
Te < 0,25e1ed,
Antragsteller: Geschweilite Betonstahlmatten Anlage 2

Baustahlgewebe GmbH
Friedrichstrasse 16
69412 Eberbach

BSt 500 M (B)
aus warmgewalzten Staben mit
Sonderrippung:

Rippengeometrie nach
allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung Nr. Z2-1.2-186
,BAWARI

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.3-192
vom 7. Oktober 2008




BSt 500 M (B) aus warmgewalzten Stében mit Sonderrippungen,

Eigenschaften und Anforderungen

1 2 3
Eigenschaften Anforderung p-Quantile "
(%]
1 Nenndurchmesser d [mm] 6,7,8,9, 10,11, 12 -
2 Streckgrenze Re nenn [MPa] 500 5
3 Zugfestigkeit R nenn [MPa] 550 5
4 Verhaltnis R st/ Reist (-] >1,08 min. 10
5 Verhaltnis Rejst / Re nenn [-1 <1,3 max. 10
6 Dehnung bei Hochstkraft Ay, [%] 5,0 10
Unterschreitung der o
7 Nennquerschnittsflache A e [%] 4 5,0
8 Biegedorndurchmesser beim 6od ’
Faltversuch an der Schweif3stelie s
2)
9 | Knotenscherkraft 0,30°As°Re 5
Kennwert der Ermidungsfestigkeit bei
10 | N=2,0+10° Lastwechseln fiir gerade, [MPa] 100 10
freie Mattenstdbe mit Schweif3stellen
11 | Eignung fir SchweiBverfahren ¥ 111,135, 21

Es bedeuten :

135 = Metall-Aktivgasschweil3en
21 = Widerstandspunktschweif3en

Fir A und R, sind die Nennwerte einzusetzen.

111 = Lichtbogenschweif3en

Antragsteller:

Baustahlgewebe GmbH
FriedrichstraBe 16
69412 Eberbach

GeschweiBte Betonstahimatten
BSt 500 M (B)
aus warmgewalzten Staben mit
Sonderrippungen:

Eigenschaften und
Anforderungen

Anlage 3

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-1.3-192
vom 7. Oktober 2008




