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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauautsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&énnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand sind werkméaBig vorgefertigte geschweifdte Betonstahlmatten
BSt 500 M—dyn (A) aus kaltverformten, gerippten sich kreuzenden Einfach- und Doppel-
stédben, wobei diese Betonstahimatten nur Doppelstabe in einer Richtung enthalten dir-
fen. Die verwendeten Betonstahlstdbe, nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Nr. Z-1.1-215, haben eine Rippung entsprechend Anlage 1. Die sich kreuzenden Stébe
sind nicht an allen Stellen mittels Widerstandspunktschwei3en scherfest verbunden (siehe
Anlage 3, Bild 1).

(2) Die mechanisch-technologischen Eigenschaften der Stabe, die fur diese Matten ver-
wendet werden und in Anlage 2 angegeben sind, entsprechen den Eigenschaften eines
Betonstabstahls der Duktilitatsklasse A, wie sie in DIN 1045-17, Abschnitt 9.2 definiert
sind.

(3) Die Kreuzungsstellen von BSt 500 M-dyn (A) ohne scherfeste SchweiBverbindung
werden objektbezogen nach MafBgabe der Tragwerksplanung in einer Zeichnung, wie z.B.
in Anlage 3, Bild 1, festgelegt. Es mussen jedoch mindestens so viele Kreuzungsstellen
scherfest geschweif3t werden, wie zur Lagesicherung bei Transport und Verlegen der
Matten sowie beim Einbringen und Verdichten des Betons erforderlich sind.

(4) Die Nenndurchmesser der Mattenstabe reichen von 6 mm bis 12 mm, in Stufen von
2 mm.

Anwendungsbereich

Geschweil3te Betonstahimatten BSt 500 M—dyn (A) werden zur Bewehrung von nicht vor-
wiegend ruhend beanspruchten Bauteilen aus Stahlbeton nach DIN 1045-1" verwendet.
Dabei darf die Schwingbreite der Stahlspannungen in den Mattenbereichen ohne
Schweif3stellen genauso groB3 sein wie bei Betonstabstahl BSt500 S (A) nach
DIN 1045-11.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Anforderungen
Eigenschaften und Anforderungen an das Ausgangsmaterial
Form, Nenndurchmesser und Gewicht

Fir die Nenndurchmesser, -querschnitte und das Nenngewicht der nahezu kreisférmigen
Mattenstdbe gelten die Festlegungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-1.1-215.

Oberflachengestalt

Die Rippengeometrie und die bezogene Rippenflache der Mattenstabe muss den Vorga-
ben in den Anlagen 1 und 2 entsprechen.

Chemische Zusammensetzung

Die Anforderungen entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-1.1-215 sind zu beachten.
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Eigenschaften und Anforderungen an die Matten

Fur geschweif3te Betonstahlmatten BSt 500 M—dyn (A) fur erhéhte dynamische Bean-
spruchung in Bereichen ohne Schwei3stellen sind die Anforderungen gemafi den Anla-
gen 1 und 2 einzuhalten. Sie gelten fir den gealterten Zustand (1 Stunde 100°C und an
ruhender Luft abgekuhlt).

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

(1) Die Stabe fur geschwei3te Betonstahimatten BSt 500 M—dyn (A) werden durch Ziehen
und Kaltrippen des warmgewalzten glatten Ausgangsmaterials hergestelit.

(2) Das Ausgangsmaterial flr die geschweil3ten Betonstahlmatten BSt 500 M—-dyn (A)
muss unmittelbar vom Walzwerk zum Mattenhersteller geliefert werden. Jeder Lieferung
ist ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102043 mit Angabe der Schmelzenanalyse
und der Eigenschaften des Ausgangsmaterials gemafn Abschnitt 2.1.1 dieser Zulassung
beizuflgen.

(3) Es gelten fUr geschweif3te Betonstahimatten BSt 500 M—dyn (A) dieselben Herstellbe-
dingungen, wie sie in DIN 488-14 fiir Betonstahimatten BSt 500 M festgelegt sind.

(4) Die Matten durfen nur als Zeichnungsmatten hergestelit werden. Die SchweiBpunkte in
den Mattenzeichnungen sind besonders zu kennzeichnen; siehe Anlage 3, Bild 1. Die sich
kreuzenden Stabe sind an diesen Kreuzungsstellen mittels Widerstandpunktschweif3en
scherfest so zu verbinden, dass die Scherkraft gemaf Anlage 2, Tabelle 2, Zeile 12 ein-
gehalten ist.

(5) Die nicht geschweiBten Kreuzungsstellen und die Anordnung der Stabe sind objekt-
bezogen festzulegen. Es muissen so viele Kreuzungsstellen geschweif3t sein, dass die
geforderte Lage der Stabe in der Matte beim Transport und Verlegen sowie beim Einbrin-
gen und Verdichten des Betons erhalten bleibt.

(6) Fir die Abstande und Uberstande der Stabe ist DIN 488-45, Abschnitt 3.2 maBgebend.
Kennzeichnung

(1) Der Hersteller des kaltgezogenen und —gerippten Ausgangsmaterials BSt 500 S hat
sein Werkkennzeichen in der in DIN 488-14, Abschnitt 6.2 vorgeschriebenen Art aufzuwal-
zen.

(2) GeschweiBte Betonstahimatten BSt 500 M—-dyn (A) fur erhdhte dynamische Beanspru-
chung in Bereichen ohne SchweiBstellen miissen unmittelbar vom Herstellwerk zur Ver-
wendungsstelle geliefert werden. Der Lieferschein muss die Angaben nach DIN 488-14,
Abschnitt 7.1, enthalten.

(3) Jede Matte ist an zwei diagonal gegenuberliegenden Stellen mit einem unverlierbar
angebrachten, witterungsbestandigen Anhéangeschild zu versehen. Darauf muissen die
Stahlsorte - BSt 500 M—dyn (A) flir erhdhte dynamische Beanspruchung in Bereichen
ohne SchweiBstellen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.3-234 -, die
Werknummer des Mattenherstellers und die Angaben zur ldentifizierung der Matte, z.B.
Typen- oder Positionsnummer, deutlich erkennbar sein.

(4) Das Anhangeschild und der nummerierte Lieferschein der geschweiBBten Betonstahl-
matten BSt 500 M—-dyn (A) muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, ig. Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 — Ubereinstimmungsnachweis - erfullt sing
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Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der geschweiBten Betonstahimatten
BSt 500 M—dyn (A) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grund-
lage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafligen Fremduberwa-
chung einschlieBlich einer Erstprifung der geschweil3ten Betonstahimatten BSt 500 M-
dyn (A) nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdlberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufGhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der ge-
schweif3ten Betonstahlmatten BSt 500 M—dyn (A) eine hierfdr anerkannte Zertifizierungs-
stelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprufberichts
zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufGhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Werkseigene Produktionskontrolle bei der Fertigung des Ausgangsmaterials

Es sind die Festlegungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.1-215 zu
beachten.

Werkseigene Produktionskontrolle des Mattenherstellers

(1) Die in den Anlagen 1 und 2 angegebenen Eigenschaften und Anforderungen an das
gelieferte Ausgangsmaterial (siehe Abschnitt 2.2.1, Absatz (2) dieser Zulassung) sind bei
der Eingangskontrolle des Ausgangsmaterials im Mattenherstellwerk zu Uberprifen.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Herstellung der geschweif3ten
Betonstahimatten BSt 500 M—-dyn (A) fUr erhdhte dynamische Beanspruchung in Berei-
chen ohne Schweif3stellen sind in Art und Umfang Prifungen durchzufuhren, wie sie in
den Grundsétzen des Deutschen Instituts fiir Bautechnik fir "Zulassungs- und Uberwa-
chungsprifungen  fir  geschwei3te  Betonstahlmatten BSt 500 M-dyn bzw.
BSt 500 M (A)-dyn fir erhdhte dynamische Beanspruchung in Bereichen ohne Schweil3-
stellen", Fassung Juli 1975, in Verbindung mit DIN 488-14 und DIN 488-66 festgelegt sind.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen
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(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der flr die
Fremdilberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fOr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungentgendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Geschwei3te Betonstahimatten
BSt 500 M—dyn (A), die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben,
dass Verwechslungen mit tGbereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung
des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung
erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

FremdUberwachung

(1) In jedem Herstellwerk der Matten BSt 500 M—dyn (A) flr erhdhte dynamische Bean-
spruchung in Bereichen ohne Schweil3stellen ist die werkseigene Produktionskontrolle
durch eine Fremdiberwachung regelmaBig zu Uberprifen nach MaBgabe der in Ab-
schnitt 2.3.2 (2) genannten Grundsatze.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der geschweil3ten Beton-
stahimatten BSt 500 M-dyn (A) fur erhdhte dynamische Beanspruchung in Bereichen
ohne Schwei3stellen durchzufiihren. Es sind Proben fir Stichprobenprifungen zu ent-
nehmen. Die Probenahme und Prdfungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwa-
chungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zettifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

(1) Fur den Entwurf und die Bemessung von Bauteilen mit geschweif3ten Betonstahimat-
ten BSt 500 M—dyn (A) flr erhdhte dynamische Beanspruchung in Bereichen ohne
SchweiBstellen gilt DIN 1045-11,

(2) Fir die Betonstahlmatte BSt 500 M—dyn (A) flr erhdhte dynamische Beanspruchung in
Bereichen ohne Schweifstellen ist getrennt fir die Felder mit und ohne Schwei3stellen
geman Anlage 3 und DIN 1045-11, Abschnitt 10.8 der Nachweis gegen Ermidung zu fiih-
ren. Dabei ist zu beachten, dass die charakteristischen Spannungsschwingbreiten Acgsk
entsprechend Anlage 3, Bild 2 fur

- Bereiche mit verschweif3ten Stiben bei N' = 107 Lastwechseln

- Bereiche mit nicht verschweiBten Staben bei N' = 10° Lastwechsein
angegeben sind.

(3) Als charakteristische Spannungsschwingbreite dirfen bei dynamisch beanspruchten
Schenkeln von Blgelkérben fur den Nachweis gegen Ermidung nach DIN 1045-11, Ab-
schnitt 10.8 folgende Werte angenommen werden:
- BUgelkorb mit Schweif3stelle im dynamisch beanspruchten Schenkel
AGRs Nach Anlage 3, Bild 3 bei N' = 10 Lastwechseln

- Bugelkorb ohne SchweiB3stelle im dynamlsch beanspruch;m@@ﬁ%nkel
AGre Nach Anlage 3, Bild 4 bei N' = 10° Lastweg}p‘@eln
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4 Bestimmungen flir die Ausfuhrung

(1) Fir die Ausfihrung gelten DIN 1045-37 und DIN 4099%@%@.&' dieser Zulassung

nichts anderes bestimmt ist.

i,

i
o

|

Hausler %}

1 DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

2 DIN 4099:2003-08 Schweif3en von Betonstahl — Teil 1: Ausflihrung

Teil 2: Qualitatssicherung

3 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche
Fassung EN 10204:2004

4 DIN 488-1:1984-09 Betonstahl — Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

5 DIN 488-4:1986-06 Betonstahl — Teil 4: Betonstahlmatten und Bewehrungsdraht — Aufbau,
MaBe und Gewichte

6 DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Glitetiberwachung)

DIN 1045-3:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 3: Bauausfihrung

724491.08



Bild 1: Rippengeometrie von
Betonstahlmatten BSt 500 M-dyn (A) mit Sonderrippung
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Schragrippe
Querschnitt in Rippenmitte

Tab. 1: Richtwerte der Schragrippen sowie die bezogene Rippenflache

Nenn- Héhen . .
Kopf- | Mitten- | Bezogene | Neigungs-
durch- , , breite |abstand| RiPpen- winkel | AAbstand
messer | Mitte | Viertelspunkte flache
ds hs hsv bs ) cs?) fm B e
mm mm mm mm mm - Grad mm
6 0,40 0,32 0,6 50 0,039 60 0,9
8 0,55 0,38 0,8 57 0,045 60 1,2
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052 60 1,4
12 0,78 0,65 1,2 7,2 0,056 60 1,6

1) Kopfbreiten in Rippenmitte < 0,2 o ds sind nicht zu beanstand_g_:“'

) Zulassige Abweichung * 15 %

% e<0,2-ds

E.D.F.

ELBE-DRAHTWERKE
FERALPI GmbH

Grobaer Str. 1
01591 Riesa

Betonstahlmatten BSt 500 M-dyn (A)
Einfach- u. Doppelstabe mit Sonderrippung
Nenndurchmesser: 6 bis 12 mm

Rippengeometrie

Anlage 1
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-1.3-234
vom 15. Juli 2008




Tab. 2: Eigenschaften und Anforderungen an BSt 500 M-dyn (A)
mit Sonderrippung

1 2 3
Eigenschaften und Anforderungen BSt 500 M-dyn (A) der G?Ll:r?ggt;(lege:r%theit
1 | Nenndurchmesser ds [mm] 6,8, 10,12 -
2 | 0,2 % Dehngrenze Rpo,2 [N/mm?] 500 5o,
3 | Zugfestigkeit Rm [N/mm?] 550 3)
4 | Verhéltnis Rm/Rpo,2 1,05 10 %
5 | Bruchdehnung A1o (%] 10 5%
6 | Dehnung bei Hochstkraft Agt (%] 2,5 10 %

Kennwert der Ermiidungsfestigkeit
von geraden, freien Staben

ohne Schweilistelle

bei N = 2 + 106 Lastzyklen

[N/mm?] 165 10 % 2)

Kennwert der Ermiidungsfestigkeit
von geraden, freien Staben . )
mit SchweiRstelle [Nfmm?] 100 10%)
bei N =2 ¢ 106 Lastzyklen

9 RQckpiegeversuch )
mit Biegerollendurchmesser fiir ds (venn) 6,8, 10,12 Beds 1%
10 | Unterschreitung des Nennquerschnittes Ag (%) 4 5%
11 | Bezogene Rippenflache fr siehe Anlage 1 5%
12 | Knotenscherkraft S [N] 0,3AsRe?) 5%
13 | Eignung flr Schweilprozesse 9) 1116), 135, 24, 21

Y Quantil firr eine statistische Wahrscheinlichkeit von W =1- ¢, = 90 inseifl

)
) Bruchwahrscheinlichkeit.

) Fiir die Istwerte des Zugversuchs gilt Rn > 1,05 "Ry
)

)

W N

Flir As und R sind die Nennwerte einzusetzen
111 = Metall-Lichtbogenhandschweilten
135 = Metall-Aktivgasschweiflen

24 = Abbrennstumpfschweilen

21 = Widerstandspunktschweilen

6) Beim Verfahren 111 diirfen nur Stébe ds > 8 mm untereinander
oder mit Stabstahlen ds < 14 mm verschweiltt werden.

o

. E.D.F. Betonstahlmatten BSt 500 M-dyn (4) | Anlage 2. o
ELBE-DRAHTWERKE | ..., Doppelstabe mit Sonderrippung | 2ur @llgemeinen bauaufsichtlichen

FER..ALPI GmbH Nenndurchmesser: 6 bis 12 mm | Zulassung Nr. Z-1.3-234
Grébaer Str. 1

01591 Riesa Eigenschaften und Anforderungen  |vom 15. Juli 2008




Bild 1: Darstellung der geschweiBten und nicht geschweiBten Kreuzungsstellen in der
Mattenzeichnung, wenn die Kreuzungsstellen nur teilweise geschweif3t sind

A A
R

AT 3 nicht geschweilte
R Kreuzungsstelle

A
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T geschweildte
A/
Kreuzungsstelle
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!

Bild 2: Zulidssige Bereiche der SchweiBung (hier dargestelit fiir nicht gestaffelte Bewehrung)
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| ASw | AG,, = 150 N/mm? Ao <
=58N/mm?beiN=10Mio | (4 .- bei N = 1 Mio 10¢em | = 98N/mm?bei N =10Mio
Stabe L Stabe in diesem Bereich |, Stdbe
verschweiR{ | nicht verschweifit Fuerschweit |
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Bild 3: Biigelkorb: Bild 4: Bigelkorb:
Charakteristische Spannungsschwingbreite
AGrsk = 58 N/mm2bei N =10 Mio AGgek = 150 N/mm?2 gg;ﬁg@g Mio
S
E.D.F. Betonstahimatten BSt 500 M-dyn (A) | Anlage 3
ELBE-DRAHTWERKE | Einfach- u. Doppelstébe mit Sonderrippung | zur allgemeinen bauaufsichtlichen
FER..ALPI GmbH , furerhéhte Beanspruchung Zulassung Nr. Z-1.3-234
Grobaer Str. 1 in Bereichen ohne Schweifistelle _
01591 Riesa Nenndurchmesser: 6 bis 12 mm | VoM 15. Juli 2008




