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Z-1.3-83 31. Mai 2012

Antragsteller:

Westfadlische Drahtindustrie GmbH
MuseumstraBe 64, 38229 Salzgitter

Zulassungsgegenstand:

GeschweiBte Betonstahimatten BSt 500 M (B) aus warmgewalzten Staben mit
Sonderrippung

Einfachstabmatten: 5 bis 12 mm

Doppelstabmatten: 6 bis 12 mm

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zu
Diese allgemeine bauaufsichtiiche Zulassung umfasst finf Seiten und zwei Anlagen.
Sie ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-1.3-83 vom 4. Juni 2002. Der
Gegenstand ist erstmals am 15. Mai 1997 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung™" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmun
allgemeinen bauaufsichtliichen Zulassung kdnnen nachtrdglich ergdnzt un
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand sind werkmaBig vorgefertigte geschwei3te Betonstahimatten
BSt 500 M (B) aus warmgewalzten Stdben mit Sonderrippung gemafl Anlage 1.

(2) Die  mechanisch-technologischen  Eigenschaften der warmgewalzten  Stdbe
entsprechen denen eines Betonstabstahles BSt500S nach DIN 488-1' bzw.
Betonstabstahl der Duktilitatskiasse B, wie sie in DIN 1045-12, Abschnitt 9.2 definiert ist.

(3) Das warmgerippte Ausgangsmaterial in Ringform wird zu geraden Stdben gerichtet,
die an allen Kreuzungssteilen mittels Widerstandspunktschwei3en scherfest verbunden
werden.

(4) Die Nenndurchmesser der Einfachstabmatten reichen von 5 mm bis 12 mm, die der
Doppelstabmatten von 6 mm bis 12 mm, jeweils in Stufen von 1 mm.
Anwendungsbereich

Die Betonstahlmatten BSt 500 M (B) nach dieser Zulassung diirfen bei Bemessung und
Konstruktion nach DIN 1045-1? unter den gleichen Bedingungen verwendet werden wie
hochduktile Betonstahlmatten der Duktilitatsklasse B.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Anforderungen

Eigenschaften und Anforderungen an das Ausgangsmaterial

Form, Nenndurchmesser und Gewicht

Fur die Nenndurchmesser, -querschnitte und -gewichte der nahezu kreisférmigen Matten-
stabe gilt DIN 488-43, Tabelle 1, Spalten 1 bis 3; flir die zuldssige Abweichung der
Nennquerschnittsflache ist Anlage 2, Tabelle 2, Zeile 9 maBgebend.

Oberflachengestalt

Die Oberflache der Mattenstabe muss den Vorgaben in Anlage 1 entsprechen.

Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der warmgewalzten Stdbe fur die Betonstahlmatten
BSt 500 M (B) ist beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt.

Fir die SchweiBprozesse gelten die Angaben in Anlage 2 und DIN 40994,
Eigenschaften und Anforderungen an die Matten

Fir die Matten sind die Eigenschaften und Anforderungen gemal Anlage 1, Tabelle 1 und
Anlage 2, Tabelle 2 einzuhalten. Sie gelten fiir den gealterten Zustand (1 Stunde 100 °C
und an ruhender Luft abgekihlt).

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

(1) Fur die Herstellung des warmgewalzten, gerippten Ausgangsmaterials gelten
dieselben Bedingungen, wie in allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen fur
Ringmaterial BSt 500 WR (B) festgelegt sind.

(2) Das Ausgangsmaterial fur die Betonstahlmatten BSt 500 M (B) muss unmittelbar vom
Walzwerk zum Mattenherstelier geliefert werden. Jeder Lieferung ist ein Abnahme-
priifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204° mit Angabe der Schmelzenanalyse und der
Eigenschaften des Ausgangsmaterials gemdaf Abschnitt 2.1.1 dieser Zulassung
beizufligen.

(3) Es gelten fir geschweiBte Betonstahlmatten BSt 500 M (B) dieselben Herstell-
bedingungen, wie sie in DIN 488-1! fiir Betonstahimatten BSt 500 M festgelegt si
sich kreuzenden Stdbe werden an allen Kreuzungsstellen mittels Wided
punktschweiBen scherfest verbunden.
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2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2
2.3.2.1

2.3.2.2

2.3.2.3

Kennzeichnung

(1) Der Hersteller des warmgerippten Ausgangsmaterials BSt 500 WR (B) hat sein
Werkkennzeichen in der in DIN 488-1%, Abschnitt 6.2.2 fiir Betonstabstahl vorgesehenen
Art aufzuwalzen.

(2) Bei objektgebundener Fertigung der Betonstahlmatten BSt 500 M (B) muss jedes
Lieferbund mit mindestens einem unverlierbar angebrachten, witterungsbestandigem
Anhdngeschild versehen werden. Darauf muss die Stahlsorte - BSt 500 M (B) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.3-83, das Werkkennzeichen des
Mattenherstellers und Angaben zur Identifizierung der Matte, z. B. Typen- oder Positions-
nummer deutlich erkennbar sein.

(3) Erfolgt die Fertigung nicht objektgebunden, so ist jede Matte BSt 500 M (B) mit einem
unverlierbar angebrachten, witterungsbestandigen Anhéngeschild zu versehen, auf dem
das Werkkennzeichen des Mattenherstellers und die in Abschnitt 2.2.2(2) genannten
Daten angegeben sind.

(4) Das Anhangeschild und der Lieferschein der geschweiBten Betonstahlmatten
BSt 500 M (B) missen vom Mattenhersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den  Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen  der  Lénder
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 - Ubereinstimmungsnachweis - erflillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusédtzlich eine Kopie des Erstprifberichts
zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Aligemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrotle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Werkseigene Produktionskontrolie des Ausgangsmaterialherstellers

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind in Art und Umfang Prifungen
durchzufiihren, wie sie in DIN 488-6° im Abschnitt 4.2 festgelegt sind.

Werkseigene Produktionskontrolle des Mattenhersteliers

(1) Die in Anlage 2 angegebenen Eigenschaften und Anforderungen an das gelieferte
Ausgangsmaterial (siehe Abschnitt 2.2.1 Absatz (2) dieser Zulassung) sind im Rahmen
der Eingangskontrolle des Mattenherstellers zu Gberprifen.

(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Herstellung der geschweil3ten
Betonstahlmatten BSt 500 M (B) sind in Art und Umfang Prifungen durchzufihren, wie
sie in DIN 488-65, Abschnitt 4.3 fiir Betonstahimatten BSt 500 M festgelegt sind.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen un
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalt%nf

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandtéile,
— Art der Kontrolle oder Prifung,
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— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

~ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
(berwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungenligendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung
(1) In jedem Herstellwerk der Matten BSt 500 M (B) ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdlberwachung regelmaBig zu Uberprifen. Art und Umfang der
Uberwachungspriifungen richten sich nach DIN 488-66, Abschnitt 5. Es gelten die gleichen
Bewertungskriterien wie flir die Betonstahimatten BSt 500 M,
(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der geschweiBten Betonstahl-
matten BSt 500 M (B) durchzufiihren. Es sind Proben flir Stichprobenprifungen zu
entnehmen. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uber-
wachungsstelie.
(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen,
3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
Fur den Entwurf und die Bemessung von Bauteilen mit Betonstahimatten BSt 500 M (B)
nach dieser Zulassung gilt DIN 1045-12,
4 Bestimmungen fiir die Ausfihrung
Fir die Ausfilhrung gelten DIN 1045-37 und DIN 40994, soweit in dieser Zulassung nichts
anderes bestimmt ist.
Hausler
1 DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschafte Ker
2 DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Sf Teil 1:
Bemessung und Konstruktion
3 DIN 488-4:1986-06 Betonstahl -~ Teil 4: Betonstahlmatten und Bewehrungsdraht -
Aufbau, MaBe und Gewichte
4 DIN 4099:2003-08 SchweiBen von Betonstahl - Teil 1: Ausfiihrung
Teil 2: Qualitatssicherung
5 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche
Fassung EN 10204 : 2004
6 DIN 488-6:1986-06 Betonstahl - Teil 6: Uberwachung (Giiteliberwachung)
7 DIN 1045-3:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfiithrung



Tabellel: Nenndurchmesser und Rippengeometrie

1 2 3 4 5 5
Nenndurch- | Schréagrippen (Richtwerte) Mitten- Bezogene
messer abstand Rippenflache
Hohe [mm] Kopfbreite
[mm] in der Mitte }in den Viertel- [mm] [mm]
punkten
ds hs hsv bsl) CSZ) fRB)
5 0,32 0,23 0,5 4,0 0,039
6 0,39 0,28 0,6 5,0 0,039
7 0,46 0,31 0,7 5,3 0,045
8 0,52 0,36 0,8 5,7 0,045
9 0,58 0,40 0,9 6,1 0,052
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
11 0,71 0,49 1,1 6,8 0,056
12 0,78 0,54 1,2 7,2 0,056

1) Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2 d, sind nicht zu beanstande

(senkrecht zur Schragrippe gemessen)
2) Zulassige Abweichung +/- 15%
3) 5%-Quantilwert

Westfalische Drahtindustrie GmbH
Werk Salzgitter

MuseumstraBe 64
D-38229 Salzgitter

e o

e

Betonstahlmatten
BSt 500 M (B)

Rippengeometrie

Anlage 1
zur allgemei
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-1.3-83

vom 17. Juli 2008




Tabel

le 2:

Eigenschaften von BSt 500 M (B) und Anforderungen

1 2 3
Kurzname BSt 500 M (B)|p-Quantile V) der
Grundgesamtheit
(%)
Eigenschaften Anforderungen
1 |Stabnenndurchmesser dg [mm]} 5,0 bis 12,0 -
2 |Streckgrenze R, [N/mm?2]} 500 5
3 |Zugfestigkeit R, [N/mm?2] 550 5
4 Ry /Re >1,08 min, 10
5 [Reusty / Reqnenn) <1,30 max. 10
6 |Dehnung bei HOchstlast A, [%] 5 10
7 Kennwert ”der ErmUduggsfestigkeit fur freie, [N/mm2] 100 10
gerade Stédbe bej 2:10° Lastwechsel
8 |Bezogene Rippenflache f, siehe Anlage 1 5
9 |Unterschreitung des Nennquerschnitts A, [%] 4 5
Biegedorndurchmesser beim Biegeversuch
10 ) 6 - d, 1
an der SchweiBstelle
11 |Knotenscherkraft S [N]| 0,3A+R. % 5
12 |Eignung fiir SchweiBprozesse > 21,111,135
1) p-Quantile der Grundgesamtheit nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 2.2 flr eine
statistische Wahrscheinlichkeit W = 1 - a = 0,90 (einseitig).
2) Fir A; und R, sind die Nennwerte einzusetzen.
3) 21 = Widerstandspunktschweien
111 = Metall-Lichtbogenhandschweif
135 = Metall-Aktivgasschwei3en
Westfalische Drahtindustrie Gmbf Betonstahimatten Anlage 2
N —

N

5)

Werk Salzgitter
Museumstralle 64
D-38229 Salzgitter

BSt 500 M (B)

Rippengeometrie

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Zz-1.3-83

vom 17. Juli 2008




