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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglich erganzt andert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordernes="
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand
(1) Gegenstand der Zulassung ist die mechanische Schraubverbindung von Beton-
stabstahl BSt 500 S mit Nenndurchmessern 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 und 32 mm mittels
hydraulisch aufgepresster Schraubmuffenteile. Die Verbindung besteht aus einem
Muffenteil A mit Innengewinde und einem Muffenteil B mit AuBengewinde (s. Anlage 1).
Sie wird im Folgenden als MODIX-Verbindung bezeichnet.
(2) Mit der Standardverbindung werden Stdbe gleichen Durchmessers gestoBen
(s. Anlage 1, Bild 1).
(3) Mit der Reduzierverbindung (s. Anlage 1, Bild 2) werden Stdbe mit unterschiedlichen,
in der genormten Durchmesserreihe benachbarten Durchmessern, verbunden. Dazu
werden die Muffenteile des dickeren der beiden zu verbindenden Stabe verwendet, wobei
das Muffenteil B auf den dinneren der beiden Stabe aufgepresst wird.
(4) Mit der Positionsverbindung (s. Anlage 1, Bild 3) werden Stdbe verbunden, deren
Enden einen definierten Abstand haben. Die Stdbe dirfen unverdrehbar sein. Ein Stab
muss langsverschieblich sein.
(5) Das Muffenteil B ist hinter der dem Muffenteil A zugewandten Stirnfldche mit einem
Ringspalt versehen. Bei der Montage am Verwendungsort sind die beiden Muffenteile so
weit zu verschrauben, bis sich der Ringspalt schlieBt. Die dabei erzeugte Gewinde-
verspannung dient der Schlupfminderung.

1.2 Anwendungsbereich
Die MODIX-Verbindung ist ein verschraubter Bewehrungsstofl nach DIN 1045-11,
Abschnitt 12.8.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1 Verbindungsteile
Die fur die Verbindungsteile verwendeten Werkstoffe und die geometrischen Abmes-
sungen fiir die Muffen und Verbindungsteile sind in den Anlagen 2 und 3 angegeben. Die
Werkstattzeichnungen einschlieBlich der Toleranzangaben und der Behandlungszustdnde
der eingesetzten Materialien sind beim DIBt und den fremdiberwachenden Stellen zu
hinterlegen.

2.1.2 Betonstabstahl
(1) Far den verwendeten Betonstabstahl BSt 500 S mit Nenndurchmessern von 10 bis
28 mm sind die Anforderungen an die Eigenschaften nach DIN 488-12, Tabelle 1 zu
erflillen.
(2) Fur Betonstabstahl BSt 500 S mit dem Nenndurchmesser 32 mm gelten
Bestimmungen der jeweiligen aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung

2.2.1.1 Muffenteil A

(1) Das Ausgangsmaterial des Muffenteils A ist nahtloses, kreisférmiges Stahlrohr &
Rundmaterial, von dem die Muffe abgeldngt und auf einer definierten Ldnge mit einer
geschnittenen metrischen Innengewinde (femalte Muffe) versehen wird. Die verwendeten
Werkstoffe sind auf Anlage 2 angegeben.

(2) Das Muffenteil A wird werkmaBig vom Hersteller der MODIX-Verbindung auf die
gerippte Oberflache des Betonstahls hydraulisch aufgepresst.
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2.2.1.2

2.2.1.3

2.2.1.4

2.2.2

2.2.3

Muffenteil B

(1) Das Ausgangsmaterial des Muffenteils B ist Rundmaterial, von dem die Muffe
abgelangt und auf einer definierten Lange mit einem geschnittenen metrischen AuBen-
gewinde (male Muffe) versehen wird. Die verwendeten Werkstoffe sind in Anlage 2
angegeben.

(2) Das Muffenteil B wird genauso wie das Muffenteil A werkmdaBig vom Hersteller der
MODIX-Verbindung auf die gerippte Oberfldiche des Betonstabstahls BSt 500 S
hydraulisch aufgepresst.

Reduzierverbindung

(1) Auf den dickeren der zu verbindenden Stdbe wird Muffenteil A hydraulisch
aufgepresst.

(2) Das dem Durchmesser des dickeren Stabes entsprechende Muffenteil B wird unter
Wahl spezifischer Pressparameter auf den dinneren der beiden Stdbe hydraulisch
aufgepresst.

Positionsverbindung

Die Positionsverbindung besteht aus den Muffenteilen A und B (siehe Abschnitte 2.2.1.1
und 2.2.1.2) und einer Gewindestange, einer Positionshilse mit Innengewinde und zwei
Kontermuttern mit Ringspalt zur Kontrolle der Gewindeverspannung. Die verwendeten
Werkstoffe sind in Anlage 3 angegeben.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Muffenteile sowie die (ibrigen Verbindungsmittel sind so zu verpacken, zu transpor-
tieren und zu lagern, dass sie bis zu ihrer Montage auf der Baustelle vor Korrosion,
mechanischer Beschddigung und Verschmutzung geschiitzt sind.

Kennzeichnung und Lieferschein

(1) Die Muffenteile A und B sowie die Verbindungsmitte!l sind mit dem Kennzeichen des
Antragstellers "P" an den in den Anlagen 2 und 3 angegebenen Stellen zu versehen.

(2) Die Kennzeichnung beinhaltet zudem den Muffentyp, das Herstellwerk des Muffen-
ausgangsmaterials sowie dessen Chargenzuordnung.

Wird das Herstellwerk verschilsselt angegeben, so ist eine Liste mit den vollstdndigen
Angaben unter Zuordnung der Schlldssel beim Deutschen Institut fir Bautechnik und den
fremdiuberwachenden Stellen zu hinterlegen.

Aufbringen der Kennzeichnung: Einprdgung mittels Rollenpragewerkzeug
Kennzeichnungsart: Kombination aus Buchstaben und Zahlen
Beschriftung: 4 mm hoch in folgender Reihenfolge:

Antragsteller / Muffentyp / Herstellwerk des Muffen-
ausgangsmaterials / Chargen-Nr.

Beispiel: Peikko/Standardmuffe mit & 10 mm, Muffenteil A /
Herstellwerk Y des Muffenausgangsmaterials /
Charge Nr. 1234: P/SM10A/Y/1234

(3) Der Lieferschein muss vom Hersteller der MODIX-Verbindung mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lédnder gekennzeichnet sein. Werden die Verbindungsteile von einem Zulieferbetrieb
hergestellt, so ist der Uberwachungsbericht fiir diese Produkte dem Hersteller fiir die
Kennzeichnung vorzulegen. Diese Kennzeichnung darf nur dann erfolgen, wen
Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Abschnitt 2.3 erfiillt sin
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2.3
2.3.1

2.3.2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der MODIX-Verbindung mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jeden Hersteller und jeden
Zulieferbetrieb der MODIX-Verbindung mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrofle und einer regeimdaBigen Fremdiber-
wachung einschlieBlich einer Erstprifung der MODIX-Verbindung nach Mallgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung des
Herstellers als auch der Zulieferbetriebe einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden
Produktprifungen hat der Hersteller bzw. Zulieferbetrieb eine hierfiir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb der MODIX-Verbindung ist eine werks-
eigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzuflihren. Unter werkseigener Produk-
tionskontrolle wird die vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb vorzunehmende kontinuierliche
Uberwachung der Produktion der mechanischen Schraubverbindung verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung eingehalten werden.

(2) Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk oder von
Zulieferbetrieben hergestellt werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durch-
zufthren.

(3) Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften des Ausgangsmaterials der Pressmuffen ist

durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102043 des herstellenden Werkes zu
erbringen.

(4) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaBnahmen einschlieBen,
die in den "Grundséatzen fur Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

(5) Die duBeren Abmessungen der Muffenteile A und B sind vor dem Aufpressen an
Zufallsproben mit Hilfe geeigneter Messlehren einer Ja/Nein-Priifung zu unterziehen
(statistische Auswertung nicht erforderlich).

(6) Pro 500 gefertigter Verbindungen (bestehend aus Muffenteil A und Muffenteil B) ist
eine Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte
Verbindung zu prufen.

(7) Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung ist in einem Zugversuch auf ihre Trag-
fahigkeit hin zu untersuchen. Der Versuch ist bestanden, wenn eine der folgenden
Bedingungen erflllt ist:

a) Bruch eines Stabes auB3erhalb der Verbindung

b) Verbindungsversagen (Bruch der Muffe, Abscheren eines Gewindes, Bruch eines
Stabes in der Muffe) oberhalb einer Prifkraft von Fgg)i = 1,3 « Nennstreckgrenzlast

des Stabes = 1,3 » Re Nenn * As,Nenn,Stab
c) Versagen (Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe) bei einer
Bruchkraft unterhalb von Fgg|| aber cberhalb der 1,1fachen Nennstreckgrenzlast der
Stabe, solange die Tragféahigkeit der Verbindung mindestens 95 % der tatsadchlichen
Tragfahigkeit des Stabes und die GleichmaBdehnung bei Hochstlast im Falle von
Verbindungsversagen Agt v mindestens 3 % betragen.
Die tatsachliche Stabtragfahigkeit und die GleichmaBdehnung Agt,v i |
versagensbeteiligten Stab zu bestimmen. /
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Versuchslast
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(8) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontroile sind durch jeden Hersteller und

Nennbruchkraft des Stabes

Nennstreckgrenzkraft des Stabes

Istbruchkraft des Stabes

jeden Zulieferbetrieb aufzuzeichnen
mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-

materials oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den

Anforderungen,

und auszuwerten.

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(9) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der
Fremdiberwachung eingeschalteten

Verlangen vorzulegen.

Uberwachungsstelle vorzulegen.
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbgﬁérde a

Sie sipt

Die Aufzeichnungen miussen
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2.3.3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

(10) Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb der
MODIX-Verbindung unverzlglich die erforderlichen MaBnahmen zur Abstellung des
Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu
handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach
Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum Nachweis der Mangel-
beseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiuberwachung gemaB der im Abschnitt 2.3.2 (4) genannten
Grundsatze regelmdaBig zu Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahriich.

(2) Im Rahmen der Fremdiiberwachung sind Proben fir Stichprobenprifungen zu
entnehmen.

(3) Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzu-
fihrenden Zugversuche geméan des Abschnittes 2.3.2 (7) sind zu kontrollieren.

(4) Die Ermudungsfestigkeit ist laut dem beim DIBt und bei den fremdiberwachenden
Stellen hinterlegten Prifplan zu Uberprifen.

(5) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsicht auf Ver-
langen vorzulegen.

Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

(1) Fur die Anwendung der MODIX-Verbindung gilt DIN 1045-11 sowie die nachstehenden
Bestimmungen.

(2) Es dirfen alle Stabe in einem Querschnitt gestoBen werden (VollstoB3).

(3) Die Lage der MODIX-Verbindung und ihre Abmessung missen in den Bewehrungs-

pldnen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden Voraus-
setzungen erflilbar sein.

Zulassige Beanspruchung
Vorwiegend ruhende Belastung
Die MODIX-Verbindung darf bei Verbindung von Staben mit Durchmesser von 10 bis

32 mm bei vorwiegend ruhender Belastung auf Druck und auf Zug zu 100 % wie ein
ungestoBener Stab beansprucht werden.

Nicht vorwiegend ruhende Belastung
Bei Bemessung nach DIN 1045-11 ist ein Nachweis gegen Ermidung gemaB Abschnitt

10.8 der Norm zu flihren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist flir den Durchmesser-
bereich 10 bis 20 mm eine Spannungsschwingbreite von Acrsk = 85 N/mm?2 flr

N = 2-10° Lastzyklen und fiir den Durchmesserbereich 25 bis 32 mm eine Spannungs-
schwingbreite von Acggk = 75 N/mm?2 flr N = 2-10% Lastzyklen anzunehmen (siehe

DIN 1045-11, Bild 52). Die Spannungsexponenten der Wéhlerlinie sind _m
ki = 3,5 sowie ky = 5 fir N¥ = 107 anzusetzen.
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3.2.3

3.3

3.4

4.1

4.2

Hausler

AuBergewohnliche Belastung

Die MODIX-Verbindung darf auch bei auBergewoOhnlichen Lastfdllen entsprechend den
"Richtlinien fir die Bemessung von Stahlbetonbauteilen von Kernkraftwerken fiir auBer-
gewdhnliche, auBere Belastungen" in der Fassung Juli 1974 einschlieBlich der
"Ergdnzenden Bestimmungen", Fassung November 1975 und bei Anpraillasten nach

DIN Fachbericht 1014 mit den dort fir Stabe zuldssigen Beanspruchungen verwendet
werden.
Achs- und Randabstiande

Fiir die Betondeckung Uber der AuBenkante einer Muffe sowie flr die lichten Abstande
zwischen den AuBenkanten benachbarter Muffen gelten die gleichen Werte wie flur

ungestoBene Stabe nach DIN 1045-11, Abschnitt 6.3 und 12.2.

Die fiir die Montage erforderlichen Abstédnde bleiben davon unberlhrt.

Abbiegungen

(1) Die planmaéaBige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens
5-dg vom Muffenende beginnen (dg = Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

(2) Werden Muffenstabe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2-dg verringert werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Montage

(1) Die Montage der MODIX-Verbindung darf nur durch eingewiesenes Personal nach
schriftlicher Arbeitsanweisung des Herstellers erfolgen. Diese Montageanleitung ist
Bestandteil der Lieferpapiere.

(2) Es sind nur solche Muffenteile zu verwenden, die gemaB Abschnitt 2.3 gekennzeichnet
sind.

(3) Die Gewinde missen sauber und rostfrei sein.

(4) Die koaxiale Lage der zu verbindenden Stdabe muss im Koppelbereich durch Halte-
rungen so gesichert sein, dass kein Biegemoment in den Gewinden entsteht.

(5) Durch geeignete MaBnahmen (z. B. Kunststoffkappe) ist dafir zu sorgen, dass die
Gewinde nicht verunreinigt werden (z. B. durch Zementschlempe). In der Muffe ggf.
vorhandene Fremdk&rper sind vor dem Einschrauben des Anschiussstabs zu entfernen.

(6) Der Anschlussstab ist handfest vollstdndig in den Muffenstab einzuschrauben und mit
dafir geeignetem Werkzeug bis zum SchiieBen des Ringspaltes anzuziehen. Ebenso
miissen bei Positionsmuffen die Funktionsmuttern so weit angezogen werden, bis der
Ringspalt geschlossen ist.

Anzeige an die Bauaufsicht

Der bauliberwachenden Behorde bzw. den von ihr mit der Bauuberwachung Beauftragten
ist die Montage der MODIX-Verbindung anzuzeigen. ;

DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Span
Konstruktion

DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeuﬂ’f”r@na

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204 : 2004

DIN Fachbericht 101:2003-03 Einwirkungen auf Bricken, Technische Regel




Bild 1 : Standardverbindung
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Betonstabstahl, Nenndurchmesser 10 bis 28 mm nach DIN 488
Betonstabstahl, Nenndurchmesser 32 mm nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Bild 2 : Reduzierverbindung
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Betonstabstahl, Nenndurchmesser 10 bis 28 mm nach DIN 488
Betonstabstahl, Nenndurchmesser 32 mm nach allgemeiner bauaufsichtficher Zulassung

Bild 3 : Positionsverbindung
Muffenstab A :] Gewindebolzen [ Anschlufistab B
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Betonstabstah!, Nenndurchmesser 10 bis 28 mm nach DIN 488
Betonstabstahl, Nenndurchmesser 32 mm nach aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

Anlage 1
Peikko Finland Oy MODIX zur gllgemeinen
Voimakatu 3 \/erbindungen bauaufsichtlichen Zulassung
15101 LAHTI Z—1.0-177

Ubersicht Verbindungstypen Nr. onTau

vom 17. November 2008




Bild 4 : Muffenteil A
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Kennzeichung: "P/SM@A/y/xxx'
Tab.1 Standardmuffe SMA
Bezeichnung | BSt M @ D05l @ D[ 13P0p | 1o
[mm] [mm] [mm] |[mm]{ [mm]|[mm]
SM10A 10/M 12 x 1.75 12 18| 52,0 21,0
SM12A 12/IM 16 x 2 15 21| 63,0 26,0
SM14 A 14i{M 18 x 2.5 17 24 72,0{ 30,0
SM16 A i6|M 20 x 2.5 19 27| 80,01 33,0
SM 20 A 20|[M 24 x 3 24 33] 98,01 37,0
SM 25 A 25{M 30 x 3.5 29 411 122,0| 44,0
SM28 A 28|M 36 x 4 34 471 141,01 51,0
SM32A 32i{M 42 x 4.5 37 531 156,0 59,0
Werkstoff S 355 Cnach hinterlegten Angaben
Zulassige Abw eichung fir @ D, nach DIN EN 10278:1999-12
Mafe ohne Toleranzangabe nach DINISO 2768-1:1991-06
Bild 5 : Muffenteil B K
4 i y
/// A
= % - & S
T 07
Kennzeichung: "P/SM@B/y/xxx"
Tab. 2 Standardmuffe SMB
Bezeichnung| BSt M @ DY0s|@ D2 s la |y
[mm] [mm] [mm] |[mm]|[mm]|[[mm]}| [mm]
SM10B 10{M 12 x 1.75 12| 17,5 63 13 1,5
SM 12 B 12[M 16 x 2 15 21| 74,5 18 2,0
SM14B 14iM 18 x 2.5 17y 24 83| 20 2,0
SM 16 B 16{M 20 x 2.5 19 27 92 23 2,0
SM 20 B 20/M 24 x 3 24 33{ 110,56 26 2,0
SM 25 B 25|M 30 x 3.5 29| 41]138,5 32 2,0
SM 28 B 28|M 36 x 4 34| 47| 159 38 2,0
SM32B 32(M 42 x 4.5 37| 83| 179,5] 44,5 2,0
Werkstoff S 355 Cnach hinterlegten Angaben
Zulassige Abw eichung fir @ D, nach DIN EN 10278:1999-12
MaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-1:1991-06
Anlage 2

Peikko Finland Oy MODIX

Voimakatu 3
15101 LAHTI

Verbindungen
Abmessungen

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. ol
vom 17. November 2008




Bild 6 : Positionshiilse Tab.3 Positionshiilse

Bezeichnung| BSt ] & D, I5
P [mm] [mm] [mm] |[mm]
” PM 10 H 10[M 12 x 1.75 17,5| 37,0
PM 12 H 12IM16x 2 21| 48,0
PM 14 H 14IM 18 x 2.5 24| 54,5
PM16 H 16|M 20 x 2.5 27| 60,5
g —H————— T = PM 20 H 20|M 24 x 3 34| 68,5
PM25H 25(M 30 x 3.5 42| 83,0
PM 28 H 28/[M 36 x 4 48} 97,0
“”" PM 32 H 32iM 42 x 4.5 55/ 112,0
Werkstoff 8 355 Cnach hinterlegten Angaben
. a . Zulassige Abw eichung fir @ D, nach DIN BN 10278:1999-12
Kennzemhung. 'P/PM@H/y/>o<>o< MaBe o?me Toleranzar?gabe naéh DIN ISO 2768-1:1991-06
Bild 7 : Kontermutter Tab.4 Kontermutter
I Bezeichnung | BSt M lg I y
5 mm][  [mm] | [mm] [[(mm]]mm]
y 1, PM10F 10[M 12x 1.75 7] 102] 15
[ PM12F 12[M 16 x 2 8 11,9 2
_ X PM 14 F 14][M 18 x 2.5 9] 13,0 2
PM16 F 16({M 20 x 2.5 9; 13,5 2
] 1. = S PM20F 20iM 24 x 3 10| 15,0 2
PM25F 25|M 30x 3.5 12| 17,0 2
L PM 28 F 28|/M 36 x 4 141 19,1 2
~ PM32F 32|M 42 x 4.5 16} 21,2 2
Werkstoff S 355 C nach hinterlegten Angaben
Zuléssige Abw eichung tiir @ D, nach DIN EN 10278:1999-12
Kennzeichung: "P/PMBK/y/xxxx" MaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-1:1991-06

Bild 8 : Gewindebolzen Tab.5 Gewindebolzen

Bezeichnung M
[mm] | [mm]
PM10G M12x 1.75 79
PM12G Mi16x 2 98
/ PM14 G M18x 2.5 111
/ /////////////// PM 16 G M20x 2.5 121
,////,/////, PM 20 G M24x3 136
PM 25 G M 30 x 3.5 161
PM 28 G M36x4 187
PM 32 G M42 x 4.5 214
Werkstoff nach DIN 976, Glite 8.8, blank oder verzinkt
MaRe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-1:1991-06

Anlage 3
Peikko Finl(]nd Oy MOD{X Zur (g]"gemeinen
Voimakatu 3 Verbindungen bauaufsichtlichen Zulassung
15101 LAHTI Z—1.5=-177
Abmessungen Nr- ..................................
vom 17. November 2008




