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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
Nrn. Z2-10.1-135 und Z-10.1-161 vom 28. April 2005.
Der Gegenstand ist erstmals am 2. Februar 1996 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die DurchfUhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfagung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aIIgemelnen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bau
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Best
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt ; ;J
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. %
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ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Lichtbandsystem RODALUX RLL-60/20 besteht aus lichtdurchldssigen, 3 mm oder
4 mm dicken Lichtplatten aus Polymethylmethacrylat (PMMA) bzw. 4 mm dicken Licht-
platten aus Polyethylenterephtalat Glykol (PETG). Die Platten liegen auf bogenférmigen
Aluminiumprofilen (Tragprofilen), die parallel zueinander angeordnet sind, auf und werden
von Aluminiumprofilen (Abdeckprofilen) gegen Windsoglasten gehalten. Die Platten
werden an den Langsréandern jeweils Gber einem Tragprofil gestof3en.

Anwendungsbereich

Das Lichtbandsystem darf als Dach oder als Dachbelichtungsband fur offene oder
geschlossene Bauwerke, fur die die Energieeinsparverordnung nicht gilt, verwendet
werden. Die Platten kénnen zu beliebig langen Lichtbandern tber rechteckigem Grundriss
zusammengesetzt werden.

Die Lichtplatten sind nicht begehbar. Sie sind mindestens normalentflammbar
(DIN 4102-B2).

Die Dachlichtbander sind nicht widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strahlende Warme
nach DIN 4102-7 (weiche Bedachung).

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Das Lichtbandsystem und seine Teile missen den Besonderen Bestimmungen und den
Anlagen dieses Bescheids entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Lichtplatten
Die im Extrusionsverfahren hergestellten Lichtplatten tragen folgende Bezeichnungen:

Hersteller Material Firmenbezeichnung / Dicke der Platte | Anlage
Typ [mm]

Réhm GmbH | Polymethylmeth- | Deglas XT 3

D-Darmstadt |[acrylat (PMMA) | Kompaktplatte 4 4.1
d

Quinn Polymethylmeth- | Quinn XT 3 Zn2

Plastics N.V. |acrylat (PMMA) '

B-Geel 4

Quinn Polyethylen- PETG UVP 4 4.1

Plastics N.V. |terephtalat und

B-Geel Glykol (PETG) 4.3

Die Platten mussen aus Polymethylmethacrylat (PMMA) bzw. Polyethylenterephtalat
Glykol (PETG) bestehen; die Angaben der Anlage 4 bis 6 sind einzuhalten. Es sind
mindestens die Anforderungen der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1, Abschnitt 6

7

22410408

&
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DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, Begriff%f"/\nforder,
und Prufungen
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erflllen (s. hierzu Abschnitt 3.2). Die Platten vom Typ PETG UVP sind beidseitig mit
einem Oberflachenschutz gegen Witterungseinflisse zu versehen.

Die Rezeptur der Formmassen muss mit der Hinterlegung beim Deutschen Institut flr
Bautechnik Ubereinstimmen.

Trag- und Abdeckprofile

Die Tragprofile und die Abdeckprofile missen aus Aluminium EN AW-6060, Zustand T66
nach DIN EN 755-2 bestehen (s. Anlage 2.1 und 2.2).

Die Abmessungen der Profile missen den Angaben in der Anlage 3.1 entsprechen.
Kampfer

Das Auflager am Kampfer (s. Anlage 2.3 und 2.4) wird von den Futterprofilen und
Abdeckwinkeln, die mit Ausnahme des Futterprofils Il aus Aluminium EN AW-6060,
Zustand T66 nach DIN EN 755-2 bestehen missen, gebildet. Das Futterprofil Il muss aus
Polyvinylchlorid ISO 1163-PVC-U, DE, 078-50-23 bestehen.

Die Abmessungen der Bauteile mlUssen den Angaben in der Anlage 3.2 bis 3.4 entspre-
chen.

Dichtung und Randdichtung

Die Dichtung muss aus Ethylen/Propylen-Terpolymer (EPDM) nach DIN 7863 mit einer
Shoreharte von 60 + 5 Shore A nach DIN 53505 bestehen.

Die Randdichtung muss aus Ethylen/Propylen-Terpolymer (EPDM) nach DIN 7863 mit
einer Shoreharte von 70 + 5 Shore A nach DIN 53505 bestehen.

Die Abmessungen der Dichtungen missen den Angaben in Anlage 3.5 entsprechen.
Verbindungsmittel

Das Abdeckprofil ist mit Schrauben und Scheiben EJOT-JA 3-6,5x32-E16 aus
nichtrostendem Stahl gemafl allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-14.1-4,
Anlage 4.2, auf dem Tragprofil zu befestigen (siehe Anlagen 2.1, 2.2 und 2.4).

Die Verbindung zwischen dem Abdeckwinkel |, Abdeckprofil und Tragprofil ist mit
Schrauben und Scheiben SFS SX6-16-5,5x25 aus nichtrostendem Stahl gemafl
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-14.1-4, Anlage 3.87, auszufthren (siehe
Anlage 2.4.1).

Die Verbindung zwischen dem Abdeckwinkel Il, Abdeckprofii und Tragprofil ist mit
Schrauben und Scheiben Zebra Piasta @ 4,2x25 S16 aus nichtrostendem Stahl geman
aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-14.1-4, Anlage 3.26, auszufuhren (siehe
Anlage 2.4.2).

Das Futterprofil Il wird mit Blechschrauben DIN 7976 C-6,3x13-A2 auf dem Tragprofil
befestigt (s. Anlage 2.4.3).

Lichtbandsystem
Das Lichtbandsystem muss aus Produkten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.5 bestehen.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.5 sind werkseitig herzustellen.

Die Trag- und Abdeckprofile sind zueinander passend durch Kaltverformung kreisférmig
vorzubiegen. Als Krimmungsradien missen die in Anlage 4.2 und 4.3 angegebenen
Werte einhalten werden.

Transport und Lagerung

Lagerung der Lichtbandsysteme sowie deren Einzelteile durfen nur nad
Antragstellers ausgeflhrt werden.




Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-10.1-135 vom 11. Juli 2008

2.3.3

2.4
2.41

2.4.11

2412

2413

242

724104.08

Kennzeichnung

Die Bauprodukte gemaf Abschnitt 2.2, einschlieBlich des Lichtbandsystems, oder dessen
Verpackung oder dessen Lieferschein missen vom jeweiligen Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen- Verordnun-
gen der Lander gekennzeichnet werden. AuRerdem sind die Massivplatten wie folgt zu
kennzeichnen:

e Typenbezeichnung der Platte (s. Abschnitt 2.2.1)
e Brandverhalten: "Baustoffklasse siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 zum
Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Ist der Hersteller des Lichtbandsystems nicht auch Hersteller der Lichtplatten, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fur das das Lichtbandsystem verwendeten Platten einer
zulassungsgerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungsgerech-
ten Fremdiberwachung unterliegen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Zertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Lichtplatten nach Abschnitt 2.2.1 mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmalligen Fremduberwachung einschlieRlich einer
Erstprifung der Lichtplatten nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schliellich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Lichtbandsystems eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstprifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.2 bis 2.2.4 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Bauprodukts durch
eine hierfir anerkannte Prifstelle erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Lichtbandsystems nach Abschnitt 2.2.6 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage
einer Erstprofung durch den Hersteller und einer werkseigenen Produktionskontrolle
erfolgen. Fur das Lichtbandsystem gilt der Antragsteller als Hersteller in diesem Sinne.
Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produkte verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalte

o Art der Kontrolle oder Prifung

e Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsm
oder der Bestandteile
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e Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

e Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaRBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden Pri-
fungen durchzufihren:

2.4.2.1 Lichtplatten

Die Formmassen fir die Herstellung der Lichtplatten sind einer Eingangskontrolle zu
unterziehen. Hierzu hat sich der Hersteller der Lichtplatten vom Hersteller der Formmasse
durch Werkszeugnis nach DIN EN 10204 bestatigen zu lassen, dass die gelieferte
Formmasse mit dem in Abschnitt 2.2.1 geforderten Baustoff Gbereinstimmt.

Der Hersteller der Lichtplatten muss mindestens einmal je 300 m produzierter
Plattenlange, mindestens jedoch dreimal arbeitstaglich, folgende Prifungen durchfiihren
bzw. durchfihren lassen:

o Abmessungen

Die Einhaltung der in der Anlage 4.2 und 4.3 angegebenen Dicke ist an mindestens 5
uber die Plattenbreite gleichmaRig verteilten Stellen zu messen; die Plattenbreite I
mindestens einmal je m Plattenlange.

Einzelwerte dlrfen die angegebenen Mindestwerte nicht unterschreiten.
o Biegeversuche

Die Biegeversuche sind entsprechend den Bedingungen der Anlage 5 durchzufihren.
Beim Zeitstandbiegeversuch ist die Biegekraft stofl’frei Uber die volle Probekdrperbreite
aufzubringen. Unter der angegebenen Biegekraft darf kein Einzelwert der
Durchbiegung s groRRer als der angegebene Wert der Durchbiegung nach 0,1 h
Belastungsdauer so, sein. Beim Kurzzeitbiegeversuch muss die Kraft Fg bzw. Fy
gréRer als der in Anlage 5 aufgeflhrte Wert sein.

o Mal&nderung nach Warmlagerung

Die Maflanderung nach Warmlagerung ist entsprechend Anlage 6 zu ermitteln.
Einzelwerte der MaRldnderung dlurfen die angegebenen Héchstwerte nicht
Uiberschreiten.

e Eingefrorene Dehnungen

Bei der Kontrolle an Lichtplatten aus PMMA nach Anlage 7 dirfen bei visueller
Betrachtung (ohne Lupe) keine Oberflachenrisse erkennbar sein.

e Abweichungen von den geforderten Werten

Werden bei den Prifungen der MaRanderung grofiere oder beim Biegeversuch
groBere bzw. kleinere Werte (Kraft Fg bzw. Fy) ermittelt als gefordert sind, kénnen in
der zweiten Stufe die fortgeschriebenen Werte der Produktionsstreuung benutzt
werden, um unter Bertcksichtigung des gro3en Stichprobenumfangs den 5 % Quantll-
wert bzw. den 95 %-Quantilwert zu bestimmen. Der Quantilwert darf nicht k 5
groer als der jeweils geforderte Wert sein, sonst muss das Bauteil als nig At b@g | hbar\;@%
ausgesondert werden. Der k-Wert zur Berechnung der Quantnwergé da \
genannten Fallen zu k = 1,65 angenommen werden.

724104.08
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Aluminium-, EPDM- und PVC-Bauteilen

Die Materialien zur Herstellung der Bauteile sind einer Eingangskontrolle zu unterziehen.
Hierzu hat der Verarbeiter sich vom Hersteller durch ein Werkszeugnis geman
DIN EN 10204 bestatigen zu lassen, dass die gelieferten Baustoffe mit den in Abschnitt
2.2.2 bis 2.2.4 geforderten Baustoffen Ubereinstimmen.

Der Hersteller der Bauteile muss mindestens dreimal arbeitstaglich die Einhaltung der in
den Anlagen angegebenen Abmessungen kontrollieren.

Lichtbandsystem

Alle Bauteile, die zum Lichtbandsystem gehéren, muissen vom Hersteller des
Lichtbandsystems einer Eingangskontrolle unterzogen werden. Dabei ist zu kontrollieren,
ob die verwendeten Bauprodukte den Anforderungen des Abschnitts 2.2 gentigen und ein
U-Zeichen aufweisen.

Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstprifung sind die im Abschnitt 2.2.2 bis 2.2.4 genannten Produkt-
eigenschaften zu prifen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk der Lichtplatten ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig, mindestens zweimal jahrlich, zu Uberprifen.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Lichtplatten durchzuftinren,
sind Proben fur Prifungen gemall Abschnitt 2.4.2.1 zu entnehmen und zu prifen und
kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Der Nachweis der Standsicherheit ist im rechnerischen Versagenszustand und im
Gebrauchszustand zu fuhren.

Bei Ausfuhrung und Anordnung der Lichtplatten nach Abschnitt 2.2.1 im Lichtbandsystem
sowie Anlagen 1 bis 4 durfen die Werte in Anlage 4 fur den Nachweis von Einwirkungen
aus Schnee- und Windlasten verwendet werden. Die Einwirkungen aus Eigenlast der
Lichtplatten kénnen vernachlassigt werden.

Der Nachweis der Aluminiumkonstruktion, bestehend aus dem Tragprofil, dem
Abdeckprofil, deren Befestigung sowie der Unterkonstruktion (z. B. Zusatzprofile,
Befestigungswinkel), ist im Einzelfall zu fuhren. Das Abdeckprofil, dessen Verbindung mit
dem Tragprofil sowie die Verbindung zwischen Abdeckprofil und Abdeckwinkeln ist bei
Ausfuhrung nach Anlage 2.1 bis 2.4.3 fur die Bemessungswerte nach Anlage 4.2 und 4.3
nachgewiesen.

Die Auflager der Tragprofile missen gegen horizontale Verschiebung ausreichend aus-

gesteift sein; anderenfalls ist die Verschiebung der Auflager bei der Bogenberechnung zu
berUcksichtigen
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3.2 Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit

3.2.1 Bemessungswerte der Einwirkungen
Die charakteristischen Werte der Einwirkungen aus Wind- und Schneelasten sind
DIN 1055-4 bzw. DIN 1055-5 zu entnehmen.
Die Teilsicherheitsbeiwerte v sind DIN 1055-100 zu entnehmen.

Die Berlcksichtigung der Lasteinwirkungsdauer erfolgt in Abhéangigkeit von der Einwir-
kung durch den Umrechnungsfaktor | (siehe Anlage 4.1). Der Umrechnungsfaktor n ist,
abweichend von DIN 1055-100, anstatt den Bemessungswiderstanden den Einwirkungen
zuzuordnen.

Die mittlere Windlast ist der aus der zeitlich gemittelten Windgeschwindigkeit zugehérige
Geschwindigkeitsdruck.

Die Béenwindlast ergibt sich aus dem Béengeschwindigkeitsdruck.
Werden die Lichtbdnder mit einem Auflagerwinkel o <45° (Anlage 1) in Dachern mit
Dachneigungen < 20° eingebaut, so durfen die negativen Winddrucklasten (Windsog-
lasten) vereinfacht auf die Lichtbandflache wirkend mit konstantem Beiwert c, angesetzt
werden.

W=GC -4
Der Staudruck q ist DIN 1055-4 zu entnehmen.

Der Beiwert ¢, ist entsprechend der Lage und der Art der Uberdachung zu wahlen. Fur
geschlossene Gebaude, bei denen die Lichtbander im BereichH, | oder N nach
DIN 1055-4:2005-03 (Abschnitt 12.1.3 bis 12.1.7) eingebaut sind, betragt der AuRen-
druckbeiwert ¢, = -0,7.

Werden die Lichtbander mit einem Auflagerwinkel o <45° im First von Sattel- oder
Walmdachern (Bereich J oder K nach DIN 1055-4:2005-03, Abschnitt 12.1.5 bzw. 12.1.6)
mit Dachneigungen > 10° eingebaut, so ist fur geschlossene Gebaude ¢, = -1,2 und fur
freistehende Décher ¢, = -2,0 zu wahlen.

Der Innendruck bei geschlossenen und seitlich offenen Baukérpern ist nach DIN 1055-4
anzusetzen.

Beim Einbau der Lichtbdnder entsprechend den vorgenannten Bedingungen kann eine
Winddruckbeanspruchung (Auflast) als gleichzeitig mit der Schneelast wirkend
vernachldssigt werden.

Wird von den genannten Bedingungen abgewichen oder werden die Lichtbander in den
Bereichen F, G, L oder M nach DIN 1055-4:2005-03 (Abschnitt 12.1.3 bis 12.1.7)
eingesetzt, so sind die speziellen bzw. héheren Belastungen (Einwirkungen) in geeigneter
Weise zu ermitteln und der Berechnung zugrunde zu legen. Solche Dachlichtbander fallen
nicht in den Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.
3.2.2 Nachweise
Bei den Nachweisen ist von Teilsicherheitsbeiwerten auszugehen.
Es ist zwischen folgenden Lastfailen zu unterscheiden:
- Sommerlastfall y
- Winterlastfall 7

Im Sommerlastfall dirfen bei voller Warmeeinwirkung aus der Temperagﬂr die W,
nach DIN 1055-4 auf 60 % reduziert werden. g

3.2.2.1 Tragfahigkeit
Es ist zu erflllen:
N\\gxu\_ - it
Edr] < Rd TS e
mit
Ban =7 - Ex/m
und

Z24104.08
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Ra = R/ ymr
Die vye-fachen Einwirkungen E;x aus Schnee- und Windlasten werden unter Berlck-
sichtigung der Umrechnungsfaktoren n, die werkstoffbedingte Einflisse aus Lastdauer,

Temperatur- und Umgebungsbedingungen erfassen, den Bemessungswidersténden Ry
gegenlbergestellt.

Die Einwirkungen aus Eigenlast kénnen vernachlassigt werden.

Die Umrechnungsfaktoren n in Abhéngigkeit von der Lastdauer und vom Lastfall sind in
Anlage 4.1 angegeben. Die Bemessungswiderstiande Ry sind den Anlagen 4.2 und 4.3 zu
entnehmen.

Gebrauchstauglichkeit
Der Nachweis der Gebrauchstauglichkeit ist im Tragfahigkeitsnachweis enthalten.

Brandschutz

Die Lichtplatten sind mindestens normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1). Sie sind darUber hinaus schwerentflammbar (Baustoffklasse B1 nach
DIN 4102-1), wenn hierfir der Nachweis durch eine allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung oder ein allgemeines bauaufsichtliches Prufzeugnis erbracht ist und die darin
hinsichtlich des Brandverhaltens geltenden Randbedingungen eingehalten sind.

Dachlichtbander mit Lichtplatten gemaf Abschnitt 2.2.1 sind nicht widerstandsfahig gegen
Flugfeuer und strahlende Warme nach DIN 4102-7 (weiche Bedachung).

Waiarmeschutz

Zu den warmeschutztechnischen Eigenschaften wurde keine Leistung festgestelit.
Werden an die Lichtbander Anforderungen zum Warmeschutz und zur Energieeinsparung
gestellt, so sind weitere Untersuchungen erforderlich.

Schallschutz

Fur die Anforderungen an den Schalischutz gilt DIN 4109 (Schallschutz im Hochbau).
Werden an die Lichtbander Anforderungen an den Schallschutz gestellt, sind weitere
Untersuchungen erforderlich.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeine Einbaubestimmungen

Das Lichtbandsystem darf nur von Firmen eingebaut werden, die die dazu erforderliche
Erfahrung haben.

Das Lichtband darf zu Montagezwecken von Einzelpersonen nur mit Hilfe von quer zur
Spannrichtung ber den Tragprofilen verlegten Laufbohlen betreten werden.

Der Hersteller des Lichtbandes hat die Montagefirmen davon zu unterrichten, dass sie
den Zusammen- bzw. Einbau des Lichtbandes nur nach dessen Anweisungen und
entsprechend den Bestimmungen dieses Bescheides vornehmen dirfen.

Kénnen die Lichtbander planmaRig mit chemischen Substanzen in Kontakt kommen, so
ist die Bestandigkeit der Lichtplatten gegen die Chemikalien zu Uberpriifen.

Montage

Bei der Montage werden die Lichtplatten auf die vormontierten Trag- und Futterprofile
(einschliellich der Dichtungen) aufgelegt. Die Platten missen an den L&ngsrandern Uber
jedem Tragprofil gestolen werden; die Auflagerbreite muss dabei mindestens 19 mm
bzw. 22 mm betragen (s. Anlage 2.1, 2.2, 4.2 und 4.3). Fur die Platten entstehen so in
Querrichtung Einfeldsysteme mit einem Unterstiitzungsabstand von hdchste&s« FOEm)
bzw. 1000 mm. e

4
Uber jedem Trag- und Futterprofil werden die Platten durch Abdeckpr?ffile mi
!

Dichtungen bzw. durch Abdeckwinkel gegen abhebende Krafte gesichert. 7

i
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An den Kampfern mussen die Lichtplatten auf einer Lédnge von mindestens 32 mm bzw.
36 mm zwischen Abdeckwinkel und Tragprofil sowie Futterprofil verschieblich gehalten
werden (s. Anlage 2.4).

Fur die Verbindungen der Aluminiumprofile dirfen nur Verbindungsmittel nach Abschnitt
225 verwendet werden. Die Verbindungen des Lichtbandsystems mit der
Unterkonstruktion sind gemaf statischer Berechnung vorzunehmen.

An die Elemente seitlich anschlieRende Bauteile wie z. B. Giebelabschliisse und
Kopfstiicke durfen nicht kraftschitissig verbunden sein, um die Verformung der Bogen
nicht zu behindern.

Das Lichtbandsystem ist so einzubauen und am Nachbarbauteil anzuschlieen, dass
Feuchtigkeit nicht durchdringen kann und Warmebricken vermieden werden. Diese
Details sind im Einzelfall zu beurteilen.

Ubereinstimmungsbestitigung

Die Firmen, die die Lichtbandsysteme einbauen, mussen fir jedes Bauvorhaben eine
Ubereinstimmungsbestatigung ausstellen, mit der sie bescheinigen, dass die von ihnen
eingebauten Lichtbandsysteme sowie deren Einzelteile den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung entsprechen. Diese Erklarung ist in jedem
Einzelfall dem Bauherrn vorzulegen und von ihm in die Bauakte mit aufzunehmen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhaltung und Wartung

Bei der Wartung der Lichtbander gilt fur die Begehbarkeit der Abschnitt 4.1 sinngemaR.

Im Rahmen der Zustandskontrolle der Lichtbander durch den Bauherrn sind nach
4 Jahren und dann im Abstand von 2 Jahren die Lichtplatten auf ihren duRReren Zustand
zu Uberprufen. Werden Risse oder starke Verfarbungen festgestellt, ist in Abstimmung mit
dem Antragsteller ein Sachverstandiger hinzuzuziehen.
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— Abdeckprofil

/ ______ Lichtplatte

Tragprofil

=X
[4y]
8
=
I N _N
PaRstiick \‘\F\—“-‘D\\ I
o
©
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a.p : Abstand der Aluminiumprofile j
l.e ; Breite der Lichtplatten
Roelofsen GmbH Anlage 1
Lichtbandsystem . L
Flutstralle 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Ubersicht Zulassung Nr. Z-10.1-135
D - 47533 Kleve vom 11. [uli Zo08
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s. Anlage 4

Schrauben

EJOT-JA 3-6,5x32-E16
Zul.-Bescheid Nr..Z-14.1-4
Anlage 4.2

e =s.Anlage 4

/—— Abdeckprofil
et

Dichtung

R0082042031

[
AAA ANVANVANN
* NI
Lichtplatte
i \ - Tragprof
; Do,
N\
+— zusatzliches Tragprofil
? gemal statischer
Berechnung
Roelofsen GmbH Anlage 2.1
Lichtbandsysteme
FlutstralRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Zusammenstellung Bogenprofile | zylassung Nr. Z-10.1-135

D - 47533 Kleve

SchnittA-A , o
vom 1. ]U\l 200

8
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s. Anlage 4

R0O082042032

—————— Schrauben

EJOT-JA 3-6,5x32-E16
Zul.-Bescheid Nr.:Z-14.1-4
Anlage 4.2

e =s. Anlage 4

/ Abdeckprofil

Al-Flach —
20x5 mm /~ Dichtung
Lichtplatte
_________________________________ — T fil
P s T == = ragprofi
[} i1
k | 5
bt | 11
:.EIIIIZIZZIZZI:j:ZIIZZIZZIZZZZ‘L;\__
zusatzliches Tragprofil
gemafd statischer
alternativ Berechnung
Randdichtung
alternativ
Randsttick
Lichtplatte
Roelofsen GmbH ) Anlage 2.2
Lichtbandsysteme
FlutstraRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Zusammenstellung Bogenprofile | zulassung Nr. 2-10.1-135

D - 47533 Kleve

SchnittD-D

vom T1. JU[I 2008
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Lichtplatte

Abdeckwinkel |
Schnitt B-B E Y ’

Dichtung

Anzahl, Artund Lage —————\
der Befestigung nach

gesonderter statischer

Berechnung

Schnitt E-E

! Tragprofit
I :/_‘*

Auflagerzarge Futterprofil |

ik

&

——

—= a

T |

-—I 100 ‘-— 3

-
siehe Anlage 4

Anordnung und Befestigung Futterprofil

Roelofsen GmbH Anlage 2.3.1
Lichtbandsystem
FlutstraRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Auflager Zulassung Nr. Z-10.1-135
Schnitte B-BundE - E i

D - 47533 Kleve vom 11 Julu 2008
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Auflagerzarge ——

Auflagerzarge

RO082042033

— Lichtplatte

-—— Abdeckwinkel 1|
durchlaufend

Futterprofil |l

zwischen den Tragprofilen

L— Abdeckwinkel Il

Futterprofil Il ——— ' sserur?*ggbohrung
durchiaufend / :

i

1

ot

Roelofsen GmbH
Flutstralle 37
Industriegebiet 2

D - 47533 Kleve

Lichtbandsystem Anlage 2.3.2

Rodalux RLL - 60/20 . L
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Auflager
Schnitte B - B Zulassung Nr. Z-10.1-135

(alternativ) vom 1. ]U i 2008
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Abdeckprofil

Dichtungen

Lichtplatte s Schrauben und Scheiben a)

Schrauben und Scheiben b)

Tragprofil

Anzahi, Artund Lage —
der Befestigung nach P
gesonderter statischer ~
Berechnung

\——*" Abdeckwinkel |

durchlaufend

A\
; \-— Futterprofil |
oy,

Schrauben und Scheiben:

a) EJOT- JA3-6,5x32-E16
Zulassungsbescheid
Z-14.1-4 Anlage 4.2

b) SFS SX6-16-5,5x25
Zulassungsbescheid
Z-14.1-4 Anlage 3.87

Roelofsen GmbH Anlage 241
Lichtbandsystem
Flutstrake 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Auflager Zulassung Nr. Z-10.1-135
Schnitt C-C i
D - 47533 Kleve vom 11. Juli 2008




Abdeckprofil

Dichtungen

Lichtplatte

Tragprofil

Anzahl, Art und Lage
der Befestigung nach
gesonderter statischer
Berechnung

Auflagerzarge

Schrauben und Scheiben:

a) EJOT- JA3-6,5x32-E16
Zulassungsbescheid
Z-14.1-4 Anlage 4.2

b) Zebra Piasta @ 4,2 x 25 $16
Zulassungsbescheid
Z-14.1-4 Anlage 3.26

—— Futterprofil Il

RO082042002

Schrauben und Scheiben a)

Schrauben und Scheiben b)

Abdeckwinkel ||
durchlaufend

2wischen denfTragprofite

Roelofsen GmbH
Flutstralle 37
Industriegebiet 2

D - 47533 Kleve

Lichtbandsystem
Rodalux RLL - 60/20

Auflager
Schnitt C-C
(alternativ)

Anlage 24.2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-10.1-135

vom 11 IUI{ 2008




Abdeckprofil —
Dichtungen

Lichtplatte

Tragprofil -~

der Befestigung nach
gesonderter statischer
Berechnung

Anzahl, Atund Lage —— " N

R0082042001

Schrauben und Scheiben a)

Schrauben b)

JARRN N
N

Auflagerzarge ——— Abdeckwinkel IlI
Entwasserungsbohrung
L— Futterprofil Il
durchlaufend
Schrauben und Scheiben:
a) EJOT- JA3-6,5x32-E16
Zulassungsbescheid
Z-14.1-4 Anlage 4.2
b) Blechschraube ,??
DIN 7976 C- 6,3 13 - A2
» }
Roelofsen GmbH Anlage 24.3

Flutstralle 37
Industriegebiet 2

D - 47533 Kleve

Lichtbandsystem
Rodalux RLL - 60/20 . L
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Auflager
SchnittC-C

(alternativ)

Zulassung Nr. Z-10.1-135
vom 11. JU li 2008




R0O082042029
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! Al N
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|
©
=216
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>60 — ’
Tragprofil
s 260 e
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Detail "A"
0
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Malle ohne Toleranzangaben:

— 4,20+-0,15

Toleranzen nach EN 755 -9 e = 56
Roelofsen GmbH Anlage 341
Lichtbandsystem
FlutstraRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Bogenprofile Zulassung Nr. Z-10.1-135
Querschnitte

D - 47533 Kleve

vom 11 ]U\l 2008




Abdeckwinkel |

RO08204Z035

EN AW-6060
Zustand T 66
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o
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Futterprofil | e 94 e
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=
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Male ohne Toleranzangaben:
Toleranzen nach EN 755 - 9

— 120 ——

o
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e

Roelofsen GmbH
Flutstralle 37
Industriegebiet 2

D - 47533 Kleve

Lichtbandsystem
Rodalux RLL - 60/20

Abdeckwinkel | und Futterprofil |
Querschnitte

Anlage 3.2
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z2-10.1-135
vom T11. ]Ull 2008




Abdeckwinkel Il

RO082042036

0
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]
EN AW-6060 RO5 —s 3 AN
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Mafie ohne Toleranzangaben:
Toleranzen nach EN 755 -9
Futterprofil Il

SO 1163-PVC-U,DE,078-50-23

| N
—
——— 24
Roelofsen GmbH Anlage 3.3
Lichtbandsystem
FlutstraRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Abdeckwinkel Il und Futterprofil Il | zylassung Nr. Z-10.1-135

D - 47533 Kleve

Querschnitte

vom 11. :[U\f 2008
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— 50
Abdeckwinkel 1] 0 07
EN AW-6060 | 7 “
Zustand T 66 75 —J| Vs Bohrrille 0,3 x 90° S 1
‘ Y4
—
_ 4 I |
§ 3 3
? i
Futterprofil Il 53,5 —
EN AW-6060 RS T
Zustand T 66 < ) 18 ha
R ! |
— }=213
- I y!
S © & :
L 0,6 rall %
W o
— F 63| |
Bohrrille 0,3 x 90° M
— > 13
Mafe ohne Toleranzangaben:
Toleranzen nach EN 755 - 9
Roelofsen GmbH ) Anlage 34
Lichtbandsystem
FlutstraRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Abdeckwinkel Il und Futterprofil Il | zylassung Nr. Z-10.1-135
Querschnitte .
D - 47533 Kleve vom 11. Juli Zoo8




Dichtung

EPDM nach DIN 7863
Hérte (60 + 5) Shore A
nach DIN 53505

Randdichtung

EPDM nach DIN 7863
Harte (70 £ 5) Shore A
nach DIN 53505

4,0 | = o
52 .
| e 10 ~—— ——
- G— L<~3

R0082047038

Roelofsen GmbH
Flutstralle 37
Industriegebiet 2

D - 47533 Kleve

Lichtbandsystem
Rodalux RLL - 60/20

Dichtungsprofile
Querschnitte

Anlage 3.5
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-10.1-135
vom 11 JU'I 2008
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Einwirkung aus
Lastfall Wind Schnee
. ) . verdnderliche aulergewdhnliche
Béenwind mittlerer Wind Einwirkung Einwirkung

Sommer 0,60 0,60 —

Winter 0,95 0,95 0,60 0,70

Tabelle 1 Umrechnungsfaktoren 1
fiir Lichtplatten aus PMMA

Einwirkung aus
Lastfall Wind Schnee
. . . veranderliche | auliergewdhnliche
Béenwind mittlerer Wind Einwirkung Einwirkung
Sommer 0,60 0,60 —
Winter 0,90 0,90
Tabelle 2 Umrechnungsfaktoren 7
fur Lichtplatten aus PETG
Warmedehnzahl
o =70 10° K"
Roelofsen GmbH Anlage 4.1
Lichtbandsystem
Flutstralle 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Um\;s;:\rzgggsrflazl;tﬁren L Zulassung Nr. Z-10.1-135
D - 47533 Kleve vom ’H.“Ju\i 2008
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Zeitstandbiegeversuch (0,1 h) und Kurzzeitbiegeversuch siehe DIN EN ISO 899 - 2 bzw. DIN EN I1ISO 178

F
Probekérper ‘LJ;/
ﬁ\\ 1

b |
/ i |
T AT
r2 o ~
l | '
— L =
— ! =
Prifbedingungen :
- Normalklima DIN EN I1SO 291 - 23/50, Klasse 2
- Plattenaufienseite in Druckzone
- Probekérperdicke Plattendicke h mm
- Probekdrperbreite b = 50 mm
- Probekérperiange b = 80 mm
- Auflagerabstand L = o4 mm
- Radien PoTy = (5+0,1) mm
ry = (5+£0,1) mm
Anforderungen :

bei Zeitstandversuchen :

- Priifkraft F in N siehe Tabelle

- Hochstwert der Durchbiegung s 4 in mm nach 0,1 h Belastungsdau

bei Kurzzeitversuchen :
- Prifgeschwindigkeit Vo=

- Mindestkraft

1% Randfaserdehnung pro Minute

Fg in N (bei PMMA) siehe Tabelle

. Fm in N (bei PETG UVP) siehe Tabelle

Baustoff Solldicke | L F So,1 Fg bzw. Fy
(mm)
PMMA 3 70 60 45 0,80 450
4 90 80 60 1,05 590
PETGUVP =~ 4 80 64 98 1,09 675
*) s. Anlage 4
Roelofsen GmbH . Anlage 5
Lichtbandsystem
Flutstraiie 37 Rodalux RLL - 60/20 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 Zeitstandbiegeversuch Zulassung Nr. Z-10.1-135
Kurzzeitbruchversuch

D - 47533 Kleve vom 11, ]uh 2008
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Malianderung nach Warmlagerung

Extrusionsrichtung
et B Probekérpermalie :

E Dicke : Plattendicke h mm
! Breite : b = siehe Tabelle mm
’ Lange © | =siehe Tabelle mm

. i ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ 5 l.o= Lange | vor Warmlagerung mm
i In= Lange | nach Abklhlung  mm
|
|
|
I

Prifbedingungen :

- Warmlagerung in Warmeschrank mit zwangslaufiger
Durchliftung nach DIN 50011 Teil 1
- vor und nach Warmlagerung Normalklima DIN EN SO 291 - 23/ 50, Kiasse 2

- Warmlagertemperatur ~ siehe Tabelle

- Warmlagerdauer 1h

- Abkiihldauer 1h

- Mef3genauigkeit 0,1 mm
Anforderung :

d= —0=lh 460 (%)
l.o
Plattentyp / Hersteller Solidicke b I dl Temperatur
Quinn XT / Quinn Plastics N.V. 3 150 140 3,1 140° + 3°
4 200 180 2,0 140° + 3°
DEGLAS XT, Kompaktplatte / Réhm GmbH 3 150 140 2,6 140° £ 3°
4 200 180 3,4 140° + 3°
Quinn PETG UVP / Quinn Plastics N.V. 4 200 180 0,2 70° +3°
Roelofsen GmbH i Anlage 6
Lichtbandsystem
FlutstraRe 37 Rodalux RLL - 60/20 zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Industriegebiet 2 MaRanderung nach Zulassung Nr. Z-10.1-135
Warmlagerung .
D - 47533 Kleve vom 711 ‘Jull 2008




R0082042015

- g6 — = Glasschale mit

‘ geschliffenem
Rand (Petrischale)

| Prifmedium

|- 15 o]

Probekérper ——
Mindestlange und -breite ; 200 mm

Prifbedingungen :

-Normalklima DIN EN 1SO 291 - 23/ 50, Klasse 2
-Prifmedium: Ethylacetat (Essigséureethylester)
-Prifmenge : 0,2 ml

-Prifdauer : 1 h

Prifung :

Prufflache mit destilliertem Wasser reinigen.
Das Prufmedium mit Pipette aufbringen und

mit Glasschale abdecken.

Anforderung :

Roelofsen GmbH Lichtbandsystem Anlage 7

Rodalux RLL - 60/20 . .
Flutstralle 37 PMMA zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Industriegebiet 2 Priifung mit Zulassung Nr. 2-10.1-135
riBauslosendem Medium :
D - 47533 Kleve vom 11. ]u\n 2008




