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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteiit.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ko&nnen nachtraglich ergdnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkemntnisse dies erfordern.




Z32520.08

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 3 von 8 | 15. November 2008

Z-13.5-130
I1. BESONDERE BESTIMMUNGEN

i Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand
Die VBT-Kunststoffhilirohre VBT-PD "Plastic Duct" sind Hillrohre aus Polypropylen, die als
Spannkanal in Spannbetonbauteilen fir Spannglieder aus Spanndrahtlitzen mit
nachtraglichem Verbund verwendet werden. Es sind runde Hillrohre mit Nennweiten
58 mm, 76 mm, 100mm, 115mm wund 130mm und deren Verbindungsteile
(Kopplungen) zugelassen. Die Hillrohre haben zylindrisch (nicht wendelférmig)
umlaufende Profilierungen.
Die Kopplungen flir die runden Hilirohre bestehen aus einem AuBengewinde auf einer
Seite eines Hullrohrabschnittes und einem Innengewinde auf der anderen, entsprechend
aufgeweiteten Seite. Zur Herstellung der Kopplung werden Hillrohrabschnitte ineinander
geschraubt und dabei mit einem Dichtring abgedichtet. Die Hullrohre sind mit und ohne
Injektions- bzw. Entliftungsanschluss zugelassen.
Die Abmessungen der Hiillrohre und Kopplungen sind in der Anlage 1 zusammengestellt.

1.2 Anwendungsbereich
Die runden Hullrohre sind fiir die Herstellung von Baustellen-Spanngliedern anzuwenden.
Die Hullrohre werden mittels der Kopplungen auf der Baustelle zusammengefligt und vor
dem Betonieren (Anwendungsfall Voll) oder nach dem Erharten des Betons
(Anwendungsfall Leer) mit dem Spannstahl gefullt.

2 Bestimmungen fir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
Es sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und den Technischen Lieferbedingungen,
in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Hullrohre und Kopplungen
mit den zuldssigen Toleranzen angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Liefer-
bedingungen sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und
der Uberwachungsstelle hinterlegt. Die Technischen Lieferbedingungen bestehen aus der
Materialspezifikation des Polypropylens, den Werkstattzeichnungen der Hullrohre mit
Toleranzen und der Priifanweisung fir VBT-Kunststoffhilirohre.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
Die Herstellung der Hillrohre erfolgt mit dem Extrudierverfahren.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung
Die runden Hullrohre sind in geraden Stlicken von ca. 6 m Ldnge zu transportieren.
Die Huillrohre sind ausreichend witterungs- und UV-bestandig, um auf der Baustelle bis
zum Einbau im Freien gelagert zu werden. Spezielle SchutzmaBnahmen sind nicht
erforderfich.

2.2.3 Kennzeichnung

Jeder Lieferung von Hillrohren und Kopplungen ist ein Lieferschein mitzugeben, aus dem
u.a. hervorgeht, fir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind und von welchem
Werk sie hergestellt wurden. Der Lieferschein und die Verpackungen miissen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Ldnder gekennzeichnet werden. Die Kennwfztm&@g%darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt smd 5
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Hulirohr und Kopplungen) mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den Technischen
Lieferbedingungen muss flr jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremd-
Uberwachung einschlielich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaBgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung, einschlieB-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen, hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten. Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der
Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolie

2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitt
2.3.2.2 aufgefiihrten MaBBnahmen einschlieen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-

werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

—  Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-

Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen

vorzulegen.

Bei ungenltgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen

MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen

nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden

ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und

zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzlglich

zu wiederholen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation iber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten d

Mitarbei
~  Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals, o
- Nachweis der regelmédBig durchgeflhrten Schulungen,
- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

~  Kontroll- und Ablagesystem.
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2.3.2.2

2.3.3

3.1

3.2

3.3

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fiir die ausfihrende Firma, die mindestens folgendes
umfasst:

-~ Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Zulassungsgegenstandes,
- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fur Montage- und Vorspannprozesse sowie das Einpressen,
~  Angaben zum SchweiBen im Bereich der Hillrohre,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitatssicherungsplant

~  Schulungsprogramm fiir das mit den Arbeiten betraute Baustellenpersonal?.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfiillen, gelten sie fiir den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.
Prifungen

Prifungen sind gemdaB der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Priifan-
weisung flir VBT-Kunststoffhlllrohre durchzufihren. AuBerdem muss der Nachweis der

Materialeigenschaften durch ein Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 102043 erbracht
und an mindestens 5% bzw. zwei Hullrohren einer Charge an beiden Enden der Hdillrohre
die MaBhaltigkeit Gberprift und dokumentiert werden.

Dariber hinaus ist jedes Hillrohr mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf grobe Fehler nach
Augenschein zu uUberprifen (hiertber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).
Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontroile durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzuflihren
und mussen auch Proben flr Stichprobenprifungen enthommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fur Entwurf und Bemessung von Bauteilen, die mit Spanngliedern mit nachtrdglichem
Verbund mit Hillrohren aus Kunststoff vorgespannt sind, gilt DIN 1045-14 oder
DIN-Fachbericht 1025 sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Bewehrung zur Beschrankung der Rissbreite

Die Spannglieder, welche in den Hillrohren aus Kunststoff verlegt wurden, dirfen nicht
als Bewehrung zur Beschrankung der Rissbreite angerechnet werden.

Nachweis gegen Ermiidung

Beim Nachweis gegen Ermidung nach DIN 1045-14, Abschnitt 10.8  oder

DIN Fachbericht 102>, Abschnitt 4.3.7 diirfen die Spannglieder, welehe in den Hullrohren
aus Kunststoff verlegt wurden, nicht angerechnet werden. , T,
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3.4

3.5

Dehnungsbehinderung der Spannglieder

Die Spannkraftveriuste im Spannglied dlrfen in der Regel in der statischen Berechnung
mit einem mittleren Reibungskennwert py = 0,14 und einem ungewollten Umlenkwinkel
k = 0,3°/m ermittelt werden. Der Reibungskennwert p kann bei einem schnellen
Aufbringen der Vorspannkraft sowie bei erhohten Temperaturen den Wert von | = 0,14
Ubersteigen. Die Abhdngigkeit des Reibungskennwertes von der Temperatur und vom
zeitlichen Ablauf des Vorspannens bedingt, dass die Vorspannarbeiten und Kontroll-
maBnahmen mit besonderer Sorgfalt auszuflithren sind.

Der angegebene ungewollten Umlenkwinkel k gilt nur unter der Voraussetzung, dass die
Spannstéhle zum Zeitpunkt des Betonierens bereits in den Kunststoffhillrohren liegen.
Bei Spanngliedern, bei denen die Spannstahilitzen erst nach dem Betonieren eingebracht
werden, gelten die angegebenen Werte k nur bei entsprechender Aussteifung der
Hiullrohre wahrend des Betonierens, z.B. durch PE- bzw. PVC-Rohre, oder bei Verwendung
verstarkter Hullrohre in Verbindung mit geringeren Unterstltzungsabstanden.

Kriimmungsradien der Spannglieder im Bauwerk
Die im Folgenden angegebenen Kriimmungsradien dirfen nicht unterschritten werden.

Tabelle 1 Spannglieder aus Spannstahl St 1570/1770 mit runden Hillrohren:

VBT Anzahl und Typ Litzen mit einer min R [m]
Hullrohr Nennfestigkeit fo, = 1770 N/mm?
Typ
58 7 x0,60" (140 mm?2) 4,6
76 12 x 0,60" (140 mm2) 6,0
100 15x 0,60" (140 mm?2) 6,2
100 19 x 0,60" (140 mm?2) 7,3
100 22 x 0,60" (140 mm?2) 8,2
115 27 x 0,60" (140 mm?) 8,9
130 31 x0,60" (140 mm?2) 9,2
130 37 x0,60" (140 mm?2) 10,5
58 7 x0,62" (150 mm?) 4,9
76 12 x 0,62" (150 mm?) 6,4
100 15x 0,62" (150 mm?2) 6,5
100 19 x 0,62" (150 mm?2) 7,7
100 22 x0,62" (150 mm?2) 8,7
115 27 x 0,62" (150 mm?2) 9,4
130 31x0,62" (150 mm?2) 9,7
130 37 x0,62" (150 mm2) .= 11,2
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4.1
4.1.1

Tabelle 2 Spannglieder aus Spannstahl St 1660/1860 mit runden Hullrohren:

VBT Anzahl und Typ Litzen mit einer min R [m]
Hillrohr Nennfestigkeit fx = 1860 N/mm?2
Typ
58 7 x 0,60" (140 mm?2) 4,7
76 12 x 0,60" (140 mm?2) 6,1
100 15 x 0,60" (140 mm?=) 6,3
100 19 x 0,60" (140 mm?2) 7,5
100 22 x 0,60" (140 mm?2) 8,4
115 27 x 0,60" (140 mm?=) 9,1
130 31 x 0,60" (140 mm?2) 9,5
130 37 x 0,60" (140 mm?) 10,8
58 7 x 0,62" (150 mm?2) 5,0
76 12 x 0,62" (150 mm?2) 6,5
100 15x 0,62" (150 mm?2) 6,7
100 19 x 0,62" (150 mm2) 7,9
100 22 x 0,62" (150 mm?2) 8,9
115 27 x 0,62" (150 mm?2) 9,6
130 31 x0,62" (150 mm?2) 10,0
130 37 x 0,62" (150 mm?2) 11,5

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Verlegen der Hiillrohre
Allgemeines

Neben den flir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3% gelten die
"DIBt-Grundsétze fur die Anwendung von Spannverfahren"”,

Ausfiihrende Firmen mussen fUr die Anwendung dieses Bauprodukts durch den Hersteller
auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Abschnitt 2.3.2.1
umfassend geschult und autorisiert sein.

Das Verlegen der Hillrohre erfordert besondere Sorgfalt.
Um Eindellungen zu vermeiden, dirfen Bewehrungsstabe nicht auf dem Hullrohr
abgestitzt werden. Ebenso soll das Betreten der Hillrohre durch Baustellenpersonal
vermieden werden.
Im Bereich der Hullrohre dirfen Schwei- und Trennarbeiten nur unter Beachtung
besonderer SchutzmaBnahmen erfolgen.
Die Hullrohre sind an jeder Unterstiitzung mit Kunststoffbéndern so zu fixieren, dass eine
Lageverschiebung durch &uBere Einwirkungen (Auftrieb, Rittler, Warmeeinwirkung)
ausgeschlossen ist.
Die Unterstiitzungsabstande sollen die folgenden Werte nicht Uberschreiten:
a)  ohne Aussteifung oder Litzen im Hillrohr vor dem Betonie;ggwﬁw
0,8 m fiir Hillrohre Typ 58 g/"
1,0 m fur Hallrohre Typ 76 und groBer. ;j
b) mit Aussteifung oder Litzen im Hillrohr vor dem Betonié‘f'en
1,3 m fur Hullrohre Typ 58
1,5 m fir Hallrohre Typ 75 und grdBer.




Z32520.08

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 8 von 8 | 15. November 2008
Z-13.5-130

Die StoBstellen zwischen Spanngliedverankerung und Hilirohr, sowie die Ubergangstelien
zu Injektions- und Entliftungsanschlissen, sind sorgfaltig mit Klebeband zu umwickeln,
um ein Eindringen von Beton zu verhindern.

Kurz vor dem Betonieren sind die Hiillrohre noch einmal durch den verantwortlichen
Spanningenieur auf Beschddigungen zu Uberpriifen. Schadhafte Stelien sind entweder zu
reparieren oder auszuwechseln.

4.1.2 Verlegen von runden Hiillrohre
Der Einbau von runden Huillrohren erfolgt in der Regel so, dass die Hullrohrstangen
zunachst einzeln verlegt, grob in die Endlage gebracht und dann miteinander verschraubt
werden. Alternativ kénnen die Hillrohrstangen z.B. neben der Schalung auf der ganzen
Lange verschraubt werden. Die ganze Hillrohrlange wird dann seitlich oder von oben auf
die vorbereiteten Unterstitzungen gelegt. Beim Einschieben oder Einziehen ganzer
Hullrohrlangen ist speziell darauf zu achten, dass sich die Kopplungen oder Hillrohre nicht
an den Unterstitzungen oder an der Bewehrung festhaken.
Grof3e Kriimmungen des Hillrohrstranges sind zu vermeiden.
Bei den runden Hulirohren miussen an gefdhrdeten Stellen Stltzschalen zwischen
Hullrohrstrang und Unterstitzung montiert werden. Gefahrdete Stellen sind z.B. Bereiche,
wo beim Spannen der Spannglieder Umlenkkréfte auf die Unterstiitzungen wirken.
Der Einbau der Spannstahllitzen kann vor oder nach dem Betonieren erfolgen.

4,1.3 Dichtigkeitskontrolle auf der Baustelle
Die Dichtigkeit der Hillrohre und Kopplungen kann durch einen Uberdrucktest am
Hillrohrstrang mit 0,1 bar nachgewiesen werden. Dabei muss der Uberdruck {iber einen
Zeitraum von finf Minuten bei einem maximal zuldssigen Druckabfall von 10% konstant
gehalten werden.

4.2 Einpressen
Es ist Einpressmoértel nach DIN EN 4478 unter Berlcksichtigung der Anderungen
entsprechend der glltigen Bauregelliste A Teil 1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung zu verwenden. Fur das Einpressverfahren gilt DIN EN 4469 bzw. die jeweilige
Zulassung. Weiterhin gelten die in den Zulassungsbescheiden fur Spannverfahren
angegebenen Bestimmungen.
Injektions- und Entliftungsanschlisse am Hillrohr sind durch, m&vﬁhﬁgstucke samt
Schale und Schrumpfschlauch herzustellen. & :

Hausler

1 Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval ofsp
prestressing ogstructures, Anhang D.3, EOTA Brlssel Juni 2002

2 Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the instaliation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the speciatist company and its personnel, Anhang B, Brissel 2002

3 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004
4 DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

5 DIN Fachbericht 102:2003-03 Betonbricken

6 DIN 1045-3:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahibeton und Spannbeton - Teil 3: Bauausfihrung

7 Verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4

8 DIN EN 447:1996-07 EinpreBmdértel flr Spannglieder - Anforderungen fir Ubliche EinpreBmaortel

9 DIN EN 446:1996-07 EinpreBmdrtel fur Spannglieder - EinpreBverfahren
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ABMESSUNGEN
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Plastic-Duct VBT-PD 58 | 76 | 100 | 115 | 130
Durchmesser
Innen [mm)] BA 58 76 100 115 130
Aussen [mm] @B 63 81 106 121 136
Rippe [mm] 160 73 91 116 131 146
Wandstarke [mm] D 2,5 2,5 3,0 3,0 3,0
Rippenabstand [mm] E 42 53 60 60 51
Gewicht [kg/m] 052 | 064 [ 0,98 [ 1,12 | 1,29
Maximale Anzahl Litzen (A=150mm?2) 7 12 22 27 37
Unterstellungsabstand
unausgesteift [m] 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0
ausgesteift/mit Litzen [m] 1,1 1,5 1,5 1,5 1,5
PRINZIP KOPPLUNG
Kopplungslange

Flache vor der Montage
ait Silikan eiasprihen

l VBT Kunststoffhullrohr
systens VBT-PD "Plastic Duct"

Vorspann-Brickentechnologie
GmbH
Ruchtifeldsiedlung 51
A-53083 Thalgau

Abmessungen und Kopplung

ANLAGE 2

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-13.5-130

vom 15. November 2008




