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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische geketintnisse dies erfordern.

&
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1.1

1.2

2.1

2.2

2.3

2.4

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung enthélt Anwendungsregeln flr das Spann-
system mit glatten Spannstahistdben St 835/1030 zum Vorspannen von Tragwerken ohne
Verbund nach der Européischen Technischen Zulassung ETA-07/0046. Diese Zulassung
gilt grundséatzlich nur gemeinsam mit der genannten europdischen Zulassung.
Anwendungsbereich

(zu ETA-07/0046, Abschnitt 1.2)

Das durch ETA-07/0046 geregelte Spannverfahren ohne Verbund darf zur Vorspannung
von Spannbetonbauteilen aus Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-11
oder DIN Fachbericht 1022 bemessen werden.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Spannstahl
(zu ETA-07/0046, Abschnitte 1.1, 2, 2.3.1 und 3.2.1.1)

Es dirfen nur glatte Spannstahlstabe St 835/1030 verwendet werden, die allgemein bau-
aufsichtlich zugelassen sind. Die in den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen ange-
gebenen mechanischen Kennwerte sind zu beachten.

Die Spannglieder mit einfachem (temporaren) oder Dauer-Korrosionsschutz dlrfen nur in
Bauteilen mit freiem Spannkanal angeordnet werden.

Zusatzbewehrung

(zu ETA-07/0046, Abschnitte 1.1 und Anhange C)

Der hochduktile Betonstahl BSt 500 (B) fir die Wendel und Zusatzbewehrung muss
DIN 488-13 oder einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bligeln oder einer gleichartigen Beweh-
rung (Steckbiigel, Bligel nach DIN 1045-1!, Bild 56e oder h oder nach DIN 1045-1%, Ab-
schnitt 12.6 verankerte Bewehrungsstabe). Die Bligelschldsser sind versetzt anzuordnen.

Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschweiflen. Die Verschweilung
der Endgdnge der Wendel kann an den inneren Enden entfallen, wenn die Wendel dafur
um 1 1/2 zuséatzliche Gange verlangert wird.

Die zentrische Lage der Ankerwendel und der Zusatzbewehrung ist durch Halterungen zu
sichern, die gegen das Spannglied abgestitzt sind.

Hiillrohre fiir die Vorspannung ohne Verbund

(zu ETA-07/0046, Abschnitte 1.1, Anhang D 3)

Es sind PE-HUGllrohre (Nennwandstdrke 2 mm, Mindestwandstdrke 1,5 mm) nach
DIN 80744 zu verwenden.

Transport und Lagerung

Es sind die entsprechenden Forderungen von DIN 1045-1' und DIN-Fachbericht 1027
sowie den allgemeinen bauaufsmhtllcw ¥5gungen flir die Spannstabstéhle zu beach-
ten. %
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3.1

3.2

3.3

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

(1) Fir Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen
gilt DIN 1045-1! bzw. DIN-Fachbericht 1022. Die Begrenzung der planma&Bigen Vorspann-
kraft nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1) und DIN-
Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

(2) Der Zulassungsinhaber muss in der Lage sein, fir die Anwendung seines Spannver-
fahrens im Rahmen der Entwurfs- und Tragwerksplanung entsprechende Unterstitzung
geben zu kénnen und Widerspriche hinsichtlich der Anwendung des Spannverfahrens zu
erkennen. Ist der Zulassungsinhaber dazu selbst nicht in der Lage, liegt die Verantwor-
tung dafiir beim Herstellwerk,

Zuldssige Vorspannkriafte
(zu ETA-07/0046, Abschnitt 2.3)

Am Spannende darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (1), Gleichung (48) und DIN-Fachbe-
richt 102, 4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochstkraft Py die in Tabelle 1
aufgeflhrte Kraft Py mayx Nicht Gberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft Pn,g unmit-
telbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach
DIN 1045-1, 8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3),
Gleichung (4.6) die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Py max @n keiner Stelle Uberschreiten.

Tabelle 1: Maximale Vorspannkraft flir Spannglieder
i 2 3 4
Spannglieddurchmesser | Querschnittsflache Vorspannkraft
[mm] [mm?] Pomax [KN1 | Prno,max [KN]
25 491 369 348
26,5 552 414 391
32 804 604 571
36 1018 765 722
40 1256 944 892

Fur das Uberspannen gilt DIN 1045-1!, Abschnitt 8.7.2 (2) (siehe auch DAfStb Heft 525,
zu Abschnitt 8.7.2 (2)) und DIN-Fachbericht 1022, Abschnitt 4.2.3.5.4 (2).

Fir die Begrenzung der Spannstahlspannungen in den Grenzzustdnden der Gebrauchs-
tauglichkeit gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1', Abschnitt 11.1.4 bzw. DIN-Fach-
bericht 1022, Abschnitt 4.4.1.4.

Betonfestigkeit
(zu ETA-07/0046, Abschnitte 2, 2.5.2 und Anhang C)

Es ist Beton nach DIN EN 206-15 zu verwenden. Bei der Anwendung dieser Betone ist
DIN 1045-26 zu beachten.

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Beton im Bereich der
Verankerung in Abhangigkeit von den festgelegten Rand- und Achsabstanden eine Min-
destfestigkeit von fempe = 35 N/mm?2 aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei
Probekdrper, die unter den gleichen Bedingungen wie das vorzuspannende Bauteil zu
lagern sind, als Mittelwert der Wirfeldruckfestigkeit am 150 mmﬁfi@b&&grper nachzuwei-
%ﬁdér a agvetéhé\ durfen. Bei

sen, wobei die drei Einzelwerte um hochstens 5 % vonein
Verwendung von Zylindern ist entsprechend umzurechnen. gj”
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3.4

3.5

3.6

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2
wie folgt berechnet werden:

f:ck,j = fcmj,cyl -8

Tabelle 2: Priifkdrperfestigkeit fem
femj,cube in N/mm?2 femj,cyt in N/mm?2
35 28

Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichtes 1022 ist nicht anzuwenden.

Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betrdgt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fpjcube DZW. 0,5 femjep. Zwischenwerte sind
linear zu interpolieren (siehe auch DAfStb-Heft 525).

Abstand der Spanngliedverankerungen
(zu ETA-07/0046, Abschnitt 2.5.3 und Anhang C)

Alle in der ETA angegebenen Achs- und Randabsténde sind nur im Hinblick auf die stati-
schen Erfordernisse festgelegt worden; daher sind zusétzlich die in anderen Normen und
Richtlinien - insbesondere in DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 1022 - angegebenen Be-
tondeckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile einzuhal-
ten.

Minimaler Abstand der Spannkandle im Bauwerk

Bei fichten Durchmessern des freien Spannkanals bis zu 50 mm muss der lichte Abstand
der freien Spannkandle mindestens 40 mm betragen. Bei gréBeren Durchmessern der
freien Spannkandle ist der lichte Abstand mindestens mit 80 % des Durchmessers fest-
zulegen.

Bewehrung im Verankerungsbereich
Ein Nachweis fiir die Uberleitung der Spannkréfte auf den Bauwerkbeton darf entfallen.

Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im Bereich der Verankerung auBerhalb der Wendel
bzw. Zusatzbewehrung auftretenden Kréfte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere
die auftretenden Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den
beigefligten Zeichnungen nicht dargestellt).

Die in den Abschnitt 2.2 angegebenen Stahlsorten der Wendel und Zusatzbewehrung und
deren Abmessungen nach ETA-07/0046, Anhang C sind einzuhalten,

Die in der ETA-07/0046, Anhang C angegebene Wende!l- und Zusatzbewehrung darf nicht
auf eine statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erfor-
derliche Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch
auf die Zusatzbewehrung angerechnet werden.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann. Wenn im Ausnahmefall infolge einer Haufung
von Bewehrung aus Betonstahl die Wendel oder der Beton nicht einwandfrei eingebracht
werden kénnen, so durfen statt der Wendel anders ausgebildete Bewehrungen aus Beton-
stahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird, dass die auftretenden Beanspruchun-
gen einwandfrei aufgenommen werden. Hierfir ist eine Zustimwrtng.im Einzelfall ent-
sprechend den bauaufsichtlichen Bestimmungen notwendi%
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3.7

3.9

4.1

4.1.1

4.1.2

Muffenkopplung

Bei Kopplungen der Spannglieder mit freiem Spannkanal ist durch entsprechende Ausbil-
dung des Spannkanals und der Lage der korrosionsgeschiitzten Kopplung sicherzustellen,
dass eine Bewegung auf der Lédnge von 1,2 Al, mindestens jedoch auf Al +40 mm erfolgen
kann.

Sicherung bei Bruch des Spannstahls

Es muss gewdhrleistet sein, dass das HerausschieBen von Spannstahlstdben bei einem
Spannstahlbruch nicht auftritt. Dazu sind die Sicherungen fur die jeweils zu erwartende
StoBkraft zu bemessen.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten
(zu ETA-07/0046, Abschnitte 4.2, 5 und Anhang D)
Zulassungsinhaber

(1) Der technische Bereich des Zulassungsinhabers muss tber einen Ingenieur mit min-
destens finf Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MaBgebende techni-
sche Fachkréfte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindes-
tens (iber drei Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfagen.

(2) Der Zulassungsinhaber muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereit-
halten:

(2.1) Dokumentation tber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgen-
de Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmafig durchgefihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

(2.2) Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfiihrende Spezialfirma, die mindes-
tens Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der ETA und dieser Zulassung und Beschreibung des Spannverfah-
rens,

- Vorgaben flir Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fiir Montage- und Vorspannprozesse einschiieBlich MaBnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum SchweiBen im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan’

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute BaustellenpersonalS.
(3) Kann der Zulassungsinhaber die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erflllen, gel-

ten sie fur den Hersteller. Zulassungsinhaber und Hersteller diirfen auch eine Aufgaben-
teilung vereinbaren.

Herstellwerk

Das Herstellwerk ist dafiir verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des
Spannverfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle ge-
liefert und sachgemaB (ibergeben werden. Dies gilt auch gum Ausfihrung benétigte
Spezialausristung (Pressen, Einpressgerdte usw.), soﬁﬁrn diege r% durch die ausfih-
rende Spezialfirma selbst gestellt wird. / ¥
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4.1.3

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

4.2.5
4.2.5.1

4,2.5.2

Spezialfirma

Fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsétze fir die Anwendung von Spannverfahren®".

Ausfiihrende Spezialfirmen missen fir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Zulassungsinhaber auf Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Ab-
schnitt 4.1.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Ausfiihrung

(zu ETA-07/0046, Abschnitte 4.2, 5 und Anhang D)

Allgemeines

Neben den flr Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-310 gelten die

"DIBt-Grundsatze fiir die Anwendung von Spannverfahren®".

SchweiBen an den Verankerungen und Befestigung der Wendel

Das SchweiBen an den Verankerungen ist nur an folgenden Teilen zugelassen:
a) AnschweiBen der Wendeln an die Plattenverankerungen,

b) SchweiBen der Endgénge der Wendel zu einem geschlossenen Ring.

Jedes freie Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu schweiBen. Die Verschwei-
Bung der Endgénge der Wendel kann an den inneren Enden entfallen, wenn die Wendel
dafir um 1 2 zusdatzliche Gange verlangert wird, am dufBeren Ende, wenn der Endgang an
den Verankerungskdrper geschweil3t wird.

Nach der Montage der Spannglieder dirfen an den Verankerungen und in unmittelbarer
Ndhe der Spannglieder keine SchweiBarbeiten mehr vorgenommen werden.

Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung
Die Ankerplatten und -kopfe sind rechtwinklig zum Spannglied einzubauen.

Die zentrische Lage der Ankerwendel und der Zusatzbewehrung zum Spannglied ist durch
Anheften an die Verankerung oder durch entsprechende Befestigung an der Betonstahl-
bewehrung zu sichern.

HillrohrstBe sind sorgféltig abzudichten, um ein Eindringen von Beton zu verhindern.

Bei einbetonierten Festankern sind vor der Betonage Kontermuttern mit einem Konter-
moment = 300 Nm auf die Verankerung aufzuschrauben.

Kopplungen der Spannglieder

Die Muffen sind bei glattem Stahl durch Kontermuttern gegen Herausdrehen zu sichern.
Korrosionsschutz der Spannglieder

Allgemeines

Die Herstellung des Korrosionsschutzes muss im Trockenen erfolgen.

Im Verankerungsbereich ist darauf zu achten, dass der offene Ringspalt zwischen Verroh-
rung und Spannkanal nicht l&dnger als 2 m wird. Stehendes Wasser ist in diesem Ringspalt
unbedingt zu vermeiden.
Spannglieder mit freiem Spannkanal
Einfacher (temporédrer Korrgosionsschutz)
Der Spannstahl ist mit einer Korrosionsschutzbeschichtung aus Teerepoxidharz nach
DIN EN ISO 12944-5'1 (Dicke = 200 um) zu versehen und in einem glatten PE-Hulirohr
nach DIN 8074* (Nennwanddicke 2 mm, Mindestwanddicke 1,5 mm) zu verlegen.

. T,

e R@%}
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4.2.6

Dauerkorrosionsschutz

- Korrosionsschutz mit Einpressmoértel

Der Spannstahl ist mit einem glatten PE-Hilirohr nach DIN 8074* (Nennwanddicke 2 mm,
Mindestwanddicke 1,5 mm) zu versehen, das mit Einpressmortel nach DIN EN 44612 zy

verpressen ist. Durch Abstandhalter, die im Abstand < 1 m anzuordnen sind, ist eine Ein-
pressmorteiliberdeckung von > 5 mm zu gewdhrleisten.

Das Einpressen vor dem Einbau der Spannglieder erfolgt Gber Injiziermuffen. Hierbei ist
zu beachten, dass die Spannglieder in leicht geneigter Lage von unten nach oben ver-
presst werden. Bis zur Aushértung des Einpressmortels ist das Spannglied erschitte-
rungsfrei zu lagern.

Wird nach dem Spannen eingepresst, ist Uber Einpressoffnungen in den Verankerungen
das Spannglied mit Einpressmortel zu verpressen. Spannglieder, die mehr als 30° geneigt
eingebaut sind, sind nachzupressen.

Es ist Einpressmoértel nach DIN EN 44713 unter Beriicksichtigung der Anderungen entspre-
chend der gliltigen Bauregelliste A Teil 1 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulas-
sung zu verwenden. Fiir das Einpressverfahren gilt DIN EN 4462 bzw. die jeweilige Zulas-
sung.

In der Regel sind die Spannglieder nicht mit Wasser zu spulen.
Die Einpressgeschwindigkeiten sollen im Bereich zwischen 6 m/min und 15 m/min liegen.

Die Ldnge eines Einpressabschnittes mit PE-Hiillrohren darf 50 m nicht tberschreiten. Bei
Spanngliedldngen Gber 50 m missen zusatzliche Einpressoéffnungen vorgesehen werden.

Es gilt die "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und Einpressen von Zementmortel
in Spannkanale’4",
- Korrosionsschutz mit Korrosionsschutzmassen

Der Spannstahl ist mit einem glatten PE-Hillrohr nach DIN 8074* (Nennwanddicke 2 mm,
Mindestwanddicke 1,5 mm) zu versehen, das mit Korrosionsschutzfett zu verpressen ist.
Durch Abstandhalter, die im Abstand <1 m anzuordnen sind, ist eine Fettiberdeckung
von = 5 mm zu gewdhrleisten.

Als Korrosionsschutzmasse wird das Komplexfett NONTRIBOS MP-2, z. B. entsprechend
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-12.3-6, Anlage 4, oder Vaseline FC 284
verwendet.

Die Korrosionsschutzmassen sind - falls erforderlich im erwdrmten Zustand - durch die
Injizieroffnung an der Verankerung und in die Abschlusskappen einzupressen. Auf eine
vollstandige Verfilllung ist hierbei zu achten. Uber die verbrauchte Menge ist eine Kon-
trolle der Verftllung durchzufiihren. Durch das Erwdrmen der Korrosionsschutzmasse wird
eine geringere Viskositdt eingestellt. Beim Austritt der Korrosionsschutzmasse am
Spanngliedende ist eine augenscheinliche Prifung der dann vorhandenen Viskositédt vor-
zunehmen.

Korrosionsschutz an den Verankerungen und Kopplungen

Die Endverankerungen sind durch Stahlkappen mit einer Mindestblechstdrke von 3 mm
gegen Korrosion zu schiitzen. Diese Stahlkappen werden auf die Ankerplatten oder den
Konstruktionsbeton geschraubt und mit einem Dichtungsring versehen. Die Stahlkappen
missen mit Korrosionsschutzmasse oder Einpressmortel verpresst werden. Im Uber-
gangsbereich zwischen Spannglied und Verankerung muss der Ringspalt mit Korrosions-
schutzmasse verpresst werden.

Als Korrosionsschutz an den Kopplungen ist fir Spannglieder mit freiem Spannkanal das
Muffenrohr mit Korrosionsschutzmasse oder Einpressmortel auszupressen. Als Korrosions-
schutzmassen konnen NONTRIBOS MP-2, Vaseline FC 284 oder bei Bauwa;k@t@mp&atu—

ren im Bereich des Spanngliedes bis 40°C Denso-Jet verwendet werden, g?
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Die Bereiche der Endverankerungen und Kopplungen sind vollstdndig mit dem jeweils
vorgesehenen Korrosionsschutzmaterial zu verfillen. Alle Ubergénge und Anschlisse sind
sorgfaltig abzudichten. Vorgeschriebene Einschub- und Uberdeckungs!dngen sind einzu-
halten.

4.2.7 Information der bauliberwachenden Behorde
Der Beginn von Korrosionsschutzarbeiten auf der Bausteile ist der baulberwachenden
Behdrde bzw. dem von ihr mit der Baulberwachung Beauftragten 48 Stunden vorher an-
zZuzeigen.
4.2.8 Aufbringen der Vorspannung
Vor dem Aufbringen der endglltigen Vorpannkraft sind vor dem Einbau verpresste Spann-
glieder mit freiem Spannkanal auf mindestens die zuldssige Vorspannkraft nach Ab-
schnitt 3.2 anzuspannen und volistdndig wieder zu entspannen.
Das Nachspannen der Spannglieder zum Erhdhen oder Verringep @g%%&#orspannkraft ist
zugelassen. - N
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