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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmury &n de s
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtrdglich ergdanzt und f ednde
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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2.1
2.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem Zulassungsgegenstand handelt es sich um Stahlprofile (z. B. I- oder T-Profile),
deren Gurt- und Stegbleche mit linienformigen Flgeverbindungen kraft- und form-
schliissig miteinander verbunden sind (siehe Anlage 1). Die Stegbleche werden gelocht
oder ungelocht ausgefiihrt.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Herstellung und Verwendung der
Stahlprofile.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt nur fir vorwiegend ruhend beanspruchte
Stahlprofile.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die konstruktive Ausbildung der Fligeverbindungen ist in der Anlage 2 dargestelit. Die
genauen Abmessungen der Flgeverbindungen sind beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegt.

Fir die zuldssigen Kombinationen der Gurtblechdicken t und Stegblechdicken s gilt (vgl.
Anlage 2):

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $235 und S355MC (vgl. 2.1.2.1):

t[mm] | 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 10,0 | 7,0 8,0 10,0

s[mm] | 1,5 1,5 2,0 1,5 3,0 3,0 3,5 4,0 4,0

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $235 und $355MC (vgl. 2.1.2.1)
oder aus nichtrostendem Stahl (vgl. 2.1,2.2):

t[mm] | 4,0 5,0 6,0 7,0

s [mm]} 1,5 2,0 2,5 3,0

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $355MC und S460MC (vgl.
2.1.2.3):

t [mm] 4,0 4,0 5,0 6,0

s[mm] | 1,5 2,0 2,0 2,0

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $S250GD+2Z275 und S350GD+2275
(vgl. 2.1.2.4):

t [mm] 3,0 3,0 4,0

s [mm] 1,0 1,5 1,5

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $275 und HC420LA (vgl. 2.1.2.5):

t [mm] 3,0

s [mm] 1,0
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2.1.2 Werkstoffeigenschaften
2.1.2.1 Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten S235 und S355MC (vgl. 2.1.1)
Die Gurtbleche werden aus Stahl der Sorte S235 nach DIN EN 10025-21 hergestellt. Die
Stegbleche werden aus Stahl der Sorte S355MC nach DIN EN 10149-22 hergestellt. Die
Stegbleche mit den Dicken s = 3,0 mm und s = 4,0 mm, die nach Abschnitt 2.1.1 fur die
Kombination mit Gurtblechen der Dicke t = 10 mm vorgesehen sind, dirfen auch aus
Stahl der Sorte $235 nach DIN EN 10025-21 hergestellt werden.
2.1.2.2 Gurt- und Stegbleche aus nichtrostendem Stahl (vgl. 2.1.1)
Die Gurt- und Stegbleche werden aus nichtrostendem Stahl mit der Werkstoffnummer
1.4301 nach DIN EN 10088-23 hergestellt.
2.1.2.3 Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten S355MC und S460MC (vgl. 2.1.1)
Die Gurtbleche werden aus Stahl der Sorte S355MC nach DIN EN 10149-22 hergestellt.
Die Stegbleche werden aus Stahl der Sorte S460MC ebenfalls nach DIN EN 10149-22
hergestellt.
2.1.2.4 Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten S250GD+27275 und S350GD+272275 (vgl. 2.1.1)
Die Gurtbleche werden aus Stahl der Sorte S250GD+Z275 nach DIN EN 103264
hergestellt. Die Stegbleche werden aus Stahl der Sorte S350GD+Z275 ebenfalls nach
DIN EN 103264 hergestellt.
2.1.2.5 Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $275 und HC420LA (vgl. 2.1.1)
Die Gurtbleche werden aus Stahl der Sorte S275 nach DIN EN 10025-21 hergestellt. Die
Stegbleche werden aus Stah! der Sorte HC420LA nach DIN EN 10268 hergestellt.
Bei Verwendung der Stahlsorte HC420LA nach DIN EN 10268 ist durch eine Zusatz-
vereinbarung bei der Bestellung sicher zu stellen, dass die in DIN EN 10268° spezifizierten
Werte bei den im Bauwesen Ublichen Temperaturen und Betriebsbedingungen - wie bei
den Stahlen nach DIN EN 10025! - dauerhaft vorhanden sind. Daneben ist bei der
Bestellung zu vereinbaren, dass der Stahl fiir die in DIN 18800-75 geregelten Schwei3-
verfahren geeignet sein muss.
2.1.3 Korrosionsschutz
Es gelten die Bestimmungen in DIN 18800-75 sowie die Bestimmungen in der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-30.3-6.
Der Korrosionsschutz der Stahlprofile darf auch durch Beschichtungssysteme erfolgen, die
von den in DIN 18800-75 genannten Beschichtungssystemen abweichen, sofern die
Eignung des jeweiligen Beschichtungssystems flir die entsprechende Korrosivitats-
kategorie nach DIN EN ISO 12944-67 nachgewiesen wird (vgl. Abschnitt 2.3.3).
1 DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Tell 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle
2 DIN EN 10149-2:1995-11 Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stdhlen mit hoher Streckgrenze zum
Kaltumformen - Teil 2: Lieferbedingungen flr thermomechanisch gewalzte
Stahle
3 DIN EN 10088-2:2005-09 Nichtrostende Stahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band
aus korrosionsbestdndigen Stahlen fir allgemeine Verwendung
4 DIN EN 10326:2004-09 Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und Blech aus Baustdhlen;
Technische Lieferbedingungen
5 DIN EN 10268:2006-10 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl mit hoher Streckgrenze zum Kalt-
umformen - Technische Lieferbedingungen
6 DIN 18800-7:2008-11 Stahlbauten - Teil 7: AusfUhrung und Herstellerqualifikation f*i’w
7 DIN EN ISO 12944-6:1998-07 Beschichtungsstoffe, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Befyhichtu

systeme - Teil 6: Laborprifungen zur Bewertung von Beschichtung ystemen‘i
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung der Stahlprofile

Angaben zum Herstellungsverfahren der Stahlprofile sind beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hintertegt.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der Stahlprofile muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Aus der Kennzeichnung miuissen zusétzlich das Herstellwerk, die Bezeichnung des
Bauprodukts und der Werkstoff hervorgehen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der im Abschnitt 2.1 genannten Stahlprofile mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer
Erstprifung der Stahlprofile nach MaBBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der
Bauprodukte eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierfiche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen.

Im Herstellwerk sind die Geometrie und Abmessungen der im Abschnitt 2.1 genannten
Stahlprofile durch regelmaBige Messungen zu prifen.

Bei jeder Materiallieferung sind die nach Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften
des Ausgangsmaterials der Stahlprofile zu Uberprifen. Der Nachweis der Werkstoffeigen-
schaften des Ausgangsmaterials ist durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 102048 zu erbringen. Die Ubereinstimmung der Angaben in dem Abnahmeprif-
zeugnis 3.1 mit den Angaben in Abschnitt 2.1 ist zu Gberprifen.

Die im Abschnitt 3.2 festgelegten Beanspruchbarkeiten der Fliigeverbindungen sind regel-
maBig durch Zug- und Scherversuche an T-Proben zu Uberpriifen. Des Weiteren ist die
volle Einspannung der Stegbleche in die Gurtbleche regelméaBig durch Stegbiegeversuche
an T-Proben zu Uberprifen. Bei den Zug- und Scherversuchen muss jeweils der 1,1-fache
Wert der im Abschnitt 3.2 festgelegten Beanspruchbarkeiten erreicht werden. Bei den
Stegbiegeversuchen muss das vollplastische Biegemoment des Stegblechs an der
Einspannstelle erreicht werden, ohne dass ein Versagen der Flgeverbindungen auftrit
Das genaue Prifverfahren und der zugehdrige Prifplan sind beim Deutschen Insit,rt’uf far.,
Bautechnik hinterlegt. %

3
DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen \
#3:
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2.3.3

3.1

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die
Fremdilberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaBBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Madngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-

wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufihren.

Erfolgt der Korrosionsschutz der Stahlprofile entsprechend Abschnitt 2.1.3 durch
Beschichtung mit Beschichtungssystemen, die von den in DIN 18800-7% genannten
Beschichtungssystemen abweichen, so ist im Rahmen der Erstpriifung die Eignung des
jeweiligen Beschichtungssystems fur die entsprechende Korrosivitdtskategorie nach
DIN EN ISO 12944-67 nachzuweisen.

Das genaue Priifverfahren und der zugehdérige Priifplan sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Die Ergebnisse
der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie
sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deutschen Institut fir
Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

Fur die Bemessung der Stahlprofile (z. B. fir die Stabilitdtsnachweise) gelten die in den
Normen der Reihe DIN 18800° bzw. die in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-30.3-6 genannten Bestimmungen fiir geschweite Profile, sofern im Folgenden
nichts anderes festgelegt ist.

Flir die Bemessung der Stahlprofile dirfen nur die Nachweisverfahren Elastisch-Elastisch
und Elastisch-Plastisch angewendet werden.

Rm als charakteristische Werte f, « bzw. f, x zu verwenden.

DIN 18800:2008-11 Stahlbauten
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3.2

Fur die Ermittlung der Beanspruchbarkeiten der Gurt- und Stegbleche aus nichtrostendem
Stahl mit der Werkstoffnummer 1.4301 sind die in der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-30.3-6 angegebenen charakteristischen Werte f, , bzw. f,  fur die Festig-
keitsklasse S235 zu verwenden.

Fir die Ermittlung der Beanspruchbarkeiten der Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten
S250GD+2Z275 und S350GD+Z275 sind die in DIN EN 10326% angegebenen Mindestwerte
Rew bzw. Ry, als charakteristische Werte f, x bzw. f, « zu verwenden.

Fur die Ermittlung der Beanspruchbarkeiten der Stegbleche aus Stahl der Sorte HC420LA
sind die in DIN EN 102685 angegebenen Mindestwerte Ry bzw. Ry, als charakteristische
Werte f, « bzw. f, x zu verwenden.

Die Lochschwéachung der Stegbleche ist ggf. beim Tragsicherheitsnachweis der Stahl-
profile zu berilicksichtigen.

Die FlUgeverbindungen dlrfen nicht mit andersartigen Verbindungen (z. B. SchweiB-
verbindungen) zur gemeinsamen Kraftlibertragung herangezogen werden.
Zugbeanspruchungen senkrecht zur Langsrichtung der Fligeverbindungen sind in der
Nahe der Stegbleche so einzuleiten, dass eine Querbiegung der Gurtbleche aus-
geschlossen ist.

Beanspruchbarkeiten der Filigeverbindungen

Der Grenzschubfluss Tr4 der Flgeverbindungen fiir Schubbeanspruchungen in Langs-
richtung der Flgeverbindungen sowie die ldngenbezogene Grenzkraft Frg der Flge-
verbindungen flir Zugbeanspruchungen senkrecht zur Langsrichtung der Flgeverbin-
dungen betragen in Abhé&ngigkeit von den in Abschnitt 2.1 angegebenen zuldssigen
Gurtblech- und Stegblechkombinationen (vgl. Anlage 2):

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahisorten $235 und S355MC:

t s Trod Fird
[mm] [mm] [kN/m] [kN/m]
3,0 1,5 100 40
3,5 1,5 160 75
4,0 2,0 160 75
5,0 1,5 220 100
6,0 3,0 275 150
10,0 3,0 300 300
7,0 3,5 275 150
8,0 4,0 275 150
10,0 4,0 300 300

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten S235 und S355MC oder aus
nichtrostendem Stahl:

t S TR.d FLR,d
[mm] [mm] [kN/m] [kN/m]
4,0 1,5
5,0 2,0
220
6,0 2,5
7,0 3,0
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- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten S355MC und S460MC:

t s Trd Fir.g
[mm] [mm] [kN/m] [kN/m]
4,0 1,5 220 100
4,0 2,0 160 75
5,0 2,0 220 100
6,0 2,0 220 100

- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten S250GD+2275

und S350GD+Z275:

t ] Trad Fird
[mm] [mm] [kN/m] [kN/m]
3,0 1,0 100 40
3,0 1,5 100 40
4,0 1,5 220 100
- Gurt- und Stegbleche aus den Stahlsorten $275 und HC420LA:
t s Tr.d Fird
[mm] [mm] [kN/m] [KN/m]
3,0 1,0 100 40

Die angegebenen Werte fiir den Grenzschubfluss und die l&ngenbezogene Grenzkraft
gelten gleichermafen fiir Stahlprofile mit gelochten und ungelochten Stegblechen, sofern
die in Anlage 3 angegebenen geometrischen Randbedingungen eingehalten werden.

Bei gleichzeitiger Wirkung von Schub- und Zugbeanspruchungen darf fiir den Nachweis
der Figeverbindungen eine lineare Interaktionsbeziehung zu Grunde gelegt werden.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Warm- und Kaltumformen sowie Kalt- und Flammrichten sind zuldssig. Kaltumformen mit
gréBeren Umformgraden, Flammrichten und Warmumformen sind mit dem Hersteller
abzustimmen. Im Ubrigen gilt DIN 18800-76 bzw. die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung Nr. Z-30.3-6.

Z740930.08

Dr.-Ing. Kathage




1 Nuten 2 Profilieren 3 Einstellen 4 Nutschlieflen

Bild 1: Herstellungsprinzip der Filigeverbindung

Bild 2: Herstellungsprinzip von DAVEX®-StahIprofiIen

Bild 3: Beispiele flr DAVEX®-StahIprofile

ThyssenKrupp DAVEX GmbH DAVEX®-StahIprofiIe Anlage 1
Kurt-Schumacher-Str. 100 Herstellungsprinzip und Beispiele fiir | zur allgemeinen bauaufsichtlichen
45881 Gelsenkirchen DAVEX®-Stahlprofile Zulassung Nr. Z-14.5-443

vom 08. Dezember 2008@,
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Bild 5: Gurt- und Stegdicken der DAVEX®-StahIprofile

Bild 4: Detail der Fiigeverbindung

Gurtdicken [t] und Stegdicken [s] siehe
Zulassungstext, Abschnitt 2.1

ThyssenKrupp DAVEX GmbH

Kurt-Schumacher-Str. 100
45881 Gelsenkirchen

DAVEX®-Stahlprofile

Detail der Flgeverbindung und
Gurt- und Stegdicken der
DAVEX®-Stahlprofile

Anlage 2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-14.5-443
vom 08. Dezember 2008
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Geometrische Randbedingungen fiir DAVEX®-Stahlprofile

Die nachfolgend aufgeflihrten geometrischen Randbedingungen gelten fiir symmetrische
und unsymmetrische I- und T-Profile mit gelochtem bzw. ungelochtem Steg.
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Bild 6:  Wesentliche Abmessungen der DAVEX®-StahIprofiIe

Allgemeine Profilgeometrie:

- Profilhdhe H

- Profilbreite B, By
- Gurtdicke t,, t,
- Stegdicke s

- Abstand AulRenkante Gurt bis Mittelachse Steg: by, by =210 mm

Geometrie der Steglochung:

- Lochdurchmesser:

=10 mm

- Lochabstand zur Innenkante des Gurtes: e;> 10 mm
- Steglochung ist horizontal und vertikal um je 15 mm versetzt angeordnet (vgl. Bild 6)

ThyssenKrupp DAVEX GmbH

Kurt-Schumacher-Str. 100
45881 Gelsenkirchen

DAVEX®-Stahlprofile

Geometrische Randbedingungen fir
DAVEX®-Stahlprofile

Anlage 3

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-14.5-443
vom 08. Dezember 2008 .=

Dentsches Institut )/
[
W fiir Bautechnik ?‘/’f




