Deutsches Institut fiir Bautechnik

@
Ailgemelﬂe ANSTALT DES OFFENTLICHEN RECHTS
: . Zulassungsstelle fiir Bauprodukie und Bauart
b a u a u fS l C h t i ] C h e Bautechnisches Priifamt " e

Mitglied der Europédischen Organisation fir

! Technische Zulassungen EOTA und der Europdischen Union
u a S 8 u ﬁ g fir das Agrément im Bauwesen UEAtc

Tel.: +49 30 78730-0
Fax: +49 30 78730-320
E-Mail: dibt@dibt.de

Datum: Geschiftszeichen:

6. Oktober 2008 III 59-1.42.1-43/08

Zulassungsnummer: Geltungsdauer bis:

2-42.1-268 31. Juli 2013

Antragsteller:

ARKEMA GmbH, Niederlassung ALPHACAN Omniplast
Am Bahnhof, 35630 Ehringshausen

Zulassungsgegenstand:

Kontrollschichte aus Polypropylen PP in der Nennweite DN 400 mit dazugehodrenden
Aufsatz- und Teleskoprohren aus PVC-U fiir die Erdverlegung

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit aligemein bauaufsichtlich zugelassen.
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst zehn Seiten und elf Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-268 vom 24. Marz 1998, verlangert durch den Bescheid vom 20. Juli 2003.

Deutsches Institut fiir Bautechnik | Eine vom Bund und den Landern gemeinsam getragene Einrichtung
DIBt | KolonnenstraBe 30 L | D-10829 Berlin | Tel.: +49 30 78730-0 | Fax: +4930 78730~320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Z33986.08

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 2 von 10 | 6. Oktober 2008
Z-42.1-268

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Be
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergad
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde

Treaisches Tostitne |
Hir @mﬁ&z&mi&
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2.1
2.1.1

Ii. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt flr zugéngliche, nicht begehbare, erdverlegte Kontrollschachte aus
Polypropylen PP-B (Anlage 1) in der Nennweite DN 400 einschlieBlich des jeweils
dazugehdrenden Verbindungselementes Schnappring sowie der muffenlosen Aufsatzrohre
aus PVC-U der Nennweite DN 400 und der muffenlosen Teleskoprohre der Nennweite
DN 300, die entweder den Anforderungen von DIN EN 1401-1' (bis auf die Muffen-
anforderungen) oder in kerngeschaumter Ausfiihrung den Anforderungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-42.1-1012 entsprechen miissen. An die Kontrollschachte
dirfen Abwasserrohre und Formstiicke aus PVC-U nach DIN EN 1401-1' in der Nennweite
DN 150 bzw. solche mit kerngeschdumter Wandung gemaB der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-42.1-101% mit PVC-U in der Nennweite DN 150 ange-
schlossen werden. Die Kontrollschdchte dirfen gemeinsam mit den dazugehorenden
Aufsatz- und Teleskoprohren in der Grundstlicksentwdsserung nach den Bestimmungen
von DIN 1986-100% verwendet werden. Sie dirfen jedoch nicht anstelie von notwendigen
Schdchten nach DIN 1986-100% eingesetzt werden. Die Bauteile durfen nur fiir die
Ableitung von Abwasser bestimmt sein, das keine hoheren Temperaturen aufweist als in
DIN EN 476* festgelegt. Das Abwasser darf nur Stoffe enthalten, die DIN 1986-3°
entsprechen.

Fur die Abdeckungen der Aufsatzrohre ist DIN EN 124° in der jeweils glltigen Fassung zu
beachten. Der Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlieBt
Rahmen aus Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen nicht
ein. Die entsprechenden Unfallverhltungsvorschriften sind zu beachten.

Bestimmungen fiir die Reinigungs~ und Inspektionsformstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Fiir die Herstellung der Kontrollschachte darf nur Polypropylen PP-B nach DIN 80787 aus
der Formmasse PP-B MN 95-M022 nach DIN EN ISO 1873-1%, das den beim Dey
Institut fur Bautechnik (DIBt) hinterlegten Rezepturangaben entspricht,
werden.

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fUr erdverlegte drucklose Abwasse
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anford
Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401- ;
Ausgabe:1998-12

Z-42.1-101 Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung flr Rohre und Formstlcke aus PVC-U mit
kerngeschdumter Wandung in den Nennweiten DN 100 bis DN 600 und der
Bezeichnung "Bipeau" flr erdverlegte Abwasserleitungen (Freispiegelleitungen)

DIN 1986-100 Entwdsserungsanlagen flr Gebdude und Grundstlcke - Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flr Abwasserkandle und -leitungen fUr
Schwerkraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN 1986-3 Entwdsserungsanlagen flr Gebdude und Grundstiicke - Teil 3: Regeln flr Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen fir Verkehrsfldchen - Baugrundsatze, Prifungen, Kenn-
zeichnung, Guteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) -~ PP-H, PP-B, PP-B, PP-BCT - Allgemeine Gultean-
forderungen, Prifung; Ausgabe:2007-05

DIN EN ISO 1873-1 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis

fir Spezifikationen (ISO 1873-1:1995); Deutsche Fassung EN ISO 1873-1:1995; Aus-
gabe:1995-12
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2.1.2

2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.1.9

Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

— Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): 1,6 g/10 min bis 2,0 g/10 min
- Dichte bei 23 °C: = 0,91 g/cm?

- Elastizitdtsmodul: =~ 800 N/mm?

— Mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffizient: ~1,5-10%K?

- Warmeleitfahigkeit: = 0,23 W/(meK)

~ Oberflachenwiderstand: > 1012 Q

Abmessungen

Form, MaBe und Toleranzen der Kontrollschdchte missen den Festlegungen in den An-
lagen 1 bis 6 und die der Teleskopmanschette denen der Anlage 8 entsprechen.

Beschaffenheit

Die Kontrolischachte missen eine dem Herstellverfahren entsprechende g_latte Innen- und
AuBenoberflache aufweisen (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u. A.). Die Kontroli-
schachte sind durchgehend gleichmé&Big eingefarbt.

Kriechmodul

Der 24-h-Wert des zu den Schachtunterteilen des Kontrollschachtes verarbeiteten
Polypropylenwerkstoffes PP-B entspricht den Festlegungen in DIN 16961-2°.
Schmelzindex

Der Wert fir den Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des verarbeiteten Polypropylens
PP-B der Schachtunterteile liegt zwischen 1,6 g/10 min bis 2,0 g/10 min.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Kontrollschdchte keine Blasen, Auf-
blatterungen oder Risse auf.

Schlagverhalten

Die Kontrollschdachte weisen bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 des Schlagverhaltens
eine Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des zu den Schachtunterteilen
verarbeiteten Polypropylens PP-B einen Wert von ca. 0,91 g/cm? auf.

Anforderungen an die Aufsatzrohre aus PVC-U

Werden fiir die Aufsatzrohre der Nennweite DN 400 und fUr die Teleskoprohre der
Nennweite DN 300 muffenlose Rohre nach DIN EN 1401-1* verwendet, so mUssen diese
den Anforderungen dieser Norm, bis auf die an die Muffenausbildung, gen
als Aufsatz- und Teleskoprohre Rohre mit kerngeschaumter Wandun

meinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-42.1-101% eingesetzt, dann
Anforderungen dieser Zulassungen, bis auf die an die Muffenausbildu

DIN 16961-2 Rohre und Formstlcke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenflache - Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03
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2.1.10 Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel der Steckmuffenverbindungen zwischen den Kontroli-
schachten und den Grundrohren nach Anlage 9 (Lippendichtring "System BL") sowie die
zum Aufsatzrohr (im Verbindungselement Schnappring montiert) nach Anlage 9 und die
des jeweiligen Aufsatzrohres zum Teleskoprohr (Teleskopmanschette nach Anlage 8)
miissen den Anforderungen von DIN EN 681-1*° bzw. DIN 4060** entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die Kontrollschichte sowie der Schnappring sind aus Polypropylen PP-B mit Eigenschaften
nach Abschnitt 2.1.1 im SpritzgieBverfahren herzustellen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Temperaturen der Heizzonen

— Druck (Spritzdruck und Nachdruck),
~ Spritzdruckzeit,

- Nachdruckzeit,

- Kihlzeit,

- MaBe.

Die Kontrollschdchte sind werksseitig mit dem Verbindungselement Schnappring

auszustatten. In den Schnappring ist jeweils die elastomere Lippendichtung (siehe

Anlage 9) werksseitig einzulegen.

Ein Ende des jeweiligen muffenlosen Teleskoprohres ist durch Erwdrmung auf das

jeweilige AnschlussmalB der Abdeckung aufzuweiten (siehe Anlage 10 Teleskoprohr).
2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Kontrollschachte sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der

Lagerung keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Es ist durch geeignete MaBnahmen

sicherzustellen, dass duBere Profilierungen nicht beschadigt werden.

2.2.3 Kennzeichnung

Die Kontrollschéchte sowie die zugehdrenden Aufsatzrohre missen vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden; einschlieBlich der Kennzemhnung m|t
der Zulassungsnummer Z-42.1-268. Die Kennzeichnung darf nur erfoigen
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfiillgs
Die Kontrollschachte sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jewk
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:
- Nennweite

- Herstellwerk

~ Herstellungsjahr

- g%kﬁ' '
"%Mg&ﬁ%ﬁ?‘% ’i‘ﬁﬁi e

4 “\;‘%@“&}%

10 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flr Rohrleitungs-Dichtungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe:2006-11

11 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Kontrollschéchte mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Kontroll-
schichte und der dazugehdrenden Zwischen- und Aufsatzstlicke nach MaBgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen,
Fir die FErteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiilberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Kontroll-
schachte eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.
Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

12

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen.

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Polypropylenwerkstoffes mit der Bezeichnung
PP-B MN 95-M022, und dessen Uberprifung muss den in Abschnitt 2.1.1 hierzu
getroffenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat sich der Hersteller vom Vorlieferanten
bei jeder Lieferung eine Werksbescheinigung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 1020412
vorlegen zu lassen.

- Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

- Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
- 2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zu den Ab-
messungen der Kontrollschachte sind standig je Maschine und Dimension zu {iber-
prufen.

- MuffenmaBe flr die Anschlussrohre DN 150

— MaBe des Einsteckendes auf der Zulaufseite des Kontrollschachtes
— Innendurchmesser (mittlerer) fiir das Aufsatzrohr

— MaBe des Schnappringes

- WanddickenmaBe

— Héhen-, Langen, und Breiten MaBe des Kontr
— Langen der Aufsatzrohre

- FunktionsmaBe der Teleskopmanschette

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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13 DIN 19537-2 Rohre, Formstlicke und Schichte aus Polyethylen hoher Dic

14 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der

Die Werte hges (Gesamtbauhodhe), lges (Gesamtlange), Tmin (Einstecktiefe DN 400)
und D' (groBter SickenauBendurchmesser DN 400) sind bei Werkzeugénderungen
und neuen Werkzeugen zu Uberprifen (siehe Anlagen 1 und 2).

2.1.3 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit und Einféarbung der Kontrollschéchte ist stdndig je Maschine und
Dimension zu Gberprifen.

2.1.4 Kriechmodul

Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum 24-h-Wert fur den
Kriechmodul nach Tabelle 2 von DIN 16961-2° ist entweder an Ersatzrohren nach
dem Verfahren A oder an Probestdben nach dem Verfahren B, die aus den
Kontrollschéchten zu entnehmen sind, geméaB den Festlegungen in Abschnitt 4.2.2
von DIN 19537-2%%, einmal je Fertigungsmonat sowie bei Anderungen von
werkstoff- bzw. fertigungsabhangigen Parametern durchzufiihren.

AuBerdem hat sich der Hersteller den Kriechmodul des unverarbeiteten Rohstoffs
vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung durch Vorlage eines Werkzeugnisses 2.2
nach DIN EN 10204'? angeben zu lassen.

2.1.5 Schmelzindex

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Schmelzindex sind einmal je Fertigungs-
monat, je Maschine und Dimension sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoff-
wechsel nach DIN EN ISO 1133* zu Uberprifen.

2.1.6 Verhalten nach Warmlagerung

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmlagerung sind
einmal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel zu
Uberprifen.

Dazu sind die Kontrollschdchte bzw. deren Einzelteile komplett nach
DIN EN ISO 580* Verfahren A hinsichtlich der Beanspruchung nach Wéarme-
behandlung gem&B DIN 80787 dahingehend zu prifen, ob sich die Beschaffenheit
verandert. Es ist festzustellen, ob Blasen, Aufblatterungen oder Risse aufgetreten
sind.

2.1.7 Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum Schlag-
verhalten der Kontrolischachte ist einmal je Fertigungswoche, je Maschine und
Dimension zu (berprifen.

Dazu sind einem Kontrolischacht entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an
geeigneten Stellen stabférmige Probekérper zu entnehmen. Die stabférmigen
Probekoérper sind, mdglichst gleichméaBig Uber den Umfang verteilt, aus Abschnitten
der Ldnge von (120 +2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene
Breite des Probekdrpers entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes sowoh!
der duBeren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage

Flachen sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten

Abwasserkandle und -leitungen - Teil 2: Technische
Ausgabe:1988-01

VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

15 DIN EN ISO 580 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formsticke aus Thermo-

plasten - Verfahren fur die visuelle Beurteilung der Einflisse durch Warmlagerung
(ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN ISO 580:2005; Ausgabe:2005-05
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16

17

i8

Tabelle 1: "Probekdrper fir Schlagbiegeversuch”

Probekorper Pendelschlag- | Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 51222Y
Lange Breite Hohe
mm mm mm 3 mim
70 + 0,5
120 £ 2 15+0,5 =5 15 -0

An 10 Probekdrpern ist der Schlagbiegeversuch sinngeman nach
DIN EN ISO 179-1% mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 51222* durchzufiihren,
wobei der Schlag auf die dulere Oberflache ausgelibt wird.

Die Prifung ist bei +23 °C, £ 0 °C und -5 °C durchzuflhren. Es ist festzustelien, ob
die Probekdrper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als ein Probekorper, so ist
der Schlagbiegeversuch an 20 neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Form-
stick zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der
ersten und zweiten Prifung zusammen gewertet.

- 2.1.8 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.8 genannten Grenzwerte fiir die Dichte ist nach
DIN EN ISO 1183-1*8 Verfahren A zu prifen.

- 2.1.9 Anforderungen an die Aufsatzrohre aus PVC-U

Die Anforderungen an die Aufsatzrohre in Abschnitt 2.1.9 und deren Kennzeichnung
sind regelmagig zu Gberprifen,

- 2.1.10 Dichtmitte!

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.10
zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der Kontrollschéchte bei jeder
Lieferung davon zu (berzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren
Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-1® bzw. DIN 4060 aufweisen.

~ 2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind sténdig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandtgi
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsn

DIN EN ISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil*#g
mentierte  Schlagzahigkeitsprifung  (ISO 179-1:2000 + Amd.1:200
Fassung EN ISO 179-1:2000 + A1:2005; Ausgabe:2006-05

DIN 51222 Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen
an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und deren Priifung;
Ausgabe:1995-06

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Filssigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe:2004-05

et T
S

_ Nicht instrus®
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2.3.3

19

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

—~ Unterschrift des fUr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
{iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fUr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbeh6rde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentigendem Prlifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit {ibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum
Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverzlglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaBig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich, Im Rahmen der
Fremdliberwachung ist eine Erstpriifung der Kontrollschéachte mit zugehdrenden Aufsatz-
und Zwischenstlcken durchzufiihren.

Im Rahmen der Fremdliberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.1
stichprobenartig zu prifen sowie auBerdem die Anforderungen der folgenden Abschnitte:

- 2.1.2 Abmessungen

- 2.1.3 Beschaffenheit

- 2.1.4 Kriechmodul

- 2.1.5 Schmelzindex

- 2.1.6 Warmlagerung

- 2.1.7 Schlagfestigkeit

- 2.1.8 Dichte

- 2.1.9 Anforderungen an die Aufsatzrohre aus PVC-U (Prifung der Kennzeichnung)
- 2.1.10 Dichtmittel

- 2.2.1 Herstellung (stichprobenartig)

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsste|
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichts
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

e tw@c@%
%e.se@

Durch eine statische Berechnung in Anlehnung an das D

ATV-DVWK-A 127" sind die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit nd
Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fiir Baustatik bzw. du 7
Prifingenieur durchzufihren. Die statischen Nachweise kdnnen auch durch eine amtlich
geprifte Typenberechnung erfolgen. Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf,
wird die Anordnung eines Betonkranzes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen.
Auch fur diesen Betonkranz ist ein statischer Nachweis einschlieBlich der Priifungen
erforderlich. Wird in einem solchen Fall kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung flr Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen; Aus-
gabe:2000-08
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ausgebildet, dass ein wesentlicher Anteil der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in
das Bauteil aus Kunststoff eingeleitet wird, ist die in der statischen Berechnung zu
verwendende Schwingbreite von einem amtlich anerkannten Prifinstitut zu ermittein und
durch GitelUberwachung zu sichern.

Werden Aufsatzrohre (Steigrohre) aus PVC-U eingesetzt, die der Ringsteifigkeits-
zuordnung SN 2 nach DIN EN 1401-1' entsprechen, ist dies nur in Bereichen ohne
auftretende Verkehrsiasten zuladssig.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Bei der Verwendung der Kontrollschdchte mit den dazugehdrenden Aufsatz- und
Teleskoprohren in Abwasserleitungen der Grundstiicksentwasserung sind die Bestim-
mungen von DIN 1986-1003% in Verbindung mit DIN EN 12056-12° und die Festlegungen in
Abschnitt 1 dieses Bescheids sowie die von DIN EN 16102 zu beachten.

Die Dichtmittel sind gemeinsam mit den Kontrollschéchten sowie den dazugehérenden
Aufsatz- und Teleskoprohren auszuliefern.

Eine Einbautiefe von ca. 4 m sollte nicht Uberschritten werden.

Die Kontrollschachte, sowie die dazugehoérenden Aufsatzrohre und Dichtungen sind vor
dem Einbau auf Beschadigungen zu Uberprifen. Das Auflager der Kontrolischachte ist
entsprechend DIN EN 1610%* auszufiihren.

Die Rohrenden der Aufsatz- und Teleskoprohre sowie die der Grundrohre und die
jeweiligen Muffen sind vor dem Zusammenfiigen von eventuell vorhandenem Schmutz zu
befreien. Das werkseitig mit zu liefernde Gleitmittel ist im ersten Bereich der jeweiligen
Muffeninnenflache aufzutragen. Das jeweilige Rohrende der Grundrohre muss beim
Zusammenschieben bis zum Muffengrund und das des Aufsatzrohres bis zum Auflagering
reichen. Die Dichtmanschette (siehe Anlage 7 und 8) flr die Aufnahme des Teleskop-
rohres ist ebenfalls mit Gleitmittel vor dem Zusammenfligen zu bestreichen.

Die Baugrube ist nun lagenweise unter Beachtung von DIN EN 1610%* zu verdichten. Zur
Verfiillung und Verdichtung des Bereichs des jeweiligen Kontrollschachtes muss Sand,
Kies oder sandiger Kies (GroBtkorn 20 mm) verwendet werden. Die Verdichtung muss auf
allen Seiten des Kontrolischachtes in dinnen Lagen und mit einer Proctordichte von
Dpr > 97 % erfolgen.

Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der Kontrollschdchte mit dazugehdrend

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwésserungsaniagen innerhalb von Gebduden - Teil 1: Allgemeine und
Ausfihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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1 . Werkstoff Farbe
ALPHACAN Onmniplost GnbH Anlage /]
zur allgemeinen bavaufsichtlichen
Postfach 1236 PP orangebroun Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268

D-35627 Ehringshausen Typ e RAL 8023| vom 06.10.2.008

Deutsches Institut fur Bautechnik

Mafistab | Benennung
Omniplast- Kanal- Schacht- Progromm DN
Relnigungs- ung Inspektions- Schacht (R&I-Formstlick)
ohne DN/DD 400-160/160/160-160 (Typ M
DN/OD 400-160/160/160-200 (Typ B
Teilschnitt-Droufsicht/Gesamtschniti-Ansicht

Dotun Nome Zeichnungs Nr.
1 0ez. 260808 |Metzler |. _
gepr. | 260808 | Ulmonn | 20c7918-20l




Bauteilmafle Abmessungen in mm Typ
Muf feninnendurchmesser ds 1605 ® (DN 1500 A& B
Muf feninnendurchmesser o5 4008 4° (DN 400> A& B
SpitzendauBendurchmesser ! 1600 (DN 130> A& -
Spitzendaulendurchmesser . 200.0 (DN 200> - & B
Wanddicke S1 min 4,9 A& B
Wanddicke (Muffe DN 150) S5 min 4.0 A& B
Wanddicke (Sicke DN 150 S3 min 4.0 A& B
Sickeninnendurchmesser o 1743 %5 A& B
Sickeninnendurchmesser o5 4271 % A & B
Sickenbreite £ 135 2 A& B
Sickenbreite f/ 318 & A& B
grofiter SickenaufBendurchmesser D 184.0 (DN 1500 A& B
grofiter Sickenaullendurchmesser D 457.8 (DN 4007 A& B
Zylindriche Muffenldange Ui 42.0 A& B
Zylindriche Muffenlange Uin 112.0 A& B
Lange Muffenhals € in 9.0 A& B
Lange Muffenhals e in 840 I A& B
Gesamt Sickenwanddicke (DN 4000 s, . 9.7 A& B
Steghohe hot 131 % A& B
Stegbreite (bei h ) Se win | 49 A & B
Stegbreite (oei £ Se mn | 30 A& B
Einstecktiefe (DN 4000 T in 227.0 A& B
Bauhohe (Rohrsohle) hy 4280 3 A& B
Bauhthe (Sohlenauflendurchmesser) h, 433.0 & B
Bauhche (Gesam®) hges. 4530 % & B
Bauldnge L 549.0 % b 8 3
Gesamtldnge | ges. 6260 # & B
, Werkstoff Farbe
ALPHACAN Omniplast GmbH Anlage 3
Postfoch 1256 PP orangebraun zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zul Nr, Z42.1-268
D-35627 Ehringshausen | VP 2 |RAL B3 e 08
Deutsches Institut fir Bautechnik
MaBstob | Benennung
Omninlast~ Kanal- Schachi- Programm DN/UD 400
Reinigungs— und Inspektions- Schacht (R&I-Formstlckd
ohne DN/OD 400-160/160/160-160 (Typ A
DN/OD 400-160/160/160-200 (Typ B
Teitschnitt-Draufsicht/Gesamtschnitt-Ansicht
Mafe
Datum Nome Zelchnungs Nr.
1[1 Qez. P560808 |Metzler N
gepr. | 26.08.08 | Ullnonn | D0e 1872 le




|
| 7z
g | lr . _ .
; N Sickenauflagering
= (Begrenzung der
s o’ - Sickenkammer zu dem
Schachtboden-Grund)
Bauteilmafie Abmessungen In mm Typ
Muf feninnendurchmesser o5 4008 4° A & B
Breite des Sickenauflagerings b 1225 3 A& 3B
Hohe des Sickenauflagerings Ne win | 93 A& B
Wanddicke S min 4.8 & B
Wanddicke Sg min | 49 o 1o R Jo B
f g Baet? /
, Werkstoff Farbe
ALPHACAN Unniplost GrbH Anlage 3
Postfach 1256 PP orangebraunt  zur allgemeinen bauaufsichtlichen
T Zul mer Nr. Z42.1-268
D-35627 Ehringshausen yp = RAL 8023 vgmaséug.s%g.%@®§
Deutsches Instifut fir Bautechnik

Ma B3stob

ohne

Benennung

iplast- Kanal - Schacht- Programm DN/

ngs- und Inspextions= Schacht R&I-Fornstlck)

DN/BD 400-160/160/160-160 (Typ A

DN/GD 400-160/160/160-200 (Typ B
Sickenouflage-Ring

Datum Name Leichnungs Nr,
ez, 260808 [Metzler . .
gepr. | 260808 | Ullnarn | 20272187203
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ALPHACAN Omniplast GmbH
Postfach 1256
D-35627 Ehringshausen

Werkstoff Farbe
PP orangebraun
Typ 2 |RAL 8023

Mafstab

ohne

Benennung

inlast- Kanal- Schacht- Programm DN/
inigungs- und Inspektions- Schacht R&I-Formstick)
DN/OD 400-160/160/160-160 (Typ A

DN/OD 400-160/160/160-20C (Typ B
Schnappring

Do tum Nome
gez. 26.08.8 |Metzler
gepr. 26,0608 | Ullmann

=

5.02-918-2.04

Zeichnungs Nr.

Anlage Lf

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268

vom 06 .10.200%

Deutsches Institut fiir Bautechnik




Bautellmafie

Abmessungen in mm

—
~
O

Muf feninnendurchmesser 5 4008 %° A& B
Sickeninnendurchmesser 5 427.1 % A& B
SickenauBendurchmesser D’ 457.8 A& E
Wanddicke S min 3.5 A& B
Wanddicke Sg min 4,5 A& B
Sickenbreite £ 318 %5 A& B
AuSien Rippenhihe e 64.0 LR
Lange Muffenhals e in 84.0 %{ B
Gesamththe | 1835 7 1
ALPHACAN Dnriplast GnH [~ 5

Postfach 1256 PP orangebraun|  zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Typ 2 PAL 80P3| Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268

0-35627 Ehringshousen

Mofistob | Benennung

Omniptast- Kanal- Schachi~ Progromm DN/OD 400
Relnigungs— und Inspekiions- Schacht (R
ohne pN/DD 400~160/%60/160—160 (Typ M
DN/DD 400-160/160/160-200 (Typ B)

Schnappring - Mofe

ormstuck)

Datum

Name Zeichnungs Nr.

:311 ez 26.08.08

Metzler

gepr. 26,0808

Ullmann

3.02-%18-2.05

vom 06.40.72.008

Deutsches Institut fur Bautechnik




/////////Schnappﬂng

Q_ﬂf,ﬁ,,~ﬂmeendkhter

"System BL” DN 400

n————— Sickenauflagering

D AP S s i 2
A

//////////Schachtboden

Y r

Lippendichtring
"System BL" DN 130

ALPHACAN Dmniplast Gnbd

Postfach |

236

D-33627 Ehringshausen

Werkstoff Farbe
Anlage €5
PP oranaebraun| zur allgemeinen bauaufsichtlichen
N Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268
o
Tye 2 |RAL 8023] von 06.10.2008

Deutsches Institut fur Bautechnik

Mo f3stak

3
©.
o

ohne

Benennung
Omninlast- Kanal-

Schacht- Programm DN/OD 400

gungs= und Inspekiions~ Schacht (R&I-Formstick)
DN/OD 400-160/160/160-160 (Typ A
DN/0D 400-160/160/160-200 (Typ B)
Darstellung der Einzelteile vor

der Werkseitiogen Montoge

4_ qez,

Dotum Name
26.08.08 IMetzler
gepr. 26.08.08 Ullmann

| 2.02-918-2.06

Zeichnungs Nr.




@ Gelondeokerkante

| \i\\\\GusseBerne Schachtabdeckung
mit GUtezeichen cder

A ! GUtegemeinschaft Kanalguss
T Teleskoprohr HZ DN 300 (315x7.7mm)
S ! nach DIN V 19534 bzw
ok nach /-41.1-101
3

80

, Teleskopmanschette
! ///DN 400/300

H

Steigrohre DN 400 (400x9.8mm)
| hach DIN V 19534 bz,
nach /-411-101
Paflldngen Hl

S500mm
750mm
1000mm
1250mm
1500mm
2000mm
2500mm

3000mm

hges

\ Koante gebrochen
(nicht angefast)

TMH

Schochtboden Q

es

erkstof F
ALPHACAN Dmniplost GmbH [t — 008 piage F

\ zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Postfoch 1236 PP orangebraun Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268

D-3%627 Ehringshausen Typ 3 RAL 8023| vom 06.10.2008

Deutsches Institut fir Bautechnik

MaBstab | Benennung
Omniplast- Kanalrohr- Schacht- Programn
Reinigungs= und Inspektions- Schacht (R&I-Formstick)
ohne DN/0D 400-160/160/160-160 (Typ A)
DN/OD 400-160/160/160-200 (Typ B
Darstellung des kompletten Bouwerkes

Dotum Name Zeichnungs Nr.,
50808 [Metzler
60808 | Ulmann

2.02-918-2.07

Ul
O [
v
N

0
0
5
n
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@300
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320

Werkstoff Farke
ALPHACAN Omniplast GmbH
schworz
Postfach 1256 tlostomer oz
SBR DIN4GED | o ven som 2o
_1%¢ : DINEN 1ST 681-1
D-35627 Ehringshausen | o es |
Maflstob | Benennung
d 'Dlos‘c Kanal- Schacht- Progranm DN/UD 400
R 5= und Insoektions- Schacht (RRI-Formstick)
ohne DN/DD 400-160/160/160-160 (Typ &

DN/OD 400-160/160/160-200 (Typ B
Teleskopmanschette DIN/OD 400/315

2.1

Qez. 26.08.08 Metzler

gepr. | 260808 | Ulnonn | V0677187208

atun Nome Zelchnungs Nr.

Anlage 8

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zutassungsnummer Nr, Z42.1-268

vom 06.10.2008

Deutsches Institut flir Bautechnik
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DN dy de h
150 1801 % 115 B 105
400 4412 G | 237 L3 18.7 i
Werkstoff Farb
ALPHACAN Omaiplast GrlbH = = pnisge O
Elastomer schwarz zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Postfach 1256
0-35627 Ehringshausen

SBR DIN4Q50

shaore A 60p 30

oz,

DIN EN IST 681-1

Mafstak | Benennung

'

Relnigungs— und Inspektions- Schacnht Ril-
ohne DN/0OD 400-160/160/160-160 (Typ A
DN/0OD 400-160/160/160-20C (Typ B
Mafe der Lippendichtringe System BL

0D 400

Formstuck)

Datum

Name Zeichnungs Nr.

5 gez. | 26.0808

Metzler

gepr. 26.08.08

Ullmann

2.02-918-2.09

Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268

vom 0©.40.2008

Deutsches Institut fir Bautechnik




0422

D-35627 Ehringshausen

roo-
Gelandeoberkante
a DN\
E—— | 7
N
§ Gusseiserne Schachtaobdeckung
\ mit Gutezelchen der
| \ GUtegemeinschaft Kanalguss
_
T N
§
\
\
| '
} ) 1 \ Teleskoprohr Hy = 750 mm
\ DN 300 (319x7/.7mm>
o \ nach DIN V 19534 bzw,
= ' \ noch Z-41.1-101 bzw.
\ nach Z-411-263
¥ y
' +1,0
7,7
@35
[ it
ALPHACAN Drriplost GrigH [~ or 25— Antage 40 .
Poctfach 1256 P\/C-lJ |orangebraun zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassungsnummer Nr, Z242.1-268
RAL 8023| vom 06.A0.2008

Deutsches Institut fir Bautechnik

Maf3stab | Benennung

Omniplast- Kanolrohr- Schacht- |
Reinigungs- uno Inspektions- Schac
ohne DN/OD 400-160/160/160-160 (Typ A
DN/DD 400-160/160/160-200 (Typ B
Teleskoprohr mit gusseiserner-—

ht (R&I-Formstlcko

ramm

Schachtabdeckung
Dotum Name Zeichnungs Nr.
/ gez. [260808 [Metzler | o oo ..
gepr. | 26.08.08 | Ulmann ce e




ALPHACAN Omniplast GmbH
Postfach 1236
D-35627 Ehringshausen

Werkstoff Farke

Maf3stab

ohne

Benennung
Onniplast- Kanalrohr- Schocht- Programm
Relnigungs= und Inspektions— Schacht R&I-Fornstuck)
DN/OD 400-160/160/160-160 (Typ A
DON/DD 400-160/160/160-200 (Typ B)

Qez. 26,0808 |Metzler

3.02-918-211

gepr. | 26,0808 | Ullmann

Datum Nanme Zeichhungs Nr

Anlage /%f%

zur allgemeinen bauaufsichflichen
Zulassungsnummer Nr. Z42.1-268
vom 06.10.2008

Deutsches Institut fir Bautechnik




