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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtriglich ergénzt und geé&ndert
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2.1
2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.1.4
2.1.4.1
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir Abwasserrohre und Formstlicke mit
auBerer profilierter Wandung (gerippte Auf3enoberflache) und glatter Rohrinnenoberflédche
aus Polypropylen (Typ 2) in den Nennweiten DN 150 bis DN 500 und der Bezeichnung
"Ultra-Rib 2". Die Abwasserrohre und Formstlcke durfen flr erdverlegte Abwasserkanéle
und -leitungen, die in der Regel als Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden,
verwendet werden. Sie dirfen auch im Bauk&rper ohne duBere Beanspruchung (z. B. im
Fundamentkdrper bei Verlegung im Rohrkanal) eingesetzt werden. Die Rohrleitungen
darfen nur fir die Ableitung von vorwiegend h&uslichem Abwasser bestimmt sein, das
keine hoheren Temperaturen aufweist, als in DIN EN 4761 festgelegt.

Bestimmungen fir die Abwasserrohre und Formsticke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Die Rohre und Formstlcke bestehen aus Polypropylen PP (Typ 2) nach DIN 80782 aus
der Formmasse PP-E (M 006) bzw. PP-M (M 012) nach DIN EN ISO 1873-13,

Das Polypropylen weist folgende Kenndaten auf:
— Schmelzindex Rohr (MFR 230 °C/21,6 N) : 0,3 <MFR £0,8 g/10 min
— Schmelzindex Formstlick (MFR 230°C/21,6 N) : 0,8 <MFR <1,5g/10 min

— Dichte bei 23 °C: ~ 0,8 g/cm3 py
— Linearer Ausdehnungskoeffizient: ~1,5x10% K' /
— Warmeleitfahigkeit ~0,2W/(m-K) |

— Oberflachenwiderstand >102 Q
Abmessungen

Form, MafBBe und Toleranzen der Abwasserrohre und Formstlcke entsprecﬁF\\
legungen der Anlagen 1 bis 9.

Beschaffenheit

Die Rohre und Formstlicke weisen eine dem Herstellungsverfahren entsprechende glatte
Innen- und AuBenflache (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker) auf. Die Einfarbung
der Rohre und Formsticke ist durchgehend gleichmafig.

Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit der Rohre

Die Abwasserrohre genlgen den Anforderungen der Kugelfallprifung nach Ab-
schnitt 2.3.2.

Schlagfestigkeit der gespritzten Formstiicke

Bei der Prifung der Formstlcke nach den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 ist die Bruch-
rate nicht gréBer als 10 % der gepriften Formsticke.

Z227487.08

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkanale und -leitungen flr Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Allgemeine Gitean-

forderungen, Prifung; Ausgabe:2007-05

DIN EN ISO 1873-1 Kunststoffe - Polypropylen (PP) Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis
fir Spezifikationen (1SO 1873-1:1995); Deutsche Fassung EN [SO 1873-1:1995; Aus-
gabe:1995-12
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2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.2
2.21

Warmbehandlung an Rohren und gespritzten Formstiicken

Die Abwasserrohre und Formstucke erflllen die Anforderungen zur Warmebehandlung
des Abschnittes 2.3.2.

Schmelzindex

Der Schmelzindex (MFR) des verarbeiteten Formstoffes liegt fir die Abwasserrohre im
Bereich von 0,3< MFR <0,8¢/10 min und fir die Formstlicke im Bereich von
0,8 < MFR < 1,5 g/10 min.

Festigkeitseigenschatften

Der 24-Stundenwert fur die Ringsteifigkeit weist bei Prifung nach Abschnitt 2.3.2 einen
Wert von > 65 kN/m?2 auf.

Nach DIN 16961 (Prifung mit konstanter Last) gilt folgende Beziehung:

ExI

r3m
(rm = Schwerpunktradius)
Die Abwasserrohre weisen auch einen Kurzzeitwert fir die Ringsteifigkeit von >10 kN/m?2
nach DIN EN ISO 9969 (Prufmethode mit konstanter Geschwindigkeit) auf.
SchweiBBverbindungen der Formstlcke
Die Schwei3verbindungen der Formsticke, die aus einzelnen spritzgegossenen Teilen
der gleichen Schmelzindex bestehen (siehe Anlagen 3 und 4), erfillen die in Ab-
schnitt 2.3.2 genannten Prifanforderungen.
Dichtungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen und die Rohrverbindungen
entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-14 in Verbindung mit DIN 40605.

Sp =

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Rohre und Formstlicke sind aus Polypropylen (Typ 2) mit Eigenschaften nach Ab-
schnitt 2.1.1 herzustellen.

Die Abwasserrohre sind im Extrusionsverfahren (Co-Extrusion der inneren Schicht) unter
Verwendung der "Mouldblocktechnik" (Formteilkette) zur Herstellung der dufBBeren profi-
lierten Wandung zu fertigen. Dabei sind bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen

Anfahren der Extruder und der Formteilkette die folgenden Herstellung@p@fam@t@g zu
kalibrieren und zu erfassen: y. ),

Temperaturzonen der Werkzeuge

Massedruck und Massetemperatur

Drehzahl der Extruder sowie die Abzugsgeschwindigkeit
MafRe

Die Formstiicke sind entweder vollstandig im Spritzgussverfahren oder aus eifizéinen
Spritzgussteilen herzustellen. Bei der Herstellung im Spritzgussverfahren sind folgende
Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Spritzguss-
maschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Temperaturen der Heizzonen

— Druck (Spritzdruck und Nachdruck)

|

Z227487.08

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flir Rohrleitungs-Dichtungen flr
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -

Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02
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2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

Spritzgusszeit
Nachdruckzeit
Kuhlzeit
Mal3e

Die im Spritzgussverfahren hergestellten Einzelteile der Formstlicke sind mittels Heizele-
mentstumpfschweiBung gemaB den Anforderungen der Richtlinie DVS 2207-116 zu
verbinden. Es sind die Festlegungen im Abschnitt 2.1.9 (gleiche Schmelzindexgruppe)
einzuhalten.

Die Schweif3verbindungen der Formstickteile dirfen nur von KunststoffschweiBern durch-
geflihrt werden, die hierfir eine glltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 22127
(Prdfung von KunststoffschweiBern) oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre und Formstlicke sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und
bei der Lagerung keine unzuldssigen Verformungen auftreten; dazu sind zwischen den
Abwasserohren Distanzhoélzer vorzusehen, die ein Aufeinanderliegen der Profile aus-
schlieBen. Werden Gerdte zum Handhaben der Rohre eingesetzt, so ist dabei auszu-
schlieBen, dass die Profile verformt oder beschadigt werden. Die Muffen mussen allseitig
frei liegen. Die Stapelhdhe der Rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch
bei der Verwendung von Distanzhdizern, 2 Meter nicht Ubersteigen. Die Rohre und Form-
sticke durfen im Freien gelagert werden. Die Verpackungs- und Transportanleitung in
Anlage 11 ist zu beachten.

Kennzeichnung

Die der Abwasserrohre und Formstlicke mlssen vom Hersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lan-
der gekennzeichnet werden, einschlieBlich der Aufbringung der Zulassungsnummer
Nr. Z-42.1-275.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Die Abwasserrohre und Formstiicke sind zusatzlich deutlich sichtbar up
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit: *5/

— Nennweite (DN)

— Winkel (bei Formstucken)

— SRoan= 65 KN/m?

—~ S =10 kN/m2 nach DIN EN I1SO 99698
- Herstellwerk

— Herstelljahr

|

|

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Formstiicke mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erst-
prifung der Abwasserrohre und Formsticke nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

727487.08

DVS 2207-11 Richtiinie: SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen - Heizelementschweif3en von
Rohren, Robrleitungsteilen und Tafeln aus PP; Ausgabe:1999-02
DVS 2212-1 Richtlinie: Prifung an KunststoffschweiBern — Prifgruppen | und Il; Ausgabe:2005-09

DIN EN ISO 9969  Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007); Deutsche
Fassung EN ISO 9969:2007; Ausgabe:2008-03
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2.3.2

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzuflhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
und Formsticke eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflhrten
MaBnahmen einschlief3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Bei jeder Lieferung des PP-Rohstoffgranulats, ist dessen Identitat mit der beim DIBt
und der fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezeptur gemachten Angaben zu
Uberprifen; dazu hat sich der Antragsteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung min-
destens Werkszeugnisse "2.2" nach DIN EN 10204° vorzulegen zu lassen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu uberprufen.
— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:
Es sind mindestens die Feststellungen folgender Abschnitte zu prufen:
- 2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu
den Abmessungen der Abwasserrohre und Formstlicke sind standig je
Maschine und Dimension zu Uberprifen.

Zu prifen sind u. a.

- RohrauBBendurchmesser di1

— Muffeninnendurchmesser (mittlerer) d2

— AuBendurchmesser (mittlerer) d3

— Rohrinnendurchmesser (mittlerer) di min.
— Wanddicke s1 min.
— Muffenwanddicke s2 min.
— Muffentiefe t min.
- Stegbreite f

— Stegabstand P

- 2.1.3 Beschaffenheit
Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zu

Beschaffenheit sind sténdig je Maschine und Dimension zu uberprufen““
- 2.1.4 Schlagfestigkeit
— 2.1.4.1 Schlagfestigkeit der Rohre

9

227487.08

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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— 2.1.4.2 Schlagfestigkeit der Formsttcke

- 215

- 2.16

- 217

Der B50-Wert der Kugelfallprifung bei (0 = 1) °C nach Tabelle 1 an Rohren
darf bei einer Fallhdhe von 1 m nicht unterschritten werden. Jeder Prifkérper
soll nur einer Schlagbeanspruchung ausgesetzt werden.

Tabelle 1
DN Anzahl der Fallgewicht Fallhthe Bso (min)
Proben (kg) (m)
150 20 7,5 1
200 20 11,0 1
> 250 20 12,5 1

Die Prufung ist nach der "Step-by-Step-Methode" durchzufuhren. Ausgehend
von einer Fallhéhe von 1,20 m ist die Falih6he jeweils um 0,1 m zu erhdhen
bzw. herabzusetzen, je nachdem, ob der Probekérper dem Fallgewicht
standhélt oder nicht.

Der B50-Wert ist nach folgender Formel zu ermitteln:

HB+ HF
B, =
N
EB = Mittelwert der bestandenen Fallhthe
HF = Mittelwert der nicht bestandenen Fallhthe

Zur Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4.2 sind d@»&xms%ﬁfcke
einer Fallprofung bei (23 +£2) °C im freien Fall aus, einer Fallhbhe von
(1 £0,05) m, jeweils verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonbo-
den zu unterziehen.

Warmbehandlung

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zur Warm-
behandlung ist bei Rohren und gespritzten Formstlicken einmal je Ferti-
gungswoche je Maschine und Dimension bzw. nach jedem Anfahren und
jedem Rohstoffwechsel und bei handgefertigten Formsticken einmal pro
Fertigungswoche je Maschine und Dimension bzw. nach jedem Anfahren der
Maschine zu Uberprifen. Bei der Warmbehandlung an Rohren (Lagerungs-
bedingung 30 min bei (150 +3) °C) und gespritzten Formstlicken (Lage-
rungsbedingung 30 min bei (120 + 3) °C) mussen mind. 80 % der Nenn-
wanddicke (s1), ausgehend von der inneren und/oder auB3eren Oberflache
frei von Blasen, Rissen und Aufbléatterungen sein. Die Ermittlung der Rest-
wanddicke erfolgt mit einer Genauigkeit von 0,1 mm. Bei Rohren darf an der
Stirnflache keine sichtbare Abldsung zwischen den beiden unterschiedlich
eingefarbten Schichten auftreten.

Schmelzindex

Die in Abschnitt 2.1.6 getroffenen Feststellungen zum Schmelzindex des
verarbeiteten PP ist nach DIN ISO 113319 mindestens einmal je Fertigungs-
woche bzw. nach jedem Anfahren und nach jedem Rohstoffwechsel zu Gber-
prafen.

Festigkeitseigenschaften

Zur Uberpriifung der Feststellungen der Festigkeitseigenschaften der Rohre
in Abschnitt 2.1.7 ist mindestens die Kurzzeitringsteifigkeit Sgmn und die
Ringsteifigkeit nach 24-Stunden (Sg24n) nach DIN 169611 sowie der Wert fur

10

11

Z227487.08

DIN ENISO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-

DIN 16961-1

VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

Rohre und Formstlcke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache — Teil 1: Mafe; Ausgabe:2000-03
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2.3.3

die Kurzzeitringsteifigkeit von = 10kN/m? nach DIN EN ISO 99698 mindes-
tens einmal je Fertigungswoche, je Maschine und Dimension sowie bei
jedem Rohstoffwechsel zu Gberprifen.
- 2.1.8 SchweiBverbindungen

Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.8 zu den SchweiBver-
bindungen ist mindestens viermal jahrlich je Maschine und Dimension sowie
bei jedem Rohstoffwechsel durch den technologischen Biegeversuch nach
der Richtlinie DVS 2207-116% oder der Richtlinie DVS 2203-212 durchzu-
fGhren. Die nach den Richtlinien notwendigen Schweif3protokolle sind zu fuh-
ren und der fremdiberwachenden Stelle im Rahmen der Fremduberwachung
vorzulegen.

- 2.1.9 Dichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elasotmerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die spezifischen
Angaben nach DIN EN 681-14 aufweisen.

— 2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Uberprufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
~ Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Verglel/'
Anforderungen

Unterschrlft des fur d|e werkselgene Produkhonskontrolle Verantwortllchen

vorzulegen.

Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzlglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontroile durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Gberprufen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre und Form-
sticke durchzuftihren. Die Abwasserrohre und Formstlicke sind entsprechend den in

Abschnitt 2.3.2 genannten Anforderungen zu prifen. Die Probenahme und Prifungen im
Rahmen der Fremduberwachung obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

Z27487.08

DVS 2203-2 Richtlinie: Priifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Zug-
versuch; Ausgabe:1985-07
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Deutschen Institut flr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fur die Bemessung

Durch eine statische Berechnung sind die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachzuweisen. Die Prufung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik bzw.
durch einen Pruafingenieur durchzufihren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch
eine amtilich geprufte Typenstatik erfolgen.

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, dann sind diese auch nachzuweisen
(z. B. unter Gleiskdrpern von Eisenbahnen, Flugzeugbetriebsflachen und StraBen); in
einem solchen Fall ist die in der statischen Berechnung verwendende Schwingbreite zu
vermitteln und durch Uberwachung zu sichern.

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fUr die Ringsteifigkeit zu berlcksichtigen:
Sk kurzzeir = 109 KN/m?

SRiangzet= 24 kKN/m?

Die vertikale Durchmesseranderung darf
— beim Kurzzeitnachweis 4 %
— beim Langzeitnachweis 6 %
nicht Gberschreiten.

4 Bestimmungen fir die Ausfihrung

4.1 Aligemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten flr die Ausflhrung von=Abwas=
serleitungen folgende Normen:

— DIN 1986-100"3 und DIN 1986-414
- DINEN 161015
Die Festlegungen in Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.

4.2 Verlegung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, sind bei der Verlegung die Festlegungen
nach DIN EN 161015 einzuhalten.

Im Bereich der Leitungszone darf auch gebrochenes Material mit einem GréBtkorn von
12 mm verwendet werden. Im Bereich der Einbettung ist auf formschllssiges Ausflllen
der Profilzwischenrdume zu achten.

Die vertikale Durchmesseranderung der Rohre ist nach Verlegung zu kontrollieren; sie
darf 4 % nicht Uberschreiten.

4.3 Steckmuffenverbindungen
Die Steckmuffenverbindungen sind wie folgt herzustelien:
a) Das jeweilige Rohrende und die Muffe sind von Schmutz zu saubern.
b) Elastomerdichtung zwischen der zweiten und dritten Rippe des Rohres einlegen.

13 DIN 1986-100 Entwasserungsaniagen flr Gebdude und Grundstiicke ~ Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05

14 DIN 1986-4 Entwésserungsanlagen fir Gebadude und Grundstlcke — Teil 4 Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstlicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02

15 DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandien; Deutsche Fassung

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1, Aus-
gabe:1997-10
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4.4

4.5

4.6

4.7

Kersten

c) Im ersten Bereich der Muffeninnenflache ist das werksseitig mitzuliefernde Gleitmittel
dinn aufzutragen; keine Ole oder Fette verwenden. Beim anschlieBenden Zusammen-
schieben muss das Rohrende bis zum Muffengrund reichen.

Nachtréagliche Anschliisse

Nachtragliche Anschilsse an verlegte Rohrleitungen sind mittels Abzweigformsticken
geman Anlage 4 und der Uberschiebmuffe nach Anlage 9 und unter Beachtung der Ver-
legeanleitung in Anlage 10 auszufihren.

Ausfliihrungen von Schachtanschliissen

Fir den AnschluBB der Abwasserleitungen an Schéchte aus Betonfertigteilen nach
DIN 4034-1'% sind die darin getroffenen Festlegungen zu beachten. Fir die
Wanddurchftihrugen sind Formsticke nach Anlage 8 zu verwenden.

Kiirzen von Rohren

Rohre dirfen nur mit einer feingezahnten Sége senkrecht zur Rohrachse zwischen den
Profilen gekurzt werden. Die Schnittkanten sind zu entgraten.

Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller ist whrend der Geltungsdauer dieser Zulassung mindestens eine in
gebrochenem Material verlegte Abwasserleitung (unter Verkehrslast) zu inspizieren. Die
Ergebnisse sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unaufgefordert wahrend der Gel-
tungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

16

Z27487.08

DIN V 4034-1 Schéachte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fliir Abwasserleitungen
und -kanale — Typ 1 und Typ 2 — Teil 1: Anforderungen, Prifung und Bewertung der
Konformitat; Ausgabe:2004-08
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Rohr - Muffe - Extrusion
DN 150 200 250 300 400 500
4
d1 169.0 +1,5 2236+ 2.1 2783 +2.5 333.0+3.0 {4473 +4.1 556.6 5
d2 1705+0.8 | 2257+12 | 280.8+1.4 | 336.0+1.8 |451.4+24 |5617+3.0%.]
s1 min 3.0 3.0 3.4 3.7 4.3 4.9
$2 min 2.7 2.7 3.0 3.3 3.9 4.4
t min a5 105 117 134 154 183
umin 49 54 61 69 81 98
Rohr - Profil - Form
DN 150 200 250 300 400 500
d1 169.0 +1.5 2236 +2.1 2783 +2.5 333,0+3.0 14473 + 4.1 5566 +5.1
di min 145.0 195.0 2450 294.0 392.0 490.0
d3 min 156.0+1.0 205.041.1 255.0+1,1 304.0£1.5 408.021.5 508.042.0
51 min 3.0 3.0 3.4 3.7 4.3 4.9
F 2.80 2.95 3.70 4.10 520 6.35
P 15.2 16.9 19.1 21.8 25.4 30.5
Rohstoff: Polypropylen ( PP )
Maincor Anger GmbH Ultra Rib 2 Rohrsystem mit Anlage 1
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und zur allg. bauaufsichtlichen
45768 Marl

Zulassung Nr. 2-42.1-275 vom
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DN 150 200 250 300 400 500
d1 169,0+1,5 1 2236 +2,1} 2783+ 25| 3330+30] 447,3+411556,6 +51
dz2 170,5+0,8 | 2257 +1,2 | 2808+ 1,41 3360 +18|4514+24]|561,7+30
s2 min. 3,3 3,6 42 48 5,0 5,0
t min. 100 115 134 153 182 210
Muffe - Spritzgul

Rohstoff: Polypropylen ( PP )

Maincor Anger GmbH

Brassertsir. 251
45768 Marl

Uitra Rib 2 Rohrsystem mit
profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenfldche

Aniage 2
zur allg. bauvaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-275 vom
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Winkel |{DN 150 200 250 300 400 500
d1 1690 +1,56 12236+21 12783 +25|333,0+3,0 14473 +4,1 5566 + 51
7,5° L1 113 139 150 174 213 243
L2 117 134 165 190 213 243
24 23 28 32 37 29 31
z2 - - - - 29 31
L1 123 146 167 194 241 275
15° L2 123 146 182 210 241 275
z1 23 28 64 74 58 63
z2 23 28 - -~ 58 63
[ 128 154 204 241 300 340
30° L2 128 154 207 238 300 340
z1 29 36 153 183 114 126
z2 29 36 32 37 118 131
L1 140 171 243 285 363 410
45° L2 140 171 243 285 363 410
21 41 53 153 183 179 199
z2 41 53 153 183

Bogen: 7,5°, 15°, 30°, 45°

Rohstoff: Polypropylen ( PP )

Maincor Anger GmbH
Brassertstr. 251
45768 Marl

Ultra Rib 2 Rohrsystem mit
profilierter Wandung und

giaiter Rohrinnenfliche

Aniage 3
zur allg. bavaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-275 vom

-
S

P ‘




ol
{
50
.
™M
_
™M
N s
JZaN
N
. —
—
_
Muffenmosse gemaess
DIN V 19534
DN di/d1’ L1 L2 L3 z1 z2 z3
150/ 150{170/ 170 136 316 316 35 210 210
150/ 150|170/ 160 136 316 316 35 210 210
200/ 200) 225/ 225 162 398 398 43 273 273
200/150]225/ 170 162 346 398 43 240 273
200/ 150|225/ 160 162 346 398 43 246 273
250/ 250] 280 / 280 198 480 480 65 337 337
250/ 150} 280/ 170 198 401 480 65 295 337
250/150] 280/ 160 198 401 480 65 301 337
300/ 300|335/ 335 230 568 568 75 405 405
300/ 1501335/170 230 451 568 75 345 405
300/150]| 335/ 160 230 451 568 75 351
Einfachabzweig 45°
Rohstoff: Polypropylen ( PP )
Maincor Anger GmbH Ultra Rib 2 Rohrsystern mit Anlage 4
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und zur allg. bauaufsichtlichen
45768 Marl . . Zulassung Nr, Z-42.1-275 vom
glatter Rohrinnenfldche o
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DN 150 200 250 300 400 500
d1 1690 +1,5 |2236+21 12783 +25 ] 3330+ 30| 4473 +4,1] 5566 + 5,1
L 194,4+1012318+£10]2622+10}2998+10]4320+£20]4160+£20
L 1944+1012318x10]2622+10}2998+1,0]4320+£20]4160+2,0

Doppelmuffe / Uberschiebmuffe

MuffenmaRe siehe Zeichn. - Nr,: 2

Rohstoff. Polypropylen ( PP )

Maincor Anger GmbH Ultra Rib 2 Rohrsystem mit Anlage 5
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und zur allg. bauaufsichtiichen
45768 Marl -

glatter Rohrinnenfliche ;“'ass“"g Nr.Z-42.1-275 vom
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DN 150 200 250 300
d1 169,0 + 1,5| 223,6 + 2,1| 278,3+2,5| 333,0+3,0
L 115,0 £ 1,0] 133,5+ 1,0} 150,562 1,0
Muffenstopfen

Rohstoff: Polypropylen ( PP )

Maincor Anger GmbH Uitra Rib 2 Rohrsystem mit Anlage 6
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und zur allg. bauaufsichtlichen
45768 Marl Zulassung Nr. Z2-42.1-275 vom
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DN 200/150 | 250/200 | 300/ 250
d1 2236 +2,1 | 2783 +2,5| 3330+ 3,0
d1’ 169,0 +1,5 | 2236 +2,1] 2783 +25
z 93+£20 | 105+20 | 120420 A4
Reduktion

MuffenmaBe siehe Zeichn. - Nr.: 2

Rohstoff: Polypropylen ( PP )
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Maincor Anger GmbH

Brassertstr. 251
45768 Marl

Uttra Rib 2 Rohrsystem mit
profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenfliache

Anlage 7
zur allg. bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z2-42.1-275 vom
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DN 150 200 250 300 400 500
d1 1690+15| 2236+21] 2783+ 25| 3330+30} 4473 +41]5566 + 5,1
da 1940+1,0 | 2574 +1,0 | 3196+10] 3844 +1,0{509,7+15{6280+1,5
di 149,0+£03]197,0+£0412460+05]2940+06|3950+0,8]483,0+1,0
L 96+ 1,0 115+10 | 130+10 | 150+10 | 187+10 | 216440}
Mauerdurchfithrung

Rohstoff. Polypropylen ( PP )

Maincor Anger GmbH
Brassertstr. 251
45768 Marl

Ultra Rib 2 Rohrsystem mit
profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenfliche

Anlage 8
zur allg. bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-42.1-275 vom
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DN 150 200 250 300 400 500
d1 169,0 +1,5 |12236+2,1 2783 +25| 333,0+3,0] 4473+4,1] 556,6 + 5,1
L 1944+1,0]1231,8+£10]12622+10| 2998+1,0]4320+£20]4160x20
L 194,4+10]12318+10]12622+1,012998+1,0]4320+20

Doppelmuffe / Uberschiebmuffe

MuffenmaBe siehe Zeichn. - Nr.: 2

Rohstoff: Polypropylen ( PP )

Maincor Anger GmbH Ulira Rib 2 Rohrsystem mit Anlage 9
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und zur allg. bauaufsichtlichen
45768 Marl

Zulassung Nr. Z-42.1-275 vom
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Einbau von Abzweigen
Passstiicke schneiden { ca. 1.5 + DN ) und Dichtringe zwischen der zweiten und der dritten Rippe einlegen.

Passstick montieren.
Die Lange des einzubauenden Rohrabschnittes ist gleich der Lange des Abzweiges zuziiglich der Lange der

beiden Kurztangen.
An beiden Enden der Rohrleitung und an beiden Enden der Passstiicke wird je ein Dichtring eingelegt.

Abzweig in die Rohrleitung einpassen.
Uberschiebmuffe in die entsprechende Position schieben. Abzweig ist installiert,

Nachtraglicher Anschluss

Maincor Anger GmbH Uttra Rib 2 Rohrsystem mit Anlage 10
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und zur allg. bauaufsichtlichen
45768 Marl

glatter Rohrinnenfliche Zulassung Nr. Z-42.1-275 vom
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Pos. | Ultra-Kantholz benagelt 970 x 80 x 80 (9er-Bundelung)

Ultra-Kantholz benagelt 1270 x 80 x 80 (IZer-Bﬂndelﬁ@@’
Vi

Pos. 2 Schalholz 2110 x 76 x 18 (bei S m Baulingen)
Schalholz 1100 x 76 x 18 (bei 2 m Baulingen)

Pos. 3 Holzwirfel 116 x 116 x 60

Pos. 4 Hochleistungsstahlband

Verpackungs- u. Transportanieitung

Maincor Anger GmbH Ultra Rib 2 Rohrsystem mit
Brassertstr. 251 profilierter Wandung und
45768 Marl

glatter Rohrinnenfldche

Anlage 11

zur allg. bauaufsichtlichen
Zulassung Nr, Z-42.1-275 vom
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