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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flr Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besti
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzi#t
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde
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2.1.1

21.2

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die muffenlosen Abwasserrohre und Formstiicke aus nicht rostendem Stahl in den Nenn-
weiten DN 50 bis DN 150 mit AuBendurchmessern nach DIN 19522" in Verbindung mit
DIN EN 8772, durfen mit den dazugehdrenden Spannverbindungen in der Grund-
stlicksentwasserung innerhalb von Gebéuden verwendet werden. Aufhdngevorrichtungen
der Rohrleitungen sind nicht Gegenstand dieser Zulassung.

Die Rohleitungen durfen nur flr die Ableitung von Uberwiegend héauslichem Abwasser
nach DIN 1986-33 bestimmt sein, das keine hdheren Temperaturen aufweist als in
DIN EN 4764 festgelegt sind.

Bestimmungen fur die Abwasserrohre, Formstiicke und Spannverbindungen

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoff

Flr die Herstellung der muffenlosen Abwasserrohre und Formstlcke dirfen nur die Stahl-
sorten mit den Werkstoff-Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4401 oder 1.4571 nach DIN EN10088-15,
verwendet werden. Bei jeder Lieferung ist die Stahlqualitdt durch Vorlage eines Werks-
zeugnisses 2.2 nach DIN EN 10204% nachzuweisen.

Mal3e

Die nachfolgenden MaBe und GrenzmaBBe der Abwasserrohre und Formsticke mussen
den Angaben in den Anlagen 1 bis 15 und die der elastomeren Dichtmanschett der
Spannverbindung der DIN EN 681-17 und den Angaben in der Anlage 16
Die MaBe der Abwasserrohre und Formstlicke sind nach den Bed
Abschnitts 10.9 von DIN EN 1123-18 zu Uberprdifen.
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DIN 19522 Gusseiserne Abflussrohre und Formstlicke ohne Muffe (SML); Ausgabe:2000-01 in Ver-
bindung mit DIN19522ZulGS, Zulassungsgrundsatze fur Spannverbindungen mit Elasto-
merdichtungen fir Abwasserleitungen aus gusseisernen Bauteilen nach DIN 19522;
Ausgabe:1996-04-01

DIN EN 877 Rohre und Formstiicke aus Gusseisen, deren Verbindungen und Zubehdr zur
Entwasserung von Cebéuden - Anforderungen, Prifverfahren und Qualitétssicherung;
Deutsche Fassung EN 877:1999; Ausgabe:2000-01 in Verbindung mit Anderung 1
EN 877:1999/A1:2006; Ausgabe:2007-04

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen flir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln flr Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkandle und -leitungen fiir Schwer-

kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 10088-1 Nichtrostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle; Deutsche Fassung
EN 10088-1:2005; Ausgabe:2005-09

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prufbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flir Rohrleitungs-Dichtungen  flir

Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

DIN EN 1123-1 Rohre und Formstlcke aus langsnahtgeschweif3tem, feuerverzinktem Stahlrohr mit
Steckmuffe fur Abwasserleitungen —Teil 1: Anforderungen, PrOfungen, Gltelber-
wachung; Deutsche Fassung EN 1123-1:1999 + A1:2004; Ausgabe:2004-12
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2.1.5

2.2
2.2.1

Dichtheit

Die Abwasserrohre und Formstlicke mussen bei einem inneren Uberdruck von O bar bis
0,5 bar dicht sein. Die Priifung der Dichtheit ist entsprechend DIN 40602 durchzuflhren.

Beschaffenheit

Die Abwasserrohre mussen gerade sein. Die Enden der Abwasserrohre und Formstlcke
mussen senkrecht zur Rohrachse geschnitten sein; Abweichungen bis 5° sind zuléssig.
Die innere Oberflache der Abwasserrohre und Formstiicke muss frei von Ablauffunktions-
stérenden Verunreinigungen sowie frei von Blasen, Rissen und ungeschutzten Flédchen
sein. Die Abwasserrohre und Formsticke muassen innen und auBen eine glatte Ober-
flache aufweisen, insbesondere sind Kanten und Abséatze im Bereich der Schwei3ndhte
zu vermeiden, die zu einem Festsetzen oder Festhdngen von im Abwasser enthaltenen
Stoffen flihren kénnten. Die duBere Oberflache muss frei sein von scharfen Uneben-
heiten, die die Dichtungen beim Einschub beschadigen kdnnten.

Die Prifung der Beschaffenheit ist entsprechend Abschnitt 10.3 von DIN EN 1123-18
durchzufihren.

Anforderungen an die Verbindungen (Montierbarkeit)

Fir die Verbindungen der Abwasserrohre und Formstlcke innerhalb eines Leitungs-
systems durfen nur Spannverbindungen eingesetzt werden, flr die eine gultige allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung die Verwendung von Spannverbindern mit Dichtungs-
manschetten geman Anlage 16 innerhalb von Abwasserleitungen aus muffenlosen guss-
eisernen Abwasserrohren und Formstlicken nach DIN 19522' in Verbindung mit
DIN EN 8772 regelt. Weicht der Durchmesser des elastomeren mittleren Anschlagringes
je Nennweite von dem in der Anlage 16 genannten Mal3 d; ab, dann ist der Durchmesser
soweit zu vergroBern, bis er den MafBen d; entspricht.

Zu prufen ist, ob nach Montage und Anziehen der Spannschrauben der Spannverbindung,
die Dichtlippen der Elastomermanschette an der auBeren Rohrwand anliegen und der
mittlere Anschlagring nicht in den freien Querschnitt hineinragt.

AuBerdem ist die thermische Beanspruchung der Verbindung nach DIN 40609 zu prifen.
Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Bei der Herstellung der Abwasserrohre und Formstiicke sind hinsichtlich der Schweif3-
nahte und der Beschaffenheit die Anforderungen von DIN EN 1123-18 zu beachten. Im
Einzelnen gelten folgende Anforderungen:

a) SchweiBverbindungen

Fur die werkseitig herzustellenden SchweiBverbindungen und fur deren Prifung gelten
die Bestimmungen fir Rohre fir die allgemeine Verwendung nach DIN EN 1022419,
Der Innengrat der Langsnaht muss mindestens bis auf 0,3 mm abgearbeitet sein.

Beim SchweiBen der Formstlicke ist entweder das eine Rohr auszuhalsen und das
zweite stumpf dagegen zu schweilBen oder das eine Rohr nach Anpassung in emen
Ausschnitt des anderen Rohres zu stecken oder auf dieses Rohr aufzusetze
Schweif3naht muss den bei normalem Gebrauch zu erwartenden Belastunges

9

10
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DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Priafungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DIN EN 10224 Rohre und Fittings aus unlegiertem Stahl flr den Transport von Wasser und anderen

wiassrigen Flussigkeiten - Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10224:2002 + A1:2005; Ausgabe:2005-12
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2.3.2
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b) Korrosionsschutz der Schwei3verbindungen

Die Abwasserrohre und Formstlcke mUssen nach dem Schwei3en innen und auB3en
nachbehandelt werden. Hierzu dirfen die Verfahren Glihen, Schleifen, Beizen oder
Passivieren verwendet werden. Die beim SchweiBen entstehenden Anlauffarben und
Zunderreste sind vollstandig zu entfernen.

Bei der Herstellung der Formsticke sind folgende Herstellungsparameter wahrend der
Fertigung zu kontrollieren:

Ablangen der Rohre (MaBhaltigkeit)

Lichtstrom und Zeit bei der Laserbearbeitung
Stromstéarke und Vorschub beim Schutzgasschweif3en
Verweilzeit im Beizbad (Passivierung)

Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre und Formstlicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht schadlich verformen. Die Rohre und Formstucke durfen im Freien gelagert werden.
Die Spannverbindungen dirfen nur als gesamte Einheit mit allen Einzelbauteilen ausge-
liefert werden. Sie sind so zu verpacken, dass keine Beschadigungen bewirkt werden. Bei
Transport und Lagerung ist darauf zu achten, dass die Transportbehalter (z. B. Gitter-
boxen oder Kartons) nicht der Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Beim Transport ist auBer-
dem darauf zu achten, dass diese gegen Verrutschen ausreichend gesichert sind.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Formsticke sowie die metallischen Spannbander der Spann-
verbinder missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-292 nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfallt sind.

Die Abwasserrohre und Formsticke sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr.
Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméafiigen Fremdulberwachung der Abwasserrohre und Formsticke nach Mal3gabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdlberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwas-
serrohre eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten i
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Herstg
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit dé
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen d
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

|
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2.3.3

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiinrten
MaBnahmen einschlie3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Bei jeder Lieferung ist die Ubereinstimmung der Stahlqualitdt mit den Angaben in
Abschnitt 2.1.1 zu Uberprifen; dazu sind vom Vorlieferanten mindestens Werkszeug-
nisse 2.2 nach DIN EN 10204'" vorzulegen.

-~ Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind:

Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 wie folgt zu Uberprufen:

- SchweiBverbindungen (t&glich an mindestens 5 Stlick)

-~ Korrosionsschutz der SchweiBverbindungen (standig wahrend der Fertigung)
— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:

~ 2.1.2 MaBe (je Fertigungstag an mindestens 5 Stiick)

- 2.1.3 Dichtheit (1 x je Fertigungswoche)

- 2.1.4  Beschaffenheit (stdndig wahrend der Fertigung)

- 2.1.5  Montierbarkeit (tdglich mindestens 5 Stick)

und thermische Beanspruchbarkeit (2 x je Fertigungswoche)
- 2.2.3 Kennzeichnung (standig wahrend der Fertigung)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

~ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Gberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch madglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Frg
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrliche
nahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsst
Im Rahmen der Fremduberwachung sind die Anforderungen der folgende
prufen:

- 211 Werkstoff
- 21.2 Maf3e
— 2.1.3  Dichtheit

11

Z244138.07

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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- 2.1.4  Beschaffenheit

- 2.1.5 Montierbarkeit und thermische Beanspruchung
- 2.2.1  Schwei3verbindungen und Korrosionsschutz
- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens der Uber-
wachungsstelle dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten
Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Ausflihrung
Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fir die Ausfihrung von Abwas-
serleitungen folgende Normen:
DIN EN 12056-112 in  Verbindung mit DIN 1986-100'3, DIN 1986-4'* und die
DIN EN 161015,
Die Festlegungen in Abschnitt 2.2.2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind zu
beachten.
Bei der Montage der Aufhdngevorrichtungen ist zu beachten, dass Abwasserrohre und
Formsticke nur mittels nichtmetallischer Zwischenlagen mit gegen eschitzten
Bauteilen aus unlegierten bzw. niedrig legierten Stahlen zu verbi
Kersten ﬁ Beg ﬁ%@{wb% ?.mgé,m
(I 7. Bangechnik
- . H_%éggw
12 DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwédsserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeine und
Ausfihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
13 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fur Gebdude und Grundsticke - Teil 100: Zusatzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12
14 DIN 1986-4 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstlcke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstlicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02
15 DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung

Z44138.07

EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10
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100/70

110 | 78 | 215 | 45

125/50

133 | 38 | 190 | 20

125770

133 | 78 | 225 40

125/100

133 | 110 | 270 ] 60

130/70

159 | 78 | 235 | 30

150/100

159 | 110 | 280 | 35

130/125

159 | 133 | 315 | 70

L3 | L4

130 | 130

150 | 150

170 | 170

170 | 170

185 | 185

210 | 210

205 | 2054

225 | 2ot

280 | B e tastite |

Toleranzen nach DIN 2463, Teilt

& otk
% S Dantechnid

Basika

Entwdsserungstechnik

Uellendahler Str. 5i4
42108 Wuppertal

Werkst.: Edelstah]

gez. 25.10.07/Nie.

BASIKA

Reduzier—Abzweige

45°

Anlage QQ

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr, Z-421-292

v A4 .03.2008




L3

L1

L2

L&

DN | D1 L1 L2 | L3
S0 | S8 | 145 79 | 66
70 | 78 | 180 | 97 | 83
100 | 110 | 220 | 1153 | 105
125 1133 | 260 | 137 | 123
150 | 159 | 300 | 138 | 142

Toleranzen nach DIN 2463, Teill

Entwdsserungstechnlk zur aollgemelnen boauaufsichtlichen
Uellendohler Str, 514
42109 Wuppertal AbZW@lQ 88,5° Zutassung Nr, Z-42.1-292

qleicher Nennweite | ™ 44.03.2008%
Werkst.: Edelstahl

gez. 25.10.07/Nie.




D1

T

&,
P
] )
m
m o
| / a
= ) \ e
N
. o~
r
L&

DN D1 De L1 Le L3
70/50 | 78 o8 155 | 83 72
100/50 110 58 | 170 94 76
100/70 110 78 | 190 | 102 88
125/50 1133 | 58 180 | S8 8e
125/70 1133 | 78 200 107 | 93
12571001 133 | 110 235|122 | 110
150/50 | 159 | 58 200 | 100 100
150/70 } 159 | 78 230 | 120 | 110
15071001} 159 | 110 245 | 130 {115
150/1251 159 133 1275147 | 128

Toleranzen nach DIN 2463, Teill
Basika Anlage 12

Entwdsserungstechnik

Uellendahler Str. S14

42109 Wuppertal

Werkst.:

Edelstahl

gez.

25.10.07 /Nie.

BASIKA

88,0°

Reduzier—-Abzweige

zur allgemelnen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-42.1-292

vom A1.03.2008




L1

DN Di D2 L1 Le L3
100/50 | 110 | 58 180 30 1150
100/70 110 | 78 215 | 45 170
100/100 110 | 110 {260 | 70 190
12571001 133 | 110 | 270 | 60 210
15071001159 | 110 | 280 | 5D ees

Toleranzen nach DIN 2463, Teil?
Anlage fi%

Basika
Entwdsserungstechnik

Uellendohter Str. 514
42109 Wuppertal

Werkst.: Edelstahl

gez. 22.02.08/Nie.

BASIKA

Doppel—-Abzweige
45°

zur allgemelnen bauoufsichtlichen

Zulassung Nr. Z-421-292

m A4.03.2008%




35 D2 35 Schraube M8x20
mit Flugelmutter

Qmﬁ/Z/DQCkEl

Dichtung

N Y <_____ |
A

DN | D1 b2 L H
S50 | 38 | 54 | 130
70 | 78 | 74 | 170
100 | 110 | 106 | 200
1251 133} 129 230
150 | 159} 155} 230

Toleranzen nach DIN 2463, Teilt

Anlage ’%Lﬁ’

zur allgemelnen bauaufsichtlichen

Basika BASIKA

Entwdsserungstechnik

Uellendahler Str, 514

42109 Wuppertal Zulassung Nr, Z-421-292

Reinigungsrohr

o A1.03.2008
Werkst.: Edelstahl

gez. 22.02.08/Nie.




50

®Da

DN | Da
o0 | S8
70 | 78
100 | 110

125 | 133

150 15@

B
£

Toleranzen nach DIN 2463, Teil1

Basika BASIKA Anlage 4%

Entwdsserungstechnik zur allgemelnen bauaufsichtlichen

:’;loegmxu?s;t;t”‘ S14 Zulassung Nr. Z-421-292
Fnddeckel vom A4 OB.2008

Werkst.:  Edelstahl

gez. 25.10.07/Nie.




\ =
<
/ ‘/ >
; A w 1
Rohr Dichtmanschefre
m
m
@
)
o~ m|
o oo
S S| &
‘ J
N B'I~
pk
B2
DN | DI D2 D3 | D4 Bl B2 | B3
50 | 58 |57,5] 61 72 30 40 e
70 | 78 |77,5| 81 92 30 40 2
100 | 110 |109,5] 113 | 124 |36,6|45,4| 2,
125 | 133(132,5| 139 | 149 | 43,4(54,5| 3/5
150 | 129 ]138,5] 164 | 174 [43,4|54,5| 3,5 -
) j%ﬁ%@’wb %
N, gur Bauted™E /
“"Norma-Verbindung” nach DIN EN 877
Entwisserungstechnik zur allgemelnen bauaufsichtlichen
Uellendahler Str, 514 — |
42109 Wuppertal SML \/ertbmdef’ Zulassung Nr. Z-421-292
. ml om A4 03,2008
Werkst.: Edelstahl Dichtmanschette
gez. 25.10.07/Nie.




