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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,

insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfagung

zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte

Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtrdglich ergénzt und geéandert

werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern,
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir Abwasserrohre mit profilierter Wan-
dung und glatter Rohrinnenflache sowie flr dazugehdrende auf3en und innen glattwan-
dige, nicht profilierte Formsticke und Formstlicke mit &uBBerer Profilierung aus Polypropy-
len in den Nennweiten DN 150 bis DN 600 und der gemeinsamen Bezeichnung "Franki-
sches Kanalrohr —robukan SMR -". Die Abwasserrohre werden in den Ringsteifigkeits-
klassen SN 8 und SN 16, die Formstlicke in SN 16 hergestelit.

Die Abwasserrohre und Formstlcke duarfen fir erdverlegte Abwasserkandle und
-leitungen, die in der Regel als Freispiegelieitungen (drucklos) betrieben werden, verwen-
det werden. Sie durfen auch im Baukdrper ohne auf3ere Beanspruchung (z. B. im Funda-
mentkorper bei Verlegung im Rohrkanal) eingesetzt werden. Die Rohrleitungen ddrfen nur
fir die Ableitung von vorwiegend h&uslichem Abwasser bestimmt sein. Das Abwasser
darf keine hoheren Temperaturen aufweisen, als in DIN EN 476! festgelegt sind.

2 Bestimmungen fir die Abwasserrohre

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoff

Das Polypropylen der Abwasserrohre und das der profilierten und nicht profilierten Form-
stlicke entsprechen den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturan-
gaben. Es darf nur PP-B nach DIN 80782 aus Formmassen nach DIN EN 1873-1 verwen-

det werden. :

Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

- Dichte bei 23 °C := 0,90 g/cm®

- Linearer Ausdehnungskoeffizient :1-2x 10° K

- Wéarmeleitfahigkeit 1= 0,23 W/(m x K)

- Oberflachenwiderstand > 107 Q "

- Schmelzindex (MFR 230°C/2,16 kg) - Gruppe 003 (tber 0,2 bis 0,4g/10°min
oder

- Schmelzindex (MFR 230°C/2,16 kQ) : Gruppe 006 (Uber 0,4 bis 0,8 g/10 min)

Der Schmelzindex (MFR 230°C/2,16 kg) des Formstoffes darf sich gegenuber der unver-
arbeiteten Formmasse um maximal 0,2 g/10 min andern.

Die Polypropylenabwasserrohre und Formsticke sind entsprechend den Rezepturanga-
ben mit einem hinreichenden UV-Schutz ausgestattet.

Fur das Innenrohr und das aufBere Welirohr der Abwasserrohre darf nur Umlaufmaterial
mit den gleichen Eigenschaften verwendet werden.

2.1.2 Abmessungen

Die Abmessungen der Abwasserrohre und Formstlicke entsprechen den Angaben in der
Anlage 1 bis 17.

1 DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkandle und -leitungen flir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
2 DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Allgemeine Gutean-

forderungen, Prifung; Ausgabe:2007-05
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2.1.3  Beschaffenheit
Die Abwasserrohre und Formsticke weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende
glatte Innen- und AuBenoberflache (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker) auf. Die
Einfarbung des &uBeren profilierten Rohres und des inneren nicht profilierten Rohres
sowie der nicht profilierten Wandung der Formsticke ist durchgehend gleichmafig. Die
Rohre haben auf3en einen roten und blauen Langsstreifen.

2.1.4  Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prafung nach Abschnitt 2.3.2 Uberschreiten die Rohre nicht eine zuldssige
MafRanderung von 2 %. Beschadigungen aufgrund dieser Prifung sind nicht aufgetreten.
2..1.56 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen der profilierten Rohre

Die durch Schweif3en im thermoplastischen Zustand miteinander verbundenen profilierten
AuBen- und nicht profilierten Innenrohre, weisen im Bereich der Hohlkammerverbindun-
gen eine homogene Struktur auf, d. h. Lunker oder sonstige Einschlisse sind nicht vor-
handen.

2.1.6  Ringsteifigkeit

Die Abwasserrohre weisen folgende Werte flr die Ringsteifigkeit nach E DIN 16961-2°
auf:

Tabelle 1: Ringsteifigkeit

Abschnitt 4.2.1.2 nach E DIN 16961-23

Profilrohrreihe 5 6
Mindestringsteifigkeit Sgzs | kN/m? 31,5 63
Abschnitt 4.2.1.3 nach E DIN 16961-23

Ringsteifigkeitsklasse SN 8 16
Ringsteifigkeit S | kN/m2 >8 > 16

Die Prifung der Ringsteifigkeit S erfolgt nach DIN EN ISO 99694,
2.1.7  Schlagverhalten
2.1.7.1 Schlagverhalten der Verbundrohre

Die Abwasserrohre weisen bei der Prafung nach Abschnitt 2.3.2 eine Schlagzéahigkeits-
bruchrate je geprufter Charge von £ 10 % auf.

2.1.7.2 Schlagverhalten der Formsticke
Die Formstuicke weisen bei Prifung nach Abschnitt 2.3.2 eine Bruchrate von < 10 % auf.
2.1.8 Dichtungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen (siehe Anlage 18) und die
Rohrverbindungen entsprechen den Anforderungen DIN EN 681-1°.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung
2.21.1 Herstellung der Verbundrohre

herzustellen (siehe Anlage 1). Dabei ist das &uRere profilierte Rohr unmittelbar- nach der
Extrusion durch Formbacken auszuformen. Im noch schmelzflissigen Zustand ist das

3 E DIN 16961-2 Rohre und Formstlcke aus thermopiastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2007-12
4 DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (1ISO 9969:1994); Deutsche

Fassung EN ISO 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN ISO 9969, Ausgabe:2006-07

5 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flir Rohrleitungs-Dichtungen far
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11
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innere, nicht profilierte Rohr nach der Extrusion mit dem &auf3eren profilierten Rohr homo-
gen zu verbinden.

Bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen Anfahren der Extruder sind die folgenden
Herstellungsparameter zu kalibrieren und zu erfassen:

— Abzugsgeschwindigkeit
— Temperaturen der Zylinderheizzonen
- Massetemperatur
— MassendrUcke
— Gewicht
— ProfilmaBe
— Rohrabmessungen
2.2.1.2 Formstlckherstellung

Zur werksseitigen Herstellung von Bégen und Abzweigen aus miteinander verschweil3ten
Rohrabschnitten bzw. Segmenten, dirfen nur solche verwendet werden, die aus PP-Roh-
ren nach DIN 80782 entnommen wurden.

An den Formstickenden sind jeweils PP-Muffen anzuschwei3en, die im Spritzgussverfah-
ren, wie nachfolgend beschrieben, hergestellt wurden.

Formstlcke entsprechend den Darstellungen in Anlage 10 bis 16 sind aus Rohrteilen bzw.
Segmenten und separat hergestellten Muffen zu fertigen, dabei sind die einzelnen Bau-
teile mittels ExtrusionsschweiBung unter Beachtung der Richtlinie DVS 2207-4% bzw.
mittels HeizelementschweiBung unter Beachtung der Richtlinie DVS 2207-17 werksseitig
miteinander zu verbinden. Bei der Herstellung der SchweiBverbindungen ist darauf zu
achten, dass keine SchweiBwllste entstehen, die zum Festsetzen oder Festhdngen von
im Abwasser enthaltenen Stoffen flihren kénnen.

Folgende Herstellungsparameter sind bei der Extrusionsschweif3ung zu erfassen:
— SchweilBgeschwindigkeit

— SchweiBtemperatur

Folgende Herstellungsparameter sind beim Heizelementschwei3en zu erfassep:
— SchweiBtemperatur
— Aufheizzeit

— Anpresskraft

- Haltezeit L i
Die SchweiBverbindungen der Formstiicke dirfen nur von Kunststoffschweif3ern
fuhrt werden, die hierliber eine gultige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2
oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen. Die entsprechenden Schweif3protokolie
sind zu fihren und der fremdiberwachenden Stelle im Rahmen der Fremdiberwachung
auch vorzulegen.

Die Formstiicke nach den Anlagen 2 bis 9 und die separat gefertigten Muffen sind im
Spritzgussverfahren herzustellen. Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter
bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren
und zu erfassen:

—~ Einspritzdruck
- Nachdruck
— Kduhlzeit
6 DVS 2207-4 SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen - ExtrusionsschweiBen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:2005-04
7 DVS 2207-1 SchweiBBen von thermoplastischen Kunststoffen - Heizelementschwei3en von Rohren,

Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD; Ausgabe:2005-09
8 DVS 2212-1 Prifung an KunststoffschweiBBern — Prifgruppe [ und If; Ausgabe:2005-09
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— Massetemperatur
— MaBe

Formstlcke entsprechend den Darstellungen in der Anlage 17 sind im Tiefziehverfahren
herzustellen. Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen
Charge und bei jedem Anfahren der Maschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Aufheizzeit
— Aufheiztemperatur
— Oberflachentemperatur
— Kuhlzeit
— Materialverteilung
- MaBe
2.2.2  Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass keine unzulassigen Ver-
formungen auftreten, Muffen mussen allseitig frei liegen. Durch geeignete MaBnahmen,
z. B. durch Distanzhdlzer ist sicherzustellen, dass die Profile nicht beschadigt werden. Die
Stapelhdhe der Rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn
Zwischenholzer eingelegt werden, 2 m nicht Ubersteigen. Die Rohre durfen im Freien
gelagert werden.

2.2.3 Kennzeichnung

Die Abwasserrohre mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden; einschlieBlich der Aufbringung der Zulassungsnummer Z-42.1-337.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfdllt sind.

Die Abwasserrohre sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

Nennweite (DN)

SN nach DIN 16961-23
— Herstellwerk
Herstellungsjahr

|

|

|

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestlmmungen diese
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolie und einer
regelmaBigen FremdUberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Abwasserrohre
nach MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
inr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
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stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafBBnahmen einschlief3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Bei jeder Lieferung des PP-Rohstoffgranulats, ist dessen Identitat mit der beim DIBt
und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezeptur gemachten Angaben zu
Uberprifen; dazu hat sich der Antragsteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung min-
destens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10 204° vorlegen zu lassen.
— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu dberprafen.
— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Feststellungen folgender Abschnitte zu prifen:
- 2.1.1 Dichte
Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.1 genannten Grenzwerte far die Dichte sind
nach DIN EN 1183-1'0 mindestens einmal je Fertigungswoche bzw. nach jedem
Anfahren der Maschine und jedem Rohstoffwechsel zu prifen.
- 2.1.1 Schmelzindex
Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 zum Schmelzindex sind einmal je Ferti-
gungswoche bzw. nach jedem Anfahren der Maschine und jedem Rohstoff-
wechsel nach DIN ISO 1133 zu prifen.
- 2.1.2 Abmessungen
Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Abwasserrohre und Formstlicke sind standig je Maschine
und Dimension zu Uberprifen.
Insbesondere sind dazu die Einzelwanddicken der Hohlkammerprofile und hier
die der auBeren Einzelwanddicke (Sa) sowie die Innenwanddicke der Hohl-
kammerprofile (Si) nachzumessen. Es ist eine statistische Auswertung vorzu-
nehmen, wobei eine logarithmische Normalverteilung und eine 75 % Aussage-
wahrscheinlichkeit zugrunde zu legen sind. Fir die Einzelwanddicken Sa und Si
durfen die 5 %- Fraktile die Werte in der nachfolgenden Tabelle nicht unter-
schreiten.

Tabelle fur die &uBeren Wanddicken des Hohlkammerprofils (Sa
Dicken des Innenwanddicken des Hohlkammerprofils (Si):

une=eli

)

Nennweiten Sa (mm) Si(mm)
DN 150 0,8 1,2
DN 200 1,0 1,4
DN 250 1,2 1,7
DN 300 1,4 2,0
DN 350 1,9 2,3
DN 400 2,0 2,4
9 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
10 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen

— Teil 1. Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (1ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

" DIN ENISO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
ENISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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DN 500 2,2 3,0
DN 600 3,7 4,1

- 2.1.3 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit sind standig je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

- 2.1.4 Verhalten nach Warmlagerung

Die Abwasserrohre sind nach DIN EN 5802 hinsichtlich der Beanspruchung
nach Warmebehandlung geméan DIN 80782 dahingehend zu prifen, ob die
Feststellungen nach Abschnitt 2.1.3 an die Beschaffenheit eingehalten werden
(1x je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei

Anderung von fertigungsabhangigen Parametern).
- 2.1.5 Homogenitat der Hohlkammerverbindungen

Die in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zur Homogenitat der Hohl-
kammerverbindungen sind z. B. mittels Dinnschnitt bei ca. 75facher Vergré3e-
rung im Lichtmikroskop oder mit anderen geeigneten optischen Hilfsmitteln zu
uberprufen (mindestens 1x je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefer-
tigter Nennweite sowie bei Anderung von fertigungsabhéngigen Parametern).
- 2.1.6 Ringsteifigkeit

Die Einhaltung des in Abschnitt2.1.6 genannten Sgp-Wertes nach
E DIN 16961-23 ist mindestens einmal je Fertigungswoche, bei jedem Anfahren,
je Maschine und Nennweite sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu prifen. Es
sind entsprechende Aufzeichnungen anzufertigen

- 2.1.7.1 Schlagverhalten der Verbundrohre

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7.1 getroffenen Feststellungen zur
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre ist einmal je Fertigungswoche von jeder
Extrusionsanlage zu Uberprifen. Dazu ist die Schlagfestigkeit durch &uBere
Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren (round-the-clock method) bei -5 °C
entsprechend DIN EN 74413 zu prifen.

- 2.1.7.2 Schlagverhalten der Formstucke

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.7.2 zum Schlagverhalten der Formstlcke ist
durch Fallprifung mindestens einmal je Fertigungswoche je Maschine und
Dimension bzw. nach jedem Anfahren der Maschine zu Uberprdfen. Dabei sind
die Formstlcke bei 23 °C + 2 °C aus einer Fallhthe von 1 m + 0,05 m, jeweils
verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden fallen zu lassen.
- 2.1.8 Dichtungen
Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung von Elastomerdichtungen davon
zu Uberzeugen, dass die Anforderungen von DIN EN 681-15 eingehalten sind.
Dazu hat er sich vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung Werksbescheinigungen
in Anlehnung an DIN EN 10204 unter Beifigung des Ubereinstimmungszerti-
fikats einer anerkannten Zertifizierungsstelle vorlegen zu lassen.
- 2.2.1.2 Formstuckherstellung

Die Anforderungen an die SchweiBverbindungen der Formstuck
Festlegungen der Richtlinie DVS 2203-2'4 zu prifen. Dazu i

12 DIN EN 580 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus  weichmacherfreiem  Polyv ylchlorid
(PVC-U) - Prufverfahren filr die Bestandigkeit gegen Dichiormethan “bei. einer
festgelegten Temperatur (DCMT); Deutsche Fassung EN 580:2003; Ausgabe:2003-08

13 DIN EN 744 Kunststoff-Ronrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Priifver-
fahren fOr die Widerstandsféhigkeit gegen &uBere Schlagbeanspruchung im Umfangs-
verfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08

14 DVS 2203-2 Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Zugversuch;
Ausgabe:1985-07
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viermal jahrlich je Maschine und Dimension sowie bei jedem Rohstoffwechsel
eine Zugprufung durchzufihren. Diese Prufung kann auch an Prifstlicken, die
unter vergleichbaren Bedingungen hergestellt wurden, durchgefiihrt werden.

AuB3erdem sind die SchweiBverbindungen mindestens einmal im Monat sowie
bei jedem Rohstoffwechsel und nach jedem Anfahren der Maschine mittels
Wasserdichtheitsprifung bei 0,5 bar wahrend 15 Minuten zu Gberprifen.

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten:

—~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prufung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
liberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenlgendem Priufergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MaRBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.
2.3.3  Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Gberprufen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdlberwachung ist eine Erstprifung der Rohre und Formstlcke
durchzuflihren. Die Rohre sind entsprechend den in Abschnitt 2.3.2 genannten Anforde-

rungen zu prifen. Die Probenahme und Prifungen im Rahmen der Fremduberwachung
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren Sle sind von der Zertmznerungsstelle bzw. der Uberwachungssteﬂ&&iem

Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit und die Gebrau ,éfahugkert in
Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12715 nachzuweisen. Die Ffrutuag def
Berechnung ist durch ein Prifamt flr Baustatik bzw. durch einen Prafingenieur durchzu-
fuhren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich geprifte Typenstatik
erfolgen.

15 ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08

Z1639.08



Seite 10 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-337 vom 15. Februar 2008

4.1

4.2

4.3

4.4

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, dann sind diese auch nachzuweisen
(z. B. unter Gleiskdrpern von Eisenbahnen, Flugzeugbetriebsflachen und Straf3en); in ei-
nem solchen Fall ist die in der statischen Berechnung verwendende Schwingbreite zu
vermitteln und durch Uberwachung sichern.

Zur statischen Berechnung sind folgende nach E DIN 16 961-2° ermittelte Ringsteifigkei-
ten zu berucksichtigen:

Rohrreihe 5 Rohrreihe 6
SR Kurzzeit (1 min) = 80 kN/m? SR Kurzzeit (1 min) = 160 kN/m2
Sk Langzeit = 16 kKN/m2 Sk Langzeit = 32 KN/m?

Die vertikale Durchmesseranderung darf
- beim Kurzzeitnachweis 4 %
— beim Langzeitnachweis 6 % nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fur die Ausfihrung

Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfihrung von Abwass
serleitungen DIN 1986-10016 und DIN EN 161077,

Verlegung

Erganzend zu DIN EN 161077 gilt, dass eine Einbettung mit einer KorngréBe von maximal
80 % des kleinsten Profilabstandes zu verwenden ist (Sand). Fir die genannte Einbettung
gilt ein Ungleichférmigkeitsfaktor U > 10. Im Bereich der Einbettung ist auf formschlussi-
ges Ausfillen der Profilzwischenrdume zu achten. Abweichend von DIN EN 161077 ist die
Verwendung von Splitt oder gebrochener Kérnung auszuschlief3en.

Die vertikale Durchmesseréanderung der Rohre ist nach der Verlegung zu kontrollieren; sie
darf 4 % nicht Uberschreiten.

Steckmuffenverbindungen

Die Steckmuffenverbindungen mittels Doppelsteckmuffe (siehe Anlage 2) bzw. zwischen

Formstiicken und profiliertem Rohr sind wie folgt herzustellen:

a) Doppelsteckmuffen bzw. Formstiicke und die profilierten Einsteckenden der PP-Rohre
sind von eventuell vorhandenem Schmutz zu reinigen.

b) Im zweiten Wellental, im Bereich des Einsteckendes (Spitzende) der profilierten PP-
Rohre ist eine Elastomerdichtung nach Anlage 18 gleichmaBig ohne Uberdehnung ein-
zelner Stellen einzulegen.

c) Das Einsteckende mit der Elastomerdichtung ist diinn und gleichmaBig mit dem vom
Kunststoffrohrhersteller mitzuliefernden Gieitmittel zu bestreichen. Ole oder Fette
darfen nicht verwendet werden.

d) AnschlieBend ist die Steckmuffenverbindung durch Einschieben des Einsteckendes in
die Muffen herzustellen.

Nachtragliche Anschllisse

Nachtrégliche Anschlisse an verlegte Rohrleitungen sind mittels Abzweigformstiicken
nach Anlage 10 bis 12 und unter Verwendung von Uberschiebmuffen nach Anlage 2 und
3 herzustellen. Dazu ist ein Rohrstlick mit der erforderlichen Einpasslange des Form-

16

17

Z1639.08

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen flr Gebaude und Grundsticke - Teil 100: Zuséatzliiche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: 2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN EN 1610 Veriegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1; Aus-
gabe:1997-10
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4.5

4.6

Kersten

stiickes aus der Grundleitung herauszuschneiden. Auf jeder Anschlussseite des Rohres
ist eine Uberschiebmuffe vollstdndig auf das Rohrende aufzuschieben. Nach dem Ein-
setzen des Abzweigformstiickes sind die beiden Uberschiebmuffen zuriickzuschieben, bis
jede zur Halfte auf den Einsteckenden des Rohres und des Anschlussformstiickes posi-
tioniert ist (siehe Anlagen 19 und 20). Dariber hinaus durfen nachtragliche Anschlisse
auch mit Formstlcken gemaR allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-42.1-356
erfolgen.

Ausfithrungen von Schachtanschliissen

Far den Anschluss der Abwasserleitungen an Schachte aus Betonfertigteilen geman
DIN 19178 in Verbindung mit DIN 4034-119 sind die darin getroffenen Festlegungen zu
beachten. Der Anschluss ist doppelgelenkig auszuftihren. Fur die Herstellung sind
Schachtfutter nach Anlage 9 zu verwenden.

Kiirzen von Rohren, Trennen von Formstlicken

Rohre durfen nur mit einer feingezahnten Sage oder einer Schneidvorrichtung des
Antragstellers senkrecht zur Rohrachse im Wellental gekirzt werden. Die Schnittkanten
sind zu entgraten.

Formstlicke didrfen ebenfalls nur mit einer feingezahnten Sage und senkrecht zur Form-
stlickachse geteilt werden. Die Schnittkanten sind zu entgraten.

Beglaubig

18

19

21639.08

DIN EN 1917 Einsteig- und Kontrollschachte aus Beton, Stahifaserbeton und Stahlbeton; Deutsche
Fassung EN 1917:2002; Ausgabe:2003-04 in Verbindung mit DIN EN 1917 Berichti-
gung 1, Ausgabe:2004-05

DIN V 40341 Schachte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahibetonfertigteilen flir Abwasserleitungen
und -kandle — Typ 1 und Typ 2 — Teil 1: Anforderungen, Prifung und Bewertung der
Konformitét; Ausgabe:2004-08
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Abschnitt /h | ]
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DN A - o | - Si” Sa®” | Lange
150 174 ,0+1,2,148,5:2, 0] 1,2 0,8
2000235,0:2,0[201,0:3,0 1,4 1.0 | 3 nm
2501292 ,0:2,21252,0:3,0] 1.7 1.2

300 346,0:2,2,298,0:3,0 2,0 1.4 | bzw
350|399 ,0+2,2|344,0:3,0 2,3 1.9
4L00|460,5+2,21399,0:3,0| 2.4 2.0 | 6 m
500|587, 42,5499 ,6:3,0/ 3.0 2.2
600|693 ,0:2,5/590,0:3,0 4, 1 3.7

¥ 5%-Fraktiwerle (siene hierzu Abschnitt 2.3.2)

Anlage /,
) Frankische IR ,

“rdnkische Rohrwerke zur aligemeinen bauaufsichtlichen
Gebr. Kirchner GmbH + Co 2T A 5OT

Hellinger Strafe 1 Verbundrohr

97486 Konigsberg/Bayern A
09525) 88-0 WN-5026-V3




Hellinger Strafle

(09525) 88-0

Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + Co

1

97486 Konigsberg/Bayern

Doppelsteckmuffe
WN-5016-V?7

<
-
k%
M N} ~—
O O O I
s/ Max.
%
DN D1 D7 03 min. L s1 min. | s2 max.
1501 159.2 1175,1+1.6 | 187 .0 226 3.0 3.0
200 216.2 |236,7+3.0125%.0 301 3.4 40
250 269.7 1294,1+3,0 1 309,5 291 3.8 L.0
300 318.5 [348,1+3,0 | 363,4 3723 3.8 4.0
350t 370.0 |402.1¢3.3 | 417 .0 340 4.4 L0
400 478,00 [463,0+3.6  481.0 405 5.0 4.0
500 540,0 1590,0+4.,4 1613.6 511 5.4 4.0
600 644.0 1696,0+5,0 | 725,0 543 4.5
robukan

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

3 5
,,,,, D

4

Zulassung Nr.




D7 min.
D1

I FRANKISCHE

Frankische Rohrwerke

Gebr Kirchner GmbH + (o

Hellinger Strafle 1

97486 Konigsberg/Bayern

(095725) 88-0

Uberschiebmuffe
WN-5017-V7

c

-

»

]
DN D1 DZ min. L st min.
150 175,1+1.6 | 187.,0 275 3.0
200 236,7+3,0| 251.,0 307 3.
2501 294,1+3,0 | 309,5 291 3,
300 348.,1+3,0 | 363.4 321 3,
3500 402,1+3,3 | 417.0 340 b,
400 463.0+3,.6 | 4810 L06 S,
5001 590,0+4,4 | 613 .6 511 5,
600 696,0+5,.0 1 725.0 543 4,
Anlage
robukan

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
[ ey T

Zulassung Nr. = %4

vom /4"




Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + Co
Hellinger Strafle 1

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

Abzwelg 45 Grad
WN-5010-1-VO

NZ O
YD
N
YRR
, N
) o O
RERRARRRRAN
e o
L
DN1/DN? D1 D? D3 D4 L lel {e?
15071501 >=145>=1451175,1+1,61175,1+1.6| ca. 465 | ca. 107} ca. 10?2
200/1501>=1971>=145236,7+3,01175,1+1.6| ca.536 | ca.133 | ca.10?
250/150(>=247]1>=1451294,1+3.,01175,1+1,6| ca.570 | ca 150 | ca. 107
300/150(>=292]>=1451348,1+3,01175,1+1,61 ca . 647 | ca.176| ca. 107
350/1501>=350]>=1451402.1+3.31175,1+1,6| ca.725 tca. 180 | ca.102
| mm mm mm mm mm | mm
m DUk Ariage 7

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

ey T

Zulassung Nr.




Frankische Rohrwerke
Gebr Kirchner GmbH + (o
Hellinger Strafle 1

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

Bogen 15 Grad
WN-5012-1-VO

,/—
—
(\J et
O O
% \e
B 7| 5o\ L
DN D1 D27 le
150 1>=1451175.1+1.,6lca. 100 ca. 21
2001>=1971237.0+2, 4 ca. 130
mm mm mm
robukan

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. ~ - &/

vom /<>




Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + (o
Hellinger Strafle

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

Bogen 45 Grad
WN-5021-1-VO

] X
[@N] <~ N S ,/
O O @
\,
Q
(9
le /
DN 0 D2 le1 7
1501>=1451175,1+1,6|ca. 100 |ca. 144
2001>=197(237.0+2,4|ca. 130
mm mm mm
robukan

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

7
o]
7




D7
D

\&

ON

D1 D2 el

150

>=145[175,1+1.6|ca.100|ca. 32

200

>=1971237.,0+7.41ca.130)|ca. 43

mm mm mm

[ FRANKISCHE |

Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + Co
Hellinger Strafle 1

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

robukan

Bogen 30 Grad
WN-5020-1-V0

Anlage f
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

 ? s
5

Zulassung Nr. = % 7~




lg min.

la_min.
c
-
@)
<~ )
(0 h'd
e —a
ON D1 KG Lg min. | s min la min.
150 175,1+1.6 | 160+0,4 200 3.0 80
200 236,7+3.0 | 200+0,4 264 3,4 100
250 294,1+3.,0 | 250+0,5 317 4,72 134
3001 348,1+3,0 | 315+0.6 | 355 4.2 144
4001 463,0+3.6 | 400+0.7 408 5,0
m Anlage ““““
Frankische Rohrwerke FODUKGD zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Gebr. Kirchner GmbH + Co | Ubergang Zulassung Nr.
HEHIHQEF“STFGBE 1 PE-/PVC=Vollwandrohr | vem A
97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0 WN-50427-V0




/Yg‘x\bo S3min
; o
Simin o
™
_
< n
S an =) S
i o
_J _J
:
< S min
%
d -
az —
DN diTmin diz L1280 L 2:0.5[L3*20 s1min! S2minl S3min| Smin| A:20
150,151,001 175,5+0.5| 80|65,5130+2|8,0 15,0 |[6.,0 |4&.,5 |2227
2001201,01237 ,1+0,6[110195,5150+2]|6.,0 |5.0 4,0 |4,5 |309
2501251,061295,0+0,71110195,5|50+2(6.,0 |5.0 |4.,0 4,5 |367
3001301,0(348,3+0,81110{95,5150+2{7.0 16,0 15,0 |4&,5 [427
3501346 ,0(1401,3+0,9[1110(95,51|50+2]18.0 16,0 |6,0 4,5 |477
£001401.51464,8+1.,8[1110]195.5150+2[8.0 6.0 6.0 |4,5 |53¢4
5001502,5(591,2+2.,0[110195,5|50+2|8.0 6.0 6,0 4,5
W UK Ariage
Frénkische Rohrwerke zur allgemelnenﬁ"tzagg;fsichthch’?n
Gebr. Kirchner GmbH + Co
Hellinger Strafle 1 Schachtfutter
97486 Konigsberg/Bayern
(09525 88-0 WN-5015-V1




DN1/DNZ D1 D7 D3 D4 Lg le le? L1 L7
250/2001>=2421>=1931294 .1+3.01236.7+3.0! ca. 696 | ca.145 | ca.150 | 400 | 400
300/200(>=286|>=193 1348, 1+3.01236,7+3.0 ca.778 | ca.161| ca 150 | 450 | 400
300/2501>=286(>=2421348,1+3,01294.1+3.,0] ca. 778 | ca 1611 ca. 145 | 450 | 450
350/2001>=3241>=1931400.6+3.01236,7+3.0] ¢ca. 860 | ca.178 | ca.150 ] 500 | 450
350/2501>=324>=242 400,6+3.01(1294,1+3,0] ca.860 | ca. 178 | ca.14h | 500 | 450
350/300|>=324|>=2861400,6+3.01348.1+3,0] ¢ca.860 | ca.178 | ca.161 | 600 | 450
400/1501>=383|>=1401463,0+3.61175,1+1.61 ¢ca.910 { ca.203 | ca.113 1 500 | 300
400/2001>=3831>=1931463,0+3,6(236,7+3.0| ca. 910 | ca.203 | ca.150 | 500 | 400
400/250(>=383|>=2421463,0+3.61294,1+3,0|ca 1010 | ca. 203 | ca. 145 1 600 | 450
400/300]>=383|>=28061463,0+3.061348,1+3.0/ca.1010 | ca.203| ca.161 | 600 | 450
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

g

e L1

Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + Co
Hellinger Strafle 1

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

robukan

Abzwelg 45 Grad
WN-5010-2-V0

Anlage

zur allgemeinen bauaufsichtli

oy Ty
s

Ao
&
AE 7

¥

chen




D4

DZ
N
o
QN
_
M|
Ol O -
le] L
9
ON1/DN2 | D1 D2 D3 D4 lef le2 | Lt [L2 lg
2007150 | >-193 | >=135 [ 236.7+3.0 | 175.1+1,6 | ca 150 | ca 113 | 360 | 200 | ca 682
200/200 | >=193 | >=193 | 236.7+3.0 | 236,7+3,0 | ca 150 | ca. 150 | 340 | 225 | ca 642
250/150 | >=242 | >=135 | 294,1+3,0 | 175, 1+1.6 | ca 145 | ca 113 [ 360 | 225 | ca.656
250/200 | >=242 | >=193 | 294.1+3.0 | 236.7+3.0 | ca. 145 [ ca 150 | 400 | 240 | ca 696
300/ 150 | >=286 | >=135 | 348.1+3,0 | 175.1+1.6 | ca 161 | ca 113 | 360 | 260 | ca. 688
300/200 [ >=286 | =193 | 348.1+3.0 [ 236.7+3.0 | ca.161 | ca 150 | 450 | 260 | ca 778
300/250 | >=286 | »=242 | 348,1+3.0 | 294.1+3.0 | ca 161 | ca 145 | 450 | 260 | ca.778
300/300 | >=286 | >=2686 | 348,1+3.0 [ 348.1+3,0 | ca. 161 | ca 161 | 550 | 275 | ca.8/8
350/150 | >=324 | >=135 | 400,6+3.0 | 175.1+1,6 | ca 178 | ca 113 | 500 | 325 | ca.860
350/200 | >=324 | >=193 | 400,6+3.0 | 175.1+1.6 | ca 178 | ca 150 | 500 | 325 | ca 860
350/250 | >=324 | >=242 | 400,6+3.0 | 175.1+1.6 | ca. 178 | ca 145 | 500 | 325 | ca 860
350/300 | =324 | >=266 | 400.6+3.0 | 17/5.1+1.6 | ca. 178 | ca 161 | 600 | 325 | ca. 860
4007150 | >=383 | =135 | 463.0+3.6 | 175 1+1.6 | ca 203 | ca 113 | 350 | 3256 | ca 760
£00/250 | >=383 | >=242 | 463.0+3.6 | 294.1+3.0 | ca 203 | ca 145 | 500 | 325 | ca 910
4007300 | >-383 | >-286 | 463,0+3,6 | 346.1+3 .0 | ca 203 | ca 161 | 500 | 325 | ca.910
4£00/400 | >=383 | >=383 | 463.0+3.6 | 463 0+3.6 | ca. 203 | ca 203 | 700 | 350 |ca. 1110
5007150 | >=477 | >=135 | 590,0+4, 4 | 175.1+1.6 | ca 254 | ca 173 | 500 | 380 |ca 1022
5007500 | =477 | »=477 | 590,0+4.4 | 590.0+4 4 | ca 25 | ca 754 | 800 | 400 |ca 1322
mm mm mm mm mm mm mm mm mm J
W DUk priase 7
S O uUKadn zur aligemeinen bauaufsichtlichen
~rankische Rohrwerke 4l s 00 S )
Gebr. Kirchner GmbH + Co T - Stick ulassuing Nr. |
Hellinger Strafle 1 vom 7.
97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0 WN-5032-1-VO0




By

QN
D
M| <~
O, )
el L1
(e
DN1/KG D1 D2 D3 e le? L1 lg
200/150 | >=193 | 160+1.,5 1 236,7+3.0 | ca.150 | ca.100 | 360 {ca.682
2507150 | »=242 | 160+1,5 | 294,1+3,0 { ca. 145 | ca. 100 {360 {ca 656
300/150 | >=286 | 160+1,5 | 348,1+3,0 | ca. 161 | ca.100 | 360 |ca 688
3507150 | >=324 | 160+1,5 | 400,6+3.0 1 ca.178 | ca.100 | 500 |ca.889
400/150 | >=383 | 160+1.5 | 463.0+3,6 1 ¢ca.203 | ca. 100 {500 jca. 910
500/150 | »>=477 1 160+1,%5 | 990.0+4 .4 ) ca.254 ) ca. 100 | 500 jca. 1022
mm mm mm mm mm

robukan

o zur allgemeinen bauaufsichtlichen
~rankische Rohrwerke g : : ,

Gebvr‘ Kirchner GmbH + Co T - Stlck Zulassung Nr. / ’
Hellinger Strafle 1 an KG

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0 WN-5032-7-V0




D7

Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + (o
Hellinger Stralle 1

97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

Bogen 15 Grad
WN-5012-2-V0

4/’
S —/_
@
. \e
le / e
DN D1 D2 le
2001>=1931236,7+3,0]ca 150ca. 150
2501>=2471294,1+3,0|ca.145|ca.200
300(>=266]348,1+3.0]lca.168%{ca.200
3501>=324{400,6+3,0,ca 178|ca.200
400(>=383463.0+3.6Jca.203|ca.200
5001>=4771590,0+4,41ca 254 |ca.200
mm mm mm
m DUk Ariase 7

zur aligemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 7 %«

vom 7




By
D

Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + (o
Hellinger Strafle

97486 Konigsberg/Bayern
(095275) 88-0

Bogen 30 Grad
WN-5020-2-V0

\&
T
e}
le / 1 30
ON 01 D2 le
200]>=193]236,7+3.0}ca. 150 |ca. 150
2501>=2421794,1+3 . 0]ca. 145]ca. 200
300|>=286]|348.1+3,0{ca.161{ca 700
3501>=3241400,6+3,0]ca.178)ca 200
400}>=383463.0+3 6|ca 203]ca 200
5001>=477{590,0+4,4|ca.2b4|ca. 200
mm mm mm




D2
D]

DN D1 D2 le 7

200(>=193(236.7+3.0|ca. 150 ca. 200
250|>=2421294 . 1+3.0|ca. 145 |ca. 250
300(>=286(348,1+3,0|ca.161!ca.250
350(>=324(300,6+3.0|ca.178ica. 750
400|>=383]463.0+3,6|ca.203ca. 250
500 |>=4771590,0+4, 4 ca. 254 ca. 250
mm mm mm

SIOH|IOIO OO

robukan

Frankische Rohrwerke
Gebr Kirchner GmbH + Co

Hellinger Strafle 1 Bogem 45 (Grad
97L86 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0 WN-5021-2-V0




N
=
-
k%
= .
S/
7%
g2
Lomin
DN 01 s!1 min. s? L min.
7001236.7+3.0 3.4 L0 153
25010294,1+3.0 3.8 L0 150
3001348.1+3.0 3.8 L0 166
3501400.6+3 .0 L4 L0 170
400]463.0+3.6 L8 L0 207
500 590,0+4 4 5.8 L0 235
mm mm mm
W Anlage 7/
Frénkische Rohrwerke FDDUKGD zur allgemeinen bau
Gebr. Kirchrer GmbH + Co Zulassung Nr.
Hellinger Strafle 1 EFKjkCM]DE vom <5

M

i
97486 Konigsberg/Bayern
(09525) 88-0

WN-5013-2-V0




L min.

S min.

D7

ON BY
1501175.1+1.6
mm

J FRANKISCHE

~rankische Rohrwerke
Geb Krrchner GmbH + (o
Hellinger Strafie 1

97486 Kin \gsberg/Bayern
(09525) 88-0

robukan

=ndkappe
WN-5013-1-VO

Anlage / /
zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.

VOM 7 5 Al e s




S

Anforderung nach DIN 4060

J FRANKISCHE

Frankische Rohrwerke
Gebr. Kirchner GmbH + Co
Hellinger Stralie 1

97486 Konigsberg/Bayern
{09525) 88-0

DN l-o H
150 142,0 18 .8 15,0
200 195.0 724 .8 272.0
250 240.0 28 . 3 26,6
300 297 .9 37 .3 33,0
350 309 .0 35,1 26, 4
400 379.,0 40,0 44,0
500 485 ,0 57.5 37 .6
600 582,0 58,2 50,7

mm mm
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nachiraglicher Anschlufl bestehend aus:
- 1 Sluck Abzweig 45° N
\- 2 Sluck Uberschiebmuffe N
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DN1/DN?Z D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 Lg e le?
250/200(>=2421>=193 1294 ,1+3.0(236,7+3,0{ 400 | 400! ca.696 | 291 | >=1278 | ca. 145 | ca. 150
300/200({>=286|>=1931348,1+3,0(236.7+3.0 450 | 400 ca.778 | 321 | >=1420 | ca. 161 | ca. 150
300/2501>=286|>=2421348,1+3,0(294,1+3.01 450 | 4501 ca.778 | 321 | >=1420 | ca. 161 | ca. 145
400/150|>=383|>=1401463,0+3,61175,1+1.6| 500 | 300} ca.910 | 406 | »>=1722 | ca.203 { ca. 113
400/200[>=383[>=1931463,0+3,61236,7+3,0 500 | 400| ca.910 | 406 { »>=1722 | ca.203 | ca. 150
400/7250(>=3831>=24721463,0+3,61294,1+3.0| 600 | 450|ca. 1010 | 406 | >=1822 | ca. 203 | ca. 145
400/300({>=383|>=2861463,0+3.6|348,1+3.01 600 | 4501ca. 1010 | 406 | »=1827 | ca.203 | ca. 161
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nachiraglicher Anschlul bestehend aus:
- 1 Stuck Abzweig 45° N
- 2 Stuck Uberschiebmuffe N

Abzweig 45° N’
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261 | ca.465 | 225 | >= 915 | ca. 102 | ca.102
270 | ca.536 | 302 | >=1140} ca. 133 | ca. 102
270 | ca. 570 | 291 | >=1152"| ca.150 | ca. 102
300/150|>=292{>=1451348,1+3,0/175,1+1.6| 295 | ca.647 | 321 | >=1289 | ca.176 | ca.102
350/150|>=350]>=1451402,1:3,0|175,1+1,6| 289 | ca.725 | 340 | >=1405 | ca.180 | ca.102
mm mm mm mm mm mm mm mm

150/150]>=145]>=145]175,1+1,6]175,1+1,
200/1501>=197>=1451236,7+3.0]175, 1«1,
2507150 ]>=2471>=1451294 ,1+3.0]175,1+1,
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