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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich ergénzt und geénde
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. :
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2.1
2.1.1

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fir zugangliche, nicht besteigbare, erdverlegte Kontrollschachte aus
Polypropylen (Typ 2) in der Nennweite DN 400 einschliellich der dazugehorenden
Aufsatzrohre aus PVC-U die in der Nennweiten DN 400 und Teleskoprohre aus PVC-U in
der Nennweite DN 315.

An die Kontrollschdchte dlrfen Abwasserrchre und Formstiicke aus PVC-U nach
DIN EN 1401-1%, aus Polyethylen nach DIN EN 12666-1% oder solche aus Polypropylen
nach DIN EN 1852-1% in den Nennweiten DN 150 und DN 200 angeschlossen werden.

Die Kontrolischachte dirfen gemeinsam mit den dazugehdrenden Aufsatz- und Teleskop-
rohren in der Grundstlicksentwédsserung nach den Bestimmungen von DIN 1986-100% ver-
wendet werden. Sie dirfen jedoch nicht anstelle von notwendigen Schédchten nach
DIN 1986-100* eingesetzt werden. Die Bauteile diirfen nur fiir die Ableitung von Abwasser
mit Eigenschaften nach DIN 1986-3% bestimmt sein, das keine hoheren Temperaturen
aufweist als in DIN EN 476° festgelegt sind.

Fiir die Abdeckungen der Teleskoprohre ist DIN EN 1247 zu beachten. Der Geltungsbe-
reich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlie3t Rahmen aus Gusseisen von
Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen nicht ein. Die entsprechenden
Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Bestimmungen fir die Reinigungs- und Inspektionsformstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Die Kontrollschdchte bestehen aus dem Werkstoff Polypropylen PP (Typ 2) nach
DIN 8078% mit hinreichendem UV-Schutz. Er entspricht der Formmasse PP-M 012 nach
DIN EN ISO 1873-1° mit folgenden Kenndaten:

~ Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): Uber 0,7 bis 1,5 g/10
~ Dichte bei 23 °C: ~ 0,90 g/cm3
~ Linearer Ausdehnungskoeffizient: ~1,5-10% k!
~ Warmeleitfahigkeit: ~ 0,2 W/(m - K)
- Oberflachenwiderstand: > 10?2 Q
i DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und

-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12

DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrieitungssysteme fir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Polyethylen (PE) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlcke und das Rohr-
leitungssystem; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005, Ausgabe:2006-03

DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Polypropylen (PP) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlcke und das
Rohrieitungssystem (enthélt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung
EN 1852-1:1997 + A1:2002; Ausgabe:2003-04

DIN 1986-100 Entwdsserungsanlagen fir Gebdude und Grundstlicke - Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebdude und Grundstlcke - Teil 3: Regeln flr Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flir Abwasserkandle und -leitungen fur
Schwerkraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen flir Verkehrsflachen - Baugrundsdtze, Prifungen, Kenn-
zeichnung, GiltelUberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Aligemeine Giite-
anforderungen, Prifung; Ausgabe:2007-05

DIN EN ISO 1873-1 Kunststoffe ~ Polypropylen (PP) Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis

flir Spezifikationen (ISO 1873-1:1995); Deutsche Fassung EN 150 1873-1:1995;
Ausgabe:1995-12
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2.1.2

2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.1.9

2.1.10

2.1.11

Abmessungen
Form, MaBe und Toleranzen der Kontrolischdchte sowie die der Aufsatz- und
Teleskoprohre entsprechen den Festlegungen in den Anlagen 1 bis 6.

Beschaffenheit

Die Kontrollschachte weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und
AuBenoberflache auf. Es diirfen z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u.d. vorhanden
sein. Der hydraulisch wirksame freie Querschnitt darf nicht durch SchweiBwilste, die
durch das VerschweilRen von Einzelteilen der Formstiicke entstehen, nachteilig beeinflusst
werden. Die Kontrollschdchte sind durchgehend gleichmaBig eingefarbt.

Kriechmodul

Der 24-h-Wert des zu Kontrollschachten verarbeiteten Polypropylenwerkstoffes entspricht
den Festlegungen in DIN 16 961-2%°,

Schmelzindex

Der Wert flir den Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des verarbeiteten Polypropylens
liegt zwischen 0,8 g/10 min und 1,6 g/10 min.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Kontrolischdchte bzw. deren Einzelteile
keine Blasen, Aufblatterungen oder Risse auf.

Schlagverhalten

Die Kontrollschdachte weisen bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 des Schlag
eine Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

einen Wert von ca. 0,90 g/cm3 aufweisen.
SchweiBbarkeit

Formstlickteile der gleichen Schmelzindexgruppe sind miteinander zusamme
Die SchweiBbarkeit der Formstiickteile ist entsprechend den Festlegunggn
Abschnitt 2.3.2 zu prifen.

Anforderungen an die Aufsatz- und Teleskoprohre

Die Aufsatzrohre der Nennweite DN 400 und die Teleskoprohre der Nennweite DN 315
entsprechen bis auf die Muffengestalt, die Wanddicken und der Ringsteifigkeit den
Anforderungen von DIN EN 14011,

Die Aufsatzrohre der Nennweite DN 400 und die Teleskoprohre der Nennweite DN 300
weisen bei der Prifung nach DIN EN ISO 9969** (Prifung mit konstanter Geschwindigkeit)
mindestens eine Kurzzeitringsteifigkeit von SN = 2 kN/m2 auf. Bei der Prifung nach
DIN 16 961-2' (Priifung mit konstanter Last) weisen diese Rohre einen 24-Stundenwert
von SR 24h =16 kN/m2 auf.

Die Einfarbung der Rohre ist durchgehend gleichmaBig.
Elastomerdichtungen

Die elastomeren Dichtungen der Steckmuffenverbindungen zwischen den Kontroll-
schidchten und den Grundrohren, dem Kontrollschachtunterteil und dem jeweiligen
Aufsatzrohr (siehe Anlage 7) sowie die Dichtungen zwischen Aufsatz- und Teleskoprohr
(siehe Anlage 8) entsprechen den Anforderungen von DIN 40602 hzw. DIN EN 681-1"3,

10

11

12

13

DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenflache - Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03

DIN EN ISO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007); Deutsche
Fassung EN ISO 9969:2007; Ausgabe:2008-03

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -

Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002

+ A3:2005; Ausgabe:2006-11
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Kontrollschachte sind aus Polypropylen mit Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 her-
zustellen. Die Formstiicke bzw. deren Teile sind im Spritzgussverfahren zu fertigen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Temperaturen der Heizzonen

- Druck (Spritzdruck und Nachdruck),
- Spritzdruckzeit,

- Nachdruckzeit,

- Kihizeit,

- MaBe.

Die werkseitig herzustellende Schweiverbindung zwischen der im Spritzgussverfahren
hergestellten PP-Muffe zur Aufnahme der Aufsatzrohre (Bezeichnung: Oberteil) und dem
Ubrigen im Spritzgussverfahren hergestellten PP-Formstick (Bezeichnung: Unterteil) sind
entsprechend den Festlegungen der Richtlinie DVS 2207-11'* (Heizelementstumpf-
schweifen von thermoplastischen Kunststoffen - Rohrleitungen aus Polypropylen PP)
auszufihren,

Die SchweiBverbindungen der Kontrollschdchte dirfen nur von KunststoffschweiBern
durchgeftihrt werden, die hierliiber eine glltige Bescheinigung nach der Richtlinie
DVS 2212-1* (Prifung von KunststoffschweiBern) oder einen gleichwertigen Nachweis
besitzen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Kontrollschachte sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der Lage-
rung keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Es ist durch geeignete MaBnahmen
sicherzustellen, dass die duBere Profilierung nicht beschadigt wird.

Kennzeichnung

Die Kontrollschdchte miussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lidnder gekenn-
zeichnet werden; einschlie8lich der Kennzeichnung mit der Zulassungsnummer
Z-42.1-357 Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Die Kontrollschdchte sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mit
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

- Nennweite

- Herstellwerk

- Herstellungsjahr

— Saguan 2 16 kKN/m2 nach DIN 16 961-2%° (Aufsatz- und Teleskoprohre)
- SN = 2 kN/m?2 nach DIN EN ISO 9969 (Aufsatz- und Teleskoprohre)
- SN = 4 kN/m?2 nach DIN 1401* (Aufsatz- und Teleskoprohre)

S

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Kontroilschédchte mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaRigen FremdUberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Kontroll-
schachte nach MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Kontroll-

14

15

DVS 2207-11 Richtlinie: Schweifen von thermoplastischen Kunststoffen - HeizelementschweiBen von
Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PP; Ausgabe:1999-02
DVS 2212-1 Richtlinie: Prifung an KunststoffschweiBern - Prifgruppen I und II; Ausgabe:2005-09
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2.3.2

schachte eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschliel3en.

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffes mit der Bezeichnung PP Typ 2 muss
den in Abschnitt 2.1.1 hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat sich der
Hersteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung eine Werksbescheinigung "2.1" nach
DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

- Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
- Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Festlegungen der foigenden Abschnitte zu priifen:
1. Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zu den
Abmessungen der Kontrollschdchte, Aufsatz- und Teleskoprohre sind standig je
Maschine zu Uberprifen,

Zu priufen sind u. a.:

- MuffenmaBe der Anschlussmuffen (z. B. Muffeninnendurchmesser
(mittlerer),
Sickeninnendurchmesser (mittlerer), Einstecktiefe, Muffenwanddicke.us:
- Wanddicken (einschl. Bodenwanddicke)
— Muffenwanddicke fir das Aufsatzrohr
— Sickenwanddicke der Muffe flir das Aufsatzrohr
- Einstecktiefe fir das Aufsatzrohr
— Abmessungen der Aufsatz- und Teleskoprohre

Die Hohen-, Breiten- und LdngenmaBe der Kontrollschdchte. s
Werkzeuganderungen und neuen Werkzeugen zu Uberprufen, '

2. Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zur
Beschaffenheit und Einfarbung der Kontrollschachte ist stdndig je Maschine zu
dberprifen.

3. Kriechmodul

Die Uberpriifung der Festlegungen in Abschnitt 2.1.4 zum 24-h-Wert fir den
Kriechmodul nach Tabelle 2 von DIN 16961-2'9, ist entweder an Ersatzrohren
nach dem Verfahren A oder an Probestdben nach dem Verfahren B, die aus
den Kontrollschachten zu entnehmen sind, gemé&B den Festlegungen in
Abschnitt 4.2.2 von DIN 19537-2%%, jeden dritten Fertigungsmonat sowie bei
Anderungen von werkstoff- bzw. fertigungs-abhangigen Parametern
durchzufithren. Auferdem hat sich der Hersteller der Kontrollschdchte den

ind, bei

DIN 19537-2 Rohre, Formstlicke und Schdchte aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fir
Abwasserkandle und -leitungen ~ Teil 2: Technische Lieferbedingungen;
Ausgabe:1988-01
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Kriechmodul des unverarbeiteten Rohstoffs vom Vorlieferanten bei jeder
Lieferung durch Vorlage eines Werkprifzeugnisses nach DIN EN 10204-2.3
angeben zu lassen.)

4.  Schmelzindex

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Schmelzindex sind einmal je
Fertigungsmonat sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel nach
DIN EN ISO 1133' zu (berpriifen.

5. Verhalten nach Warmlagerung

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmiagerung sind
einmal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel zu
Uberprifen. Dazu ist sind Kontrolischdachte bzw. deren Einzelteile komplett
nach DIN EN ISO 580 Verfahren A hinsichtlich der Beanspruchung nach
Warmebehandlung gemai DIN 8078 dahingehend zu prifen, ob sich die
Beschaffenheit verandert. Es ist festzustellen, ob Blasen, Aufblatterungen oder
Risse aufgetreten sind.

6. Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum
Schlagverhalten der Kontrolischéchte ist einmal je Fertigungswoche je
Maschine zu (berprifen. Dazu ist einem Kontrollschacht entsprechend den
Angaben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabférmige Probekdrper zu
entnehmen. Die stabférmigen Probekorper sind, maoglichst gleichméBig Uber
den Umfang verteilt, aus Abschnitten der Lange von (120+2) mm zu
entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite des Probekorpers
entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes sowohl der dufieren als auch
der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 9).

Die Probekdrper werden an den Oberflachen nicht bearbeitet. Die bearbeiteten
Flachen sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten.

Tabelle 1 Probekdérper flir Schiagbiegeversuch
Pendelschiag- Abstand der
Probekdrper werk nach Widerlager
DIN 51 222
Lange Breite Hohe
mm mm mm ] mm
70+ 0,5
1202 15+0,5 =S 15 -0

An 10 Probek&rpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemdl3 nach
DIN EN ISO 178 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 512222
durchzufihren, wobei der Schlag auf die duf3ere Oberfldche ausgelbt wird.

Die Prafung ist bei -5°C durchzufthren. Es ist festzustellen, ob die
Probekdrper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als 1 Probekodrpe ist
der Schlagbiegeversuch an 20 neuen Probekdrpern, die aus de
Formstick zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem

7 DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmeize-MasseflieBrate (MFR)
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005);
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

18 DIN EN ISO 580 Kunststoff-Rohrleitungs- und  Schutzrohrsysteme -  Spritzguss-Formstlicke:
Thermoplasten - Verfahren fir die visuelle Beurteilung der Einflisse durch Warm-
lagerung (ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN ISO 580:2005; Ausgabe:2005-05

19 DIN 51222 Pritffung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen
an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermdgen < 50 Jahre und deren Prifung;
Ausgabe:1995-06
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7. Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.8 genannten Grenzwerte flr die Dichte ist
nach DIN EN ISO 1183-12° Verfahren A zu prifen.

8. SchweiBbarkeit

Zur Uberpriifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.9 zur SchweiBbarkeit ist
mindestens viermal jdhrlich je Maschine sowie bei Anderungen von werkstoff-
bzw. fertigungsabhdngigen Parametern eine Zugprifung der
SchweiBverbindungen nach den Festlegungen der Richtlinie DVS 2203-2%*
(Prifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen
- Zugversuch ~)  durchzufihren. Die nach DVS 2203-2 notwendigen
SchweiBprotokolle sind zu fihren und der fremdiberwachenden Stelle im
Rahmen der Fremdiberwachung vorzulegen. AuBerdem ist die Dichtheit der
Schweilverbindungen (15 min bei 0,5 bar) einmal pro Fertigungsmonat je
Maschine und Dimension sowie bei jedem Anfahren der Maschine zu prifen.

9. Anforderungen an die Aufsatz- und Teleskoprohre

Die zutreffenden Feststellungen in Abschnitt 2.1.10 sind entsprechend den
Festlegungen in DIN EN 1401 zu pridfen. Als Uberwachungswerte fiir die
Ringsteifigkeit, sind die in Abschnitt 2.1.10 genannten zu berlcksichtigen.

10. Elastomerdichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt
2.1.11 zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller davon zu
Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die
CE-Kennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1**
aufweisen.

11. Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wéhrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthaiten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung
-~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

—~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fUr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mogli d
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung ump
zu wiederholen.

20

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht ver [T
Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung ENISO 1183-1:2004;
Ausgabe:2004-05

2 DVS 2203-2 Richtlinie: Prifen von Schweiverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen;

Zugversuch,; Ausgabe:1985-07
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2.3.3

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmé&Big zu prifen, mindestens jedoch zweimal jadhriich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Kontrolischdchte durchzufiihren. AuBerdem
sind im Rahmen der Fremdiberwachung auch die Anforderungen des Abschnitts 2.1.1
und des Abschnitts 2.3.2 sowie die des Abschnitts 2.1.10 stichprobenartig zu priifen:

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Durch eine statische Berechnung sind die Standsicherheit und die Gebrauchsféhigkeit
nachzuweisen.

Werden Aufsatz- und Teleskoprohre der Steifigkeit SN 2 verwendet, dann ist bei der
Bemessung zu berlicksichtigen, dass diese Rohre nicht im Lastausbreitungsbereich von
Verkehrslasten eingesetzt werden.

Fur die statische Berechnung sind folgende Werte fiir die Bauteile aus Polypropylen zu
berlcksichtigen:

Kurzzeit- E-Modul: 1.250 N/mm?2 Biegezugfestigkeit/Kurzzeit: 39 N/mm?2
Langzeit-E-Modul: 312 N/mm?2 Biegezugfestigkeit/Langzeit: 17 N/mm?2

Fir die statische Berechnung sind fiir die Aufsatz- und Teleskoprohre aus PVC-U folgende
Werte zu berlcksichtigen:

Kurzzeit- E-Modul: 3000 N/mm?2 Biegezugfestigkeit/Kurzzeit: 90 N/mm?2
Langzeit-E-Modul: 1500 N/mm?2 Biegezugfestigkeit/Langzeit: 50 N/mm?2
Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik bzw. durch einen
Prufingenieur durchzuflhren. Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich
geprufte Typenberechnung erfolgen. Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf,
wird die Anordnung eines Betonkranzes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen.
Auch flr diesen Betonkranz ist ein statischer Nachweis einschlielich der Prifungen
erforderlich. Wird in einem solchen Fall kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so
ausgebildet, dass ein wesentlicher Anteil der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in
das Bauteil aus Kunststoff eingeleitet wird, ist die in der statischen Berechpurg
verwendende Schwingbreite von einem amtlich anerkannten Priifinstitut zu erpfitteln:
durch Gutelberwachung zu sichern.

Bestimmungen fir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der nicht besteigbaren Kontrolischdchte mit den dazuge
Aufsatzrohren in  Abwasserleitungen der  Grundstlicksentwédsserung Smd wdi
Bestimmungen von DIN 1986-100% und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bestheid
sowie die von DIN EN 1610%? zu beachten.

Die Dichtmittel sind gemeinsam mit den Kontrolischdchten sowie den dazugehdrenden
Aufsatzrohren auszuliefern.

Eine Einbautiefe von ca. 4 m sollte nicht Uberschritten werden.

Die Kontrollschdchte, sowie die dazugehérenden Aufsatz- und Teleskoprohre sowie
Dichtungen sind vor dem Einbau auf Beschadigungen zu Uberprifen. Das Auflager des
jeweiligen Kontrollschachtes ist entsprechend DIN EN 1610%?* auszufithren. Zur
Vermeidung von Punktbelastungen ist das Auflager entsprechend der Unterseite des
Formstlckes auszuformen. AnschlieBend ist das Formstlick zu positionieren. Die
Rohrenden der Grundrochre und des Aufsatzrohres sowie die jeweiligen Muffen des

22

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit Beiblatt 1; Ausgabe:1997-10
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Kersten

Kontrollschachtes sind von eventuell vorhandenem Schmutz zu befreien. Das werkseitig
mitzuliefernde Gleitmittel ist im ersten Bereich der jeweiligen Muffeninnenflache
aufzutragen. Das jeweilige Rohrende muss beim Zusammenschieben bis zum Muffengrund
reichen.

Die Baugrube ist nun lagenweise unter Beachtung von DIN EN 1610%? zu verdichten. Zur
Verflllung und Verdichtung des Bereichs des jeweiligen Kontrollschachtes muss Sand,
Kies oder sandiger Kies (GréBtkorn 20 mm) verwendet werden. Die Verdichtung muss auf
allen Seiten des Kontrollschachtes in dinnen Lagen und mit einer Proctordichte von
Dpe> 95 % erfolgen.

Die elastomere Teleskopmanschette fiir die Aufnahme des oberen Teleskoprohres ist
ebenfalls mit Gleitmittel vor dem Zusammenfligen zu bestreichen. Ist ein Betonring auf-
grund statischer Berechnungen gemdB Abschnitt 3 erforderlich, dann ist dieser herzu-
stellen bzw. einzusetzen. AbschlieBend ist die notwendige Abdeckung unter Beachtung
der einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu montieren.

Bestimmungen fiir Nutzung

Bei der Nutzung der nicht besteigbaren Kontrolischdchte mit den dazugehérenden Auf-
satzrohren bzw. Teleskoprohren sind die einschldgigen Unfallverhitungsvorschriften zu
beachten.
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