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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauvaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruf! Bestummungen der
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2.1
2.1.1

2.1.2

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur Abwasserrohre mit der Bezeichnung
"OmniPP" aus Polypropylen (PP) mit innen und aufBBen glatter Oberflache sowie
coextrudierter, kerngeschaumter Wandung in den Nennweiten DN/OD 160 bis
DN/OD 400 der Ringsteifigkeitszuordnung SN 10.

Die Abwasserrohre durfen nur gemeinsam mit Formstlicken aus Polypropylen verwendet
werden, die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-205 entsprechen
und solchen nach DIN EN 1852-11 sowie solchen aus PVC-U nach DIN EN 1401-12,

Die Abwasserrohre durfen flr Abwasserkandle und -leitungen, die in der Regel als erd-
verlegte Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden, auch im Baukdrper ohne
auBere Beanspruchung (z. B. im Fundamentkdrper bei der Verlegung im Rohrkanal) ver-
wendet werden.

Die Rohrleitungen dirfen nur als Freispiegelleitung (drucklos) flr die Ableitung von
Abwasser gemanR DIN 1986-33 bestimmt sein, das keine hdheren Temperaturen aufweist
als solche, die in DIN EN 4764 festgelegt sind.

Bestimmungen flir die Abwasserrohre

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen nach
DIN EN 1852-11,

Abmessungen

Die Abmessungen der kerngeschdumten Abwasserrohre missen denen in der Anlage 1
entsprechen.

Werkstoffe

Die Zusammensetzung der Polypropylen PP-AuBBen- und PP-Innenschicht sowie der PP-

Kernschicht (Mittelschicht) entspricht der beim Deutschen Institut fU
der fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezeptur.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Dichten des ve
werkstoffes folgende Werte auf:

— Dichte bei 23 °C: 0,915 g/cm® + 0,015 g/cm®

211902.08

DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen — Poly-
propylen (PP) —Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungs-
system (enthéit Anderung A1:2002); Deutsche Fassung EN 1852-1:1997 + A1:2002;
Ausgabe:2003-04

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  flir erdverlegte drucklose Abwasserkan&le und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12

DIN 1986-3 Entwésserungsaniagen flir Geb&dude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flir Abwasserkanéle und -leitungen fir Schwer-

kraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
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2.1.5

2.1.6

217

2.1.8

21.9

2.1.10

2.1.11

2.1.12

Schlagfestigkeit

Die Abwasserrohre weisen bei Kugelfallprifungen nach den Festlegungen in
Abschnitt 2.3.2 bei 0 °C £ 1 °C eine Bruchrate von < 10 % auf.

Ringsteifigkeit

Der 24-Stundenwert fur die Ringsteifigkeit der Rohre mit kerngeschdumter Wandung nach
DIN 16961-2° (Prifung mit konstanter Last) weist bei Prifung nach Abschnitt 2.3.2 einen
Wert von Sgasn > 63 KN/m? (Rohrreihe 6) und der 1-Minutenwert weist einen Wert von
ca. Srimin > 115 kN/m? auf.

Nach DIN 16961-1° gilt folgende Beziehung:

E-l
SR:‘rT

m

(rm= Schwerpunkiradius)

Die Abwasserrohre weisen auch einen Kurzzeitwert fiir die Ringsteifigkeit von > 10 kN/m?
nach DIN EN ISO 99698 (Prifmethode mit konstanter Geschwindigkeit) auf. Dies ent-
spricht der Zuordnung SN 10.

Schmelzindex

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weist der Schmelzindex (MFR 230°C/ 2,16 kg) des
verarbeiteten Polypropylenwerkstoffes PP der Rohre einen Wert von > 0,23 g/10 min auf.

Durch Verarbeitung des Werkstoffes zum Rohr darf sich der MFR-Wert um maximal
0,2 g/10 min &ndern.

Schaumstruktur

Die kerngeschaumte Wandung der Abwasserrohre stimmt mit der beim Deutschen Institut
fr Bautechnik (DIBt) hinterlegten Darsteliung tberein.

Farbe

Die Abwasserrohre mit ungeschaumter AuBen- und Innenschicht sowie die kernge-
schaumte Schicht sind durchgehend gleichmafig eingefarbt.

Zeitstand-Innendruckverhalten

Bei der Prifung des Zeitstand-Innendruckverhaltens der Rohre nach DIN EN ISO 1167-17
darf kein Bruch bei den in Abschnitt 2.3.2 Tabelle 4 genannten Bedingungen auftreten.

Ringflexibilitat
Bei der Prafung der Ringflexibilitat nach DIN EN 14468 treten keine Risse oder Delamina-
tionen auf.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 berschreiten die Rohre nicht eing
anderung von 2 %. Beschadigungen (auch Delaminationen) aufgrund df
nicht aufgetreten. .

o

Z11802.08

DIN 16961-2 Rohre und Formstlicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03

DIN EN ISO 9969  Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007); Deutsche
Fassung EN ISO 9969:2007; Ausgabe:2008-03

DIN EN ISO 1167-1 Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermopliastischen Kunststoffen fiir
den Transport von Flissigkeiten - Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen inneren
Uberdruck — Teil 1: Aligemeines Prifverfahren (ISO 1167-1:2006); Deutsche Fassung
EN ISO 1167-1:2006; Ausgabe:2006-05

DIN EN 1446 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Bestim-
mung der Ringflexibilitat; Deutsche Fassung EN 1446:1996; Ausgabe: 1996-03
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2.1.13 Dichtungen

Die vom Antragsteller mit zuliefernden Elastomerdichtungen und die Rohrverbindungen
entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-19 bzw. DIN 406010,

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1  Herstellung

Die Abwasserrohre mit kerngeschaumter Wandung sind im Coextrusionsverfahren
herzustellen. Dabei darf fur die geschéaumte Schicht nur FCKW-freies Treibgas verwendet
werden. Bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen Anfahren der Extruder sind die
folgenden Herstellungsparameter zu kalibrieren:

— Temperaturen der Zylinderzonen
—~ Schneckendrehzahl
— Massedruck
— Massetemperatur
— Vakuum der Entgasungszone
— Vakuum der Kalibrierung
— Wanddicken der Schichten und Gesamtwanddicke (1 x je Fertigungsschicht)
~ vergleichende Uberpriifung der Schaumstruktur (nach den Festlegungen in
Abschnitt 2.3.2).
Die Verwendung von Umlaufmaterial aus gleicher Rezeptur des Rohrherstellers ist zulas-
sig.
2.2.2  Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht schadlich
verformen; Muffen mussen allseitig frei liegen. Die Abwasserrohre sollten wahrend des
Transports und der Lagerung mdglichst auf ihrer gesamten Lange aufliegen, damit
Durchbiegungen vermieden werden. Die Stapelhdhe der Rohre auf der Baustelle oder im
Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhdlzer eingelegt werden, 2 m nicht Gbersteigen.
Die Rohre durfen im Freien gelagert werden. Die Rohre sind bei Temperaturen um + 0 °C
und darunter wegen der verminderten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behan-
deln.

2.2.3 Kennzeichnung

Die Abwasserrohre missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden, einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-427. Die Kenn
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ub
nachweis erfullt sind.

Die Abwasserrohre sind zusatzlich deutlich sichtoar und dauerhaft jg '
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)

— Ringsteifigkeit Spzan = 63 kKN/m? nach DIN 16961-2
—~ S =10 kN/m?® nach DIN EN 1SO 9969

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

9 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen ftr  Rohrleitungs-Dichtungen  fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwadsserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2: 2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe: 2006-11

10 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanélen und -leitungen mit Elastomerdichtungen - An-
forderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen enthalten;
Ausgabe:1998-02

Z11902.08
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2.3
2.3.1

2.3.2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméaBigen FremdUberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Abwasserrohre
nach MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut flir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufGhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten
MaRBnahmen einschiieBen:
e Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der ldentitat mit den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben bei
jeder Lieferung der Einzelbestandteile fir das PP vom Vorlieferanten mindestens
Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu lassen. Auf3erdem
sind die in Abschnitt 2.1.3 genannten Festlegungen einzuhalten.

o Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:

Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
 Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
2.1.1 Aligemeines

Die zutreffenden Anforderungen nach DIN EN 1852-11 sind entsprechend
Abschnitt 2.1.1 Allgemeines zu prifen.

- 2.1.2 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Abwasserrohre sind stdndig wahrend der Fertigung je
Maschine und Nennweite zu Uberprifen. Insbesondere sind dabei die Wand-
dicken der inneren ungeschaumten Schicht si und die der auBeren unge-
schaumten Schicht sa zu prifen. :

Die MaBhaltigkeit sind je Maschine und Dimension fir .
gemaf den Angaben in der nachstehenden Tabelle 1 zu lbg prufeﬁ@

11

211902.08

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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Tabelle 1: "Abwasserrohre mit dreischichtigem Wandaufbau"

~ 214

- 215

Abmessung Kurzbe- Haufigkeit der
zeichnung | Priifungen

AuBendurchmesser DN/OD
Gesamtwanddicke s1 alle 8 Stunden
Muffeninnendurchmesser d2 qin
Dicke der Auf3enschicht sa Produktionsstart und
Dicke der Innenschicht Si 1x je Fertigungswoche
Muffenwanddicke S2 min
Sickenwanddicke S3 min. 1x jahrlich und bei
Muffenl&nge (Sicke und Hals) C max. Werkzeugénderungen
Muffenlange hinter der Sicke A min

Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 genannten Grenzwerte flr die Dichte sind
nach DIN EN ISO 1183-112 Verfahren A je Maschine und Dimension flr die
Abwasserrohre mindestens einmal viertel jahrlich zu prafen.

Schlagfestigkeit

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zur Schlagfes-
tigkeit der Abwasserrohre ist einmal je Fertigungswoche von jeder Maschine
und Dimension bzw. nach dem Anfahren zu Uberprifen. Dazu ist die Schlagfes-
tigkeit mittels Kugelfalltest nach DIN EN 74413 gegen aufBere Schlagbeanspru-
chung im Umfangsverfahren (round-the-clock method) zu prufen.

Die Bruchrate bei der Kugelfallprifung nach Tabelle 2 bei (0 + 1) °C und einer
Konditionierungsdauer von einer Stunde darf bei einer Fallhéhe von 2 m nicht
gréBer als 10 % sein. Es ist die in Tabelle 2 angegebene Anzahl der Probe-
sticke mit einer Lange von ca. 200 mm aus einem Rohr zu entnehmen. Alle
Proben sind mit einer gemeinsamen Nulllinie zu markieren. Die weiteren Linien
sind auf der Probe fortschreitend auf der Auf3enseite zu markieren, so dass bei
der Kugelfallprifung der gesamte Rohrumfang gepruft wird. Das Fallgewicht
muss in der Form den Festlegungen von DIN EN 74413 entsp
kalotte R =50 mm). Bei der Prifung dirfen auch keine Sghi
erfolgen. Jeder Prifkdrper soll nur einer Schlagbeanspr

werden.

s Tpstizad

Tomuis ;
- %_%mw&mm

12

13

Z11802.08

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen

DIN EN 744

- Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fllssigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (1ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN I1ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05
Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Prifver-
fahren fOr die Widerstandsfahigkeit gegen &uBere Schlagbeanspruchung im Umfangs-
verfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe: 1995-08
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Tabelle 2: "Prifparameter zum Umfangsverfahren nach DIN EN 74413"

DN Anzahl der Anzahl der Fallgewicht
Proben Schlage (kg)

160 4 32 3,2

200 3 36 4,0

250 3 36 5,0

315 3 48 6,3

400 2 48 8,0

Wird die zuldssige Bruchrate Uberschritten, so ist aus den vorher gefertigten
Rohren dieser Abmessung die Prifung an der doppelten Anzahl der Rohr-
proben zu wiederholen. Die Bruchrate des ersten und zweiten Versuches
zusammen ist mafBgebend. Wird abermals die Bruchrate Uberschritten, so ist
die gesamte Herstellmenge zwischen der letzten bestandenen Prifung und der
nicht bestandenen Prifung zu verwerfen.

Zuséatzlich ist die Schlagzahigkeit der Rohre im Stufenverfahren gemaf
DIN EN 141114 mindestens einmal jahrlich je Maschine und Dimension zu Uber-
prufen. Die Parameter der nachstehenden Tabelle 3 sind einzuhalten:

Tabelle 3: "Prifparameter des Stufenverfahrens nach DIN EN 141114"

Eigenschaft Anforderungen Prifparameter Priifver-
fahren
Widerstands Hso-Wert > 1,5 m | Prif- und 0°C
fahigkeit gegen Konditionierungs-
auBere maximal ein Bruch | temperatur
?g:}gﬁgﬁg“ unterhald 1.0m | A ges Fallge- | d90
(Stufen wichtes DIN EN
verfahren) Masse des Fallgewichts | 1411
bei:
do=160mm | 8Kg
dn =200 mm |10 Kkg
dn = 250 mm 12,5 kg

Das Schlagverhalten ist mindestens 1 x pro Fertigungswoche je Maschine zu
Gberprifen.

— 2.1.6 Ringsteifigkeit
Die Prufung des in Abschnitt 2.1.6 genannten Wertes fir die Kurzzeitringsteifig-

keit von = 10 kN/m? nach DIN EN ISO 99698 ist einmal pro Fertigungslos je
Maschine und Nennweite sowie bei jedem Rohstoffwechsel durchzufihren. Die

Einhaltung des in Abschnitt2.1.10 genannten 24-Stundesiveg QN
2 63 kN/m? nach DIN 16961-25 ist auBerdem mindestens }fv%ma‘ Fertly,

Aufzeichnungen anzufertigen.

o

e
%

14 DIN EN 1411 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplaste‘n — Bestim-
mung der Widerstandsfahigkeit gegen &duBere Schlagbeanspruchung im Stufenver-
fahren; Deutsche Fassung EN 1411:1996; Ausgabe:1996-03

Z211802.08
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- 2.1.7 Schmelzindex

- 2.1.8

- 219

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.7 genannten Grenzwerte fir den Schmelz-
index bei 230 °C/2,16 kg nach DIN EN ISO 1133'% ist bei jedem Anfahren, je
Maschine und Nennweite sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Uberprifen.

Schaumstruktur

Zur Uberprifung der GleichmaBigkeit der in Abschnitt 2.1.8 genannten
Schaumstruktur mit der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Darstellung, ist ein Dunnschnitt bzw. ein Polierschnitt senkrecht zur Rohrachse
herzustellen. Die entstandene Schnittflache ist unter einem Lichtmikroskop bei
ca. 10-facher VergréBerung zu beurteilen.

Alternativ darf auch die Schaumstruktur mit Hilfe eines Bildanalysesystems
beurteilt werden. Dabei ist der Flachenanteil und der mittlere Durchmesser der
Schaumporen sowie deren Verteilung im Wege einer Erstmessung zu bestim-
men. Der festgestellte Zustand ist vergleichend zu Uberprifen.

Die Schaumstruktur ist mindestens einmal je Nennweite und Charge zu Uber-
prifen.
Farbe

Die GleichmaBigkeit der Einfarbung nach Abschnitt2.1.9 ist visuell und
gemeinsam mit der Uberprifung der Schaumstruktur stadndig wahrend der Fer-
tigung zu Uberprifen.

— 2.1.10 Zeitstand-Innendruckverhalten

Die Einhaltung der Festlegungen zum Zeitstand-Innendruckverhalten nach Ab-
schnitt 2.1.10 der Rohre nach DIN EN ISO 1167-17 (ehemals DIN EN 921) sind
einmal jahrlich je Produktionsanlage zu prifen; dabei gelten die folgenden
Festlegungen in der Tabelle 4:

Tabelle 4: "Prifparameter des Zeitstand-Innendruckverhaltens nach
DIN EN ISO 1167-17"
Prif-
ru Anforderung Priifparameter
temperatur
Verschlussstlcke: Typ A oder
Typ B
Kein Bruch Art der Prifung Wasser/Wasser
80 °C der Probekdrper | Anzahl der Probe- 3
< 140 Stunden kdrper
Lage der Prufkorper: | frei
Prifspannung 4,0 MPa
. Typ A oder
Verschlussstlcke: Typ B
Kein Bruch Art der Prafung Wasser/Wasser
80 °C der Probekdrper | Anzahl der Probe- 3
<1.000 Stunden | kbrper
Lage der Prufkorper: | Frei
Priafspannung
oder 95 °C Prifspannung

15

211902.08

DIN EN 1SO 1133

Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR)

VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsghe

EN iSO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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- 2.1.11 Ringflexibilitat
Die Feststellungen zur Ringflexibilitat in  Abschnitt 2.1.11 sind nach
DIN EN 14468 bei einer Verformung von 30 % zu Uberprifen. Dabei darf die
Prifkraft nicht abfallen und in der Rohrwand durfen bei Inaugenscheinnahme
keine Risse feststellbar sein.

- 2.1.12 Verhalten nach Warmlagerung
Die Abwasserrohre sind nach DIN EN ISO 2505'¢ hinsichtlich der Beanspru-
chung nach Wéarmebehandlung dahingehend zu prufen, ob die Feststellungen
nach Abschnitt 2.1.12 an die Beschaffenheit eingehalten werden (1 x je Ferti-
gungswoche von jeder Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei Anderung
von fertigungsabhangigen Parametern). Die Warmlagerung ist bei
150 °C £ 3 °C durchzufihren. Die Beanspruchungsdauer betragt bei einer
Gesamtwanddicke e < 8mm 60 min+2 min und bei einer Gesamtwanddicke
e>8mm 120 min £ 2 min.

— 2.1.18 Dichtungen
Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.13 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu (berzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifi-
schen Angaben nach DIN EN 681-19 aufweisen.

— 2.2.1 Herstellung (standig)
Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind standig
wahrend der Fertigung zu Uberprufen.

- 2.2.3 Kennzeichnung (standig).
Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Uberprufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-

nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prafergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Absteﬂung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, dle den Anforderungen

zum Nachweis der Mangelbesemgung erforderlich - die betreffende Prif
zu wiederholen.

16 DIN EN ISO 2505 Rohre aus Thermoplasten - Langsschrumpf - Prifverfahren und Kennwerte
(1SO 2505:2005); Deutsche Fassung EN ISO 2505:2005; Ausgabe:2005-08

211902.08
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2.3.3

Kersten

Fremduiberwachung

In jedem Hersteliwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre durchzu-
fuhren. Im Rahmen der Fremduberwachung sind auch die in Abschnitt 2.3.2 festgelegten
Prifungen und Kontrollen durchzufihren.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zettifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle, dem
Deutschen Institut far Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Fur die Bemessung gilt das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12717 der Deutschen Vereinigung
fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. soweit im Folgenden nichts anderes
bestimmt ist.

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fur die Ringsteifigkeit zu berlcksichtigen
(siehe auch Abschnitt 2.1.6):

Saimn = 115 kN/m?, Kurzzeitwert (1-Minutenwert)
Sreoa = 25 kN/m? Langzeitwert

Die vertikale Durchmesseranderung darf
-~ beim Kurzzeitnachweis 4 %

-~ beim Langzeithnachweis 6 %

nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fir Entwurf und Ausfihrung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten flir die Ausfihrung von Abwas-
serleitungen DIN EN 12056-118 in Verbindung mit DIN 1986-100'° und DIN EN 161020,

Bei der Handhabung und Verlegung der Abwasserrohre ist darauf zu achten, dass diese
nicht beschadigt werden.

Die vom Antragsteller mitzuliefernde Verlegeanieitung ung” gungen in
Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.

17

18

19

20

Z11802.08

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung flir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebduden — Teil 1: Allgemeine und
Ausflihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen flir Gebdude und Grundstlicke ~ Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997;, Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DINEN 1610 Beiblatt 1;
Ausgabe:1997-10
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