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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetziich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen"”, dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfii-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fUr Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglich erga
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford
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1I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die Spannverbinder in den Nennweiten DN 50 bis DN 200 mit der Bezeichnung "Connect-
Spannmuffe" kénnen zum Verbinden von Abwasserrohren und Formsticken aus Faser-
zement ohne Muffe nach DIN EN 12763 in der Hausinstallation verwendet werden. Die
Ausfihrungsart mit der Bezeichnung "Connect-Spannmuffe WER" kann zum Verbinden
von Abwasserrohren bzw. Formstiicken aus asbestfreiem Faserzement mit solchen

- aus PVC-U nach DIN EN 1329-12% in Verbindung mit DIN 19531-102

— aus PVC-C nach DIN EN 1566-1% in Verbindung mit DIN 19538-105

— aus PP nach DIN EN 1451-1% in Verbindung mit DIN 18560-107 und

— aus PE-HD nach DIN EN 1519-18 in Verbindung mit DIN 19535-10°

in den Nennweiten DN 50 bis DN 200 und mit solchen aus Stahl nach DIN EN 1123-110 in
den Nennweiten DN 50 bis DN 100 sowie mit solchen aus Gusseisen nach DIN EN 877 in
den Nennweiten DN 50 bis DN 150 verwendet werden.

Die Spannverbinder bestehen aus den metallischen Bauteilen Spannband (Schelle)
Spannschrauben, Befestigungsstege, Bricken und der jeweiligen elastomeren i ]
(Dichtmanschette). Die mit diesen Bauteilen hergestellten Abwasserleitungen
fur die Ableitung von Abwasser nach DIN 1986-3'? bestimmt sein, das k

DIN EN 12763

DIN EN 1329-1

DIN 19531-10

DIN EN 1566-1

DIN 19538-10

DIN EN 1451-1

DIN 19560-10

DIN EN 1519-1

DIN 19535-10

DIN EN 1123-1

DIN EN 877

DIN 1986-3

Dontathes

Faserzementrohre und -formsticke fUr Hausentwasserungssystemewn: ManddaiHpot
technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 12763:2000; Ausgab&;2000-10%%
Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger U
Temperatur) inperhalb der Gebdudestruktur - Weichmacherfreies Polyvinylc
(PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlcke und das Rohrieitungssystem;
Deutsche Fassung EN 1329-1:1999; Ausgabe:1999-12

Rohr und Formstlcke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) flr Ab-
wasserleitungen innerhalb von Geb&uden - Teil 10: Brandverhalten, Uberwachung und
Veriegehinweise; Ausgabe:1999-12

Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Gebsudestruktur - Chloriertes Polyvinylchlorid (PVC-C)
- Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche
Fassung EN 1566-1:1998; Ausgabe:1999-12

Rohre und Formsticke aus chioriertem Polyvinylchlorid (PVC-C) flr heiBwasserbe-
standige Abwasserleitungen (HT) innerhalb von Gebduden; - Teil 10: Brandverhalten,
GuUtelberwachung und Verlegehinweise; Ausgabe:1999-12
Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Gebdudestruktur - Polypropylen (PP) - Teil 1: Anforder-
ungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung
EN 1451-1:1998; Ausgabe:1999-03

Rohre und Formstlicke aus Polypropylen (PP) fUr heiBwasserbesténdige Abwasser-
leitungen (HT) innerhalb von Gebduden - Teil 10: Brandverhaiten, Gutelberwachung
und Verlegehinweise; Ausgabe:1999-03

Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Geb&udestruktur - Polyethylen (PE) — Teil 1: Anforderungen
an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung
EN 1519-1:1999; Ausgabe:2000-01

Rohre und Formstlicke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) flr heiBwasserbestandige
Abwasserleitungen (HT) innerhalb  von  Gebduden - Teil 10: Brandverhalten,
GlteUberwachung und Verlegehinweise; Ausgabe:2000-01

Rohre und Formstlcke aus ldngsnahtgeschweiltem, feuerverzinktem Stahlrohr mit
Steckmuffe flr Abwasserieitungen - Teil 1: Anforderungen, Prifungen, Gutelber-
wachung; Deutsche Fassung EN 1123-1:1999 + A1:2004; Ausgabe:2004-12

Rohre und Formstlicke aus Gusseisen, deren Verbindungen und Zubehor zur Ent-
wdsserung von Gebduden - Anforderungen, Priifverfahren und Qualitdtssicherung;
Deutsche Fassung EN 877:1999; Ausgabe:2000-01 in Verbindung mit Anderung A1;
Ausgabe:2007-04

Entwésserungsanlagen flr Gebdude und Grundstiicke - Teil 3: Regeln fur Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
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Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 476* festgelegt sind. Die Abwasser-
leitungen durfen in der Regel nur drucklos betrieben werden. Aufhdngevorrichtungen der
Rohrleitungen sind nicht Gegenstand dieser Zulassung.

2 Bestimmungen fir das Dichtungssystem

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Spannverbinder entsprechen den Anlagen 1 bis 16 und im Ubrigen den "Zulassungs-
grundsdtzen fur Spannverbindungssysteme mit Elastomerdichtungen fir muffenlose
Abwasserrohre und Formstlcke"*, sowie DIN EN 681-1*° bzw. DIN 4060!¢ Die Spannbéan-
der muissen aus nichtrostendem Stahl nach DIN EN 10028-7*7 oder DIN EN 10088-3'®
bzw. nach DIN EN 10088-1*° bestehen. Bei den austenitischen Stéhlen sind - mit Aus-
nahme der Werkstoff-Nr. 1.4305 - alle Sorten zuldssig; bei den ferritischen und martensi-
tischen Stahlen nur die Werkstoff-Nr. 1.4510 und 1.4511.

Fir Spannschrauben sowie fUr Flansche und Bricken kann anstelle von nichtrostendem
Stahl auch verzinkter Stahl verwendet werden. Die Schichtdicke der Verzinkung muss
mindestens 8 pm betragen.

Spannschrauben mdssen der Festigkeitsklasse 8.8 nach DIN EN ISO 898-12°, Muttern der
Festigkeitsklasse 8 nach DIN EN 20898-22* entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die Spannverbinder sind so herzustellen, dass die Gebrauchstauglichk
(z. B. diurfen keine Teile in den freien Querschnitt hineinreichen).

gegeb,

Deuteches Instimi 2
#Hir Bastechuik J

13

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flr Abwasserkandie und -leitungen flr
Schwerkraftentwdsserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

14 Zulassungsgrundsatze Werden in den "Mitteilungen” des Deutschen Instituts flir Bautechnik veréffentlicht.
15 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fUr Rohrleitungs-Dichtungen fir

Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche  Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 +
A3:2005; Ausgabe:2006-11

16 DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prifungen an Rohbrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

7 DIN EN 10028-7 Flacherzeugnisse aus Druckbehdlterstéhlen - Teil 7: Nichtrostende Stéhle; Deutsche
Fassung EN 10028 7:2007; Ausgabe:2008-02
18 DIN EN 10088-3 Nicht rostende Stdhle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen flr Halbzeug, Stabe,

Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbe-
standigen Stahlen fur allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3:2005;
Ausgabe:2005-09

19 DIN EN 10088-1 Nicht rostende Stdhle - Teil 1. Verzeichnis der nicht rostenden Stahle; Deutsche
Fassung EN 10088-1:2005; Ausgabe:2005-09
20 DIN EN ISO 898-1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und

legiertem  Stahl - Teil 1: Schrauben (ISO 898-1:1999); Deutsche Fassung
EN ISO 898-1:1999; Ausgabe:1999-11

21 DIN EN 20898-2 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; - Teil 2: Muttern mit
festgelegten PrUfkraften; Regelgewinde (ISO 898-2:1992); Deutsche Fassung
EN 20898-2:1993; Ausgabe:1994-02
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Bei der Herstellung der SchweiBverbindungen zwischen den Bauteilen Briicke und Spann-
band mittels PunktschweiBen sind, soweit zutreffend, die Merkbldtter DVS 2902-22% und
DVS 2802-423, sowie die Merkblatter DVS 290424, und DVS 290825 zu beachten. Die not-
wendigen SchweiBprotokolle sind zu flihren.

Es sind dabei mindestens die folgenden KenngrdBen zu protokollieren:

~ Blechdicke

— Mindestiiberlappung der zu verschweiBenden Bauteile

AuBerdem sind mindestens folgende Parameter wahrend des Punktschweifens zu Uber-
wachen und aufzuzeichnen:

-~ Andruckkraft (Elektrodenkraft)

- Schweif3istrom

- Dauer des SchweiBvorganges (Vorhaltezeit, Stromflusszeit, Nachhaltezeit)

— Dichte des SchweiBstroms

- ggf. Anzahl der Stromimpulse

Werden die Angaben in der nachfolgend genannten SchweiBanweisung (WPS) nicht
erfllt, sind die Bauteile auszusortieren. Sie dirfen fir die Herstellung der Spannverbin-
dungen nicht verwendet werden.

Der Betrieb, in dem die SchweiBarbeiten durchgefihrt werden, muss fiir die Ausfiihrung
des PunktschweiBens von nichtrostendem Stahl und der von SchweiBarbeiten zur Her-
stellung des Stitzringes aus nichtrostendem Stahl dafir anerkannte SchweiBanweisungen
(WPS: "Welding Procedure Spezification") nach DIN EN ISO 15609-12¢, -2%7, -328 -42° ynd
-53% besitzen. Der schweiBende Betrieb muss auBerdem eine SchweiBaufsichtsperson

besitzen, die Uber das SchweiBen von Bauteilen und Konstruktionen aus nichtrostenden
Stahlen, bezogen auf die durchzufiihrende Fertigung, ausreichende Kenntnisse besitzt.

Das Bedienungspersonal vollmechanischer und automatischer SchweiBanlagen muss an
diesen Einrichtungen ausgebildet und im Besitz einer glltigen Priifbescheinigung nach
DIN EN 14183 sein.

Bei der Umformung bzw. Abkantung von Stahlbdndern ist darauf zu achten,
scharfkantigen Werkzeuge verwendet werden, die Kerben erzeugen kdnnten.
tige Kerben in den Spannbandern sind bei der Herstellung zu vermeiden.

w

Senteoho? Ipstitst |
22 DVS 2902-2 Merkblatt: WiderstandspunktschweiBen von Stdhlen bis 3 mm Einzeldicke - R%%gipﬁ;@z% :
schweifeignung; Ausgabe:2001-09 N £
23 DVS 2902-4 Merkblatt: WiderstandspunktschweiBen von Stahlen bis 3 mm Einzeldick i‘Grung‘ﬁ%
iagen, Vorbereitung und Durchfiihrung; Ausgabe:2001-10 "
24 DVS 2904 Merkblatt: Steuerung fir Punkt-, Buckel und Rollennahtschwei3einrichtungen;
Ausgabe:1995-08
25 DVS 2908 Merkblatt: Messen beim Punkt-, Buckel- und RollennahtschweiBen; Ausgabe:2006-04
26 DIN EN ISO 15609-1 Anforderung und Qualifizierung von Schweiverfahren fir metallische Werkstoffe -

SchweiBanweisung =~ Teil 1: LichtbogenschweiBen (ISO 15609-1:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 15609-1:2004; Ausgabe:2005-01

27 DIN EN [SQ 15609-2 Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe -
SchweiBanweisung - Teil 2: GasschweiBen (ISO 15609-2:2001); Deutsche Fassung
EN ISO 15609-2:2001; Ausgabe:2001-12

28 DIN EN ISO 15609-3 Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe -
SchweiBanweisung - Teil 3: Elektronenstrahischweifen (ISO 15609-3:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 15609-3:2004; Ausgabe:2004-10

29 DIN EN ISO 15609-4 Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren flr metallische Werkstoffe -
SchweiBanweisung - Teil 4: LaserstrahlschweiBen (ISO 15609-4:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 15609-4:2004; Ausgabe:2004-10

30 DIN EN ISO 15609-5 Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe -
SchweiBanweisung - Teil 5: Widerstandsschweiffen (ISO 15609-5:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 15609-5:2004; Ausgabe:2004-10

31 DIN EN 1418 SchweiBpersonal - Prifung von Bedienern von SchweiBeinrichtungen zum Schmelz-
schweien und von Einrichtern flr das Widerstandsschweiflen fir volimechanisches und
automatisches Schweifen von metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung
EN 1418:1997; Ausgabe:1998-01
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2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2

Verpackung, Transport, Lagerung
Die Spannverbinder dirfen nur als gesamte Einheit mit allen Einzelbauteilen ausgeliefert

werden. Sie sind so zu lagern und zu transportieren, dass Einzelbauteile nicht verloren
gehen und dass keine Beschadigungen bewirkt werden.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Spannverbinder muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander,
einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.5-267 gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.
Ein nicht Iésbares Metallbauteil und die elastomere Dichtmanschette der Spannverbinder
sind zusétzlich leicht erkennbar und dauerhaft jeweils einmal wie folgt zu kennzeichnen
mit:

- Nennweite (DN)

— Herstellungsjahr

- Kennzeichen des Herstellwerkes.

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Spannverbinder mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmdaBigen Fremdliberwachung des Dichtungssystems nach MaBgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieB-
fich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Spannverbinder
eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutscljen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaBnahmen einschlieBen:

Es sind die Forderungen nach Abschnitt 2.1 und Abschnitt 2.2.1 sowie die der Kenn
nung nach Abschnitt 2.2.3 zu priifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Di
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

—~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Besta
—- Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgan
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mi
Anforderungen

~ Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindgstens funf Jahre aufzubewahren und der fr die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
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2.3.3

Kersten

32

33

34

35

Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaB-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden, Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mdngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdlber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind Prifungen nach Abschnitt 2.1 durchzufiihren,
und es ist die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu prufen. Die Probenahme und
Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelie dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen flir die Ausfiuhrung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten flr die Verwendung der Spann-
verbinder zur Herstellung von Abwasserleitungen folgende Normen:

— DIN EN 12056-13% und DIN EN 12056-233

- DIN 1986-43

-~ DIN 1986-100%

Bei der Montage sind die Spannschrauben fest anzuzi

wkiiia b

, @%@I‘a%ﬁ&m

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwédsserungsaniagen innerhalb von Gebduden - Teil 1: Allgemeine und
Ausfihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
DIN EN 12056-2 Schwerkraftentwdsserungsanlagen innerhatb von Gebduden - Teil 21 Schmutz-

wasseranlagen, Planung und Berechnung; Deutsche Fassung EN 12056-2:2000;
Ausgabe:2001-01

DIN 1986-4 Entwdsserungsaniagen flir Gebdude und Grundstlicke - Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und ~formsticken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02
DIN 1986-100 Entwadsserungsanlagen fir Gebdude und Grundsticke - Teil 100: Bestimmungen in

Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2008-05
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1 | Aniage ’ﬁ
zur allgemeinan baual ?’f‘%’:f Wichen
<ulassung Nr. g He.5-26%
vom 28.40.2.00
Dautaches institut i Bautechnik
piz” | 2 | CCS 00640X Imbusschraube M6 x 40 mm. | 6 o8 weissverzint | CCSOB40A | fur DN 50 bis 125
2| 1 | cCF 0o0o2x Stege gross mit Gewinde M6 | 5 |asie 380 Thverz. CCF-G-2B | fur DN 100 bis 125
oni™| 1 | CCF 00001X Stege klein mit Gewinde M6 | 5 |osie 380 TMverz.| CCF-G-=1B | fur DN 50 und 70
onzs | CCG 00002X Stege gross mit Durchgangsloch 4 |ostE380 TMverz.| CCF-G~2B | fur DN 100 bis 125
SNl 1| CCG00001X Stege klein mit Durchgangsioch 4 |oste 380 TMverz.| CCF-G-1B | fur DN 50 und 70
pvizs | 1| CEU 00050X/00125X Dichtungsmanschetty 3 | EPDM CEU-1-A | furDN 50 bis 125
N1 1 | CFBOO057R bis CFB00105R Bricken 2 | 1.4510/11 | CFB-1-A | fir DN 50 bis 125
DN | 1 | CFCO0050R bis CFC00125R Rohrschelle| 1 1.4510/11 CFC-1B fiir DN 50 bis 125
Stiickzah i
17 Artikel Nr. und Gegenstand Pos. | Werkstoff | Zeichnung Nr. Bemerkungen
, Anderung : Datum | Vis. Messtalh Datum Visum
And. | (A} | zeichnung DAO Autosketch 08.10.07f 2| o088 |Gezeichnet 06.10.97 —?;5—7;&-—«»
!:B) Mat. Stege STW22 > QSIE 380 TM Nr. DIN 1. 0978 Nofiz 5p0. 16.10.98 | 06.01.98] "7 Gepriift 27.11.99 f’ o
L C,,\.\" imbus Schrauben 40mm. erzatzt 35 mm. geméss Notiz Spo 20.12.98 02.11.99 f(:f?_ Geprit | .__,A}’,__‘.-,.,.,.,. o
D Gesamie Zeichnung fir Eternit Deutschland 127.11.99 F Gepriift o
_— b ] |Freigegeben
;, Gesamte Ansicht CONNECT-MUFFE 3101 -1D
béfestxgtund verbindet Al’t. 31 01 Eternlt _D"‘ DN 50"70"1 00“125




Tiefe: 4 bis & mm.

r .5 6 4
: | . . . :
1 ! 1 §e1te mit Schweisspunkt —\/ -
{ I iD N
=) « e 2x Punktschweissung i=p——~<p—=—=p=—=
. fur Brucke (pos. 2) |, e
!
|
"""""" Jahr
A | 2425267 o
¢ {
A | DN ...
:E
| |
| I
i )
{ !
_J__w e Jnstiiug ;
S #ir Pautechnik g :
8 } i
i . o . 1
=
@' s S
o
Anlage 2.
zur allgemsinan bauaufsichtlicken
1 Zutassung Nr. - B2.5-26F
vom 28A0.2008
Deutsches institut fir Bautechntk
mezn | 4 | CCS 00840X Imbusschraube M6 x40 mm. | 6 a8 weissverzinkt | CCSO640A | fir DN 150 und 200
sz | 2 | CCF 00002X Stege gross mit Gewinde M6 | 5 |QStE380TMverz.| CCF-G-2B | fur DN 150 und 200
mizn | 2 |CCG 00002X Stege gross mit Durchgangsioch | 4 [OSIE380 TMverz.| CCF-G-2B | fur DN 150 und 200
mizn | 1 |CEU 00150X/200X Dichtungsmanschette 3 EPDM CEU -1 - A | fur DN 150 und 200
DN | 2 [CFC00150R und CFCO0200R Rohrschelle 1 1.4510/11 CFC - Z-4 | fur DN 150 und 200
Stiickzahl
17 Artikel Nr. und Gegenstand Pos. | Werkstoff | Zeichnung Nr. | Bemerkungen
J Anderung : Datum _ | Vis. b Datum Visum
And. | (A} | zeichnung DAO Autosketch 06.10.97 | 13 | 1asstab 6o eiohnet 08.10.97 mx
] Gesamte Zeichnung fir Eternil Deutschland 28.11.99 r?s Gepriift 281199 | 2
_ Gepriift .
L o Freigegeben
e s | Gesamte Ansicht CONNECT-MUFFE 3101 -2 B
verestigt und verbinget | A1, 3101 Eternit -D- DN 150 - 200




_Tiefe: 4 bis 5 mm.,

Eternit_ -
Z.42.5-267

|
. DN...

ETIKETTE

EESx Punkt

BlC-INGD

schweissung

“far Bricke (pos. 2)

Anlage 3
zur aligemeinen bavaulsichilichen
Zulassung Nr. 7- B2 . 5-2 L2

vom 22.40.2008

Deutsches Institut Hir Bautechnik

s | 12 |CCS 00640X Imbusschraube M6 x 40 mm. 6 |38 Weissverzinkt | CCS0B640A | fur DN 250 und 300
miso | B | CCF 00002X Stege gross mit Gewinde M §_|0SE30TMver | CCF-G-2B | far DN 250 und 300 |
|3 | 6 |GGG 00002 Stege gross mit Durchgangsloch | 4 [QSIE380TMverz,) CCF-G-2B | fur DN 250 und 300
owam | 1 | CEU 00250X/300X Dichtungsmanschette 3 EPDM | CEU-2-C | fur DN 250 und 300 _
S | B |CFB02530R Bricke 2 | 1451011 | CFB-1-A | fur DN 250 und 300
DN | 3 |[CFC00250R und CFC00300R Rohrschelle 1 | 1.4510/11 | CFC -3 A |fur DN 250 und 300
Stiickzahl :
T 17 Artikel Nr. und Gegenstand Pos.| Werkstoff | Zeichnung Nr. | Bemerkungen
Anderung : Datum | Vis. . Datum Visum
And. | ‘A | zeichnung DAO Autosketeh _Jos.1097 13 Masstaly Gezeichnet | 06.10.97 Jeof=emp . |
|| (B | Gesamte Zeichnung fir Eternit Deutschland 28.11.99| I3 Gepriift | zaase | 7
B o Gepriift IS S
e - Freigegeben. . ]

Gesamte Ansicht CONNECT-MUFFE

Art. 3101 Eternit -D- DN 250 - 300

3101-3B




Tiefe: 4 bis 5 mm.

5 6 4

RS S o o

l & Seite mit Schweisspunkt

1x Punkitschweissung !
fur Briicke (pos. 2) ;
o TmPAT
. Eternit ~  NRW.
| Z.42.5-267 ORI
|
: i
A A N ; DN 70 5
|
i
|
i
i i
{
S |
|
1 |
| — _.
Schnitt A-A
d Eivay
A4 A 4 |
e = Anlage é"“?"
e e \ N T 2U7 & @%mg;ﬁ a1 “htlichen
1 {h_ﬁ'_r: L et b spameanst ‘i Zulassung Nr, 7 iﬁg? 5-26%

‘ ——  vem 28.10.2.008

eutarhag | gttty Bayt tsohinlk

| 2 | CCS 00640X Imbusschraube M6 x 40mm. | 6 |88Giteklasse | CCS0640A | weissverzinkt
1 | CCF 00001X Stege klein mit Gewinde M6 | 5 | QStE 380 T™ CCF-G-1B Weissverzinkt
1 | CCG 00001X Stege klein mit Durchgangsloch | 4 | QStE 380 TM CCF-G-1B Weissverzinkt
1 | CEU 00057X Dichtungsmanschette 3 EPDM CEU-5-B Rohre: 64-67/84-87
| 1 | CFBOOO57R Briicke 2 | 14510111 | CFB-1-A
DN | 1 | CFCO0070R Rohrschelle 1 14510111 | CFC -1 B DN 70
Stiickzahl
T Artikel Nr. und Gegenstand Pos.| Werkstoff | Zeichnung Nr.| Bemerkungen
, Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
And. | (A} | zeichnung DAO Autosketch be11.00| To|MasStal Toersichnet 281199 I enmmame
o o Gepriift 2811.9¢ ’;}/’ -
NS EE WP Geprift S
Geprilft AU
S R R e N  Freigegeben

Gesamte Ansicht CONNECT-MUFFE

Art. 3101050070 Reduktion Eternit 50 / 70 3101 R1A

et

befestigt und verbindst




Tiefe: 4 bis 5 mm.

1.5 6 4
‘ ‘ Seite mit Schweisspunkt
ﬂ ‘;/!!
Z l / 1x Punktschweissung
i - fur Bricke (pos.2)
| ! I
| 2
/ N (R ;
/ \ \ Eternit.
/ , Z2.42.5-267 }
f : | |
V’ .’I\ } ]
} L : DN 100 j
! i
\! ! . 1
\ t
\ | / / !
N l ‘
1 | I
i
: I
— L — |

Schnitt A-A
_,¢':‘5 - _,cé
e

1 L:;; ,,,,,,,,, :

Anlage 5

zur aligemainen bauaufsichilichan
Zulassung N Z- Y42 . 5-2.6%
vem 22.40.2008

Deutsches Institut 1r Bauteohnik

i 2 | CCS 00640X"".‘»“—bussch,r,a_”_t’ﬁ M6 x40 mm. | 6 |88Guteklasse | CCS0640A | Weissverzinkt
- 1_| CCF 00002X Stege gross mit Gewinde M6 | 5 |QSIE380T™M | CCF-G-2B | Weissversi
|| 1 | CCG00002X Stege gross mit Durchgangsloch | 4 | QStE 380 TM CCF-G-2B Weissverzinkt
1 | CEU 00071X Dichtungsmanschette 3 EPDM CEU-5-B Rohre: 116-119/84-87
. 1 CFB 00105R Briucke 2 1.4510/11 CEB -1-A S
DN | 1 | CFC00100R Rohrschelle 1 1.4510/11 CFC-1B DN 100
Stiickzahti .
T 7 Artikel Nr. und Gegenstand Pos.| Werkstoff | Zeichnung Nr.| Bemerkungen
, Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
z\nd. (A) Zeichnung DAQ Autosketch gem. Stiickliste 04.12.90| B Masstab Gezeichnet 041289 Q""* =
. Gepriift | 04.12.99 / L
. Gepriift
N Gepriift
Freigegeben

Gesamte Ansicht CONNECT-MUFFE

Art. 3101070100 Reduktion Eternit 70 / 100

3101 R2 A




Tiefe: 4 bis 5 mm.

.5 6. 4
1l l 1 Seite mit Schweisspunkt
—Jr :
; 1x Punkischweissung
fur Bricke (pos. 2) | i
i !
| i
: Jahr :
: s A I
| Etenit © NRW
| Z.42.5-267 R ——
[
A DN 125
| j
{ H
I {
! ]
| | |
| i i
1 1 :
| !
| 1
L L
Schnitt A-A
A ,:‘5
fﬂzﬂ e Anlage ©
e T T \ \ Aty @;“@ﬁm@ﬁgﬂﬁ’“ 43 Z’@aifﬁf‘f%‘?f?b?@%f’?
1 L SN 1 Zulassung Nr. .42 .5~ 267
BLE —————] wm28%.10.2008
Beutsches Institut 10r Bautechnik
2 | CCS 00840X Imbusschraube M6 x40 mm.| ¢ |[sa Giiteklasse CCS0640A | Weissverzinkt
1 | CCF 00002X Stege gross mit Gewinde M6 | 5 |QStE 380 T™M CCF-G-2B Weissverzinkt
1 | CCG 00002X Stege gross mit Durc;hga»ngsloch 4 | QStE 380 T™ CCF-G-2B Weissverzinkt
1 | CEU 00106X Dichtungsmanschette 3 | EPDM CEU-5-B  |Rohre: 141-144/116-119
| 1 | CFB00105R Briicke 2 | 1451011 | CFB-1-A
DN | 1 | CFC00125R Rohrschelle 1 1.4510/11 CFC-1B DN 125
Stiickzah! .
T Artikel Nr. und Gegenstand Pos.| Werkstoff | Zeichnung Nr.| Bemerkungen
Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
And. | (A} | Zelchnung DAO Autosketch gem. Stilckliste _ joa12.98| T3 Masstab [ cichnet 04.12.99 "(””?““7%
Gepriift 04.12.99 e n
N Gepriift /
- Gepriift B
I Freigegeben —
F07e3 | Gesamte Ansicht CONNECT-MUFFE 3101 R 3 A
betestigt nd veroinaet | AL, 3101100125 Reduktion Etemnit 100/ 125




Kennzeichnung (Stemp_g&w

R g
| Eternit ~ [ MPA |
| Z425267 [ NRW .
| IS
| DN

mm f‘é’& einen bauaufsichilie

Zulassung " 49 5.9
vom 28.10. 2@@@ 63

Deutsches institut o Bauleohnik

wiﬁg?e?

o B
.
# ;mI TN o
| S 40 5
| <L g e T N
N -
( 9.59.5 P
[ {FGr DN 125/ und 150 |
: |
' -
i - B ©
A innenmass [ - )
ZQ’B »+00.05
g\ T
+ ) TN
-:r‘ n “
2 N . : ¥
D
o _< _E .
Werkzeug Artikel DN A B C D E F
Eternit CFC00050R 50 | 55 05 | 30 =005 {2525 *25 54 63 9,| ~80
Eternit CFCO00070R 70 | 85 *05 | 30 =005 13125 7 g 54 63 32| ~104
Eternit CFC00080R B0 | 68 05 | 34 005 |357,5 0O 62 76 5,1 ~114
Eternit CFCO00100R 100 | 68 =05 | 34 +005 | 413.6 *85 62 76 9,| ~134
Eternit | CFCO0125R | 125 | 68 =00 | 34 *°% |491.0 5°) 62 | 76 §,| ~154
Nicht Tolerierte Masse 0.1 Blechdicke: 0.5 *0%°
1.4510/11
Stlickzahl
T 17 Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkung
v\ Anderung : Datum | Vis. Masstal Datum Visum
And. | (A) | zeichnung DAQ Autosketch _ 134197 :g Ao Gezeichnet 12.11.97 ?‘7’9’@‘
L \B\ .| cre00080R neu Piatinstange 357.5 statl 360.6 mm gemass Versuch KW 36 mit Hr. Gallatti| 08,00.69 Gepriift 09.09.99 2
SR Geprift £
_ Gepriift »
_ Freigegeben | 140099 | b
: Schelle fur MAGE ETERNIT CFC-1-B
befestlgt und verbindet




- Die Verstarkungssikken dirfen die Montage

der Befestigungsstege nicht behindern.

Platine vor dem Biegen

+0.5 t ,
- L o b ‘ ‘ E
A : 1 9 Elg & i
% s l .15 9.519.] 15 |
~ 73 !
...?/—z% ‘r.lz {,‘1 |
"l R4 ;'x ‘. ] 68%05 innenmass
.A !\ ,’j
8 | 30.8 1l -
=g LD S e S e - -
s Sk — - B
m’ \"8 \'-._ /I i
/L\\ ! l.,\ 505, .|
! | i B
B IAS® . -
i A
- VL 1 Lo
3 ? Ll
g 510.05 +0,05 =P =P
I £V Aot 94777 LT
L/ 6/
T

R)
Eternit. ®

Z.42.5-267

DN ...

[Aniaga 8

Zulassung > e 2.

‘f%@.éi%%’g

Zur aligemeinen bauaufsichtiichan

I
——  —

7 vem 28. i
// ' @@uigg% W PSR ST PIE AR AV « SN NS ST T4 '
A ; sChes institut fr Baulechnik +0.7
. 1603/
45°" D o
i
Werkzeug Artikel Nr. DN | L ' D
Einzelanfertigung | CFC00150R 150 [302.61 185
Blechdicke: 0.5 *%0° Einzelanfertigung | CFC00200R 7
Nicht Tolerierte Masse: +0.1 Sl 200 |378.5] 237
1.4016/1.4510/11
Stickzahl
T ) Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkung
Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
And. | (A} | zeichnung DAO Autosketch 131197 [ B Masstabigazeichnet 13.11.97 |
Geprift 07.0998 | &
I Geprdft N
- Gepriift E
~ _ Freigegeben 07.08.98
LUiiss ISchelle FUR MAGE ETERNIT CFC-2-A




L
-
4
T N
& o=}
o =
= : : -
. g of-Ttg
3

e

_{-«fz@_ 51 [0, 03
3 I I T R O
151911522 151915

: (R}
Qg Eternit | ,
| 2425-267 | NRW!

| Jahr
| mpal]

5
| 6.5%0.05 %o
| 41.5 %005 I o
L R B ‘450/ E uo> ]
e N
N T

(ssewuuspn) Y

|

!

| |

| |

| i

| !

| o I

TR

;

L 139205, innenmass 1

| ;

|

|

]

|

{ i

U |
:@ _@_’J Lf,.‘ '.I)

Anlags %

Zur aiigemsinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. 2. 42 5-2 ¢
vem 28.10.2008

Deutsches institut 10 Bautechnlk

5 *0.5

Werkzeug Artikel Nr. DN L | R
Blechdicke: 0.7 *0-06 , Einze!anf_gg_i_gung CFCO00250R 250 | 309 1135.7
- Nicht Tolerierte Masse: £0.1 | Einzelanfertigung | CFC00300R 300 | 363 161.7
1.4016/1.4510/11
Stiickzahl
T/ Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkung
Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
[ And. | (A} | Zeichnung DAO Autosketch 281198 D> MaSStabGezgfghnet 2811.00  PReRe—,
R Geprift 28.11.99 ~;.f
- Geprift | -
B Geprift
- Freigegeben
Schelle fur MAGE ETERNIT CFC-3-A




| | ‘ i o
| 1 °g
o -
™ — o e N e <
; 0 J
| I | 3 »
L
T
] J U oy :
v T :
\ !
A
a b c b a |
= 1 i e
402
. . +0.05
Materialstarke 0.5
Anlege 10 Artikel Nr. DN a b X R
mméa}@ma%m’ bausufsichilichen CFBO00S7R| 5070 | 85 | 115 | 13 | 528
. . . 39
Zulassung Nr. Z- &.,%’2 g 267
vom 2% ’3@
ﬁﬁmsehé@imif{m?w%%wammk CFBO0105R | 100/125 | 11 12 | 17 626 | 69
CFB01520R | 150/200 11 } 12 17 62.6 100'
CFBO2530R | 250/300 | 10.5 . 1565 155 @ 67 | 160
Alle nicht tolerierten Masse: £0.1 mm
1.4510/11
Stiickzahl
T Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkungen
Anderung : Datum | Yis.| b Datum | Visum
And. | (A) | Zeichnung DAC Autosketch. | " raossr| T MasStabliGezcichnet | 24067 éﬁg‘—‘i“ﬁﬁ»
- Geprift 5.08.98 7
o Gepriift !
b Gepriift ’
___________ Freigegeben | 29.06.98 Hr. Sponer
3 Brucken ohne Bérdelrand CEB-1-A
befestlg und verbindat




» 53.5
]
. 45 -
% R26K
| R1'5 \,50" X/ | Risa4 A e
<} }//f“ | ) o~
T K7 / \ \& :W;M 5
~ .
& > j
/Rs RS ™\
e 30 .
6.2 0" ¥ M6-6H
T /| F“ﬁ 5
— LY N .
POS. 1 v [ R AR ‘jF’OS-Z
o \ "] ;{[ /Kioj - ‘ J b
o ROS | RO5 7 AN N
R _Ro5 ) +0.1 P =D 1 N_R05 o
© ﬂ7 30 / /’ g7.3 o ?u
™ l’ ;‘i
POS. 1 Stege klein mit Durchgangsloch Art. CCG 00001X
POS. 2 Stege klein mit Gewinde Art. CCF 00001X
FPOS. 2 Stege klein vor Gewinde Art. CCF 00001V
Anlnge A1
D_E;IALI;Y__ zur allgamsinen bauaulsichtiichen
M6 - 6H Zulassung N 2- 142 5~ 2%@
vomn 28 A0.2008

©5.3 max (Stempsleintritt) . . ‘
- ” { Beytaches Institut f10r Bautechnik

I

o
VA | Zugfestigkeit: (Rm) 430 - 570 N/mm >
/ v Streckgrenze: (ReH) min. 375 N/mm 2
/ p Dehnung min. 23 %
/ e | Elektrolytisch weissverzinkt nach DIN
i EN 877 min. 350 Std 88T DIN 50021 SS
25.156 .
Allgemeine Tol. 0.1
5355 MC
Mat. Nr. 1.0976
Stiickzahl
I Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkungen
Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
And. | (A) fzeichnung DAG Autosketch 1700971 E | Masstablgezeichnet 17.09.97 bz
(B) IFragen Spo. Natiz 16.10.98 ney Material (STW22 > QSTE380TM)  |14.12.98| {3 Gepriift 04.02.08 | &2 e
/\B'D eue Materialbezeichnung S355MC, Beschichtung Weissverzinkt 350 $t404.02.08) f:);i Gepriift
Gepriift
Freigegeben
Befestigungsstege klein

Art. CCG 00001X - CCF 00001X

befestigt und verbindet



4.4

é

N
N\

+

4.5

.)kt\_\,__,...,
)
N

32

107
f“
?581

34
26,2 *0.1 ;'{ i M6-6H,
! { ! e
] /] Ay N 2
POS. 1 = —/ = pOS. 2
) i
S
©
POS. 1 Stege gross mit Durchgangsloch Art. CCG 00002X
POS. 2 Stege gross mit Gewinde Art. CCF 00002X
POS. 2 Stege gross vor Gewinde Art. CCF 00002V
Anizge /%2.
DETAIL Y M6 - H6 zur allgemesinen bausutsichitiohen
- Zulassung Nr. Z- U2 5- 264
/ ©5.3 max (Stempeleintrit) } vem 28.10.2.008 o
j | / Deutsches Institut fr Bautechnik
/
/ ! /
s . ‘ w0
/r’////» . O‘
4 / i . 2
/_/._/ ‘ , %, Zugfestigkeit: (Rm) 430 - 570 N/mm
/ p 4" \Streckgrenze: (ReH) min. 375 N/mm °
// L ‘ v Dehnung min. 23 %
‘ yd f A [Elektrolytisch weissverzink{ nach DIN
| YRR LR ZEN 877 min. 350 Std SST DIN 50021 88
25.15 i B
! Allgemeine Tol. 0.1
$ 355 MC
Mat. Nr, 1.0976
Stiickzahl
7T 7 Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkungen
Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
And. § (A) jzeichnung DAO Autosketch 17.08.97] 3 Masstab [ge;eichnet 17.09.97 /2
(B) IFragen Spo. Notiz 6.10.95 neu Material (STW22 > QSTE 380 Th ) 14.12.98 ”F’; Gepriift 04.02.08 =
<B1\' R 2.25 stat R 1.5 gem. Fax. von Siquar und Kontrollz QS 19.02.00] C3 Gepriift
(B2 INeus Materialbezeichnung S355MC, Beschichiung Waissverzinkt 350 Stq 04.02.08[/72 Geprilft
Freigegeben
Befestigungsstege gross CCE-G-2B
Art. CCG 00002X / CCF 00002X =N




Ende gefast
(Ks Kegelstumpf - nach Din 78)

__M_;j> N

P o 40

=
\ VJ———-J Voligewinde
\/ -l max.2,5

+1

MATERIAL : Stahl Giteklasse 8.8
Elektrolytisch weissverzirtkt nach DIN EN 877 min. 350 Std SST DIN 50021 88

@@?@g@ /%3

;'?iu éﬁ.a‘;w°§§; W

Dleutsches Ingtiiut £

Uebrige Masse nach Din g12

#10 £0.22

1o B2t
vom 28.10.2008

Baieniinik

Stiickzahl
T 1 Gegenstand Pos.] Werkstoff Modell Bemerkungen
Anderung : Datum | Vis. Datum Visum
And. ] (A} | Zeichnung DAC Autosketch 01.05.97 & Masstab s cichnet 24.08.94 .
(D) | intro Koptmarkierung 25 04,011 [7 Gepriift 26.01.04 | A2
(A@ Beschichtung Weissverzinkt 350 Std nach DIN ZN 877 26.01.04j f:’& Gepriift
Gepriift

Freigegeben

Art. CCS 00640X

Innensechkantschraube M6

CCS 0640 A




&%ﬁ@g% /E s"‘i‘”

Xu @@gw@ gs,gf gjw

vom 2R A0.200

Deutsches insting %A? %;&;u‘ noh

Markierung: Eternit DN XXX DIN4060 EN681-1 EPDM /WC /50 Artikel

MV‘N

wmonn

€

D2
201

N
VLI LE

2D

Héarte : 52 +3 Shore A/ IHRD

it

Masstoleranzen nach DIN 7715 M3F

Jahr Hersteller

befes’ngt und verbmdet

Artikel Nr. |DN (Schelle) | oD | oD1 | D2 | B a x  |Rohre.D-und Ch
CEU00050(H)X 50 78 62 54 55 5 6.5 64 - 67
CEU00070(B9)X 70 98 84 75 55 5 6.5 84 - 87
CEU00080(1)X 80 110 | 96 85 66 8 9 97-100
CEU00100(DX 100 130 116 105 67 8 9.5 [116-117119-120
CEUOD125(6)X 125 155 144 130 87 8 9.5 141-142/144-145
CEU00150(1)X 150 182 | 168 | 155 | 67 8 9.5  [167-168/170-171
CEU00200(1)X 200 234 220 205 67 8 9.5 217-220/220-223

() = Alternativ EPDM
Stuckzahl
T 7 Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkungen
Anderung : Datum { Vis. ) Datum Vlsum
And. | (A) | Zeichnung DAO Autosketch 07.10.971 /2 Masstabigeeichnet 07.10.97 o=
{_A'D Intro. Rohredurchmesser fir Etemit O und CH gem. Tabella QS 28.11.09 ez Gepriift 28.04.08 R
3 ‘:AZ/' Infro, Markierung zwecks Frendiiberwachung 28.04.08 :’%/f—_ Gepriift
Gepriift .
Freigegeben 29.06.98 | Hr. Sponer
GUMMIDICHTUNG FUR MAGE - ETERNIT CEU-1-A




\‘1591;.‘ ! - N
//"”\\\ i \Ni \\//
\ D§ 3.5 ;
i {
s VSO 7
; o 5 T4 Y N L
2 % 5 N
« &Yy e =9 [
v ‘TA AN AN /\‘:_
o} ) ]
o o
i
1" 138
[

Messung von Aussendurchmesser D :
Umfang an Dichtringmitte mit Hilfe eines Klebebandes
ermitteln und den gemessenen Wert durch 9 dividieren

Aniage f@ g

zur allgemeinen bavaufsichtiichan
Zulassung Nr. 7- B9 §-2 67
vom 28.10.2008

Deutsches Institut 10y Bautechnik

Hérte: 5832 Shore A/ IHRD

Masstoleranzen nach
DIN 7715 M3F

Markierung: Eternit DN XXX DIN4060 EN681-1 EPDM /WC /60 Artikel

Jahr Hersteller

Artikel Nr. DN (Schelle) | oD | D1 | gD2 |[Roe SUSSBRO [Rahve Btemt B
CEU00250(1)X 250 292.7 |278.7 |264.7 {271.5-276.5/270-273
CEU00300(1HX 300 344.8 [330.8 1316.8 3235 -328.5] 322 - 325
EPDM

Stickzahl

17 Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkungen

Anderung : Datum | Vis, Datum Visum
And. | (A) [ zeichnung DAO Autosketen 26.05.08] 7 | Masstabie oo et 26.03.96 A
(B) | cummi fir Eternit und Nomic (Kein CGU) 16.04.97| /> Gepriift 28.04.08 | T
. { C> Intro, Rohreaussendurchmesser fr Etemnit D und Guss BRD Tabelle QS 28.11.99 /;rf_ Gepriift
] c f) Intro. Markierung zwecks Fremddberwachung 28.04.08 /g_,: Geprift
o o ] Freigegeben 29.06.88 | Hr. Sponer

GUMMIDICHTUNG fur MAGE ETERNIT + NOMIC

CEU-2-C
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Héarte : 52 +3 Shore A/ IHRD

1
| Aniags /1D
zur aligemainen bausfsichtiichen
] Zulassung N 2142 5-267F
i vom 28 40.2008

Dautsches Insiitut 1y Bautachnik

Masstoleranzen nach DIN 7715 M3F

Markierung: Eternit DN XXX DIN4060 EN681-1 EPDM/WC /50 Artikel

Jahr Hersteller

befestigt und verbindet

fir Mage ETERNIT

Artikel Nr. 1PN, oD |oD1|0D2|oD3|B [ H [ a | x |, RoMeEemit lon/iw! mark.
CEUO0057(58)X | 70 |98 |84 |64 |54 |55(17 | 5 |86.5|84-87/64-67 70 / 50 |ETERNIT 50/70
CEUD0071(72)X {100 |130{116 |84 |74 [67|23 | 8 |9.5|116-119/84-87 |100/70 |ETERNIT 70/100
CEUO0105(106)X 1125 |155{141 |116 (105 |67 {19.5| 8 |9.5| 141-144/ 116-119 [125 / 100| ETERNIT 100/125

EPDM
Stiickzaht
T 7 Gegenstand Pos.| Werkstoff Modell Bemerkungen
Anderung : Datum | Vis, Datum Visum
And. | (A) {zeichnung DAO Autosketch gem. Zeichnung Eterit Nr. 81101a} 08.10.97] H2 Masstabigeeichnet 08.10.97 fe
i (B) |korrektur Art. Nr. gemass Kontroll Stock KW 45 13.11.001/. Gepriift O I —
- __<B‘1) Intro. Markierung zwecks Fremdiiberwachung 28.04.08| 22 Gepriift
Geprift B
Freigegeben
AN ktionk U
AR GUMMIDICHTUNG Reduktionkupplung AUER CEU -5 .




