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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung"” enthalten.
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2.1
2.1.1

|l. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Anwendungsbestimmungen und nicht harmonisierte’ Eigen-
schaften fur Abscheideranlagen fur Fette nach DIN EN 1825-12. Die Abscheideranlagen
bestehen im Wesentlichen aus einem Schlammfang und einem Abscheider gemaf
Anlage 1. Die Behalter der Abscheideranlage bestehen aus Kunststoff PEHD. Die
Abscheideranlagen sind auf der Grundlage des Anhangs ZA der harmonisierten Norm
DIN EN 1825-1 mit der CE-Kennzeichnung fir die Eigenschaften Brandverhalten,
Flussigkeitsdichtheit, Wirksamkeit und Dauerhaftigkeit versehen. Die Konformitat mit
dieser harmonisierten Norm wird vom Hersteller bestatigt.

Die Abscheideranlagen durfen eingesetzt werden, um direkt abscheidbare Fette und Ole
pflanzlichen und tierischen Ursprungs aus dem Schmutzwasser gewerblicher oder indus-
trieller Betriebe zurlickzuhalten.

Sie sind zum Anschluss an die Entwasserungsanlage bestimmt und zur Freiaufstellung
vorgesehen.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfulit.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Abscheideranlagen
Eigenschaften und Aufbau nach DIN EN 1825-1

Mit der vom Hersteller vorgelegten Konformitatserklarung wird bescheinigt, dass der
Nachweis der Konformitat der Abscheideranlagen im Hinblick auf deren Wirksamkeit,
Dauerhaftigkeit und Flissigkeitsdichtheit gemal dem in der DIN EN 1825-1 vorge-
sehenen Konformitatsbescheinigungsverfahren System 4 gefiihrt wurde. Auf der Grund-
lage dieser Erklarung ist der Hersteller berechtigt, die Abscheider mit der CE-Kenn-
zeichnung zu versehen.

Die Fettabscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutz-
wasser allein aufgrund der Schwerkraft.

Die Bestimmung der Nenngrofie erfolgte gemal DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.5.3 a) durch
hydraulische Prafung nach Abschnitt 8.5.1.

Der Antragsteller hat die Wirksamkeit der Abscheider nach DIN EN 1825-1, Anhang ZA,
Tabelle ZA.1 durch die Priufstelle LGA Qualitest GmbH prufen und bestatigen lassen und
die Prifberichte dem DIBt vorgelegt.

Die Behalter der Abscheideranlagen und die Bauteile, aus denen die Verbindungen der
Abscheider zu Zu- und Ablauf hergestellt werden, bestehen aus Kunststoff des
verhaltensklasse E. Den Nachweis der Brandverhaltensklasse hat der Hegste
dem in DIN EN 858-1 vorgesehenen Konformitatsbescheinigungsverf ﬂﬁfs
gefuhrt. ?

Der Schlammfang ist unterhalb des Abscheideraumes angeordnet.

Z3857.08

Standsicherheit, Dichtheit gegen tber Fetten

DIN EN 1825-1:2004-12 "Abscheideranlagen fur Fette; Bau-, Funktions- und Prifgrundsatze, Kennzeichnung
und Gltelberwachung"
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2.1.2
2.1.2.1

2.1.2.2

2.2
2.2.1

222

Die Abscheider und die Schlammfange entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der
verwendeten Werkstoffe und der Malie den Angaben der Anlage 1.

Nicht harmonisierte Eigenschaften
Standsicherheit®

Die Behalter der Abscheideranlagen bestehen aus Kunststoff. Sie sind bei Freiaufstellung
innerhalb von Geb&uden und unter Einhaltung der Herstellungs- und Einbaubedingungen
nach den Abschnitten 2.2.1 und 4 gemall dem vom Antragsteller vorgelegten Stand-
sicherheitsnachweis standsicher.

Dichtheit gegenliber Fetten

Die Behalter der Abscheideranlagen bestehen aus Kunststoff. Sie sind dicht gegenlber
Fetten.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Behalter fur die Abscheideranlagen sind gemall den Angaben des vom Antragsteller
beim DIBt hinterlegten Standsicherheitsnachweis werkmaRig entsprechend den Angaben
der Anlage 1 mit einer Wanddicke von 10 mm, 15 mm und 25 mm aus durch Schweif3en
zusammengeflgte Tafeln aus Polyethylen PE 100 herzustellen.

Die PE-Behalter weisen innen horizontal angeordnete Zuganker auf.

Fur die Herstellung der Behalter dirfen nur die beim DIBt hinterlegten und mit Handels-
name und Hersteller genauer bezeichneten Formmassen aus PE-HD, die die Kennwerte
fur PE 100 nach DIN EN 17784 bzw. der DVS-Richtlinie 2205-15 einhalten, verwendet
werden.

Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung der Abscheideranlagen ist auf der Grundlage der Erklarung der
Konformitat mit der DIN EN 1825-1, Anhang ZA vom Hersteller vorzunehmen.

Zuséatzlich sind die Abscheideranlagen in Bezug auf die Eigenschaften gemaR den
Abschnitt 2.1.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur
erfolgen wenn die Voraussetzungen nhach Abschnitt 2.3 erfllt sind. 2 :

kennzeichnen:

- Abscheideranlage flr Fette nach DIN EN 1825-1

- NenngrofRe

- Volumen des Fettabscheiders in | oder m®

- Volumen des Schlammfanges in | oder m®

- Speichermenge an Fett in | oder m?

- Schichtdicke der maximalen Speichermenge in mm
- Herstellungsjahr

- Name oder Zeichen des Herstellers

Z3857.08

Die Standsicherheit ist gemafl DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.4.1 national zu regeln.

DIN EN 1778:1999-12 "Charakteristische Kennwerte flir geschweilte Thermoplast-
Konstruktionen — Bestimmungen der zuléssigen Spannungen und
Moduli fir die Berechnung von Thermoplast-Bauteilen.

Richtlinie DVS 2205 Teil 1:2002-04 "Berechnung von Behéaltern und Apparaten aus Thermoplasten”
—~ Kennwerte ~
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abscheideranlagen in Bezug auf die nicht
harmonisierten Eigenschaften in Verbindung mit den Bestimmungen nach Abschnitt 2.1.2
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erganzung der im
Rahmen der DIN EN 1825-1 bestehenden werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist bezlglich der nicht harmonisierten Eigenschaften eine ergan-
zende werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufuhren. Durch die vom
Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion wird sicher-
gestellt, dass die von ihm hergesteliten Abscheideranlagen den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll durch die im Folgenden aufgefihrten MalR-
nahmen ergénzt werden:

- Kontrollen und Uberprifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile fur die
Behalter:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung bzw. den Angaben des Antragstellers ist
mindestens durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102046 durch die Lieferer
nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind vom Hersteller der Abscheideranlage bei jeder
Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

- Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung der Behalter der Abschei-
deranlage durchzufuihren sind:

Der Schmelzindex und die Dichte des Formstoffes (Behalter) ist an anfallenden
Abschnitten (z. B. Stutzen, Offnungen) einmal im Fertigungsquartal jedoch mindes-
tens an jedem 50. Behdlter auf Einhaltung der nachfolgenden Anforderungen zu

prifen.

Eigenschaft Einheit Prifgrundlage Anforderung

Schmelzindex g/(10 min) DIN EN ISO 11337 max. MFR = MFR
MFR 190/5 190/54 + 15 %

Dichte glem® DIN EN ISO 1183-18 | Dy, = Dy + 15 %

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmassen)
Index e = gemessener Wert nach der Verarbeitung (am Behalter)
Bei der Ermittlung der Werte fur den Schmelzindex und die Dichte sind die jeweiligen
Mittelwerte aus mindestens drei Einzelmessungen zu bilden.
- Kontrollen und Prufungen, die an den fertigen Behaltern durchzufihren sind:

Die in der Anlage 1 festgelegten Malle sind mindestens an jedem 10. Behalter pro
Baugréfie und Fertigungslinie aber mindestens einmal je Feﬂugungsmor&}ﬁ?ﬁ%&

lieren.
\ Dmtsclm» Institue
\ \ fir Bauteehnik .
6 DIN EN 10204:2005-01 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen” K] w/ g
7 DIN EN ISO 1133:2000-02 "Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflielirate (MF R o Fder
Schmelze-VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten”
8 DIN EN ISO 1183-1:2000-07  "Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nichtverschaumten

Kunststoffen"

Z23857.08
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3.1

3.2

3.3

41
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Sofern nach den einschldgigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt
fur BauteilmaRle der Genauigkeitsgrad B nach DIN EN I1SO 13920°.

Die Wanddicken der Behélier sind MindestmalRe und durfen nicht unterschritten
werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Prifgegenstandes
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandi-
gen Wasserbehodrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Bestimmungen fiir die abwassertechnische Bemessung

Fur die abwassertechnische Bemessung der Abscheideranlagen ist DIN EN 1825-210,
Abschnitt 6 anzuwenden, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Sofern das in der Abscheideranlage vorhandene Schlammfangvolumen nicht dem erfor-
derlichen Schlammfangvolumen entspricht, ist dem Abscheider ein weiterer Schlammfang
mit einem Volumen von mindestens 100 x NS vorzuschalten.

Die Verordnung (EG) Nr. 1774/2002 des Europaischen Parlaments und Rates vom
3. Oktober 2002 mit Hygienevorschriften fur nicht fir den menschlichen Verzehr
bestimmte tierische Nebenprodukie ist zu beachten. Die Abscheideranlage ist nicht
geeignet, die Anforderung einzuhalten, feste Bestandteile mit einer GréRe von >.6-mm,
zuriickzuhalten. Hierfr sind soweit erforderlich zusétzliche Behandlungsstufe '
sehen. 4

Bestimmungen fiir den Einbau Dvuzsg;m ;} ,f
IR 1Y 51
- %;HI’ I?(’ulte(}]”t}fht/
Allgmeines N, ik
Fur den Einbau ist DIN EN 1825-2, Abschnitt 7 in Verbindung mit DIN 4040=4001"
Abschnitt 5.5 anzuwenden, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Vom Hersteller ist jeder Abscheideranlage eine Einbauanleitung beizufigen. Die Einbau-
anleitung ist vom Anwender zu beachten.

10

11

Z23857.08

DIN EN 1SO 13920:1996-11 "Allgemeintoleranzen flr Schweilkonstruktionen; Langen und Winkelmale,
Form und Lage"

DIN EN 1825-2:2002-05 "Abscheideranlagen fur Fette; Wah! der Nenngrée, Einbau, Betrieb und
Wartung”

DIN 4040-100:2004-12 Abscheideranlagen fur Fette — Teil 100: Anforderungen an die Anwendung
von Abscheideranlagen nach DIN EN 1825-1 und DIN EN 1825-2
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4.3

5.1
5.1.1

51.2

51.3

5.2
5.2.1

Z3857.08

Zuganglichkeit
Die Abscheideranlagen sind so einzubauen, dass alle Teile der Abscheideranlage, die
regelmanig kontrolliert und gewartet werden mussen, zuganglich oder mit allgemein
verfligbaren technischen Hilfsmitteln erreichbar sind.
Insbesondere sind sicherzustellen:
e im Betriebszustand (beflllte Abscheideranlage)
— Einsehbarkeit des FlUssigkeitsspiegels, vorrangig im Bereich der Zu- und Ablaufe
(direkt oder mit maximal einer Spiegelumlenkung)
—  Zugénglichkeit zur Schichtdickenmessung im Schlammfang und im Abscheider
e im entleerten Zustand

—  Zugéanglichkeit der Zu- und Ablaufe
— Erméglichung der Generalinspektion einschlielllich Abdichtung fur die Dicht-
heitsprifung

Gegebenenfalls sind vom Hersteller geeignete Maflnahmen zur Sichersteliung einer
ordnungsgemafen Kontrolle und Wartung vorzusehen.

Uberpriifung nach dem Einbau

Nach dem Einbau und vor der Inbetriebnahme ist die Abscheideranlage gemaR
Abschnitt 5.2.3 auf ihren ordnungsgemafien Zustand zu prifen.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Allgemeines

Die Abscheidewirkung kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn Betrieb und
Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgeflhrt werden.

Fur Betrieb und Wartung sind DIN EN 1825-2, Abschnitt8 in Verbindung mit
DIN 4040-100, Abschnitt 12 und die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers
entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen anzuwenden.

Jeder Abscheideranlage ist vom Hersteller eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizu-
fugen, die mindestens die nachfolgend genannten Bestimmungen enthalten muss.

Es ist ein Betriebstagebuch zu flhren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse
der durchgeflihrten Entsorgungen, Wartungen und Uberprifungen, sowie die Beseitigung
eventuell festgestellter Mangel zu dokumentieren sind.

Betriebstagebuch und Prufberichte sind vom Betreiber aufzubewahren und auf Verlangen
den ortlich zustandigen Aufsichtsbehdrden oder den Betreibern der nachgeschalteten
kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

Bei allen Arbeiten im Rahmen von Betrieb und Wartung sind die einschlagigen arbeits-
sohutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten

Durchfiihrung der Tatigkeit) bleiben unberihrt.

MaBnahmen zur Entsorgung, Wartung und Uberpriifung _ -
Entsorgung \Or B tocky,

Die Abscheideranlagen sind mindestens einmal im Monat, vorzugsweise zwchentu
zu entleeren und zu reinigen. T

Soliten groRe Mengen Fett oder Schlamm anfallen, so sind die die Schichtdicken von Fett
und Schlamm durch den Betreiber in entsprechend kurzen Zeitraumen zu kontrollieren
und die Entsorgung in klirzeren Zeitabstanden zu veranlassen. Die Entsorgungsintervalle
sind so festzulegen, dass die Speicherfahigkeit des Schlammfangs (halbes Schlamm-
fangvolumen) und des Abscheiders (Fettsammelraum) nicht Uberschritten werden.
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Die abfallrechtlichen Bestimmungen fir die Entsorgung der aus der Anlage entnommenen
Stoffe sind zu beachten.

In Verbindung mit der Entsorgung sind folgende MaRnahmen durchzufiihren:

— vollstédndige Entleerung und Reinigung der Abscheideranlage (einschlief3lich Entfer-
nung von Verkrustungen und Ablagerungen,

— Reinigung der geruchsdichten Abdeckung und Kontrolle der Dichtung auf Zustand und
Dichtfahigkeit,
— Reinigung der Probenahmeeinrichtung (falls vorhanden),

— Fullen der Abscheideranlage bis zum Ruhewasserspiegel. Das Wiederbeflllen der
Abscheideranlagen muss mit Wasser (z. B. Trinkwasser) erfolgen, das den &rtlichen
Einleitbestimmungen entspricht.

5.2.2  Wartung

Die Abscheideranlage ist jahrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch einen
Sachkundigen'2 zu warten.

Neben den Mafinahmen der Entsorgung sind dabei folgende Arbeiten durchzufiihren:
— Kontrolle der Innenwandflachen der Behalter der Abscheideranlage
— Funktionskontrolle der elektrischen Einrichtungen und Installationen (falls vorhanden).

Die Feststellungen und durchgefuhrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfas-
sen und zu bewerten.

5.2.3  Uberprifung (Generalinspektion)

Vor der Inbetriebnahme und danach in regelméfRigen Abstinden von nicht langer als
5 Jahren ist die Abscheideranlage, nach vorheriger Komplettentleerung und Reinigung,
durch einen Fachkundigen'® auf ordnungsgemalen Zustand und sachgemaRen Betrieb
zu prifen.

Es missen dabei mindestens folgende Punkte geprift bzw. erfasst werden:
- Bemessung der Abscheideranlage,

— baulicher Zustand und Dichtheit der Abscheideranlage (Dichtheitsprifung geman
DIN 4040-100, Abschnitt 13),

— Zustand der Innenwandflédchen, der Einbauteile und der elektrischen Einrichtungen
(falls vorhanden),

— Ausfuhrung der Liftungsleitung der Abscheideranlage als Luftungsieitung Gber Dach
nach DIN EN 1825-2, Abschnitt 7.4,

— Volistandigkeit und Plausibilitat der Aufzeichnungen im Betriebstagebuch,

- Nachweis der ordnungsgemaélen Entsorgung der entnommenen Inhaltsstoffe--der
Abscheideranlage, ,fQJ/ li z;[ N

- Vorhandensein und Vollstandigkeit erforderlicher Zulassungen unq;?//Unteﬁgé én
(Genehmigungen, Entwasserungspléne, Bedienungs- und War‘cunésanleituﬁg,,_ n
USW. ). § Deutsches

e fnstirug /

y i B;;wte{:hnjl«: y

12 Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die ab Grund ihrer /
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen si tellen™
dass sie Bewertungen oder Priifungen sachgerecht durchfithren.
Die sachkundige Person kann die Sachkunde fur Betrieb und Wartung von Abscheideranlagen auf einem
Lehrgang mit nachfolgender Vororteinweisung erwerben, den z.B. die einschlagigen Hersteller,
Berufsverbdnde, Handwerkskammern sowie die auf dem Gebiet der Abscheidetechnik tatigen
Sachverstandigenorganisationen anbieten.

3 Fachkundige sind Mitarbeiter betreiberunabhangiger Betriebe, Sachverstandige oder sonstige Institutionen,
die nachweislich Uber die erforderlichen Fachkenntnisse fir Betrieb, Wartung und Uberpriifung von
Abscheideranlagen im hier genannten Umfang sowie die gerdtetechnische Ausstattung zur Priifung von
Abscheideranlagen verfiigen.

Im Einzelfall kdnnen diese Priifungen bei grofleren Betriebseinheiten auch von intern unabhéngigen, beziig-
lich ihres Aufgabengebietes nicht weisungsgebundenen Fachkundigen des Betreibers mit gleicher Qualifi-
kation und geratetechnischer Ausstattung durchgefiihrt werden.

23857.08
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Uber die durchgefuhrte Uberprifung ist ein Prifbericht unter Angabe eventueller Mangel
zu erstellen. Wurden Mangel festgestellt, sind diese unverzlglich zu beseitigen.

53 Reparaturen sind entsprechend den Herstellerangaben durch Fachbetriebe, die uber die
notwendige Qualifikation fur die jeweils erforderlichen Arbeiten verfugen

Herold

23857.08
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aus Kunststoff (Werkstoff PE-HD), in ovaler Bauform geruchsdicht verschlossen ™ o™
ohne Trennwand mit integriertem Schiammfang + Einbauteile montiert
+  Luftungsanschluss
+ Abscheider als komplette Einheit geliefert
Technische Daten
i Inhalt in Liter
Ne__n[; - Maf3e in mm
8role [ Speichermenge
ges,
NS Schlamm | Fett DN D H1 H2 | H3 | H4 L 2] D1 a b c d e f Tl T2 T3
1 106 100 320 | 100 | 110 | 830 | 760 | 1140 | 290 | 900 | 630 | 360 | 180 | 390 | 550 | 180 | 380 | 610 | 10 | 15 | 25
2 210 100 440 | 100 | 110 {1055 | 985 1260 | 525 | 900 | 630 | 360 [ 180 | 390 | 550 | 180 | 380 | 610 | 10 | 15 | 25
3 300 150 630 | 100 | 110 | 1055 | 985 1260} 525 | 1250 | 630 | 360 | 180 | 390 | 550 | 180 | 380 | 610 | 10 | 15 | 25
4 400 200 830 | 100 | 110 | 1055 | 985 | 1260 | 530 | 1600 | 630 | 360 | 180 | 390 | 550 | 180 | 380 | 610 | 10 | 15 | 25
55 725 360 1430 | 150 | 160 | 1255 | 1185|1510 | 700 | 1650 | 880 | 360 | 210 | 460 | 670 | 280 | 430 | 710 | 10 | 15 | 25
7 800 400 1600 | 150 | 160 | 1255|1185 1510| 685 | 1850 | 880 | 360 | 210 | 460 | 670 | 280 | 430 | 710 | 10 | 15 | 25
8,5 940 475 1900 | 150 | 160 | 1255 | 11851510 | 685 | 2150 880 | 360 | 210 | 460 | 670 | 280 | 430 | 710 | 10 | 15 | 25
10 1000 520 2000 | 150 | 160 | 1255 | 1185|1510 | 665 |2340| 880 | 360 { 210 | 460 | 670 | 280 | 430 | 710 | 10 | 15 | 25

ACO Passavant GmbH

Im Gewerbepark 11c
36457 Stadtlengsfeld

Fettabscheideranlage nach DIN EN 1825 Anlage 1
und DIN 4040-100

~ zur Frejaufstellung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
mit integriertem Schlammfang Zulassung Nr. # - Lt 4 ~ L36

aus Kunststoff, ECO-JET / HYDROJET ® o
NenngroBe NS 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10 | vory /4 Mai Joog




