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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach § 17 Abs. 5 Musterbauordnung gestellt werden, ist zu beachten,
dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleichwertige Nachweise anderer
Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im
Rahmen des Abkommens lber den Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer
bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dilrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miuissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtrdglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erk nﬁﬁ“@fs“é’“@@{es erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind hochfeste gewindeformende Schrauben der GréBe M10
(Taptite) zur planmaBig kraftibertragenden Verbindung von abgekanteten Blechstreifen
aus Stahl zur Herstellung von Stiitzen fir Getreidesilos (siehe Anlage 1).

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die mit den gewindeformenden
Schrauben hergesteliten Verbindungen unter vorwiegend ruhenden Beanspruchungen.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung

Schrauben

Fiir die Abmessungen gelten die Angaben in Anlage 1.

Die fertigen Schrauben besitzen ein aufgerolites Gewinde M10 und formen beim

Eindrehen in die Bleche ein Innengewinde M10 nach DIN 13-1:1999-11. Die Schrauben
sind einsatzgehartet und angelassen.

Weitere Angaben zu den Abmessungen, den Werkstoffeigenschaften und dem Hersteller
der gewindeformenden Schrauben sind beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.

Blechstreifen
Die Blechdicken der zu verbindenden Blechstreifen betragen 5 mm bis 8 mm.
Es ist Stahlblech der Festigkeitsklasse $S235 zu verwenden.

Kennzeichnung

Die Verpackung der gewindeformenden Schrauben oder der Beipackzettel muss vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Ldander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erftllt sind.

Jede Verpackung muss zusdtzlich mit einem Etikett versehen sein, das Angaben zum
Herstellwerk (Werkkennzeichen), zur Bezeichnung, zur Geometrie und zum Werkstoff der
gewindeformenden Schrauben enthalt.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der gewindeformenden Schrauben mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flur jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBllich einer
Erstprifung der gewindeformenden Schrauben erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der gewinde-
formenden Schrauben eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutsch_en Institut flir Bautechnik ist von der Zertifizierungsste;!ggeme&?&a je des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. f» ‘a{
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2.3.2

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolie

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten gewindeformenden Schrauben den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die im Abschnitt 2.1.1
geforderten Abmessungen flir jedes Fertigungslos zu Uberprifen.

Der Nachweis der im Abschnitt 2.1.1 geforderten Werkstoffeigenschaften der gewinde-
formenden Schrauben ist durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01
zu erbringen. Die Ubereinstimmung der Angaben im Abnahmepriifzeugnis mit den
Angaben im Abschnitt 2.1.1 ist zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit solchen, die
einwandfrei sind, ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Priifung unverziiglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine FremdUber-
wachung regelmaBig zu tberpriifen, mindestens jedoch einmal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der gewindeformenden
Schrauben durchzufiihren und es sind stichprobenartige Priifungen durchzufithren. Die
Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Baua&y ~»F?”f?’b‘)‘efgrde auf
Verlangen vorzulegen. Z ,
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
3.1 Allgemeines
Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gelten die Regeln fiir metrische
Schrauben der GréBe M10 nach DIN 18800-1:2008-11.
3.2 Bemessung
3.2.1 Grenzabscherkraft
Vard = 22,9 kN
3.2.2 Grenzzugkraft
Npg = 13,8kN
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Dr.-Ing. Kathage

Soweit im Folgenden nichts anderes festgelegt ist, gilt DIN 18800-7:2008-11.

Die Montage der gewindeformenden Schrauben erfolgt ausschlieBlich nach Angaben des
Herstellers. Der Hersteller Gibergibt die Montageanweisung an die ausfiihrende Firma.

Geschraubte Verbindungen entsprechend Abschnitt 1 und Abschnitt 2.1 dirfen nur von
Firmen hergestellt werden, die die dazu erforderliche Erfahrung haben, es sei denn, es ist
fir eine Einweisung des Montagepersonals durch Fachkréfte von Firmen, die auf diesem
Gebiet Erfahrungen besitzen, gesorgt.

Der Durchmesser der durch Bohren oder Stanzen hergestellten Schraubenlécher, in die
die Gewinde geformt werden sollen, betrdgt 9,2 mm.

Das maximale Anziehmoment fUr die gewindeformenden Schrauben betrédgt 43 Nm. Nach
dem Anziehen der Schrauben muissen die miteinander verbundenen Blechstreifen
unmittelbar aufeinander aufliegen.
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gewindeformende Schraube M10 x 25
im Abstand von 166 mm angeordnet

Cimbria Manufacturing A/S Gewindeformende Schrauben | Anlage 1
Faartoftvej 22 fir Verbindungen in Stutzen zur allgemeinen
7700 Thisted fur Getreidesilos bauaufsichtlichen Zulassung
Danemark Z-14.1-541
vom 3. September 2009




