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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.
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I1I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem Zulassungsgegenstand handelt es sich um ein modulartig aufgebautes Zugstab-
system. Das Zugstabsystem besteht aus Rundstaben (Zugstdben) mit AuBengewinden,
die durch besondere Bauteile miteinander und mit der Anschlusskonstruktion verbunden
werden (vgl. Anlage 1). Die Verbindung mit der Anschlusskonstruktion erfolgt mit
gabelférmigen Endverankerungen (Gabelstiicke), die jeweils mit zwei Augenlaschen und
mit einem Innengewinde versehen sind. Die Gabelstiicke werden durch eine gelenkige
Bolzenverbindung mit entsprechenden Anschlussblechen bzw. Kreisscheiben verbunden.
Die Verbindung der Zugstdbe miteinander erfolgt mit Gewindehillsen (Muffen).

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung regelt die Verwendung des Zugstabsystems
fir vorwiegend ruhende Beanspruchung. Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt
fir Zugstébe, deren Festigkeitsklasse maximal der Festigkeitsklasse S460N entspricht.

Die in der Anlage 1 dargestellten Kontermuttern dienen ausschlieBlich konstruktiven
Zwecken und sind nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

748213.08

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Abmessungen
Die Abmessungen der Zugstdabe, Anschlussbleche, Kreisscheiben, Muffen, Gabelstiicke
und Bolzen sind abhdngig vom Systemtyp und missen den Angaben in den
Anlagen 2 bis 6 entsprechen. Die Zugstdbe, Muffen und Gabelstiicke missen metrische
ISO-Gewinde nach den Normen der Reihe DIN 13* haben. Fiir die einzuhaltenden
Gewindetoleranzen gelten die Angaben in den entsprechenden Normen der Reihe DIN 13
Angaben zu den (brigen Toleranzen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legt.
2.1.2 Werkstoffe
Fur die Werkstoffeigenschaften (Streckgrenze R,» und Zugfestigkeit R,) der im
Abschnitt 2.1.1 genannten Bauteile gelten die nachfolgenden Angaben.
Bauteil siehe SystemgroBe | Werkstoff Technische Rpo,2 Rm
Anlage Lieferbedingung | [N/mm?] | [N/mm?]
Gabelstiick 2 M 6 bis M 30 S355])2 DIN EN 10025-22 360 500
Gabelstiick 2 M 16 bis M 95 G20Mn5+QT | DIN EN 10293° 360 500
Zugstab 3 M6 bisM 12 S355)2 DIN EN 10025-22 siehe DIN EN 10025-22
Zugstab 3 M 6 bis M 95 S460N DIN EN 10025-3% 460 625
Bolzen 2 M 6 bis M 60 C45E+QT DIN EN 10083-2° 470 610
Bolzen 2 M 6 bis M 60 S460N DIN EN 10025-34 470 610
Bolzen 2 M 64 bis M 95 C45+QT DIN EN 10083-25 430
1 DIN 13: Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung
2 DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 2: Technischg Liefer- -
bedingungen fir unlegierte Baustdhle '@9‘@’5‘%0“‘53@5” Tpstitnt
DIN EN 10293:2005-06 Stahliguss fiir allgemeine Anwendungen W B smmi‘}““.“
DIN EN 10025-3:2005-02 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 3: Technische “ALigfaf 7
bedingungen flr normalgeglUhte/normalisierend gewalzte schweiBgee@n\\gte 26
Feinkornbaustéhle >
5 DIN EN 10083-2:2006-10 Vergitungsstahle ~ Teil 2: Technische Lieferbedingungen fUr unlegierte Stahle
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Bauteil siehe SystemgréBe | Werkstoff Technische Rpo,2 Rm
Anlage Lieferbedingung | [N/mm?] | [N/mm?]
Bolzen 2 M 64 bis M 95 | S460N DIN EN 10025-3* 430 580
Muffe 4,5 M 6 bis M 95 S$35512 DIN EN 10025-2% | siehe DIN EN 10025-22
Anschliuss- 2 M6 bisM 12 S2351R DIN EN 10025-2% | siehe DIN EN 10025-22
blech
Anschluss- 2 M 6 bis M 95 S35532 DIN EN 10025-22 | siehe DIN EN 10025-22
blech
Kreis- 6 M 6 bis M 95 S$35532 DIN EN 10025-2% | siehe DIN EN 10025-22
scheibe

Der Wert der Kerbschlagarbeit der genannten Bauteile muss bei einer Priiftemperatur von
~-20 °C mindestens 27 J betragen.

Fiir die innere und &uBere Beschaffenheit der Gabelstiicke aus Stahlguss gilt
DIN 18800-1¢, Element 403.

2.1.3 Herstellung und Lieferung

Die Beschreibung der Herstellung der im Abschnitt 2.1.2 genannten Gabelstlicke aus
Stahlguss sowie die Beschreibung der chemischen Zusammensetzung und der Geflige-
zusammensetzung des Gusswerkstoffes sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik
hinterlegt.

Das Zugstabsystem ist grundsatzlich nur in zusammenhangenden Garnituren (Zugstdbe,
Gabelstiicke mit Bolzen, Muffen, Kreisscheiben) zu liefern.

2.1.4 Korrosionsschutz
Es gelten die Bestimmungen in DIN 18800-77.

2,2 Kennzeichnung

Die Verpackungen der Zugstdbe, Gabelstlicke (einschl. Bolzen), Muffen und Kreisscheiben
miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder gekennzeichnet werden, Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt
sind.

Der Lieferschein muss Angaben zum Herstellwerk, zur Bezeichnung des Bauprodukts und
zum Werkstoff der Einzelbauteile enthalten.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des Zugstabsystems mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Zugstabsystems
nach MafBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufthrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des
Zugstabsystems eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

DIN 18800-1:2008-11 Stahlbauten - Teil 1: Bemessung und Konstruktion
7 DIN 18800-7:2008-11 Stahlbauten - Teil 7: Ausflhrung und Herstellerqualifikation
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2.3.2

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufitlhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergesteiliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen.

- Gabelstlicke aus Stahiguss

Die im Abschnitt 2.1 geforderten Abmessungen sind fir jede Bauteilgrofe
regelmaBig zu tberpriifen.

Alle Gabelstiicke sind durch Sichtpriifungen auf duBere Fehler zu untersuchen. Die
im Abschnitt 2.1 geforderte innere und auBere Beschaffenheit der Gabelstlicke ist
fir jede BauteilgréBe eines Fertigungsioses durch zerstérungsfreie Prifungen zu
Uberprufen. Sofern die zerstérungsfreie Prifung keine eindeutige Aussage Uber die
innere Beschaffenheit zuldsst, ist die innere Beschaffenheit der Gabelstiicke durch
zerstdrende Prufungen zu Uberprifen.

Der Nachweis der in Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften und der
chemischen Zusammensetzung des Gusswerkstoffes sowie der inneren und duBeren
Beschaffenheit der Gabelstlicke ist fiir jede BauteilgréBe eines Fertigungsloses
durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102042 zu belegen.

- Gabelstiicke, Zugstdabe, Bolzen, Muffen und Kreisscheiben aus Stahl

Die im Abschnitt 2.1 geforderten Abmessungen sind flir jede Bauteilgrofe
regelmaBig zu Uberpriifen.

Der Nachweis der im Abschnitt 2.1 geforderten Werkstoffeigenschaften ist flir jede
BauteilgroBe eines Fertigungsloses durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 102048 zu belegen. Die Ubereinstimmung der Angaben in dem Abnahme-
prifzeugnis 3.1 mit den Angaben in Abschnitt 2.1 ist zu iberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch/ eine

Fremdlberwachung regelmaBig zu Gberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich

|

A

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen



748213.08

DIEt

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 6 von 6 | 6. M&rz 2009
Z-14.4-432

10

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufihren,
und es sind stichprobenhaft Prifungen nach Abschnitt 2.3.2 durchzufihren. Die Probe-
nahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle. Die Fremdiberwachung
muss erweisen, dass die Anforderungen jeweils erfilit werden.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Bemessung

3.1.1 Allgemeines
Durch eine statische Berechnung ist in jedem Einzelfall die Tragsicherheit des
Zugstabsystems nachzuweisen. Es gilt das in DIN 18 800-1° angegebene Nachweis-
konzept.
Das Zugstabsystem darf nicht verwendet werden, wenn Tragwerke unter Windbean-
spruchung schwingungsanfallig im Sinne von DIN 1055-4° sind oder winderregte Quer-
schwingungen des gesamten Tragwerks auftreten kénnen.

3.1.2 Grenzzugkraft des Zugstabsystems
Die Grenzzugkraft des Zugstabsystems ist entweder
- die Grenzzugkraft der Zugstabe nach DIN 18 800-1°, Element 809, oder
- die Grenzzugkraft der Muffen nach DIN 18 800-1%, Element 809, oder
- die Grenzlochleibungskraft der Anschlussbleche bzw. Kreisscheiben nach

DIN 18 800-1%, Element 816.

Der kleinere Wert der zuvor genannten Beanspruchbarkeiten ist jeweils maBgebend.*®
Fir die Ermittlung der Beanspruchbarkeiten sind die im Abschnitt 2.1.2 angegebenen
Werte Ryo,» Und Ry, als charakteristische Werte f, , und f, x zu verwenden.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
Vom Hersteller ist eine Ausfihrungsanweisung fiir den Einbau des Zugstabsystems
anzufertigen und der bauausfiihrenden Firma auszuhdndigen. Aus der Ausfiihrungs-
anweisung muss klar hervorgehen, dass schlagartige Beanspruchungen der Gabelstiicke
beim Einbau nicht zul&ssig sind.
Vor dem Einbau missen alle Einzelbauteile des Zugstabsystems auf ihre einwandfreie
Beschaffenheit hin gepriift werden. Beschédigte Teile diirfen nicht verwendet werden.
Die Zugstadbe sind entsprechend den Angaben in den Anlagen 2, 4 und 5 in die Gabel-
stlicke und Muffen einzuschrauben.
Die Ubereinstimmung der Ausfiihrung des Zugstabsystems einschlieBlich der Anschluss-
bleche (vgl. Abschnitt 2.1 sowie Anlage 2) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung ist von der bauausfilhrenden Firma zu besche ,nggm

Dr.-Ing. Kathage N

Jpabi
i b\
9 DIN 1055-4:2005-03 Einwirkungen  auf Tragwerkr—:—Teil4:“g windf:

DIN 1055-4 Berichtigung 1:2006-03
Hinweis:
Der Nachweis der Gabelstiicke und Boizen sowie der Nachweis der Kreisscheiben auf Biegung ist mit dem Nachweis,
dass die Beanspruchungen die Grenzzugkraft des Zugstabsystems nicht tberschreiten, ebenfalls erbracht.
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M 6 12 34 9 6,3 10 - —
M8 15 40 11 8,4 13 - -
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M12 22 50 16,5 12,6 19 - -
M16 28 62 31 16,8 24 - -
M20 35 78 39 21 30 - -
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M36 64 140 55 37,8 55 —~ — T
M42 75 158 64 441 65 - — 3
M48 87 180 75 50,4 75 — —
M52 93 195 80 54,6 80 — -
M56 98 210 87,5 58,8 85 - -
M60 104 245 105 63 90 — -
M64 135 270 110 67 — 8,3 12
M76 155 328 139 79 - 8,3 12
M85 180 370 155 88 — 10,3 12
M95 195 450 200 98 — 10,3 12
Zugstabsystem
Halfen GmbH TypgDETA:I-S460 Anlage 4
zur allgemeinen I,
Liebigstr. 14 4

D - 40 764 Langenfeld / Rhid.
Telefon + 49 - (0) 2173 - 970 (0)
Fax + 49 -(0) 2173 - 970 (420)

Abmessungen der
DETAN Muffe ohne Segel

bauaufsichtlichen Zufassung
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Mindesteinschraubtiefe des Zugstabes = om - oj gemaB Anlage 2
DT-S460 daMm LM 0s bb jL bL rL kM Werkstoff
M-LH / M-RH [mm ]
M 6 12 34 9 6,3 6,5 5 9,3 21
M 8 15 40 11 8,4 6,5 5 9.3 21
M10 20 40 13,5 10,5 6,5 5 9,3 23,5
M12 22 50 16,5 12,6 6,5 5 9,3 27,5
M16 28 62 31 16,8 6,5 5 9,3 33
M20 35 78 39 21 7,5 7 12 37
M24 42 94 47 25,2 7,5 7 12 44
M27 47 104 39,5 28,4 9,5 8 15 50,5
M30 53 120 47,5 31,5 9,5 8 15 57,5 Y
M36 64 140 55 37.8 9,5 8 15 72 @
M42 75 158 64 44 1 9,5 8 15 86,5 2]
M48 87 180 75 50,4 11,5 10 18 98,5
M52 93 195 80 54,6 11,5 10 18 111,5
M56 98 210 87,5 58,8 11,5 10 18 124,5
M60 104 245 105 63 11,5 10 18 137
M64 135 270 110 67 11,5 10 18 130
M76 155 328 139 79 11,5 10 18 140
M85 180 370 155 88 15,5 15 24 150
M95 195 450 200 98 15,5 15 24 157,5
Zugstabsystem
Halfen GmbH TypgDETA:I-S460 Anlage 5
zur aligemeinen F
Liebigstr. 14

D - 40 764 Langenfeld / Rhid.
Telefon + 49 - (0) 2173 - 970 (0)
Fax +49-(0) 2173 - 970 (420)

Abmessungen der
DETAN Muffe mit Segel

bauaufsichtlichen Zg assung
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o % a min = 40° a min = 60° amin=80° =
5z . g
U}j; b Gj | @d | @f | @9 | @d | @f | Bg | @d | @f | Dg =
o= =
= [mm]

M 6 5 6,5 | 27 55 75 22 45 63 12 33 53

M 8 7 75 | 37 75 99 25 55 79 15 42 66

M10 8 95 | 46 90 | 120 | 383 70 | 100 | 20 55 85

M12 10 | 11,5 ] 56 | 110 | 146 | 35 80 | 116 | 22 65 | 101

M16 15 | 1555 | 70 | 140 | 186 | 50 | 110 | 156 | 28 85 | 131

M20 18 | 195 | 94 | 180 | 238 | 57 | 130 | 188 | 35 | 105 | 163

M24 20 | 235 | 106 | 210 | 280 | 63 | 150 | 220 | 40 | 125 | 195

M27 22 | 265 | 120 | 240 | 318 | 72 | 170 | 248 | 45 | 140 | 218

M30 25 | 295 | 132 | 260 | 346 | 82 | 190 | 276 | 52 | 155 | 241 N

M36 30 | 335 | 156 | 310 | 412 | 92 | 220 | 322 | 62 | 185 | 287 §

M42 35 41 182 | 360 | 480 | 100 | 250 | 370 | 72 | 215 | 335 |

M48 40 47 | 212 | 420 | 558 | 125 | 300 | 438 | 82 | 250 | 388

M52 45 49 | 228 | 450 | 600 | 130 | 320 | 470 | 90 | 270 | 420

M56 50 53 | 248 | 490 | 652 | 145 | 350 | 512 | 100 | 295 | 457

M60 55 57 | 262 | 520 | 692 | 150 | 370 | 542 | 105 | 315 | 487

M64 55 | 657 | 270 | 596 | 810 | 160 | 426 | 640 | 100 | 351 | 565

M76 65 | 75,7 | 325 | 702 | 960 | 180 | 502 | 760 | 120 | 422 | 680

M85 75 | 857 | 360 | 777 | 1075 | 200 | 562 | 860 | 135 | 482 | 780

M95 85 | 957 | 395 | 832 | 1150 | 225 | 612 | 930 | 150 | 522 | 840

Zugstabsystem e
Halfen GmbH Typ DETAN-S460 Anlage 6 7
o zur aligemeinen 7 N
Liebigstr. 14 bauaufsichtlichen Z Iassung‘

D - 40 764 Langenfeld / Rhid. i wf
Telefon + 49 - (0) 2173-970 (0) | Abmessungen der DETAN Z-14.4 - 432 1 qschos Inftitut
Fax +49-(0)2173-970 (420) | Kreisscheiben K40, K60, K80 | o 06 mar 2009 fis Bastodpd
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